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Jesli chcesz podtrzymac¢ ruch: KTR

Kompetencja w parze z kreatywnoscia

Jako wiodacy producent wysokiej jakosci elementow
przeniesienia napedu i zespotow hamulcowych, KTR
na calym s$wiecie dostarcza sprzgegta mechaniczne,
pierscienie rozprgzno-zaciskowe, sprzggta przecigzeniowe,
momentomierze, elementy zasilaczy hydraulicznych i zes-
poty hamulcowe duzej mocy. Ponad 50 lat do$wiadczenia
w branzy przeniesienia napedu powoduje, ze wyznaczamy
trendy rozwoju techniki i oferujemy dopasowane do potrzeb
klientéw indywidualne rozwigzania we wszystkich gatgziach
przemystu. Marke KTR charakteryzuje jako$¢ i innowa-
cyjnosc¢, szybkose, niezawodnose, elastycznosce i bliska
wspofpraca z klientami.

Po wprowadzeniu sprzegta z zebami tukowymi BoWex® i
skretnie elastycznego sprzegta ktowego ROTEX®, KTR
zbudowat szerokie portfolio wyrobow obejmujacych mo-
menty obrotowe od 0,1 do ponad 750000 Nm. Wtasny
dziat produkcji, nowoczesne maszyny gwarantuja, ze
sprzegta wykonane sg z najwyzszg doktadnoscia. Sprzegta
o masie jednostkowej do 2 ton. Elastyczna automatyzacja
zapewnia szybka i niedroga produkcje, nawet jesli produkt
ma by¢ dostosowany do indywidualnych specyfikacji klien-
tow. KTR produkuje kilka milionow sprzegiet rocznie.

Mimo, ze portfolio standardowych wyrobow KTR jest dosc¢
szerokie, to zaledwie utamek z réznych, dostepnych opcji.
KTR jest nie tylko podwykonawcg, ale rowniez dostawca
rozwigzan. Wiedza uzyskana z tysigcy dziatajgcych aplikaciji
pozwala nam znalez¢ optymalne, niedrogie rozwigzania w
przypadku niestandardowych zastosowan. Konsultujemy
sig juz na etapie planowania, dostarczajac rysunki i
prototypy lub organizujgc lokalnych spotkania i dyskusje w
razie potrzeby. Kazdego roku KTR produkuje ponad 10000
nowych produktow zamawianych przez klientow. Tendencja
ta ulega wzrostowi z roku na rok. Prowadzi to do sytuacji,
gdy wiele wyrobéw specjalnych staje sie standardem: Stale
zasilamy pomystami branze przeniesienia napedu - we
wspotpracy z naszymi klientami.



Doktadnos¢ w parze z predkoscia

Wyroby KTR sg dowodem dobrego projektowania,
wysokojakosciowych elementow, skutkujacych poprawa
charakterystyki uktadu napedowego lub hamulcowego, a w
konsekwencji, wieksza zywotnoscia. Naszym celem jest
nieustanne podnoszenie jakosci naszych wyrobow i ustug.
Mozemy analizowac¢ sztywno$¢ elementow, wykorzystujac
metode FEM (metode elementow skonczonych) i mozemy
réwniez wykonywaé obliczenia drgan skretnych dla catych
uktadow napedowych. W naszym wiasnym Centrum Badan
i Rozwoju testujemy nasze wyroby na precyzyjnych stano-
wiskach badawczych w zblizonych do rzeczywistych warun-
kach pracy. Naszym gtéwnym celem jest zapewnienie
klientowi najwyzszej satysfakciji.

Nasi inzynierowie i dobrze wyszkolony personel sprzedazy
chetnie udzielajg porad. KTR oferuje réwniez szeroki zakres
ustug on-line: na stronie www.ktr.com mozna poprosic¢ o in-
formacje, w tym katalog naszych wyrobéw, modele 3D CAD
i instrukcje montazu. Do standardowych zastosowan mozna
wybra¢ element przeniesienia napedu z ponad 3500 wyro-
bow standardowych. Po wybraniu za pomoca naszego pro-
gramu obliczeniowego on-line, ktory z nich jest wiasciwy do
danej aplikacji, mozna juz zamowi¢ dobrane wyroby, kontak-
tujac sig z najblizszym przedstawicielem KTR. Alternatywnie
nasz sklep internetowy ,KTR Shop” jest czynny 24 godziny
na dobe.

Nasz najnowszy system planowania SAP ERP zapewnia

optymalng wspotprace z naszymi klientami i pozwala na
szybkie i niezawodne dostawy. Asortyment 3500 sprzegiet
oraz elementéw hydraulicznych jest stale dostgpny z
magazynu. W przypadku zamowien sktadanych przed 14:00
gwarantujemy wysytke zamdwienia tego samego dnial W
Centrum Logistycznym KTR ogdIny przeptyw towarow jest
nadzorowany przez zdalnie sterowany system skanowania
kodéw kreskowych. Gtownym partnerom dystrybucyjnym
zapewnienia dostawy na czas. Nasz system identyfikacji i
$ledzenia pozwala na obserwowanie postgpu realizacji
zamowienia w kazde] chwili. KTR dostarcza wyroby do
kazdego miejsca na $wiecie.

Wigcej informacji o nas i naszych wyrobach na stronie:
www.ktr.com



Dobre - to za mato

Skontrolowane, optymalizowane,
certyfikowane

Nasi klienci nie powinni by¢ zadowoleni z wyrobow ,prawie
najlepszych”. Z tego powodu kazdy pracownik KTR Kupp-
lungstechnik, jest wspoétodpowiedzialny za nasze wyroby
i ustugi, nieustannie je udoskonalajac, poczawszy od pra-
widtowego doboru, az do rzetelnej realizacji zamowienia.
Ponadto chcemy przyczynia¢ sie do efektywnego wykorzys-
tania energii i organizacji procesoéw biznesowych, dbajac
jednoczesnie o zasoby naturalne i $rodowisko. Wszystko to
czynimy posiadajac certyfikaty DIN EN ISO 9001 oraz
DIN EN ISO 14001.

Bedac jednym z pierwszych przedsiebiorstw w branzy
przeniesienia napedu, KTR Kupplungstechnik otrzymato
certyfikat DIN EN ISO 9001 juz w 1993 roku. Bazujgc na
takich miedzynarodowych standardach, nasze procesy
biznesowe podlegaja statej optymalizacji.

American
Petroleum
Institute

1S0 9001

1S0 14001
BUREAU VERITAS
Certification

N

Wyroby KTR Kupplungstechnik odpowiadaja wymogom
przemystu, nawet bardzo specyficznym. Z tego powodu,
wszystkie nasze produkty sa homologowane i certyfikowane
zgodnie z surowymi standardami wyznaczanymi przez
Germanischer Lloyd (GL), American Bureau of Shipping
(ABS), Det Norske Veritas (DNV) oraz Bureau Veritas
(BVC). W rezultacie nasze wyroby moga by¢ stosowane w
przemysle stoczniowym na calym s$wiecie. Naturalnie,
sprzegta KTR Kupplungstechnik odpowiadajg rowniez
surowym normom branzy pompowej, w szczegolnosci API
610, 671 oraz 685.

Aby uzyska¢ wiecej informacji zapraszamy do zapoznania sie
z informacjami zamieszczonymi w materiatach katalogowych
lub skontaktowania sie personelem naszego dziatu sprze-

dazy.
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KTR-STOP®

Nie ma znaczenia, czy sila napedowa
Twojej firmy jest smagajacy wiatr,
ogromne sitly unoszace lub niepohamo-
wany moment obrotowy, jest jedna rzecz,
ktora jest niezbedna: silne hamulce! Dzieki
naszym nowym zespofom hamulcowym
KTR-STOP® bedzie mozna, w bezpieczny
sposob, zatrzymac¢ ciezkie maszyny,
nawet w niesprzyjajacych warunkach
otoczenia.

Bregd
(,STOP

@cle

Co napedza nas obecnie? Hamulice.

Hamulec zostat na nowo wynaleziony.

Od wielu lat jestesmy w branzy zespotow hamulcowych.
Dobrze wykorzystalismy te zgromadzona wiedze i przepro-
wadzili§my testy na naszych stanowiskach badawczych.
Nawet najmniejsze niedociagnigcia zostaty usunigte przez
szczego6towa analize procesu start-stop, podczas gdy
wszystkie zalety produktu byly konsekwentnie rozwijane.
Rezultatem jest jeden z najbardziej wydajnych i odpornych
uktadéw hamulcowych, jaki mozna znalez¢ obecnie na
rynku.

Ponizej korzysci z zastosowania :

® Wigksza ochrona przed wptywami atmosferycznymi,
poprzez petng hermetyzacje zintegrowanych zgarniaczy
brudu

® Rzadsze i mniej kosztowne przeglady okresowe

® Diuzszy okres uzytkowania

® Nizsze zuzycie ze wzgledu na dodatkowy system
prowadnic "Wear Rings"

® Przeniesienie wigkszych mocy przy nizszej masie wiasne;j
i zwartej budowie

® Maksymalne wykorzystanie materiatu okfadzin hamul-

cowych dzigki specjalnej konstrukciji




Wszystkie te zalety czynia KTR-STOP® idealnym zespotem
hamulcowym do stosowania w trudnych i agresywnych
warunkach - nie ma znaczenia, czy aplikacje dotycza
stosowania na morzu, w gornictwie réwniez odkrywkowym,
czy budowie dzwigow. Oferte uzupetniajg odpowiednie
zasilacze hydrauliczne, a takze inteligentny system stero-
wania "IntelliRamp", ktory umozliwia sterowane i dobrze
skoordynowane procesy hamowania. Nasze elementy
napgdowe sprawig, ze bedziesz mogt funkcjonowac.

Szczegétowe informacje oraz dane o
produkcie, znajduja sie w broszurze
"KTR-STOP® - uktady hamulcowe", ktéra
mozna zamoéwi¢ u nas lub pobra¢ ze
strony internetowej.

The efficient high-power brake
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ROTEX®

Sprzegto skretnie elastyczne

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne

Opis sprzegta

Sprzegta ROTEX® - charakteryzujg sig matymi wymiarami, niewielkim cigzarem, malym
momentem bezwitadnosci i duzym przenoszonym momentem obrotowym. Doktadna
obrobka wszystkich powierzchni wptywa korzystnie na wiasciwosci kinematyczne i
znacznie wydtuza zywotno$c¢ sprzegta.

Sprzegta przenosza moment obrotowy przy ttumieniu drgan skretnych i nie przenosza
udarow powstajagcych w wyniku nierownomiernej pracy silnika.

Made for Motion

0

Informacje ogdine

Sprzegta ROTEX® sg skretnie elastyczne, przenosza moment jako potgczenie ksztattowe.
Sprzegta ROTEX® sg niezawodne. Wystepujace podczas pracy drgania i udary sa
skutecznie ttumione i redukowane. Dwie przystajace potowki sprzegta posiadajg na stronie
wewnetrznej wkleste kly, ktére sg przesuniete obwodowo o pot skoku i tak uksztattowane,
ze w przestrzen pomiedzy nimi wstawiony jest facznik o zgbach ewolwentowych.

Aby nie dopusci¢ do naciskow na krawedziach zebdw przy braku osiowosci watdw,
krawedzie pojedynczych zebdw tacznika sg zaokraglone.

Sprzegta ROTEX® moga kompensowac¢ osiowe, promieniowe i katowe wzajemne
przesunigcia tgczonych watdw.

Dziatanie

W przeciwienstwie do innych sprzegiet elastycznych, ktérych elementy posrednie narazone
sg na zginanie i ktére z tego powodu zuzywajg sie szybciej, elastyczne zgby sprzegiet
ROTEX® poddane sa tylko naciskowi (patrz rys. obciazenie tacznika). Dzieki temu, zaletg
tych sprzegiet jest znacznie wyzsza obcigzalno$¢ pojedynczych zebéw. Pod obcigzeniem
i przy wysokich obrotach taczniki odksztatcaja sie, dlatego nalezy przewidzie¢ odpowiednio
duzo miejsca na ich rozszerzanie sig (patrz rys. odksztatcenie pod obcigzeniem).

Kat skrecenia sprzegiet ROTEX® dla wszystkich rozmiarow wynosi 5°. Sprzegta moga by¢
montowane zaréwno poziomo, jak i pionowo.

moment obcigzenie facznika
skrecajacy

N

moment
skrecajacy

- ——- ﬁi—T —————

przestrzen przy zabudowie min. Dy x 0,05

kaczniki elastyczne — nowy materiat T-PUR

KTR opracowat nowy standard materiatu na taczniki elastyczne. Ulepszony poliuretan
T-PUR jest odporny na znacznie wyzsze temperatury i ma znacznie diuzszg zywotnos¢ niz
poprzedni poliuretan. Wizualnie wyrézniamy T-PUR nowymi kolorami: pomaranczowym
(92ShoreA), fioletowym (98 Shore A) i bladozielonym (64 Shore D). Poprzednie taczniki
wykonane z poliuretanu w kolorze zéttym, czerwonym i biatym z zielonymi znacznikami beda
nadal dostepne. Az do rozmiaru ROTEX® 90 wigcznie oferowane sa taczniki w ksztalcie
gwiazdy. Dla sprzegiet ROTEX® od rozmiaru 100 do 180, facznik sktada sig standardowo
z elementow DZ. kaczniki w ksztatcie gwiazdy beda nadal dostepne jako opcja dla tych
rozmiaréw sprzegiet.

ol 4 Lkaczniki
' "' ' elastyczne
- ’ standard dla
- rozmiarow od
' 14 do 90
® “ge °

Elementy DZ

L)
-
-
- m——. (dwusegmen-
i - ? towe)
standard dla
rozmiarow od
100 do 180

Stosowanie w strefach zagrozenia wybuchem

Sprzegta ROTEX® sg przystosowane do przenoszenia napgdu w strefach zagrozenia
wybuchem. Sprzggta te sa certyfikowane zgodnie z Dyrektywg 94/9/EC
(ATEX 95), jako urzadzenia kategorii 2G/2D, dlatego moga znalez¢ zastosowanie w
strefach zagrozenia wybuchem 1, 2, 21 i 22. Prosze zapozna¢ sie¢ z odpowiednim
certyfikatem oraz instrukcjg montazu na naszej stronie internetowe;.

Kat skrecenia Kat skrecenia

bez ttumienia
z thumieniem

moment
~ obrotowy T

T 23 4 5

kat skrecenia ¢

moment obrotowy T

TkH

Tikmax.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com

Ttumienie

tlumienie- [Ap]
= dzialanie odksztalcenia '\ charakterystyka
spezystego [Ae] statyczna
krzywa Crstat,

charakterystyka
dynamiczna
kizywa Crq A0

moment obrotowy T

kat skrecenia ¢
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Dobor sprzegta

Doboru sprzegta ROTEX® dokonuje sie¢ w oparciu o norme DIN 740 cz.2. Rozmiar sprzegta musi by¢ dobrany w taki sposob, aby w czasie pracy
nie nastagpito przekroczenie dopuszczalnego obcigzenia sprzegta. W tym celu nalezy przeprowadzi¢ poréwnanie wystepujacego obcigzenia z
dopuszczalnymi wartosciami dla dobieranego sprzegta.

1 Napedy bez okresowych drgan skretnych 2. Napedy z okresowymi drganiami skretnymi.
na przykiad pomp wirnikowych, wentylatoréw, dmuchaw, sprezarek W napedach obcigzonych drganiami skretnymi, np. w przypadku
$rubowych itd. Dobor sprzggta wymaga wzigcia pod uwage silnikow Diesla, sprezarek ttokowych, pomp ttokowych,
momentu obrotowego Tk oraz TK max- generatorow itd., dla dokonania doboru zapewniajacego

trwatos¢ sprzegta, konieczne jest wykonanie obliczenia drgan
T . kretnych. Na zyczenie obliczenie takie i dobdr sprzegta moze
1.1 Obcigzenie nominalnym _ . Plkw] S o ;
momentem obrotowym TN [Nm] = 9550 n [1/min] i?rkRo;ch:)g;ma KTR. Wymagane do tego dane podaje norma

Dopuszczalny moment
obrotowy'TKlNz Tkn 2 TN - St 2
uwzglednieniem

temperatury otoczenia .
musi by¢ co najmnie; Dopuszczalny moment obrotowy sprzegta T\ musi z

réwny momentowi uwzglednle.nlem temperatury otoczenia by¢ co najmniej rowny
momentowi obrotowemu urzadzenia Ty

pry

Obcigzenie znamionowym Tkn 2 TN - St
momentem obrotowym

obrotowemu Ty
urzadzenia. 2.2 Przejscie przez rezonans ‘ TKmax 2 Ts * St ‘

Szczytowy moment obrotowy

wystepujacy podczas przejécia przez rezonans, przy
uwzglednieniu temperatury otoczenia, nie moze by¢ wigkszy niz
maksymalny moment obrotowy Tk m 4y SPrzegta.

1.2 Obcigzenie udarowe Tkmax 2 TS * Sz - S+ TN Sy
momentem obrotowym

Dopuszczalny maksymalny Udar po stronie napedzajace;j

moment obrotowy sprzegla | Tg = Tag - Ma - Sa 2.3 Obcigzenie udarowe momentem [ 1 "5 1. g ‘
musi by¢ co najmniej Ud o d : obr. z drganiami skretnymi i t
réwny sumie szczytowego Bl [0 SRS MEfele bAoA oL :

momentu obr. Tg i Ts = Tis - M| - S Najwigkszy okresowy zmienny moment obrotowy Tyy sprzegta
momentu obr. urzadzenia JL A przy obrotach roboczych, z uwzglgdnieniem temperatury

T, 2 uwzglednieniem Ma T+ ML A+ Ztoczema, Ime moze przekroczy¢ 5 s

czestosci udardw Z i opuszczalnego momentu KW 2 Pw
temperatury otoczenia. obrotowego sprzegta Tk

Obowigzuje to w Przy wyzszej czestotliwosci roboczej f > 10 Hz uwzglednia sie
przypadkach, gdy na moment obrotowy urzadzenia Ty naktada sie C'ePfO powstalace w wyniku tlumienia przez facznik, jako moc
jeszcze przebieg udaru. tlumienia Pyy,.

Moment szczytowy Tg mozna obliczy¢ znajac rozktad mas, Dopuszczalna moc tl.umienia l:’KW sprzegla za!eiy od ]
kierunek udaru i jego rodzaj. temperatury otoczenia i wystepujaca moc ttumienia Pyy; nie

W przypadku napgdow z silnikami pradu zmiennego o wigkszych moze by¢ od niej wigksza.

masach po stronie obcigzenia, zalecane jest obliczenie
szczytowego momentu rozbiegu przy pomocy programu symulaciji.

opis symbol | definicja lub objasnienie opis symbol | definicja lub objasnienie
moment znamionowy TKN Moment obrotowy, jaki moze by¢ przenoszony
sprzegla w calym zakresie obrotow przez caly czas. szczytowy moment Ts Szczytowy moment obrotowy udaru momentu
obrotowy urzadzenia urzadzenia, np. podczas hamowania
maksymalny moment Tk max | Moment obrotowy, ktory moze by¢ przenoszony ] ] o ]
obrotowy sprzegta przez caly okres pracy sprzegta (zywotno$ci) zmienny moment Tw Amplituda dziatajgcego na sprzegle zmiennego
przy obcigzeniu przemiennym 5 x 10* lub = 10° obrotowy urzadzenia momentu obrotowego.
przy obcigzeniu tetnigcym.
moc tlumienia Py Moc tlumienia powstajgca w wyniku obcigzenia
zmienny moment Tkw Amplituda momentu obrotowego dopuszczalnych urzadzenia zmiennym momentem obrotowym.
obrotowy sprzegta okresowych wahan momentu obr. przy czestotliwosci
10 Hz i przy obciazeniu Tk, lub obciazeniu
dynamicznym do wart. Tk moment bezwtadnosci Ja Momenty bezwtadnosci wystepujace po stronie
napedu napedu lub po stronie urzadzenia w odniesieniu
L. L. do obrotéw sprzegta.
moc ttumienia Pkw Dopuszczalna moc ﬂuml_enla spzzegia moment bezwiadnosci i
sprzegta w temperaturze otoczenia +30 °C. .
strony napedzanej
moment znamionowy N Nominalny moment obrotowy urzadzenia . - i . .
urzadzenia wspotczynnik Ma Wspotczynnik uwzgledniajacy roztozenie mas po
bezwiadnosci stronie napedu lub po stronie urzadzenia przy
moment znamionowy TAN Moment znamionowy urzadzenia, obliczony na podsta- strony napedu powstawaniu udarow i drgan.
strony napedzajacej wie mocy znamionowej i obrotéw znamionowych.
moment znamionowy TN Maksymalna wartos¢ momentu obrotowego
strony napedzanej obcigzenia, obliczona na podstawie mocy i obrotow. J J
. wspdtczynnik My Mp = _t Mg = A
szczytowy moment_ Ts Szczytowy moment obrotowy urzadzenia bezwladnosci Oa+ JL) Up+ JL)
obrotowy urzadzenia strony napedzanej
szczytowy moment Tas Szczytowy moment obrotowy udaru od strony
obrotowy napedu napedu, np. moment utyku silnika elektrycznego.

Dopuszczalne obcigzenie Sciany rowka wpustowego w piascie sprzegta

Potaczenie wat-piasta musi by¢ zweryfikowane przez klienta. Dopuszczalny nacisk powierzchniowy zgodnie z norma DIN 6892 (metoda C).

zeliwo szare GJL 225 N/mm? zeliwo sferoidalne GJS 225 N/mm?
stal 250 N/mm?

20 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX®

Sprzegto skretnie elastyczne

Dobor sprzegta

Made for Motion

wspéiczynnik temperaturowy Si

-50°C 2 +40°C +50°C +60°C +70°C +80°C +90°C +100°C | +110°C | +120°C
T-PUR 1,0 1,0 1,1 1,2 13 1,45 16 1.8 2,1 25 3,0
PUR - 1,0 1,2 13 1,4 1,555 18 2,2 - - -
Przy wyborze tacznika z materiatu PEEK i facznika plecionego z drutu, nie trzeba uwzglednia¢ wspotczynnika temperaturowego.
Wspotczynniki temperaturowe dla tacznikow z materiatu PA podano na stronie 27.
wspotczynnik czestosci zalagczen Sz wspétczynnik udaréowS,/S,
czestose 100 200 400 800 SA/SL
zalaczen /h lekkie udary 15
Sz 1,0 1,2 1,4 16 $.rednie udary 1,8
silne udary 2,5
Przykfad obliczenia dla silnikéw standardowych IEC ze strony 22:
Dane napedu
silnik pradu zmiennego typ 315 L = 8p =18
moc silnika P =160 kW
obroty n = 1485 1/min
moment bezwtadnosci strony napedzajace;j Jp = 2,9 kgm?
liczba zatgczen z=6" = 87z=1,0
temperatura otoczenia =+ 70°C = §; =1,45 przy zastosowaniu T-PUR
Dane strony napedzanej
sprezarka $rubowa
moment obrotowy sprezarki TLn = 930 Nm
moment bezwtadnosci JL =6,8kgm?
Obliczenia podstawowe
® moment znamionowy napedu
TAN [Nm] = 9550+ b [kW] 3
naN [1/min]
160 kW
TAN = 95650 =———— = 1029 Nm
1485 1/min
Obliczanie sprzegta:
@ obciagzenie momentem obrotowym
4 y TkN 2 TN * St
TKN 2 930Nm = 1,45 = 1348,5 Nm
dobrano: ROTEX® rozmiar 90 - facznik 92 Shore A dla:
TKN = 2400 Nm
TK max = 4800 Nm
@ obciazenie od udaréw momentu obrotowego
TKmax 2 Ts * Sz = St ‘
Udar po stronie napedzajace;j
Ts = Tas * Ma * Sa
My = I _  (6,8kgm2+0,0673kgm?) _ o
Ja+JD)  (2,9kgm2+0,0673kgm? + 6,8kgm2+0,0673kgm?)
—> @ startowy moment obrotowy Tas = 2,0 = TaN
=2,0+=1029 Nm = 2058 Nm
Tg = 2058 Nm=0,7 1,8 = 2593,1 Nm
TK max = 2593,1 Nm=1=1,45 = 3760 Nm
TK max dla 4800 Nm > 3760 Nm v/
Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 21
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ROTEX®

Sprzegto skretnie elastyczne

Tabela doboru sprzegiet do silnikéw elektrycznych IEC

piasta pogrubiona i przedfuzona |

piasta standardowa

lub pogrubiona

b

=

|

Made for Motion

ROTEX® sprzegta do silnikéw elektrycznych IEC stopier ochrony IP 54/1P 55 (facznik 92 Shore A)

silnik pradu zmiennego moc silnika moc silnika moc silnika moc silnika
50 Hz n = 3000 1/min ROTEX® n = 1500 1/min ROTEX® n = 1000 1/min ROTEX® n =750 1/min ROTEX®
wymiary watu 2-biegunowy rozmiar 4-biegunowy rozmiar 6-biegunowy rozmiar 8-biegunowy rozmiar
rozmiar dxl [mm] sprzegta sprzegta sprzegta sprzegta
2- bieguny | 46,8 P [kw] T [Nm] P [kw] T [Nm] P [kwW] TI[Nm] P [kwW] TI[Nm]
0,09 0,32 0,06 0,43 0,037 0,43
56 9x20 91 9" 9"
0,12 0,41 0,09 0,64 0,045 0,52
0,18 0,62 0,12 0,88 0,06 0,7
63 11x23
0,25 0,86 0,18 1,3 0,09 11
14 14 14
0,37 13 0,25 18 0,18 2 0,09 1.4
7 14x30 14
0,55 19 0,37 25 0,25 28 0,12 18
0,75 2,5 0,55 3,7 0,37 3,9 0,18 2,5
80 19x40
11 3,7 19 0,75 51 19 0,565 5,8 19 0,25 35 19
90S 15 5 11 75 0,75 8 0,37 53
24 x50
9oL 22 74 15 10 11 12 0,55 79
22 15 0,75 11
100L 3 9,8 24 15 15 24 24
28 x 60 24 3 20 11 16
112M 4 13 4 27 2,2 22 1,5 21
55 18
1328 55 36 3 30 2,2 30
75 25
38x80 28 28 28 28
4 40
132M 75 49 3 40
55 55
11 36 4 54
160M 11 72 7,5 75
42 x 110 15 49 38 38 38 55 74 38
160L 18,6 60 15 98 11 109 75 100
180M 22 71 18,5 121
48 x 110
180L 22 144 15 148 11 145
42 42 42
30 97 18,5 181
200L 55x 110 42 30 196 15 198
37 120 22 215
2258 37 240 48 18,5 244 48
55x110 | 60x 140
225M 45 145 45 292 . 30 293 55 22 290 55
250M 60x 140 | 65x 140 55 177 48 55 356 37 361 652 30 392 65
2808 75 241 75 484 652 45 438 37 483 652
75x 140 55
280M 90 289 90 581 55 535 45 587 —
3158 110 353 110 707 75 75 727 75 55 712
315M 80%170 132 423 65 132 849 90 873 75 971
65 x 140 X 160 513 160 1030 110 1070 90 1170 90
315L 200 641 200 1290 20 132 1280 90 110 1420
75 160 1550 132 1710
315 85 x 170 250 802 250 1600 200 1930 160 2070
315 1010 315 2020 250 2410 100 200 2580 100
355 1140 355 2280 100
355 75 x 140 95x 170 400 1280 90 400 2570 315 3040 110 250 3220 110
500 1600 500 3210 110 400 3850 125 315 4060 125
560 1790 560 3580 195 450 4330 355 4570
400 80x170 | 110x 210 630 2020 630 4030 500 4810 400 5150 140
710 2270 100 710 4540 560 5390 140 450 5790
800 2560 800 5120 140 630 6060 500 6420
450 90x 170 | 120x 210 900 2880 110 900 5760 710 6830 160 560 7190 160
1000 3200 1000 6400 160 800 7690 630 8090

Dobor sprzegta wg powyzszej tabeli ustalony jest dla jednostajnych warunkow obcigzenia i temperatury do +30 °C. Przyjeto wspotczynnik

bezpieczenstwa minimum 2 dla (Tkyax.)- Szczegotowy dobdr mozliwy na podstawie danych ze strony 20 i 21. Sprzegta do napedow z

okresowymi drganiami skretnymi nalezy dobra¢ wg DIN 740 cz.2. Na zyczenie dobdr zostanie wykonany przez KTR.
Moment obrotowy T = nominalny moment obrotowy zgodnie z katalogiem firmy Siemens M 11 -1994/95.

D wymiary patrz sprzegta ROTEX® GS

? Piasta stalowa - informacje na stronie 31

22
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ROTEX®

Sprzegto skretnie elastyczne

Przeglad tacznikow elastycznych

Made for Motion

Przeglad tacznikéw elastycznych

twardosé . dopuszczalna temperatura pracy (°C) ) .
kolor 8 materiat ~ n wiasciwosci
typ facznika praca ciggta praca krotkotrwata
b iy — znaczgco diuzsza zywotnosé
- ”
| A — bardzo dobra od t 1t
’ 3 92Sh-A (T-PUR) | T-PUR -50°C do 120 °C | -50 °C do 150 °C | o020 6oPra odpomose na temperature
= — polepszone ttumienie drgan
4 polep th drgan
‘ L — dobre tlumienie, $rednia elastyczno$é
92 Sh-A E’F‘,’L"J‘gfta" -40°C do 90 °C | -50 °C do 120 °C | - dobre tiumienie, $rednia elastycznose
' 4 — znaczaco diuzsza zywotnos¢
1
- bardzo dobra od S¢ na t t
08Sh-A (T-PUR) TPUR 50°C do 120°C | -50 °C do 150 °C ardzo dobra o .po.rnosc na temperature
. — polepszone tumienie drgan
. 4 — przenoszenie duzego momentu przy $rednim ttumieniu
poliuretan o o o o _ . N . . .
98Sh-A (PUR) -30°C do90°C | -40°Cdo 120°C przenoszenie duzego momentu przy srednim ttumieniu
¢ . — znaczgco diuzsza zywotnosé
4 : — bardzo dobra od| $6 na t t
} ‘, 64Sh-D (-PUR) | T-PUR -50°C do 120 °C | -50 °C do 150 °C | o 020 €OPra 0cpomose na temperature
- - polepszone tlumienie drgan
‘ L8 — przenoszenie bardzo duzego momentu przy matym ttumieniu
oliuretan — przenoszenie bardzo duzego momentu przy matym ttumieniu
- 64Sh-D-F p -30°C do 110 °C | -30 °C do 130 °
(PUR) WL | LT EDW | _ do zastosowania przy krytycznych obrotach
\&b — maly kat skrecenia i wysoka sztywnos¢ skretna
22 » PA » poliamid -20°C do 130 °C | -30 °C do 150 °C | — przenoszenie bardzo duzego momentu przy bardzo matym ttumieniu
E a n 0 — bardzo dobra lub dobra odporno$¢ na chemikalia
. — maly kat skrecenia i wysoka sztywnos¢ skretna
) — przenoszenie bardzo duzego momentu przy bardzo matym tlumieniu
- polieteroetero- q 9 ”
PEEK [ do + 180 °C do + 250 °C — wysoka odporno$¢ na temperature
(ATEX do 160 °C) — dobra odporno$¢ na chemikalia
— odpornos¢ na hydrolize
— przenoszenie duzego momentu przy $rednim ttumieniu
— wysoka odpornos¢ na temperature
tacznik druciany stal nierdzewna do + 250 °C - — bardzo dobra odporno$¢ na chemikalia
— odpornos¢ na hydrolize
— dane techniczne analogicznie do tacznika 98 Sh A

Y wiasciwosci zalezne od skladu mieszanki

momenty obrotowe przenoszone przez taczniki elastyczne

kierunek wzrostu twardosci
ROTEX® >
rozmiar 92 Shore A 98 Shore A 64 Shore D PA, PEEK tacznik druciany

TKN TK max TKN TK max TKN TK max TKN TK max TKN TK max
14 7.5 15 12,5 25 16 32 = = 12,5 25
19 10 20 17 34 21 42 30 60 17 34
24 35 70 60 120 75 150 105 210 60 120
28 95 190 160 320 200 400 280 560 160 320
38 190 380 325 650 405 810 565 1130 325 650
42 265 530 450 900 560 1120 785 1570 450 900
48 310 620 525 1050 655 1310 915 1830 525 1050
55 410 820 685 1370 825 1650 1200 2400 685 1370
65 625 1250 940 1880 1175 2350 1645 3290 940 1880
75 1280 2560 1920 3840 2400 4800 2560 5130 1920 3840
90 2400 4800 3600 7200 4500 9000 6300 12600 3600 7200
100 3300 6600 4950 9900 6185 12370 8650 17300 - -
110 4800 9600 7200 14400 9000 18000 10500 21000 = =
125 6650 13300 10000 20000 12500 25000 13000 26000 - -
140 8550 17100 12800 25600 16000 32000 = = = =
160 12800 25600 19200 38400 24000 48000 - - - -
180 18650 37300 28000 56000 35000 70000 = = = =

szczegoly na stronie 24, 25, 26 oraz 27.
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ROTEX®

Sprzegto skretnie elastyczne

Dane techniczne i wiasciwosci tacznika 92 Shore A

Made for Motion

g —
- )
_
twardos¢ (typ tacznika) 92 Shore A (T-PUR) DZ 92 Shore A (T-PUR) 92 Shore A
rozmiar 14 do 90 100 do 180 14 do 90 (wigksze rozmiary na zapytanie)
materiat T-PUR poliuretan (PUR)
dopuszczalna temperatura pracy
praca ciagta -50°C do +120 °C -40 °C do +90 °C
praca krétkotrwata -50°C do +150 °C -50°C do +120 °C
wiasciwosci — znaczgco diuzsza zywotnosc
— bardzo dobra odporno$¢ na temperature
— polepszone ttumienie drgan
— dobre tlumienie, $rednia elastyczno$c — dobre ttumienie, srednia elastycznosc
— odpowiedni dowszystkich materiatow piast — odpowiedni do wszystkich materiatéw piast
ROTEX® kat skrecenia @ przy moment obrotowy [Nm] moc tlumienia- dynamiczna sztywnos¢ skretna C gy [Nm/rad]
rozmiar TkN TK max nominalny(Tk ) ‘ maks.(TK max) ‘ zmienny (Tkw) Prw W10 1,0 Tkn 0,75 TkN 0,5 TkN 0,25 TkN
facznik z poliuretanu 92 Shore A
14 6,4° 10° 75 15 2,0 - 0,38x10° 0,31x10° 0,24x10° 0,14x10°
19 10 20 26 48 1,28x10° 1,05x10° 0,80x10° 0,47x10°
24 35 70 9,1 6,6 4,86x10° 3,98x10° 3,01x10° 1,79x10°
28 95 190 25 8,4 10,90x10° 8,94x10° 6,76x10° 4,01x108
38 190 380 49 10,2 21,05x10° 17,26x10°% 13,05x10° 7,74x103
42 265 530 69 12,0 23,74x10° 19,47x103 14,72x10° 8,73x10°
48 310 620 81 13,8 36,70x10° 30,09x10° 22,75x10° 13,49x10°
65 410 820 107 15,6 50,72x10° 41,59x10° 31,45x10° 18,64x10°
65 o o 625 1250 163 18,0 97,13x10° 79,65x103 60,22x10° 35,70x10°
75 o ° 1280 2560 333 21,6 113,32x10° 92,92x10° 70,26x102 41,65x10°
90 2400 4800 624 30,0 190,09x10°® 155,87x10° 117,86x10° 69,86x10°
100 3300 6600 858 36,0 253,08x10° 207,53x10° 156,91x102 93,01x10°
110 4800 9600 1248 42,0 311,61x10° 255,52x10° 193,20x102 114,52x10°
125 6650 13300 1729 48,0 474,86x10° 389,39x10° 294,41x10° 174,51x10°
140 8550 17100 2223 54,6 660,49x10° 541,60x10° 409,50x10° 242,73x10°
160 12800 25600 3328 75,0 890,36x10° 730,10x10° 552,03x10° 327,21x10°
180 18650 37300 4849 78,0 2568,56x10° 2106,22x10° 1592,61x10° 943,95x10°
wspétczynnik temperaturowy Si
-50°C 30 +40°C +50°C +60°C +70°C +80°C +90°C +100°C +110°C | +120°C
T-PUR 1,0 1,0 il 1,2 1,3 1,45 1,6 1,8 2,1 2,5 3,0
PUR - 1,0 1,2 13 14 1,55 18 2,2 - - -
tacznik z poliuretanu 92 Shore A
tlumienie wzgledne U [-] 0,80
wspotczynnik rezonansowy VR [-] 7,90

Jezeli w zaméwieniu nie sprecyzowano twardosci tgcznika, zostanie dostarczony tacznik o twardosci 92 Shore A.

Jezeli sprzegto ma pracowac przy predkosci przekraczajacej V = 35 m/s, nalezy stosowac piasty ze stali lub z zeliwa sferoidalnego, wymagane jest
takze wywazanie dynamiczne.

" przy +30 °C

ROTEX® DZ 100-160 ROTEX® DZ 180

ROTEX® 180

ROTEX® 14 ROTEX® 19 ROTEX® 24 - 75 ROTEX® 90 - 160

\ K
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ROTEX®

Sprzegto skretnie elastyczne

Made for Motion

Dane techniczne i wiasciwosci tacznika 95/98 Shore A

twardo$¢ (typ tacznika) 98 Shore A (T-PUR) DZ 95 Shore A (T-PUR) 98 Shore A
rozmiar 14 do 90 100 do 180 14 do 90 (wigksze rozmiary na zapytanie)
materiat T-PUR poliuretan (PUR)
dopuszczalna temperatura pracy
praca ciagta -50°C do +120°C -30°C do +90 °C
praca krotkotrwata -50 °C do +150 °C -40°C do +120°C
wiasciwosci — znaczaco dluzsza zywotnos$é
— bardzo dobra odporno$é na temperature
— polepszone ttumienie drgan
— przenoszenie duzego momentu przy $rednim ttumieniu — przenoszenie duzego momentu przy $rednim tlumieniu
— zalecany materiat piast: stal, GJL oraz GJS — zalecany materiaf piast: stal, GJL oraz GJS
ROTEX® kat skrecenia @ przy moment obrotowy [Nm] moc tumienia- dynamiczna sztywnos¢ skretna C gy, [Nm/rad]
rozmiar TKN TK max nominalny(Ti ) ‘ maks.(TK max) ‘ zmienny (Tkyy) Pywy (W1 1,0 TkN 0,75 TkN 0,5 TkN 0,25 TkN
tacznik z poliuretanu 98 Shore A (od rozmiaru 65: twardosé 95 Shore A)
14 6,4° 10° 12,5 25 33 - 0,56x10° 0,46x10° 0,35x10° 0,21x10°
19 17 34 4.4 48 2,92x10° 2,39x10° 1,81x10% 1,07x10°
24 60 120 16 6,6 9,93x10° 8,14x10° 6,16x10° 3,65x10°
28 160 320 42 8,4 26,77x10° 21,95x10° 16,60x10° 9,84x10°
38 325 650 85 10,2 48,57x10° 39,83x10° 30,11x10° 17,85x10°
42 450 900 117 12,0 54,50x10° 44,69x10° 33,79x10° 20,03x10°
48 525 1050 137 13,8 65,29x10° 53,54x10° 40,48x10° 24,00x10°
55 685 1370 178 15,6 94,97x10° 77,88x10° 58,88x10° 34,90x10°
65 o o 940 1880 244 18,0 129,51x10° 106,20x10° 80,30x10° 47,60x10%
75 2 ° 1920 3840 499 21,6 197,50x10° 161,95x10° 122,45x10° 72,58x102
90 3600 7200 936 30,0 312,20x10° 256,00x10° 193,56x10° 114,73x10°
100 4950 9900 1287 36,0 383,26x10° 314,27x102 237,62x10° 140,85x102
110 7200 14400 1872 42,0 690,06x10° 565,85x10° 427,84x10° 253,60x10°
125 10000 20000 2600 48,0 1343,64x10° 1101,79x10°® 833,06x10° 493,79x10°
140 12800 25600 3328 54,6 1424,58x108 1168,16x10° 883,24x10° 523,54x10°
160 19200 38400 4992 75,0 2482,23x10° 2035,43x10° 1538,98x10° 912,22x10°
180 28000 56000 7280 78,0 3561,45x10° 2920,40x10° 2208,10x10° 1308,84x10°
wspotczynnik temperaturowy Si
-50°C st +40°C +50°C +60°C +70°C +80°C +90°C +100°C +110°C | +120°C
T-PUR 1,0 1,0 11 1,2 1,3 1,45 1,6 1,8 2,1 2,5 3,0
PUR - 1,0 1,2 1,3 1,4 1,65 1,8 2,2 - - -
tacznik z poliuretanu 95/98 Shore A
tlumienie wzgledne U [-] 0,80
wspotczynnik rezonansowy VR [-] 7,90

Jezeli w zamdwieniu nie sprecyzowano twardosci tgcznika, zostanie dostarczony tacznik o twardosci 92 Shore A.
Jezeli sprzegto ma pracowac przy predkosci przekraczajacej V = 35 m/s, nalezy stosowac piasty ze stali lub z zeliwa sferoidalnego, wymagane jest

takze wywazanie dynamiczne.

" przy +30 °C

ROTEX® 14

ROTEX® 19

ROTEX® 24 - 756  ROTEX® 90 - 160

\\’

ROTEX® 180

ROTEX® DZ 100 - 160 ROTEX® DZ 180
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Dane techniczne i wltasciwosci tacznika 64 Shore D

-
-
'L -
twardos¢ (typ tacznika) 64 Shore D (T-PUR) DZ 64 Shore D (T-PUR) 64 Shore D
rozmiar 14 do 90 100 do 180 14 do 90 (wigksze rozmiary na zapytanie)
materiat T-PUR poliuretan (PUR)
dopuszczalna temperatura pracy
praca ciagta -50°C do +120 °C -30°C do +110°C
praca krétkotrwata -50°C do +150 °C -30°C do +130°C
wiasciwosci — znaczgco diuzsza zywotnosc
— bardzo dobra odporno$¢ na temperature — przenoszenie bardzo duzego momentu przy matym ttumieniu
— polepszone ttumienie drgan — do zastosowania przy krytycznych obrotach
— przenoszenie bardzo duzego momentu przy matym ttumieniu — odpornosé na hydrolize
— zalecany materiat piast: stal oraz GJS — zalecany materiat piast: stal oraz GJS
ROTEX® kat skrecenia @ przy moment obrotowy [Nm] moc tlumienia- dynamiczna sztywnos¢ skretna C gy [Nm/rad]
rozmiar TkN TK max nominalny(Tk ) ‘ maks.(TK max) ‘ zmienny (Tkw) Prw W12 1,0 Tkn 0,75 TkN 0,5 TkN 0,25 Tk
facznik z poliuretanu 64 Shore D
14 45° 7,0° 16 32 4,2 9,0 0,76x10° 0,62x10° 0,47x10° 0,28x10°
191 21 42 55 72 5,35x10° 4,39x10° 3,32x10° 1,97x10°
24 75 150 19,5 9,9 15,11x10° 12,39x10° 9,37x10° 5,55x10°
28 200 400 52 12,6 2752x10° 22,57x10° 17,06x102 10,12x10°
38 405 810 105 15,3 70,15x102 57,52x10° 43,49x10° 25,78x10°%
42 560 1120 146 18,0 79,86x10° 65,49x10° 49,52x10° 29,35x10°
48 655 1310 170 20,7 95,51x10° 78,32x10° 59,22x10° 35,10x10°
65 825 1650 215 23,4 107,92x10° 88,50x10° 66,91x10° 39,66x10°%
65 050 360 1175 2350 306 27,0 151,09x10° 123,90x10° 93,68x10° 55,53x10°
75 ' ! 2400 4800 624 32,4 248,22x10° 203,54x10° 1563,90x102 91,22x10°
90 4500 9000 1170 45,0 674,52x10° 553,11x10° 418,20x10° 24789x10°
100 6185 12370 1608 54,0 861,17x102 706,16x10° 533,93x10° 316,48x10°
110 9000 18000 2340 63,0 1138,59x10° 933,64x10° 705,92x10° 418,43x10°
125 12500 25000 3250 72,0 1435,38x10° 1177,01x10° 889,93x10° 527,50x10°
140 16000 32000 4160 81,9 1780,73x10° 1460,20x10° 1104,05x108 654,42x10°
160 24000 48000 6240 112,5 3075,80x10° 2522,16x10° 1907,00x10° 1130,36x10°
180 35000 70000 9100 1170 6011,30x10° 4929,27x10° 3727,01x10° 2209,15x108
wspétczynnik temperaturowy Si
-50°C S0 +40°C +50°C +60°C +70°C +80°C +90°C +100°C +110°C | +120°C
T-PUR 1,0 1,0 il 1,2 1,3 1,45 1,6 1,8 2,1 2,5 3,0
PUR - 1,0 1,2 1,3 1,4 1,56 1,6 1,8 2,0 2,5 -
tacznik z poliuretanu 64 Shore D
tlumienie wzgledne U [-] 0,75
wspotczynnik rezonansowy VR [-] 8,50

Jezeli w zamowieniu nie sprecyzowano twardosci tgcznika, zostanie dostarczony tacznik o twardosci 92 Shore A.

Jezeli sprzegto ma pracowac przy predkosci przekraczajacej V = 35 m/s, nalezy stosowac piasty ze stali lub z zeliwa sferoidalnego, wymagane jest
takze wywazanie dynamiczne.

"tylko jako 64 ShD-H 2 przy +30 °C

ROTEX® 14 ROTEX® 19 ROTEX® 24 - 75  ROTEX® 90 - 160 ROTEX® 180 ROTEX® DZ 100-160 ROTEX® DZ 180

\ K
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne

Dane techniczne i wtasciwosci tacznikow specjalnych

Made for Motion

typ facznika

PA

PEEK

tacznik druciany

materiat

poliamid

polieteroeteroketon

stal nierdzewna

praca ciagta

dopuszczalna temperatura pracy

praca krotkotrwata

-20°C do +130°C "
-30°Cdo +150°C "

do +180 °C (ATEX do +160 °C)
do +250 °C

do +250 °C

wiasciwosci

— maly kat skrecenia i wysoka sztywnosé skretna
— przenoszenie bardzo duzego momentu

przy bardzo matym ttumieniu
— b. dobra lub dobra odporno$¢ na chemikalia®
— zalecany materiat piast: stal

— maly kat skrecenia i wysoka sztywnosé skretna
— przenoszenie bardzo duzego momentu

przy bardzo matym ttumieniu
— wysoka odpornos¢ na temp. oraz hydrolize
— b. dobra lub dobra odporno$¢ na chemikalia
— zalecany material piast: stal

— przenoszenie duzego momentu obr.
przy $rednim tlumieniu

— bardzo dobra odporno$¢ na chemikalia
— zalecany materiat piast: stal, GJL oraz
utwardzane powierzchniowo ALU

— dane techniczne zgodne z 98 Sh A

— wysoka odpornos¢ na temp. oraz hydrolize

Dwiasciwosci zalezne od skladu mieszanki

momenty obrotowe

ROTEX® PA, PEEK tacznik druciany
rozmiar TKN TK max Tkw TKN TK max Tkw
14 22 44 55 125 25 33
19 30 60 8,0 17 34 44
24 105 210 275 60 120 16
28 280 560 73 160 320 42
38 565 1130 147 325 650 85
42 785 1670 204 450 900 117
48 915 1830 238 525 1050 187
55 1200 2400 312 685 1870 178
65 1645 3290 427 940 1880 244
75 2560 5130 667 1920 3840 499
90 6300 12600 1640 3600 7200 936
100 8650 17300 2250 - - -
110 10500 21000 2730 - - -
125 13000 26000 3380 - - -
wspotczynnik temperaturowy S
-50°C ;33% % +40°C +50°C +60°C +70°C +80°C +90°C +100°C | +110°C | +120°C | +180°C
PA - 1,0 1,15 1,25 1,4 1,6 1,9 2,3 3,0 - - -
PEEK - 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
lacznik druciany [ — 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
Montaz tacznika
wat z wpustem (wg DIN 6885 / 1) wsuniety do tacznika @dyy,
[ I/ I ‘[I>
£

wymiary montazowe

ROTEX® rozmiar 14 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90 100 110 125 140 160 180
wymiar E 13 16 18 20 24 26 28 30 35 40 45 50 55 60 65 75 85
wymiar dpy 10 18 27 30 38 46 51 60 68 80 100 113 127 147 165 190 220
wymiar dyy 2 7 12 20 22 28 36 40 48 55 65 80 95 100 120 135 160 185

2 Jesli érednica watu z uwzglednieniem wpustu jest odpowiednio mniejsza od $rednicy diy tacznika, koniec jednego lub korice obu watow moga zosta¢ wsunigte do srodka facznika elastycznego.

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Otwory metryczne oraz wielowypustowe

Asortyment podstawowy piast z gotowymi otworami metrycznymi H7 [mm] rowek na wpust wg DIN 6885/1 [JS9] z wkretem ustalajgcym
ROTE_X” piasty
rozmiar nierozw.
materiaf 6|18| 9 [10[11[12[14[15[/16|17|18|19]|20|22[24|25[28|30|32|35|38|40|42[45[48|50|55|60|65|70|75|80]85]90|100
" Sint | @ [ ] o|0|0 |0
A-H| @ ([e/o|o|o|0o|0 0 (0 |0®
Sint | @ [ (] [ A B N
19 |ALD| @ [ ] o000 0 O O O O O [ ]
St [ ] [ ] (KA A A A A A A B B BN J
04 A-D| ® (K K B B A A AR AR B A A A K )
St [ ] [ ] o000 06|00 0 O O O O O O
on A-D| @ [ ] (] o000 00|00 0 O O
St [ ] LA K] o060 06|00 0 O O O O O
ag GlL| @ [ (KKK K K B B B B BN BN BN BN BN J
St [ ] (] o006 0| 0|0 0 O 0O [ ]
42 GL| @ (KK AE K ZE R B BE A A AN BN BN BN J
St [ ] o006 06| 0|0 O O (0 O O O
48 GlL| @ o060 00|00 O O 0 O O 0O O
St [ ] o000 0| 0 0 O O O 0O
55 GlL| @ [ ] o060 0| 0 0 O O O O O O O
St [ ] oo (0|0 o/ 0|0 0 | 0 O
as GlL| @ (A A A AEIEIE A A AN B BN J
St [ ] [ ] o 0|0 0| 0 0O O 0O
o5 GL| @ [ ] [ ] | 0|00 0 0O O O O
St [ ] o 0|0 |0 oo (o0
a0 GlL| @ [ ] o000 0 0 O O 0O
St (] o000 |0 o0
Sint = proszki spiekane; Al-H = aluminium odkuwane; Al-D = aluminium odlewane; GJL = EN-GJL-250; St = stal
Asortyment podstawowy piast z zazebieniem ewolwentowym wg SAE
kod rozwiertu rozmiar koto podziat. podziatka wypusty kat kod rozwiertu rozmiar koto podziat. podziatka wypusty kat
PH-S 5/g" 14,28 16/32 9 30° PS-S 1, 35,98 12/24 17 30°
PI-S A 17,46 16/32 11 30° PD-S 1, 36,51 16/32 23 30°
PB-S Ig" 20,63 16/32 13 30° PE-S 1%, 42,86 16/32 27 30°
PB-BS 1" 23,81 16/32 15 30° PK 1%, 41,275 8/16 13 30°
PJ 1 26,98 16/32 17 30° PT-C " 2" 47,625 8/16 15 30°
PC-S 11/ 29,63 12/24 14 30° PQ-C " 27, 53,975 8/16 17 30°
PA-S 1 Yy 33,33 16/32 21 30°
Asortyment podstawowy piast z otworami wielowypustowymi wg DIN 5482
rozmiar koto podziat. podziatka wypusty korekta profilu rozmiar koto podziat. podziatka wypusty korekta profilu
A17 x 14 14,40 1,6 9 +0,600 2 A 35 x 31 31,50 1,75 18 +0,676
A20x17 19,20 1,6 12 -0,2 A 40 x 36 38,00 1,9 20 +0,049
A 25 x 22 22,40 1,6 14 +0,550 A 45 x 41 44,00 2 22 +0,181
A28 x25 26,25 1,75 15 +0,302 A 50 x 45 48,00 2 24 +0,181
A 30 x 27 28,00 1,75 16 +0,327
Asortyment podstawowy piast z otworami wielowypustowymi wg DIN 5480
kod rozwiertu koto podziat. modut wypusty kod rozwiertu koto podziat. modut wypusty
20x 1 x 18 x 7H 18,0 1 18 40 x 2 x 18 x 7H 36,0 2 18
20x1,25 x14x7H 175 1,25 14 45x 2 x21 x7H 41,0 2 21
25x1,25 x18x7H 22,5 1,25 18 48 x2 x 22 x 9H 44,0 2 22
28x1,25 x21x7H 26,25 1,256 21 50x2 x24 x7H 48,0 2 24
30x2 x 14 x 7H 26,0 2 14 60x2 x 28 x 8H 56,0 2 28
32x2 x 14 x 8H 28,0 2 14 75x 3 x24 x 7H 72,0 3 24
35x2 x 16 x 8H 32,0 2 16 80x3 x 25 x 8H 75,0 3 25
Asortyment podstawowy piast z otworami wielowypustowymi wg DIN 9611
rozmiar szeroko$¢ rowka wypusty $rednica gtow $rednica wrebow
19 8,69 6 34,93 29,65

Zaciskowe piasty wielowypustowe czesto adaptowane do watéw pomp/silnikéw hydraulicznych. Prosze pyta¢ o odpowiednia diugos¢ piasty dla danego wielowypustu!
" tylko piasty zaciskowe, piasty bez nacigcia posiadajg kody odpowiednio PT i PQ. 2 korekta profilu inna niz w normie DIN

28 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne

Otwory calowe oraz stozkowe

o N
Made for Motion KTR
v

Asortyment podstawowy piast z otworami calowymi

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com

ROTEX® rozmiar 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90
materiat
o T 5d cale oo e St St St GIL GIL GIL GJL GIL GIL GJL
Tb 9,5+003 % 317 11,1
DNB 11,117 N 24 12,5
T 12,6917 T, 475 14,6
Ta 12,7+003 1, 3,17 14,3 ° °
DNC 13,4547 7 3,17 14,9
Do 14,29+003 %6 317 15,6
E 15,87+003 Y% 3,17 175
Es 15,88+003 S/ 4,00 177 ° ° °
Ed 15,87+003 Y% 4,75 18,1 ® °
DNH 17,4657 "6 4,75 19,6
Ad 19,02+008 3, 3,17 20,7
A 19,05+093 3y 478 21,3 ° ° ° °
Gs oo Is 4,78 24,4 °
G 292,00+003 A 475 24,7 ° ° ° ° [
F 22,22+093 Is 6,38 25,2 ) ) ° ° [
Gd 292,225M g 4,76 247 °
Gf 23,80%093 816 6,35 26,8
Bs 25,38+009 1 6,37 28,3 ° ) [ [
H 25,40+093 1 4,78 278
Hs 25,40+009 1 6,35 28,7 )
R 26,95+093 16 4,78 29,3
Sa 28,575M 17 6,35 31,7 ° °
Sb 28,58+003 1 1/g 6,35 315 ° °
Sd 28,58+0.08 17, 7,93 32,1
Js 31,75+003 A 6,35 34,6
K 31,75%7 17, 793 35,5 ° ° ) ° ° )
Ma 34,925M 1% 7,93 387 °
RH1 34,93%7 1% 9,55 378
Cb 36,5000 17 9,55 40,9
Ca 38,07+002 17, 793 42,0
© 38,07+093 17, 9,55 425 ) ) ° ) ° ) [
Nb 41,275M7 15, 9,55 45,8 ° °
Ls 44,49+003 iEA 9,55 48,8 |
L 44,45 13, 11,11 49,4 ° °
Lu 47,625 17/ 12,7 53,5 °
Da 49,20%002 175, | 127 55,0 = S
Ds | 50770% 2 127 56,4 | -+
D 50,80+003 2 12,7 55,1 .
Pa 53,975M 21/5 12,7 60,0 | °
u 57,10+003 2/, 127 62,9 I
+0.05
Ub 60,3257 2%, 15,875 67,6 b
Wd 85,725M7 3%, 22,225 95,8
Wf 92,075 3% 22,225 101,9
Asortyment podstawowy piast z otworami stozkowymi 1:8 Asortyment podstawowy piast z otworami stozkowymi 1:5
kOd d+0,05 (dz) bJSQ t2+°“ |K kOd d+0‘05 (dQ) bJSQ t2+0" IK
N../ 1 97 7575 2,4 10,85 17,0 A-10 9,85 755 2 1,0 11,5
.N../1c 11,6 9,5375 3 12,90 16,5 B-17 16,85 13,15 3 1,8 18,5
N../ 1e 13,0 10,375 2,4 13,80 21,0 C-20 19,85 15,55 4 2,2 21,5
.N../1d 14,0 11,813 3 15,50 175 Cs-22 21,95 17,65 3 1,8 21,5
N../ 1b 14,3 11,8625 3,2 15,65 19,5 D-25 24,85 19,55 5 2,9 26,5
WN../2 17,287 14,287 3,2 18,24 24,0 E-30 29,85 23,55 6 2,6 315
.N../ 2a 17,287 14,287 4 18,94 24,0 F-35 34,85 27555 6 2,6 36,5
.N../ 2b 17,287 14,287 3 18,34 24,0 G-40 39,85 32,85 6 2,6 35,0
=/ 8 221002 L6502 & 290 2810 Dla kodéw N.../6 oraz N.../6a nalezy poda¢ kod watka stozkowego odpowiedniej pompy przed
=N/ 4 25,463 20,963 4,78 2783 36,0 symbolem . ./ a takze odpowiedni rozmiar sprzegta
N../ 4b 25,463 20,963 5 28,23 36,0
.N../ 4a 27,0 22,9375 4,78 28,80 32,5
N../ 4g 28,45 23,6375 6 29,32 38,5
.N../5 33,176 27,676 6,38 35,39 44,0
N../ 5a 33,176 27,676 7 35,39 44,0
Asortyment podstawowy piast z otworami stozkowymi 1:10 -
CX 19,95 16,75 5 22,08 32 gﬁ’*’” s SF”*’** s
DX 24,95 20,45 6 26,68 45 = — & =
EX 29,75 24,75 8 31,88 50 E N b
.0
stozek 1:5 stozek 1:8
Ly Lk stozek 1:10
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ROTEX® PN
Sprzeglto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Wykonanie standard nr 001 - zeliwne, aluminiowe

Skretnie elastyczne, bezobstugowe

Tlumigce drgania

Niezawodne (przenosi naped mimo zniszczenia tacznika)
Piasty montowane wzdtuz osi

Dobre wiasnosci dynamiczne

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7,

rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9

Typoszeregi otworéw/asortyment podstawowy str. 26 i 27
&) Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa
94/9/EC (z wytgczeniem aluminium AL-D)

Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowe;j

faczniki elastyczne
twardosci: 92 Sh-A i
95/98 Sh-A
standard od rozmiaru
14 do 90
64 Sh-D rozmiary
14-180

elementy DZ (facznik

dzielony)
twardosci: 92 Sh-A i
S b S s b s 95 Sh-A
N N N N standard od rozmiaru
L . L L . L, 100 do 180
AL-D (wkret naprzeciwko rowka wpustowego) GJL / GJS (wkret po stronie rowka)
ROTEX® wysokocisnieniowy odlew aluminiowy (Al-D)
facznik (element nr 2) wymiary [mm]
rozmiar typ nominalny moment obrotowy [Nm]|  $rednica otworu ogolnie wkret ustalajgcy
piasty | 92ShA[98 ShA [64ShD d (min-max) L [ | E b s | by | bz | dy [DiDg| N G t [Ta Nm]
142 1a 75 12,5 = 6-16 35 11 13 10 1,5 30 = 10 30 = M4 5 1,5
1 6-19 32
19 10 17 = 66 25 16 12 2 41 = 18 20 M5 10 2
1a 19-24 41
1 9-24 40
24 35 60 = 78 30 18 14 2, 56 = 27 24 M5 10 2,
1a 22-28 56
1 10-28 48
28 95 160 = 90 35 20 15 2,5 66 = 30 28 M8 15 10
1a 28-38 66
ROTEX® Zzeliwo szare (GJL)
1 12-40 66
114 45 37
38 1a 190 325 405 38-48 24 18 3 80 - 38 2o M8 15 10
b 1b 12-48 164 70 62
1 14-45 75
126 50 40
42 1a 265 450 560 42-55 26 20 3 95 = 46 o M8 20 10
N 1b 14-55 176 75 65
1 15-562 85
140 56 45
48 1a 310 525 655 48-62 28 21 3,56 105 - 51 104 M8 20 10
1b 15-62 188 80 69
1 20-60 98
55 410 685 825 160 65 30 22 4 120 = 60 52 M10 20 17
1a 55-74 118
65 1 625 940 1175 22-70 185 75 35 26 4,5 135 - 68 115 61 M10 20 17
75 1 1280 1920 2400 30-80 210 85 40 30 5 160 = 80 135 69 M10 25 17
90 1 2400 3600 4500 40-97 245 100 45 34 55 200 218 100 160 81 M12 30 40
ROTEX® zeliwo sferoidalne (GJS)
100 1 3300 4950 6185 50-115 270 110 50 38 6 225 246 113 180 89 M12 30 40
110 1 4800 7200 9000 60-125 295 120 55 42 6,5 255 276 127 200 96 M16 35 80
125 1 6650 10000 | 12500 60-145 340 140 60 46 7 290 315 147 230 112 M16 40 80
140 1 8550 12800 16000 60-160 375 155 65 50 7.5 320 345 165 255 124 M20 45 140
160 1 12800 19200 24000 80-185 425 175 75 57 9 370 400 190 290 140 M20 50 140
180 1 18650 28000 35000 85-200 475 195 85 64 10,5 420 450 220 325 156 M20 50 140
. = jesli w zamowieniu nie okreslono zadnego materiatu, domyslnie przyjmuje si¢ oznaczony tym symbolem
 Maksymalny moment obrotowy sprzegta Tkyay. = moment znamionowy sprzegta Tk N X 2. 2 materiat Al-H
Sposéb ROTEX® 38 GIL 92Sh A la - @45 1 - 225
zamawiania: . . . .
rozmiar sprzegta materiat twardos¢ tacznika t iast $rednica t jast $redhica
przeg yp prasty otworu yp prasty otworu
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ROTEX® P
Sprzeglto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Wykonanie standard nr 001 - stalowe

Piasta stalowa, nadaje sie szczegolnie do napgdéw mocno
obcigzonych, np. w stalowniach, w windach, jako piasty z
wielowypustami itd.)

Skretnie elastyczne, bezobstugowe, ttumiagce drgania
Niezawodne (przenosi naped mimo zniszczenia tgcznika)
Dobre wtasnosci dynamiczne

Zwarta budowa / niskie momenty bezwtadnosci

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7,

rowki wpustowe wg, DIN 6885 cz.1 - JS9

Typoszeregi otworéw/asortyment podstawowy str. 26 i 27
& Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC
Dokfadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowej

Elementy

- o« [
S <
Q x
= 5
Q| o E [ * T
88| i sy e g
G (IS
. = D
: \ piasta facznik piasta piasta pogrubiona
standardowa elastyczny pogrubiona przediuzona
N S b S ‘ N
by E L2
stal (wkret po stronie rowka)
ROTEX® stal
tacznik (element nr 2) " wymiary [mm]
rozmiar typ nominalny moment obrotowy [Nm]|  $rednica otworu ogolnie wkret ustalajgcy
piasty 92 ShA | 98ShA | 64ShD d (min-max) L I1; g E b s Dy dy D N G t Tp [Nm]
1a 35 11
14 75 12,5 16 0-16 13 10 1,5 30 10 30 - M4 5 1,5
1b 50 18,5
1a 66 25
19 10 17 21 0-25 16 12 2 40 18 40 - M5 10 2
1b 90 37
1a 78 30
24 35 60 75 0-35 18 14 2 55 27 55 - M5 10 2
1b 118 50
1a 90 35
28 95 160 200 0-40 20 15 2,5 65 30 65 - M8 15 10
1b 140 60
1 114 45 70 27
38 190 325 405 0-48 24 18 3 80 38 M8 15 10
1b 164 70 80 -
1 126 50 85 28
42 265 450 560 0-55 26 20 3 95 46 M8 20 10
1b 176 75 95 -
1 140 56 95 32
48 310 525 655 0-62 28 21 3,5 105 51 M8 20 10
1b 188 80 105 -
1 160 65 110 37
55 410 685 825 0-74 30 22 4 120 60 M10 20 17
1b 210 90 120 -
1 185 75 115 47
65 625 940 1175 0-80 35 26 4,5 135 68 M10 20 17
1b 235 100 135 -
1 210 85 135 53
75 1280 1920 2400 0-95 40 30 5 160 80 M10 25 17
1b 260 110 160 -
1 245 100 160 62
90 2400 3600 4500 0-110 45 34 55 200 100 M12 30 40
1b 295 125 200 -
ROTEX® proszki spiekane
tacznik (element nr 2) © wymiary [mm]
rozmiar typ  |nominalny moment obr. [Nm] srednica otworu ogoélnie wkret ustalajacy
piasty 92 Sh-A 98 Sh-A d L I1;lg E b s Dy dy D N G t Ta [Nm]
14 1a 75 12,5 nierozw., 8, 10, 11,12, 14, 15,16 35 11 13 10 1,56 30 10 30 = M4 5 1,5
F 19 1a 10 17 nierozw., 14, 16, 19, 20, 22, 24 66 25 16 12 2 40 18 40 - M5 10 2

. = jesli w zamowieniu nie okreslono zadnego materiatu, domysinie przyjmuje sig¢ oznaczony tym symbolem
" Maksymalny moment obrotowy sprzegta Tkmay, = Moment znamionowy sprzegta Tk N X 2.

ROTEX® 19 — 48 dostepne takze ze stali nierdzewnej
- ROTEX® 19, 28 oraz 42 — materiat piasty X10CrNiS 18-9 numer materiatu 1.4305 (V2A) DIN 17440
- ROTEX® 24, 38 oraz 48 — materiat piasty X6CrNiMoTi17-12-2 numer materiatu 1.4571 (V4A) DIN 17440

Sposob ROTEX® 38 St 92 Sh A 1 - @45 1 - 925
zamawiania: . . . ;
rozmiar sprzegta materiat twardos¢ tacznika typ piasty srednica typ piasty srednica
otworu otworu
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ROTEX® Py
Sprzeglo skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Wykonanie nr 001 do zbieznej tulei zaciskowej

® Sprzegto z piastami pod tuleje zbiezne

® Utatwione umiejscowienie piast na watach, dzieki montazowi z
tulejami zbieznymi

® Mniejsza diugos¢ sprzegta

® ltatwy montaz/demontaz piast

® Doskonate zabezpieczenie przeniesienia napedu, dzigki
wkretom montazowym tulei zbieznej

| Elementy | TB1|[2] [TBY TB1|[2] [TBi

L
5B 3
s f-—-H =L e _ _ _ L
=)
iSY s J ASY
N ‘ N
S b S
L E Ly
ROTEX® wykonanie nr 001 do zbieznej tulei zaciskowej
iary [mm] $ruby mocujace
wymiary [mm
. tuleja ymiary tuleje zbiezng
rozmiar o -
zbiezna rozmiar diugosce liczb TA
Iczba
I15lo E s b L N Dy D4 dy [call [mm] [Nm]
24 1008 23 18 2,0 14 64 = 55 55 27 14 13 2 5,7
28 1108 23 20 2,5 15 66 - 65 65 30 14" 138 2 57
38 1108 23 24 3,0 18 70 15 80 78 38 14" 13 2 5,7
42 1610 26 26 3,0 20 78 16 95 94 46 3/g" 16 2 20
48 1615 39 28 3,5 21 106 28 105 104 51 3/g" 16 2 20
55 2012 33 30 4,0 22 96 20 120 118 60 7/16" 22 2 31
65 2012 33 35 4,5 26 101 19 135 115 68 /16" 22 2 31
2517 /2" 25 49
75 52 40 5,0 30 144 36 160 158 80 2
= 3020 5/g" 32 92
90 3020 52 45 55 34 149 33 200 160 100 5/g" 32 2 92
3535 90 12" 113
125 60 70 46 288 86 230 290 147 49 3
4545 114 3/4" 192
= dostepne wylacznie dla wykonania TB 2
*1. gwint BSW
Dostepne typy sprzegta TB 1/1; TB 2/2; TB 1/2
= Na zyczenie przeslemy karte z wymiarami (M 373054).
Tuleja zbiezna
rozmiar wymiary dostepnych otworéw gotowych dy tolerancja: H7 — rowki na wpust wg DIN 6885/1
1008 10 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25
1108 10 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25 28*
1610 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42¢
1615 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42*
2012 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50
2517 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60
3020 25 28 30 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75
3535 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 80 85 90
4545 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 105 110
* otwory z rowkiem na wpust (wykonanie ptaskie) wg DIN 6885/3
Sposéb ROTEX® 38 92 ShA 1108 TB1 - o024 B2 - @22
zamawiania: N A . . . .
. i . o wykonanie $rednica wykonanie $rednica
rozmiar sprzegta twardos$¢ facznika tuleja zbiezna . .
piasty otworu plasty otworu
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ROTEX® AN
Sprzegto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Wykonanie zaciskowe z pierscieniem

® Bezluzowe sprzegto z integralnym pierscieniem zaciskajgcym

® Bardzo dobre wtasnoéci dynamiczne, zastosowanie przy
predkosciach obwodowych do 40 m/sek.

® Duze momenty mocowania sitg tarcia (mozliwe zastosowanie
w strefach zagrozenia wybuchem)

® tatwy montaz dzigki Srubom zaciskajgcym od wewnatrz

® Otwory gotowe do @ 50 wg ISO, tolerancja H7; od & 55 wg
ISO, tolerancja G7

® & Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa

94/9/EC
L
: NG 5 5
£l 3 2 e
I d 1
g £ £ <
P % 2 H H
[am} 3 >
S| g2 - - =
5| (S o]
gwintowany © S ©
otwor 7
demontazowy J
My pomigdzy ’*’Hﬁ’*"”*’ ’4“”*" ——r
$Srubami R
zaciskowymi
13 s b s I3
11 £ Ly
momenty obr. [Nm] " . ) o masa piasty moment
rozmiar 92ShA 98 Sh A wymiary [mm] $ruby zaciskajace dla maks. blezwladnosm
5 - - otworu piasty z maks.
TKN [ Tkmax | TRN [ Tkmax | DH® [ dn [ L [Hilb [ 13 [ E [ b [ s M Jliczbaz| TAlNmI| Mq lkg] otworem [kgm?]
material piast i pierscieni - stal (St-H)
19 10,0 20 17 34 40 18 66 25 18 16 12 2,0 M4 6 4,1 M4 0,179 0,44 x 10
24 35,0 70 60 120 55 27 78 30 22 18 14 2,0 M5 4 8,5 M5 0,399 1,91 x10*
28 95,0 190 160 320 65 30 90 35 27 20 15 2,5 M5 8 8,5 M5 0,592 4,18 x 10
38 190,0 380 325 650 80 38 114 45 35 24 18 3,0 M6 8 14 Mé 1,225 12,9x 10*
42 265 530 450 900 95 46 126 50 35 26 20 3,0 M8 4 35 M8 2,30 31,7 x 10
48 310 620 525 1050 105 51 140 56 41 28 21 35 M10 4 69 M10 3,08 52,0 x 10
55 375 750 685 1370 120 60 160 65 45 30 22 4,0 M10 4 69 M10 4,67 103,0 x 10*
65 - - 940% | 18802 | 135 68 185 75 55 35 26 4,5 M12 4 120 M12 6,70 191,0x 10
75 = = 19202 | 38402 [ 160 80 210 85 63 40 30 50 | M12 5 120 | M12 9,90 396,8 x 10

" Dobor sprzegta jak na str. 140/141. 2 wartoscidla 95 Sh A 2 @Dy + 2 mm przy wyzszych predkosciach na rozszerzenie facznika

srednice d4/dg oraz odpowiadajace im przenoszone momenty obrotowe TR [Nm] przez piaste z integralnym pierscieniem zaciskowym "

rozmiar | @10 | @11 | @14 | @15 | @16 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | @40 | @42 | @45 | @48 | @50 | @55 | @60 | @65 | @70 | @8O
19 27 32 69 84 57 94 110

24 70 87 56 97 114 | 116 | 133 | 192

28 108 | 131 | 207 | 148 | 253 | 285 | 315 | 382 | 330 | 433 | 503

38 208 | 353 | 395 | 439 | 531 | 463 | 603 | 593 | 689 | 793 | 776

42 358 | 398 | 483 | 416 | 547 | 536 | 625 | 571 | 704 | 851 | 865

48 616 | 704 | 899 | 896 | 1030 ( 962 | 1160 | 1379 | 1222 | 1543

55 863 | 856 | 991 | 918 | 1119 | 1110 | 1247 | 1277 | 1672 | 1605 | 2008

65 1446 | 1355 | 1637 | 1635 | 1827 | 1887 | 2429 | 2368 | 2930

75 1710 | 2053 | 2059 | 2294 | 2384 | 3040 | 2983 | 3664 | 4293

Momenty obrotowe przenoszone przez potgczenie zaciskowe uwzgledniajg maks. luz pasowania dla tolerancji watu k6 / otworu H7, od @55 m6/G7. Przy wigkszym luzie pasowania moment
zmniejsza sig.
W celu dokonania obliczen sztywnosci watu/watu drazonego nalezy skorzystac z instrukcji montazu KTR 45510 na naszej stronie internetowe;j.

Sposéb ROTEX® GS 24 98 Sh A 6.0-stal - @24 6.0-stal - @20
zamawiania: - - - :
. . . wykonanie $rednica wykonanie érednica
rozmiar sprzegta twardos$¢ fgcznika . )
plasty otworu piasty otworu
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne

Wykonanie z piastami zaciskowymi

o N
Made for Motion KTR
v

Stal jako standardowy materiat
Odpowiednie do wykonywania otworow wielowypustowych
wg norm DIN 5480, DIN 5482, SAE J498 (patrz str. 28) i

dodatkowo DIN 9611, DIN 5463 (ISO 14), DIN 5481 oraz
DIN 5472
Wywazone na podstawie danych 3D-CAD

Montaz piast wzdtuz osi, niezawodna praca

& Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa
94/9/EC (tylko piasty w wykonaniu 2.1 i 2.3,

piasty w wykonaniu 2.0 zgodne tylko z kategorig 3)
Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowe;j

Pl

ROTEX® 19 - 28

|

ROTEX® 38 - 90

ROTEX® z piastami zaciskowymi

. wymiary [mm]

i B Tl | Vo E b s Dny B dn Dr 4 t e M Ta [Nm]
19 200 | 66 2% | 20 16 12 2 40 = 18 | 460 | 12 = 145 M6 14
24 28 78 30 | 25 18 14 2 55 - 27 575 | 12 - 200 M6 14
28 38 90 35 | 30 20 15 25 65 = 30 | 730 | 149 | - 250 M8 35
38 42 114 45 | 35 24 18 3 80 70 38 75 | 19 - 265 M8 35
42 50 126 50 | 42 2 20 3 9 85 46 | 935 | 189 | - 32,0 M10 69
48 55 140 56 | 46 28 21 35 105 9% 51 | 1080 | 212 | - 36,0 M12 120
55 68 160 65 | 50 30 2 2 120 | 110 60 | 1195 | 26 | 519 | 4259 M2 120
65 70 185 75 | 55 35 2 45 185 | 115 68 | 1325 | 33 | 619 | 5009 M2 120
75 80 210 8% | 65 0 30 5 160 | 135 80 | 1580 | 36 | 689 | 5709 M6 295
90 90 245 | 100 | 80 45 34 55 200 | 160 100 | 1970 | 40 | 80° | 720°| M20 580

zakres srednic oraz odpowiadajgce im przenoszone sitg tarcia momenty obrotowe [Nm] piast ROTEX® wykonanie zaciskowe 2.0

rozmiar | @8 | @10 | @11 | @14 | @15 | O16 | @18 | G19 | @20 | B22 | @24 | @25 | @28 | B30 | @32 | @35 | @38 | D40 | P42 | @45 | @48 | @50 | @55 | @60 | @65 | @70 | B75 | @8O | B85 | @90
19 44 | 46 | 47 | 51 | 52 | 53 | 55 | 57 | 58
24 59 | 60 | 64 (65 | 66 |68 | 70 | 71 | 73 | 76 | 77 | 80
28 139 (141|144 148 | 150|152 | 157 (161 (163|170 | 174 | 178 (185 | 191
38 163 (165|170 (172|174 [ 178 | 183 | 185 | 192 | 196 | 200 | 207 | 213 | 217 | 222
42 291|297 | 304 | 308|318 | 325|332 | 342|353 |360| 367 | 377 | 387 | 394
48 466 | 476 | 486 | 491 (506 | 516 [ 526 | 542 | 557 | 567 | 577 [ 592 | 607 618 | 643
55 1185|1215|1245(1266(1286|1316|1347(1367|1417(1468|1519
65 1316|1347(1367(1387|1417|1448(1468(1519|1569|1620|1671
75 2869(2926(2983|3022|3117|3213(3309(3404|3500|3595
90 5220(5310|5400|5460|5610|5760|5910|6060|6210|6360|6510|6660

Ddla wykonania 2.1 dypyay @17 mm

9ty oraz tg posiadaja inny wymiar e

? Dla skroconych piast, wymiar tq jest inny lub liczba $rub jest zmniejszona z 2 do 1.

wykonanie 2.0 wykonanie 2.1 wykonanie 2.3

piasta zaciskowa, piasta zaciskowa, piasta zaciskowa z otworem

jedno nacigcie, jedno nacigcie, wielowypustowym

bez rowka oraz rowek (Asortyment piast z

wpustowego wpustowy wielowypustem znajduje sig

na str. 28)
Sposéb ROTEX® 24 98 Sh A 2.1 - Q2 2.0 - @2
zamawiania: N A N . . .
. g . wykonanie $rednica wykonanie $rednica
rozmiar sprzegta twardos¢ tacznika . .
piasty otworu plasty otworu
34 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX® AN
Sprzegto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Sprzegta kotnierzowe wykonanie AFN oraz BFN

® Typ AFN z parg kotnierzy i typ BFN z jednym kotnierzem,
zastosowanie do ciezkich urzadzen

® Promieniowy montaz strony napedzajacej lub napedzanej po
zdemontowaniu kotnierzy zabierajgcych

® Wykonanie AFN - wymiana tgcznika bez zdejmowania sprzegta
i bez demontazu napedu lub napedzanego urzadzenia

® Mozliwe roztgczenie sprzggta bez zdejmowania z watéw

® Materiat: element 4N stal

element 3Na GJS

® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg
DIN 6885 cz.1 - JS9

® & Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

N BNe [2JNe] N [T [2)ENE AN

Lgen

Elementy

‘,7
~—

T

[

[

I

[

[

I
KTR
KTR
]
i
KTR
KTR

.
= Iz
= =
< <" — @
= [ o= | g & ]
;;Jl cl 3 i D 2] 2
| o — T — = ~|al o - —| w| W
alaol ol +—- - -+ O |+ B -—-— T —— - — — -—
S|S|< kv SIK s " SRR SIK Sle| ™
| i . i
'7' j % /‘/ ©
41'
Mx | Vo1 - )/ N

””” Mx |
s b s S b S
L ly l3
l3 £y Ly Ly E Ly
wykonanie AFN wykonanie BFN
ROTEX® AFN (nr 002) oraz BFN (nr 004)
. . element 4N & 3 3)
— A vy o
D4 otworow Jd¢| Dy Dp Dy dy I1; 19 E Eq s b I3; 14 LAEN | LBEN Mxl z  |podziatka 2|"TA[Nm]
24 24 55 36 45 27 30 18 33 2,0 14 30,5 94 86 Mbx16 8 10
28 28 65 42 54 30 35 20 39 2,5 15 35,5 110 100 M6x20 8 8x45° 17
38 @ 2 38 80 52 66 38 45 24 43 3,0 18 455 134 124 M8x22 8 41
42 8 é 42 95 62 80 46 50 26 48 3,0 20 51,0 150 138 M8x25 12 ai00 5 41
48 é % 48 105 70 90 51 56 28 50 3,56 21 570 164 152 M8x25 12 ! 41
55 § 5 55 120 80 102 60 65 30 60 4,0 22 66,0 192 176 M10x30 8 8x45° 83
65 ‘i %‘ 65 135 94 116 68 75 35 65 4,5 26 76,0 217 201 M10x30 12 | 16x22,5° 83
75 ; % 75 160 108 136 80 85 40 75 5,0 30 86,5 248 229 M12x40 15 120
90 ‘E _g 100 200 142 172 100 100 45 82 55 34 101,56 285 265 M16x40 15 295
100 % § 110 225 158 195 113 110 50 97 6,0 38 111,56 320 295 M16x50 15 295
110 E ‘ao: 125 255 178 218 127 120 55 103 6,5 42 122,0 347 321 M20x50 15 20x18° 580
125 ?U)J g 145 290 206 252 147 140 60 116 70 46 142,0 400 370 M20x60 15 580
140 § g 165 320 235 282 165 155 65 128 75 50 1575 443 409 M20x60 15 580
160 ’ 190 370 270 325 190 175 75 146 9,0 57 1775 501 463 M24x70 15 1000
180 220 420 315 375 220 195 85 159 10,5 64 198,0 555 515 M24x80 18 24x15° | 1000
" moment dokrecania $rub montazowych Ta [Nm] 2 gwint w kotnierzu zabierajacym pomiedzy ktami 2 sprzeglo dostarczane jest w stanie rozmontowanym
Sposob ROTEX® 38 AFN 92 Sh A 4N - @38 4N - @35
Zamawiania: . . . .
rozmiar sprzegta wykonanie twardos¢ tacznika typ piasty srednica typ piasty srednica
otworu otworu
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ROTEX® PN
Sprzeglto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Sprzegta z piastami dzielonymi wykonanie A-H

® Montaz / demontaz przy uzyciu tylko 4 $rub

® Wymiana tacznika bez koniecznosci przesuwania strony
napedzajacej i napgdzanej (np. silnika i pompy)

® Mozliwe kombinacje piast z rowkiem wpustowym i piast bez

rowka, montowane promieniowo (wymiar E{ dla wykonania

AFN = wymiar E4 dla wykonania A-H)

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg

DIN 6885 cz.1 - JS9

Szczegotowe dane podaje arkusz M425460 (na zyczenie)

& Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa

94/9/EC

UWAGA:
. } Przy maksymalnej srednicy otworow w piastach, rowki wpustowe sa przesuniete
wykonanie A-H 14 E l2 wzgledem siebie o ok. 5°!
materialy piast: do rozmiaru 90 stal
L od rozmiaru 100 GJS
ROTEX® wykonanie A-H
. . $rednica wymiary [mm] $ruby montazowe DIN EN ISO 4762
rozmiar | typ piasty ad
max, [mml [ i lo E b s Dy D Dk1 | Dko | xi/o | Eq M Tp INm]
19 1H 20 66 25 16 12 2,0 40 = 46 = 175 31 M6x16 14
24 1H 28 78 30 18 14 2,0 55 - 575 - 22,5 33 M6x20 14
28 1H 38 90 35 20 15 2,5 65 = 73 = 25,5 39 M8x25 35
38 1H 45 114 45 24 18 3,0 80 - 83,5 - 35,56 43 M8x30 35
50 85 = 93,5 M10x30
42 1H 126 50 26 20 3,0 95 39 48 69
55 - 97 - M10x35
55 95 = 105 M12x35
48 1H 140 56 28 21 35 105 45 50 120
60 - 108,5 - M12x40
65 110 = 119,5 M12x40
55 1H 160 65 30 22 4,0 120 50 60 120
70 - 122 - M12x45
70 115 = 123,5 M12x40
65 1H 185 75 35 26 45 135 60 65 120
80 - 132,5 - M12x45
80 135 - 1475
75 1H 210 85 40 30 50 160 675 75 M16x50 295
90 - 158 -
90 160 = 176
90 1H 245 100 45 34 55 200 815 82 M20x60 580
110 - 197 -
100 " 1H 110 270 110 50 38 6,0 225 180 = 185,5 84 102 M16x50 295
110 " 1H 120 295 120 55 42 6,5 255 200 - 208 90 119 M20x60 580
125 " 1H 140 340 140 60 46 70 290 230 = 2425 105 130 M24x70 1000
" Od rozmiaru 100: 4 $ruby montazowe dla kazdej piasty sprzegta
Sposéb ROTEX® 38 A-H 98 Sh A 78 - @38 78 - @30
zamawiania: . . . .
rozmiar sprzegta wykonanie twardos¢ facznika t iast: srednica t jast $redhica
przeg y yp prasty otworu yp prasty otworu
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ROTEX®

Sprzegto skretnie elastyczne

Sprzegta kotnierzowe wykonanie CF, CFN, DF oraz DFN

DIN 6885 cz.1 - JS9

AN
Made for Motion KTR
v

pozwala to na szybka wymiang tagcznika elastycznego
® CFNiDFN - szczegdlnie do matych $rednic zewnetrznych
® DFiDFN - wykonania o niewielkich diugosciach
® DFN - jako baza pofgczen specjalnych
® Materiat czesci 3b: GJS
® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg

® Wykonania kotnierzowe do cigzkich maszyn i urzadzen
® Wykonanie CF i CFN - pofaczenie kotnierz - wat
Wykonanie DF i DFN - dwa kotnierze do taczenia napgdu i urzadzenia
napedzanego, umozliwia montaz i demontaz bez rozsuwania maszyn,

® &Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

Elementy

[a] 1] [2]30]

5] [2]35

T [2)eNg

[2]3Na)
Ler Lor
] i Lcen Loen
5 ; = ; T =]
H = g [l S _'S E i'} i :
Jd £ |2 - ] =15 ] nE gEE x
g % g o 7T T T fg"” | g LI‘ é( g 77:75 77"77{ @ N N N = A ,ﬂt?,,,, g
H 5 BV AL | - o 5 3 g
- a =z = g S
T N S 71 N s s s 7 Iny
% e SR v
,,,,, H [ e
L -+ H- =
[ v B S b s b s
s |lo |l kg s ol ls® b E L Y b
Iy L 1 E b
wykonanie CF wykonanie DF wykonanie CFN wykonanie DFN
ROTEX® CF, CFN (nr 005) oraz DF, DFN (nr 006)
. d wymiary ogolne wymiary CF i DF wymiary CFN i DFN
rozmiar @D
@Dy Dy | dy | 1 E s b I5 Iz | Do | D3 | D4 z d | Lcr | Lpr | DNg [DNg | M z  |podziaka?| Lopy | LDEN
24 55 | 27 | 30 | 18 [ 20 | 14 [ 15 | 8 80 | 55 | 65 5 | 45 | 56 | 384 | 386 | 45 | M5 | 8 56 | 34
28 65 | 30 | 385 | 20 | 25 | 15 | 15 | 10 | 100 | 65 | 80 6 | 66 | 65 | 40 | 44 | 54 | M6 | 8 | 8x45° | 65 | 40
38 59 80 | 38 | 45 | 24 | 30 | 18 [ 15| 10 [ 115 | 80 | 95 6 |66 | 79 | 44 | 54 | e6 | M8 | 8 79 | 44
42 é P 95 | 46 | 50 | 26 | 30 | 20 | 20 | 12 | 140 | 95 | 115 | 6 | 90 | 8 | 50 | 65 | 80 | M8 | 12 | [ 88 | 50
48 5% 105 | 51 [ 56 | 28 [ 35 [ 21 [ 20 | 12 [ 150 [ 105 | 125 [ 8 [ 90 | 96 | 52 | 76 | 90 | m8 | 12 2% 96 | 52
S =
55 5 g 120 [ 60 | 65 | 30 [ 40 | 22 | 20 | 16 | 175 | 120 [ 145 | 8 | 11,0 111 | 62 | 84 | 102 [ MO | 8 | 8x45° | 111 | 62
65 ©2 [135] 68 | 75 | 35 | 45 [ 26 [ 20 [ 16 [ 190 [ 135 | 160 | 10 [ 110 126 | 67 | 96 | 116 [ M10 [ 12 [16x225°] 126 | 67
o
75 =% [160] 80 | 85 | 40 | 50 [ 30 | 25 | 19 | 215 [ 160 | 185 [ 10 | 135 [ 144 | 78 [ 112 [ 136 [ M12 | 15 144 | 78
90 = %2 [200 | 100 [ 100 | 45 [ 55 | 34 | 30 | 20 [ 260 | 200 | 225 | 12 [ 135 | 165 | 85 | 145 [ 172 | M16 | 15 165 | 85
> =
100 59 [ 205|113 | 110 | 50 | 60 | 38 | 40 | 25 | 285 | 225 | 250 | 12 | 135 | 185 | 100 | 165 | 195 | M16 | 15 185 | 100
110 £0 | 285|127 [ 120 | 55 | 65 | 42 [ 40 | 26 | 330 | 255 [ 290 | 12 [ 18,0 | 201 [ 107 | 180 | 218 | M20 [ 15 | 20x18° | 201 | 107
125 GS;E 200 | 147 [ 140 | 60 | 70 | 46 | 50 | 30 | 370 | 290 | 325 | 16 [ 180 | 230 | 120 | 215 | 252 [ M20 | 15 230 | 120
140 g 2 [320] 165|155 [ 65 | 75 | 50 [ 50 | 34 | 410 [ 320 | 360 | 16 [ 220 | 254 | 183 | 245 | 282 | M20 | 15 254 [ 133
160 370 | 190 | 175 [ 756 | 90 | 57 | 50 | 38 | 460 | 370 | 410 | 16 | 220 [ 288 | 151 | 280 [ 325 | M24 | 15 288 | 151
180 420 [ 220 | 195 | 85 [ 105 | 64 | 55 | 40 | 520 | 420 | 465 | 16 | 26,0 [ 320 | 165 | 330 | 375 | M24 | 18 | 24x15° | 320 | 165
Pozostate wymiary kotnierzy na stronie 35
inne wykonania: ROTEX® CF-H
sprzegto w wykonaniu kotnierzowym
z piastg dzielong
Szczegdtowe dane podaje arkusz M412069 (na zyczenie).
Sposéb ROTEX® 38 CF 92 Sh A 1 - GL - @22
zamawiania: . .
. . o . . . $rednica
rozmiar sprzegta wykonanie twardos$¢ fgcznika typ piasty materiat otworu
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ROTEX®

Sprzegto skretnie elastyczne

Dwukardanowe wykonanie ZS-DKM-H

o N
Made for Motion KTR
v

Elementy posrednie (6x) do diugosci 260 mm, dostgpne w
krotkim czasie z magazynu w Niemczech

Montaz / demontaz przy uzyciu tylko 4 $rub

Lepsze mozliwosci kompensacji odchytek, dzigki
dwukardanowej budowie

Pozostaje skretnie symetryczne w przypadku wystgpienia odchytek
Dobre wlasciwosci tlumigce (redukcija hatasu)

Niewielkie sity przywracajgce => Wydtuzenie zywotnosci czgsci
wspotpracujacych (fozyska, uszczelki, itp.)

& Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa
94/9/EC (piasty 7.6 oznakowane, piasty 7.5 bez rowka
wpustowego tylko do zastosowania wg kategorii 3)

Elementy

o [2] B [2] [k
L

X1 X2

1 | J [
TFES
=\ i | kS
% T : NE
il i S i I A
GENN\NN\7 777
[0} E n E 2
L 7S-DKM-H
wykonanie ZS-DKM-H
ROTEX® ZS-DKM-H
pomiedzy [maks. sred-| tacznik $ruby dopuszczalne odchytki
| walami |nica otworu|(elem. 2) V) wymiary [mm] DIN EN [SO 4762 P - y —| masa?
rozmiar dlugosc L @d/dg TN -129 osiowa| przyn=1500 1/min | przy n = 3000 1/min [kg]
[mm] [mm] [Nm] Dy dy | 14ilo [ xqixo | 141 E | LzsDKMH M [Ta [Nm] [mm] promien. [mm]| katowa [°] foromien. [mm] katowa [°]
100 49 145 1,17 0,87 1,40
24 28 35 55 27 30 225 18 M6 14 1,4
140 89 185 1,87 1,40 1,60
100 41 151 1,06 0,80 1,90
28 38 95 65 30 35 255 20 M8 35 1,5
140 81 191 1,76 1,32 2,20
100 33 171 0,99 0,74 3,90
38 45 190 80 38 45 35,5 24 M8 35 1,8
140 73 211 1,69 1,27 4,10
100 26 178 0,91 0,68 5,10
42 55 265 95 46 50 39,0 26 M10 69 2,0
140 66 218 1,60 1,20 5,70
100 22 190 0,87 0,65 7,10
48 60 310 105 51 56 45,0 28 M12 120 21
140 62 230 157 1,18 7,90
100 10 200 0,70 0,52 9,50
10 0,75
140 50 240 1,40 1,05 11,20
55 70 410 120 60 65 50,0 30 M12 120 2,2
180 90 280 2,09 1,57 12,30
200 110 300 2,44 1,83 12,80
140 40 260 1,31 0,98 16,10
65 80 625 135 68 75 60,0 35 M12 120 2,6
180 80 300 2,00 1,50 16,80
140 25 275 1,13 0,85 23,60
180 65 315 1,83 1,37 26,00
75 90 1280 160 80 85 675 40 M16 295 3,0
200 85 335 2,19 1,64 27,00
250 135 385 3,05 2,29 29,50
180 53 343 1,71 1,28 48,90
90 110 2400 200 100 100 | 815 45 M20 580 3,4
250 123 413 2,93 2,19 52,60
" Maksymalny moment obrotowy T may. = Nominalny moment obrotowy Tk x 2
od rozmiaru 24 do rozmiaru 75 z facznikiem 95/98 Sh A-GS; rozmiar 90 - tacznik z pier$cieniem wewnetrznym
ZS-DKM-H: przenoszony moment obrotowy zgodnie z twardoscia tacznika 92 Sh-A GS
2 z uwzglednieniem otworéw o maksymalnej $rednicy
Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9
UWAGA: Praca sprzggta wytacznie w poziomie. Wykonanie do montazu pionowego na zyczenie.
Sposéb ROTEX® 38 ZS-DKM-H 140 98 Sh A-GS @38 @30
zamawiania: — - - - -
. . odlegtos¢ migdzy iy . $rednica $rednica
rozmiar sprzegta wykonanie . ) twardos$¢ fgcznika
watami wymiar L otworu otworu
38 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX"® AN
Sprzeglo skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Dwukardanowe wykonanie DKM

® Stosowane przy wigkszych odchytkach watow, dwukardanowe
(2 taczniki elastyczne)

® Dobre wiasciwosci tlumigce (redukcja hatasu)

® Niewielkie sity przywracajace przy kompensacji odchytek
wafow

® Wydtuzenie zywotnosci czesci wspotpracujacych (fozyska,
uszczelki, itp.)

® & Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa
94/9/EC

® Dokiadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowej

® Wykonanie dwukardanowe bez koniecznosci fozyskowania lub
zewnetrznego prowadzenia

wykonanie DKM

ROTEX® DKM (nr 018)
od 'qﬁéﬂq't?%?:ne:ni%;”e'n?) wymiary ] dopuszczaine odeyk
rozmiar @D
D, promien. katowa osiowa
92Sh-A | 98 Sh-A | Dy dy Iilg 1 l1o E s b LpkM [mm] [’ [mm]
19 | 10 17 40 18 25 10 42 16 2,0 12 92 0,45 10 [ +1,2-1,0
24 g % 35 60 55 27 30 16 52 18 2,0 14 112 0,59 1,0 [ +1,4/-1,0
8 |5 & 95 160 65 30 35 18 58 20 26 15 128 0,66 1,0 [ +15-1,4
38 g § 190 325 80 38 45 20 68 24 3,0 18 158 0,77 1,0 | +1,8/-1,4
42 § & ‘g’ & 265 450 95 46 50 22 74 26 3,0 20 174 0,84 1,0 | +2,0/-2,0
48 £g52| 310 525 105 51 56 24 80 28 35 21 192 0,91 10 | +21/-20
55 2 2 410 685 120 60 65 28 88 30 4,0 22 218 1,01 10 | +22/-20
65 T%) § 625 940 135 68 75 32 102 35 45 26 252 1,17 10 | +26/-20
75 8B 1280 1920 160 80 85 36 116 40 5,0 30 286 1,33 10 | +3,0/-30
90 s 2400 3600 200 100 100 40 130 45 5,5 34 330 1,48 10 | +34/-30

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9

Sposob ROTEX® 38 DKM GIL 98 Sh A 1 - @38 1 - @30
zamawiania: - -
rozmiar sprzegta|  wykonanie materiat twardosé typ piast srednica typ piast srednica
y facznika y y otworu y Y otworu
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ROTEX® PN
Sprzeglto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Wykonanie ZR - z watem posrednim

® Do potgczen oddalonych od siebie watow

® Rozwigzanie dwukardanowe umozliwia kompensacje duzych
odchytek

® Mozliwy montaz i demontaz bez rozsuwania napedu i
napedzanego urzadzenia

® latwa obstuga szczegolnie w przypadku zastosowania
dzielonych piast zaciskowych (typ 7.5 oraz 7.6)

® Elastyczne podparcie tacznikami ROTEX® GS

Elementy

Lzr b
—" @ = T I =
— — ] Sl
‘ %f NG s =] . ® g
49 eJsl o | A 4 T 1 KA
| : | H
r@ e | 7 77 N e | TN
Y4 3 L s b ll.s My b £ ) , s bl ls
" X1 L X2
wykonanie ZR wykonanie ZR
(z tacznikami GS) (z tacznikami GS oraz piastami dzielonymi DH - element 1H)
ROTEX® typ ZR (nr 037)
$rednice wymiary wat posredni $ruba zaciskajaca | $ruba zaciskajaca & s a |l o -
.| otworow @d 5y mm sztywnos¢ skretna/m | elementy 2.0 elementy 1H | L p; | min. min. | 83 | S2F|= g'g £gg
rozmiar lementy| elementy c? Lz | LRy | LRg s‘g_% $EE|S2E|EES
€l L E2xX—=|5 8—=|D =
1a " Dy | lyilg [xqixg| E s b Ra [Nm2/rad] M{  |TA[Nm][ Mg |Ta [Nm] % 3= g o Sx
19 25 20 40 | 25 [175 | 16 [ 20 | 12 | @20x3 9549 | M6 14 M6 10 110 97 M6 4.0 1,2 0,9
24 35 28 55 30 [225]| 18 2,0 14 @30x4 4522 M6 14 M6 14 128 111 M8 55 1,4 0,9
28 40 38 65 35 [255| 20 2,5 15 @35x4 7611 M8 35 M8 35 =~ x | 145 129 M10 7,0 1,5 0,9
38 48 45 80 45 [ 355 | 24 3,0 18 @40x4 11870 M8 35 M8 25 q :‘ 180 157 M12 8,5 1,8 1,0
42 55 55 95 50 [39,0| 26 3,0 20 D45x4 17487 M10 69 M10 49 T 198 174 M12 8,5 2,0 1,0
48 62 60 105 56 | 450 28 3,56 21 @50x4 24648 M12 120 M12 86 ILII i 217 190 M16 12 2,1 11
55 74 70 120 | 65 | 50,0 | 30 4,0 22 D55x4 39662 M12 120 M12 120 | N _l?l 242 220 M16 12 2,2 1,1
65 80 80 1385 75 | 60,0 35 4,5 26 D65x5 68329 M12 120 M12 120 281 250 M16 12 2,6 1,2
75 95 90 160 | 85 | 675 [ 40 4,0 30 D75x5 108000 M16 295 M16 295 318 285 M16 12 3,0 1,2
W zamowieniach i zapytaniach proszg podawa¢ odlegtos¢ rozmiar 42 ZR rozmiar 48 ZR
migdzy walami L oraz maks. predkos$¢ obrotowa dla kontroli rozmiar 19 ZR ——— rozmiar 38 ZR rozmiar 55 ZR
krytycznej predkosci wirowania. rozmiar 28 ZR rozmiar 65 ZR
2 Sztywnosé skretna sprzegta dla watu posredniego o diugosci 1m 1800 rozmiar 24 ZR — [ rozmiar 75 ZR
Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg
DIN 6885 cz.1 - JS9 1600
Nalezy uwzgledni¢ moment tarcia przy mocowaniu piasty.
Na zyczenie karta nr 5020/000/017~757537. _ 1k00
c
£
> 1200
=
@ 1100
3
1000
2
o 900
Q
g
o 800
o
o
a 700
600
Wykres dopuszczalnych predkosci sob— 1L 1 1 1 1 1IN IINININ
obrotowych dla wykonania ZR: 5 & € & Z 3 232883 & 3 8 § g
dtugos$é watu posredniego [mm]
SPOSOP i ROTEX® 38 ZR 1200 St/ GJL 98 Sh A-GS 1H - @38 1H - @30
zamawiania: - — — - - - -
rozmiar . odlegtosc ) twardo$é . $rednica ) $rednica
wykonanie . materiat . typ piasty typ piasty
sprzegta waldow wym. L4/Lo tacznika otworu otworu
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ROTEX® AN
Sprzegto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Wykonanie BTAN z bebnem hamulcowym / wykonanie SBAN z tarczag hamulcowa

® Sprzegto BTAN z bgbnem hamulcowym do montazu w
hamulcu dwuszczekowym wg DIN 15431/15435

® Sprzegto SBAN z tarczg dla hamulca tarczowego

® Kazdy typ sprzegta mozna taczy¢ z roznymi wielko$ciami
bebna lub tarczy hamulcowej (patrz dobér wymiaru "N/C")

® Begben lub tarcze hamulcowa nalezy osadzi¢ na tym wale, na
ktory dziata wiekszy moment bezwtadnosci

® Maksymalny moment hamowania nie moze by¢ wiekszy niz
maksymalny moment przenoszony przez sprzegto

® Typ BTAN i SBAN - mozliwe modyfikacje wg zyczen klienta

® Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowe;j

| Elementy | fa[T][2] [N/[iNg [fa[1]  [2[N[INd

L L [
©
g — 1] [
d s U‘ 3 N . I . 3
olalgl e t-—— " hE— 2 & o T = ol o . = <| 3 <
e & =3 =S ol o = | o~
7‘ ‘ = é NESRIRS @ 28 s‘ S : )
1 o
=0 s
JR SR\ - I
N i
= T
N =
C Gs
It E L2
B h 3 [P
BTAN z bebnem hamulcowym SBAN z tarczg hamulcowa
ROTEX® wykonanie BTAN (nr 011) oraz SBAN (nr 013)
s’regréice $rednica otworu d4 max. wymiary [mm]
rozmiar oD as St DH Dy Dy dH z |podziaka®| M TalNml | hil2 E L
@D4
38 = = 34 80 50 66 38 8 8x45° M8 41 45 24 114
o o
42 g — 42 95 60 80 46 12 M8 41 50 26 126
S 5 16 x22,5°
48 5 2 = 48 105 68 90 51 12 M8 41 56 28 140
55 2 S — 55 120 78 102 60 8 8x45° M10 83 65 30 160
65 gg ?g} = 65 135 92 116 68 12 16 x 22,56° M10 83 75 35 185
75 g‘é g @ — 75 160 106 136 80 15 M12 120 85 40 210
90 g 3 = 100 200 140 172 100 15 M16 295 100 45 245
100 %’ ,§ 100 — 225 156 195 113 15 20x 18° M16 295 110 50 270
110 g E 110 = 255 176 218 127 15 M20 580 120 55 295
125 a7 130 — 290 204 252 147 15 M20 580 140 60 340
 Otwory gwintowane do przykrecenia bebna lub tarczy.
wykonanie BTAN wykonanie SBAN
beben Sprzegto ROTEX® BTAN wymiar “C” 122:‘:'(\,] tarcza Sprzegto ROTEX® SBAN wymiar “N” 122:‘?\/]
hamucowy| 38 | 42 | 48 [ 55 | 65 | 75 | 90 | 100 | 110 | 125 | (30 m/s) [remulcowd 38 | 42 [ 48 [ 55 [ 65 | 75 | 90 [ 100 [ 110 [ 125 | (30 m/s)
160x60 [ 14 3550 [200x12,5|31,25 2800
200x75 9 12 17 24 2800 |[250x12,5(31,25|34,25|39,25 2240
250x95 | 1 4 9 16 25 33 2240 | 315x16 325 | 375 | 445 | 535 | 61,5 1800
315x118 -5 0 7 16 | 24 | 36 1800 | 400x16 375 | 445 | 535 | 615 | 735 | 81,5 | 885 1400
400x150 -18 | -13 | -6 3 11 23 31 38 1400 | 500x16 445|535 | 615 | 735|815 (885 [1045( 1120
500x190 -12 | -4 8 16 23 | 39 1120 | 630x20 515 595 715 | 795 | 86,5 1025 900
630x236 -22 | <10 | -2 5 21 900 710x20 515|595 | 71,5 | 79,5 | 86,5 [102,5| 800
710x265 -13 -6 10 800 800x25 69 77 84 100 710
800x300 -4 710 900x25 84 100 630
Inne rozmiary na zyczenie wg arkuszy nr: BTAN: M 380821
SBAN proste: M380822; wykorbione: M 370065
FNN piasta: M 380823
Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9
Sposéb ROTEX" 38 BTAN @200x75 92 Sh A iNd - @38 1 - @30
zamawiania: — — - - - -
rozmiar sorzeata|  wykonanie @ x szerokos¢ twardos¢ t iast $rednica ¢ iast $rednica
przeg y bebna hamulcowego facznika yp piasty otworu yp prasty otworu
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ROTEX® PN
Sprzeglto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Wykonanie specjalne AFN-SB z tarczg hamulcowa

® Sprzegto AFN-SB z tarczg do hamulca tarczowego

® Tarcza hamulcowa oraz tacznik elastyczny moga by¢ wymie-
niane bez rozsuwania maszyn

® Tarcze hamulcowa nalezy umiesci¢ na tym wale, na ktéry dziata
wigkszy moment bezwiadnosci

® Maksymalny moment obrotowy podczas hamowania nie moze
by¢ wiekszy niz maksymalny moment obrotowy przenoszony
przez sprzggto

® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7,
rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9

® Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowej

Elementy

4Nv|  [3Na] 2 [3Na][15Nx] [4Nx
L

T
L j |
| m
Q
ES
| | w o I - [ we
I EIFIR I e i 0 i i A
1 1 12 \ -
‘ =y
7 AV Y !
E=% —
lg =
N
strona silnika
Lo L7 £ _|la|by l20
ROTEX® wykonanie AFN-SB specjalne
. $rednice otworow d wymiary [mm]
rozmiar - -
min. max. Dy Dp D3 iy Dy dy E Eq M z podziatka Ta [Nm]
65 22 65 135 94 96 116 68 35 65 M10 12 16x22,5° 83
75 30 75 160 108 112 136 80 40 75 M12 15 120
90 40 100 200 142 145 172 100 45 82 M16 15 295
100 46 110 225 158 165 195 113 50 97 M16 15 295
110 60 125 255 178 180 218 127 55 103 M20 15 20x18° 580
125 60 145 290 206 215 252 147 60 116 M20 15 580
140 60 165 320 235 245 282 165 65 128 M20 15 580
160 80 190 370 270 280 325 190 75 146 M24 15 1000
ROTEX® wykonanie AFN-SB specjalne
. moment obr. © dla 95Sh-A maks. predkosé | maks. ? moment wymiary [mm]
rozmiar ‘ .
ozmial TKN TKmax. [1/min] hamowania [Nm)] Iz l1o I14 I19 loo N L
65 940 1880 3450 1880 16 112,56 113,56 166,0 135 150 3445
75 1920 3840 3250 3840 19 1315 133,0 166,5 135 150 374,5
90 3600 7200 3000 7200 20 164,0 165,5 206,5 175 190 454,0
100 4950 9900 2800 9900 25 153,5 1565,0 206,5 175 190 458,5
110 7200 14400 2600 14400 26 201,5 203,5 212,0 180 195 518,56
125 10000 20000 2250 20000 30 198,5 200,5 212,0 180 195 528,5
220 235
140 12800 25600 1800 25600 34 2445 247,0 2525 6275
2102 2302
220 235
160 19200 38400 1500 38400 38 226,5 229,0 2525 6275
210 2 2302
Rozmiary tarczy hamulcowej w zaleznosci od rozmiaru sprzegta ROTEX®
. tarcza hamulcowa A x b
rozmiar
355x30 400x30 450x30 500x30 560x30 630x30 710x30 800x30 900x30 900x40 1000x40
65 X X X
75 X X b3
90 X X X X
100 X X X
110 X X X X
125 X X X
140 X X X X X
160 X X X X X
" Maksymalny moment hamowania nie moze by¢ wigkszy niz moment obrotowy przenoszony przez sprzegto. 2 Wymiary dla grubosci tarczy hamulcowej by = 40 mm.
Sposob ROTEX® 90 | AFN-SB specjalne (J450x30 95 Sh A 4Nv - @90 4Nx - @90
Zzamawiania: A . , .
rozmiar sprzggta wykonanie @tarcza ham. twardos$¢ facznika |t iast srednica t iast srednica
przeg Y x grubosc¢ a YPPESY| oiworu | YP PESY T otworu
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ROTEX® P
Sprzeglto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Wykonanie SD (przetgczalne w czasie postoju)

® Sprzegtlo przetgczalne do zastosowania w urzgdzeniach
mechanicznych

® tatwe zatgczanie lub rozigczanie napedu w czasie postoju

® Mozliwosce taczenia w zestaw piasty ruchomej oraz pierécienia
slizgowego i dzwigni przetaczajacej

® Piasty ruchome z otworami wstepnymi, sita przefgczania musi
zosta¢ ustawiona po wykonaniu otworu gotowego

@ Inne rozmiary na zyczenie, karta nr M 370266

® Kompletny mechanizm przetgczajacy skiada sig z: dzielonego
pierscienia $lizgowego z brazu, widetek, fozyskowanego watka
z dzwignia

Elementy
@ m @ @ @ dzwignia przetaczania

pierscien slizgowy

SREE m =S S BE
3
A
S|t s nla ¢
L, E Ly W przetaczanie
£ L | M1 m
1 1 L, Cll
wykonanie SD M Wykonanie SD z pierscieniem slizgowym i dzwignig przefaczania
ROTEX® wykonanie SD (nr 015)
@d $rednice wymiary [mml] sita )
rozmiar| @D otworow dq v Y prZEIa_ jerscien| "OZmar
czania dzwigni
@D1 [ min. [maks. | Dy [Dox0,1] Dy | dy | l4lo | E s b Eq L Ly w a [n20,1 | Lgp | wiN]
24 5 8 18 55 41 30 27 30 18 2,0 14 16,5 78 51,5 16,0 6 6,0 98 110 = =
o~
28 | S 10 22 65 58 36 30 35 20 25 15 | 180 | 90 | 60,0 | 175 8 80 | 113 | 130 — —
@
38 _‘: & 12 28 80 70,5 45 38 45 24 3,0 18 22,0 114 730 | 21,0 8 12,5 140 150 11 1
42 E % 14 32 95 70,5 50 46 50 26 3,0 20 24,0 126 82,0 | 23,0 8 12,5 156 180 11 1
=
48 % % 15 40 105 89,5 60 51 56 28 3,5 21 25,5 140 90,5 | 245 6 175 172 200 2,2 2
55 g3 18 48 120 | 112,56 70 60 65 30 4,0 22 27,0 160 | 103,0 [ 26,0 6 18,0 195 250 3,3 3
65 _E ‘: 20 55 135 | 112,56 80 68 75 35 4,5 26 32,0 185 | 120,0 [ 30,5 7 18,0 227 280 3,3 3
75 gg 25 65 160 | 1305 | 95 80 85 40 5,0 30 | 370 | 210 [ 1350 350 6 205 | 257 | 350 | 44 3
90 u;> % 28 75 200 (164,55 | 110 100 100 45 5,5 34 41,0 245 | 152,0 | 39,5 8 25,5 293 350 55 4
100 | 28| 30 80 225 [ 1645 115 | 113 | 110 50 6,0 38 | 460 | 270 [ 1690 440 | 14 | 255 | 325 | 380 | 55 4
=
10 | €5 [ 85 85 255 | 164,55 | 125 | 127 | 120 55 6,5 42 | 515 | 205 [ 1840 485 | 185 | 255 | 355 | 450 | 55 4
N g
125 5 40 100 290 | 2105 145 147 140 60 70 46 55,5 340 | 2085 | 53,0 18,5 30,56 404 500 6,6 5
pierscien slizgowy i dzwignia przetgczania
.| rozmiar wymiary [mm] max. .preldkos'lé
rozmiar dewigni dla pierscienia
aq by c dg dg dg e" eq F 91 Lo Lg m  [mq min. [mq maks. A B [1/min]
38 1
o) y 110 35 18 20 11 12 30 25 70 55 320 400 75 180 190 90 114 3280
48 2 25 27 97,5 60 430 450 240 270 111 151 2550
55 3
140 40 17 40 100 140 180 2120
65 3 30 32,5 120 70 490 600 280 310
75 3 170 210 1710
25 13,5
90 4
100 4 35 21 375 1475 70 565 750 321 365 200 244 1360
160 45 50 120
110 4
125 5 40 25 46 190 80 630 1068 365 410 250 300 855
W przypadku montazu na plycie, wymiar "e" dzwigni przetaczania rozmiar 5, nalezy powigkszy¢ co najmniej o 10 mm.
Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9
Sposéb ROTEX® 38 SD z1,1i1 92 Sh A 1 - @38 11 - @28
Frfl )
zamawiania: — - - - - -
rozmiar sprzegta wykonanie z pierscieniem 1,1 i twardos¢ facznika| t jast $rednica t jast érednica
przeg Y dzwignig 1 YPRESY | iworu | YP PESY T owory
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ROTEX®

o
Sprzeglo skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Wykonanie FNN oraz FNN z wentylatorem

® Tiumigce drgania i redukujgce hatas

® Doskonata kompensacja odchytek dzieki zaokragglonym zebom
tacznika

® ltatwe w montazu

® ltatwa ocena stopnia zuzycia

® Sprzegto mozna wyposazyé w réznego typu wentylatory

® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7,
rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9

® wentylatory na zamowienie tylko dla duzych ilosci

Lrw

wykonanie FNN

s 0 0 oy
5| 8 0
S|2/838 el L2 S
s|e ) = S|~ 0 (=)
T Il ~ o o —

j o

% ¢ 9 0 DD
,,,,,, AN
s b WPl =

wykonanie FNN z wentylatorem (typ 1)

ROTEX® wykonanie FNN (nr 021)
maks.
. @d $rednice wymiary [mm]
rozmiar D otworéw
D1 Didy Dy Dy Dy dy E s b I4:lg P M z podziatka | LENN
28 |8 s 24 65 40 54 30 20 25 15 35 6,5 M6 8 Bras? 90
7 2
38 | g 34 80 50 66 38 24 3,0 18 45 75 M8 8 114
i=
42 |2z %, 42 95 60 80 46 26 3,0 20 50 95 M8 12 126
S5 5R 16x22,5°
48 [ES 8T 48 105 68 90 51 28 35 21 56 10,5 M8 12 140
5 ©
55 (228 55 120 78 102 60 30 4,0 22 65 12,5 M10 8 8x45° 160
65 |5850 65 135 92 116 68 35 45 26 75 13,5 M10 12 16x22,5° | 185
o
7% | i 75 160 106 136 80 40 5,0 30 85 15,5 M12 15 20r18° 210
X
90 § £ 100 200 140 172 100 45 5,5 34 100 18,5 M16 15 245
Inne rozmiary na indywidualne zapytanie
Typ 1: wentylator metalowy mocowany Typ 2: wentylator produkowany na Type 3: wentylator mocowany na
Srubami wtryskarce wcisk lub klejony
Piasta ROTEX® moze by¢ dostarczona z Dzigki masowej produkciji niskie ceny. Dzieki specjalnym konturom powierzchni

przykreconym wentylatorem. W zamoéwieniu
nalezy podawa¢ wymiary gabarytowe oraz
montazowe z dotgczonym rysunkiem.

gornej (radetkowanie wg DIN 82) piasta
umozliwia np. wcisniecie wentylatora.

Sposéb ROTEX® 38 FNN 92Sh A 1 - 938 iINd - @30
Zamawiania: . . . .
rozmiar sprzegta wykonanie twardos$¢ facznika typ piasty srednica typ piasty srednica
otworu otworu
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne

Wykonania z pierscieniami CLAMPEX® (na zaméwienie)

Elementy

2 [l

Made for Motion

L sposob
montazu 1
>
S
< <
- A £l ¢
S s 8§ T——- =1 e 1 -
< S5
Sy S
[ IS S =
e
i { ] sposob
montazu 2
s b S
[, E B
ROTEX® wykonanie nr 001 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 200
CLAMPEX® KTR 200
) 2d materiat ) przenoszony wymiary [mm]
rozmiar @D piasty maks. rozmiar moment obrotowy
D1 pierscienia dxD i sita osiowa
T[Nml Fax [KN] B I E s b DH D dy L
42 =5 30x55 769 51 48 50 26 3,0 20 95 = 46
48 g Q 35x60 1197 68 48 56 28 3,5 21 105 — 51 —
— c
65 2 g = c 45x75 2132 95 59 65 30 4,0 22 120 = 60 -g
65 g i 5 45x75 2132 95 59 75 35 45 26 135 115 68 K
75 i 2 S 50x80 3159 126 59 85 20 5,0 30 160 135 80 f
90 g3 65x95 4107 126 59 100 45 55 34 200 160 100 +
w
100 E? 65x95 4107 126 59 110 50 6,0 38 225 180 113 &
g N
110 §~ § — 70x110 7023 201 70 120 55 6,5 42 255 200 127 n
125 “;’ ° wE 80x120 8026 201 70 140 60 7,0 46 290 230 147 3
L o
140 % é 9] 08, 95x135 11373 239 70 155 65 75 50 320 255 165 2
[ N =
160 E E © 110x155 16068 292 80 175 75 9,0 57 370 290 190 ©
180 57 120x165 21910 365 80 195 85 10,5 64 420 325 220
ROTEX® wykonanie nr 001 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 200
« . Sruby zaciskajace 5 sk
przenoszony Sruby zaciskajgce przenoszony Srupy Y przenoszony Sruby zaciskajace
KTR 2.00 diugos¢ | moment obrotowy | DIN ENISO 4762 - KTR Q.OO diugos¢ | moment obrotowy DINENISO 4762 4 KTR 2.00 diugos¢ [ moment obrotowy | DIN ENISO 4762 —
rozmiar . - rozmiar . - 129 rozmiar . -
i sita osiowa 129 i sita osiowa i sita osiowa 129
dxD B TINm] |Fuy [kN] M Ta [Nm] dxD B TINm] |Fyy [kN] XM Ta [Nm] dxD B TINm] | Fyy [kN] M Ta [Nm]
20x47 48 513 51 6xM6 17 38x65 48 1299 68 8xM6 17 65x95 59 4107 126 8xM8 41
22x47 48 564 51 6xM6 17 40x65 48 1368 68 8xM6 17 70x110 70 7023 201 8xM10 83
24x50 48 616 51 6xM6 17 42x75 59 1990 95 6xM8 41 75x115 70 7524 201 8xM10 83
25x50 48 641 51 6xM6 17 45x75 59 2132 95 6xM8 41 80x120 70 8026 201 8xM10 83
28x50 48 718 51 6xM6 17 48x80 59 3033 126 8xM8 41 85x125 70 10659 251 10xM10 83
30x55 48 769 51 6xM6 17 50x80 59 3159 126 8xM8 a1 90x130 70 11286 251 10xM10 83
32x60 48 1094 68 8xM6 17 55x85 59 3475 126 8xM8 41 95x135 66 11373 239 10xM10 83
35x60 48 1197 68 8xM6 17 60x90 59 3791 126 8xM8 41 szczegotowe dane w rozdziale CLAMPEX®
wykonanie 4.2 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 250 wykonanie 4.3 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 400
Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe

potaczenie wal-piasta, przeznaczone do
przenoszenia $redniej wielkosci momentow

obrotowych.

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com

potaczenie wal-piasta, przeznaczone do
przenoszenia wigkszych momentéw obr.
Zastosowanie wigkszych pierscieni zaleznie od
$rednicy zewnetrznej piast. Potozenie $rub
pierscienia od strony kiéw piasty lub odwrotnie.

Szczegdty doboru w rozdziale CLAMPEX®.
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ROTEX"®
Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Wykonania ze sprzegtami przecigzeniowymi

L kN ROTEX® BKN sprzegto z tamanym kotkiem, wykonanie BKN nr 009
X minimalny
rozmiar moment famigcy
d maks. dy Iy Iy LBKN Dy N
28 . 5 28 35 25 101 65 100
38 S % 38 45 35 125 80 190
42 £0 5, 42 50 40 139 95 250
33 —— 48 £g 3= 48 56 46 153 105 300
>o9
© 55 EEE 55 65 55 177 120 400
‘ 65 590 65 75 65 202 135 500
o5 .L
NEIN 75 3y 75 85 70 230 160 600
E| 90 ° 3 100 100 85 266 200 700
ly Na zyczenie modyfikacje asortymentu podstawowego.
W zamowieniu prosze podawa¢ moment krytyczny!
Szczegdly na karcie z wymiarami nr 5020/000/009-760313
Lru ROTEX® - RUFLEX® - zestaw przecigzeniowy, wykonanie nr 070
ROTEX® | RUFLEX® moment
rozmiar rozmiar | poslizgu [Nm] d dq maks. Da l4 LR LRru
14 00 056—5 |z o 10 44 11 31 59
] 19 0 2-20 |Z= Sg[ 207 63 25 33 78
= ™
N 24 o1 5—7 |55 Zaol 22 80 30 45 98
- < 28 1 20—200 |2 23 25 08 35 52 113
o L o & 2C00n
s S| 8 38 2 25—400 |SE€gc| 35 120 45 57 133
o .2
- 48 3 50 — 800 %’g 5 | 45 162 56 68 166
Zal 75 4 90— 1600 |N & 55 185 85 78 205
" Przy $rednicy otworu gotowego, przekraczajacej o 19, rowek wpustowy wg DIN6885/3

Ls ROTEX® - KTR-SI| zestaw przecigzeniowy, wykonanie nr 070
ROTEX® | KTR-SI | KTR-SI |przenoszony
K . R maks. d4
rozmiar | wykonanie| rozmiar |moment [Nm]| d Da I4 Ls Lg
DK 2 12-200 | = 35 100 56 124
28 59 35
SR/SGR| o0 5-40 =g 20 55 34,5 102
DK 3 25-450 | ® & 45 120 73 155
38 5 = 45
SR/ISGR| 1 12-100 | 8 @ 25 82 48 1295
<< =
S 9 DK 4 50-1000 | S S | 55 146 93,5 194
48 % 2 56
SR/ISGR| 2 25-200 | 28| 35 100 56 155
DK 5 85-2000 | & ‘3 65 176 107 2225
55 €3 65
SR/ISGR| 3 50450 | =5 45 120 73 186
DK = = o2 [ = = = =
75 =45 85
SR/ISGR| 4 100-2000 | 2 8 55 146 935 | 2415
DK - — -l p— - - —
90 S5 100
SR/ISGR| 5 170-3400 | & 65 176 107 275,5
Lg s SYNTEX® bezluzowe sprzegio w potaczeniu z piastg ROTEX® GS
SKOK = 2 mm
e |8 o ® . s maks.
- x & X & SYN:EX rodza]tsFErNQZ)iny srednice
= 6 E E E ZakKres momentu m, otwordw
& 2|z S| DKy DKo SK{ SKy | d [dy |Da|DH|dH|E|L ||l [la]ls
: ‘ 24 [ 20 [ 6-20 | 15-30 | 10-20 | 20-65 | 35 | 20 80|55 |27 [ 1845 [100[30( 70| 10
‘f G 28 | 25 | 20-60 | 45-90 | 25-65 | 40-100 | 40 | 25 |98 (65 (30 (20|50 [113[35 |78 |11
% fﬁ 38 | 35 | 25-80 | 75-150 | 30-100 | 70-180 | 48 | 35 [120]| 80| 38 | 24 | 60 [136[ 45 [ 91 | 13
T T | < | 48 | 50 | 60-180 | 175300 | 80-280 [160-400| 55 | 50 [162[105| 51 | 28 | 70 [167| 56 [111] 14
[a] Bael o hellm)
|| 8| & ASSIRSY
a
Gl
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ROTEX®

Sprzegto skretnie elastyczne

Wykonania piast

Made for Motion

W zwiazku z wieloma zastosowaniami sprzegta ROTEX® przy réznych potrzebach montazowych, dostepne sa piasty w rozmaitych wykonaniach.
Wykonania te roznig sie pod wzgledem charakteru potaczenia; potaczenie ksztattowe (z rowkiem) lub pofaczenie bazujace na sile tarcia, ale takze,
np. uwzglednione sg takie przypadki, jak waty napgdowe z integralnymi ktami przenoszacymi naped lub inne przypadki montazowe.

wykonanie 1.0 z rowkiem i wkretem ustalajgcym

zln

1

Al

Przeniesienie mocy na wpuscie - dopuszczalny
moment obrotowy zalezny od nacisku
powierzchniowego. Nie nadaje sie do napgdow
o pracy silnie nawrotnej lub jako sprzegto
bezluzowe.

wykonanie 1.3 piasta z wielowypustem (str. 28)

wykonanie 2.0 zaciskowe, bez rowka, jedno naciecie

Lz

Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe
potaczenie wat-piasta. Przenoszony moment
zalezy od sérednicy otworu (patrz strona 34).
(zastosowanie ATEX tylko kategoria 3)

wykonanie 2.3 zaciskowa piasta z wielowypustem (str. 28/34)

wykonanie 4.2 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 250

Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe
potaczenie wat-piasta, przeznaczone do
przenoszenia $redniej wielkosci momentow
obrotowych.

wykonanie 6.0 zaciskowe (patrz ROTEX® GS)

Zintegrowane potaczenie wat-piasta sitg tarcia
do przenoszenia wiekszych momentow
obrotowych. Potaczenie $rubowe po stronie
tacznika. Przenoszone momenty i wymiary patrz
strona 33. Odpowiednie dla wysokich obrotéw.

Wykonanie 7.5 - dzielona piasta zaciskowa bez rowka, do

sprzegiet dwukardanowych

Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe
potaczenie wat-piasta, do promieniowego
montazu sprzegta. Przenoszony moment zalezy
od srednicy otworu. (zastosowanie ATEX tylko
kategoria 3)

Wykonanie 7.8 - dzielona piasta zaciskowa bez rowka

wpustowego

Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe
potaczenie wat-piasta, do promieniowego
montazu sprzegta. Przenoszony moment zalezy
od srednicy otworu. (zastosowanie ATEX tylko
kategoria 3)

wykonania specjalne na indywidualne zaméwienie

Specjalna przedtuzona i obrobiona piasta ze
zintegrowanymi ktami.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com

wykonanie 1.1 bez rowka, z wkretem ustalajacym

Pewne przeniesienie momentu dla potaczen
wciskowych i klejonych. (bez mozliwosci
certyfikacji ATEX)

wykonanie 2.1 zaciskowe, z rowkiem, jedno naciecie

it

Przeniesienie napedu na wpuscie z
dodatkowym  pofgczeniem  sitg  tarcia.
Potgczenie  cierne  zapobiega  luzowi
nawrotnemu lub ogranicza go. Zmniejsza
nacisk powierzchniowy na wpuscie.

wykonanie 4.1 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 200/

dla KTR 400 wykonanie 4.3

Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe
potaczenie  wat-piasta, przeznaczone do
przenoszenia wigkszych momentow  obr.
Zastosowanie wigkszych pierscieni zaleznie od
srednicy zewnetrznej piast. Potozenie $rub
pierécienia od strony kiow piasty lub odwrotnie.
Szczegdty doboru w rozdziale CLAMPEX®.

wykonanie 6.5 zaciskowe zewnetrzne

Wykonanie jak 6.0 ale $ruby zaciskowe na
zewnatrz. Na przykltad do promieniowego
demontazu elementu posredniego. (Wykonanie
specjalne).

Wykonanie 7.6 - dzielona piasta zaciskowa z rowkiem, do

sprzegiet dwukardanowych

Przeniesienie momentu obrotowego przez
wpust z dodatkowym potgczeniem sitg tarcia,
do promieniowego montazu sprzegta. Potacze-
nie cierne zapobiega luzowi nawrotnemu lub
ogranicza go. Nacisk powierzchniowy na
wpuscie jest zmniejszony.

Wykonanie 7.9 - dzielona piasta zaciskowa z rowkiem

Przeniesienie momentu obrotowego przez
wpust z dodatkowym potaczeniem sitg tarcia,
do promieniowego montazu sprzegta. Potacze-
nie cierne zapobiega luzowi nawrotnemu lub
ogranicza go. Nacisk powierzchniowy na
wpuscie jest zmniejszony.

Piasta specjalna ze stozkiem zewnetrznym jako
potaczenie cierne.
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Masy oraz momenty bezwtadnosci

(1]

pojedyncze elementy ROTEX®
piasta standardowa piasta pogrubiona facznik kotnierze zabierajace kg::iset?z. ESZ'\:IL
X czes$c 1 czese 1a czese 2 czese 3b czesce 3Na czes$c 4N czesc 6
rozmiar
Alu L aIs st Alu GiL st Poliuretan | g st als st Alu
lkal lkal lkal lkal lkal lkal kol | ol | g lkgl lkgl lkal lkg]
[kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] kqgnQ] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?]
i = = = = 0,020 = = 0,0044 = = = = =
— — — — 0,000003 — — 0,0000005 — — — — —
0,064 = = = 0,074 = 0,25 0,0056 = = = = =
1 0,00001 — — — 0,00002 — 0,00006 | 0,000001 — — — — —
o 0,128 = = = 0,174 = 0,55 0,014 0,028 0,145 = 0,30 0,14
0,00004 — — — 0,00008 — 0,00023 0,000006 0,00023 0,00007 — 0,00009 0,00006
o 0,200 = = = 0,264 = 0,89 0,024 0,54 0,232 = 0,49 0,22
0,00010 — — — 0,00019 — 0,00053 | 0,000010 | 0,0007 0,00017 — 0,0002 0,00013
0,44 1,16 = 1,6 0,470 1,32 1,74 0,042 0,73 = 0,313 0,87 0,35
s8 0,00033 | 0,00086 — 0,00151 0,00046 | 0,00135 | 0,00155 | 0,00003 0,001 — 0,00038 0,0005 0,00035
" 0,69 1,75 = 244 0,772 2,05 274 0,065 1,26 = 0,608 1,4 0,47
0,00067 | 0,00178 — 0,00281 0,00111 0,00291 | 0,00343 | 0,00007 0,0032 — 0,00089 0,0011 0,00068
e 0,80 2,44 = 3,34 1,01 2,78 3,72 0,086 1,45 = 0,755 1,92 0,62
0,011 0,00308 — 0,00473 0,00174 0,00484 0,00570 0,00013 0,0043 — 0,001358 0,0018 0,0011
s = 3,68 = 5,05 = 4,08 5,67 0,11 2,58 = 1,243 2,93 0,90
— 0,00615 — 0,00948 — 0,00926 0,01193 0,00023 0,0105 — 0,002920 0,0037 0,0021
o = 5,67 = 6,79 = 6,04 8,22 0,17 3,10 = 1,635 4,36 1,31
— 0,01240 — 0,01516 — 0,01789 | 0,02079 | 0,00042 0,0149 — 0,004891 | 0,0069 0,0039
= 872 = 10,5 = 9,53 14,3 0,32 4,46 = 2511 6,80 1,97
™ — 0,02644 — 0,03269 — 0,03946 | 0,05069 | 0,00116 0,0281 — 0,01050 0,0151 0,0082
= 14,8 = 187 = 18,2 24,0 0,57 6,94 = 4,151 12,84 3,45
90 — 0,06730 — 0,08742 — 0,15086 0,13151 0,00323 0,0651 — 0,02723 0,0448 0,0224
oo = = 19,7 = = = = 0,81 10,2 = 6,350 16,16 =
— — 0,11694 — — — — 0,00588 0,1165 — 0,05273 0,0798 —
o — - 274 = = = = 1,19 = = 8,678 21,35 =
— — 0,20465 — — — — 0,01097 — — 0,09121 0,2824 —
= = 423 = = = = 1,63 = = 12,598 34,33 =
125 — — 0,40727 — — — — 0,01972 — — 0,17469 0,3229 —
= = 58,1 = = = = 2,11 = = 17,271 48,69 =
140 — — 0,67739 — — — — 0,03129 — — 0,29247 0,4917 —
o = = 84,2 = = = = 3,21 = = 26,305 71,08 =
— — 1,31729 — — — — 0,63228 — — 0,59436 0,9693 —
e = = 118,55 = = = = 5,25 = = 33,076 109,43 =
— — 2,30835 — — — — 0,13789 — — 0,97394 1,9650 —

Masy i momenty bezwtadnoéci podane sg dla posredniej $rednicy otworu gotowego piasty bez rowka wpustowego.
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ROTEX® P
Sprzegto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Masy oraz momenty bezwtadnosci

Kompletne sprzegta ROTEX®
AFN BFN CF DF ZWN " SD
. moment moment moment moment moment moment
rozmiar masa bezwiad. masa bezwiad. masa bezwiad. masa bezwiad. masa bezwiad. masa bezwiad.
[kg] J [kl J kgl J kgl J [kl J kgl J
[kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?]
19 = = = = 0,44 0,00016 0,38 0,00020 = = 0,42 0,00008
24 0,98 0,00036 1,1 0,00041 0,84 0,00047 0,57 0,00047 2,2 0,00084 1,1 0,00046
28 1,6 0,00083 1,7 0,00095 15 0,00124 1,1 0,00141 3,6 0,00193 1,9 0,00106
38 28 0,00209 26 0,00193 1,9 0,00217 1,5 0,00259 55 0,00393 3,0 0,00435
42 4,5 0,00472 4,1 0,00419 3,1 0,00513 2,6 0,00662 8,6 0,00853 4,4 0,00804
48 59 0,00736 55 0,00684 3,9 0,00755 3,0 0,00881 11,3 0,0138 6,2 0,00223
55 8,9 0,01480 8,3 0,01369 6,4 0,01692 53 0,02131 177 0,0279 9,8 0,0166
65 12,9 0,0266 12,3 0,0259 8,9 0,02780 6,4 0,003037 26,3 0,0531 14,9 0,0326
75 20,6 0,0601 19,3 0,0572 135 0,0557 9,2 0,05741 41,6 0,1172 23,2 0,0706
90 378 0,1718 34,2 0,1551 223 0,1356 14,5 0,1333 73,2 0,3173 40,5 0,1891
100 49,6 0,3068 4592 0,2737 30,9 0,2401 21,2 0,2394 987 0,5629 467 0,2467
110 675 0,5385 617 0,4793 429 0,4324 29,8 0,4446 135,1 0,986 61,5 0,4186
125 102,6 1,0485 94.4 0,9413 64,4 0,8187 42,2 0,8031 206,2 1,937 96,8 0,8497
140 141,2 1,743 1297 1,564 90,4 1,4221 62,5 1,4580 283,3 3,222 1278 1,368
160 210,3 3,517 190,9 3,107 1276 2,689 83,6 2,4805 418,2 6,393 190,3 2,723
180 306,6 6,582 274,4 5,668 1751 4,448 107,9 4,141 601,9 11,682 262,2 4,810
BTAN/SBAN bez bebna/tarczy beben do BTAN ? tarcza do SBAN ?
rozmiar masa moment bezwiad. beben hamulcowy masa moment bezwiad. tarcza hamulcowa masa moment bezwtad.
[kg] J [kgm2] @DgxB [kg] J [kgm?] DA xGg [kg] J [kgm?]
28 0,90 0,0004 160 x 60 212 0,01 200x 12,5 2,928 0,015367
38 210 0,0014 200 x 75 3,45 0,03 250x 12,5 4,662 0,037584
42 3,24 0,0031 250 x 95 6,87 0,08 315x16 8,618 0,111829
48 4,41 0,0053 315x118 14,95 0,28 400x 16 15,230 0,315206
55 6,60 0,0105 400 x 150 31,20 0,89 500x 16 23,964 0,769963
65 10,1 0,0209 500 x 190 60,00 2,70 630 x 20 47716 2,426359
75 15,4 0,0442 630 x 236 112,00 8,01 710 x 20 60,934 3,915100
90 276 0,1224 710 x 265 161,00 14,9 800 x 25 94,913 7,878998
100 36,9 0,2074 800 x 300 202,00 272 900 x 25 118,954 12,609089
110 50,9 0,3665 1000 x 25 148,240 19,234941
125 79,1 0,7349
140 109,0 1,2292
160 161,9 2,4569
180 2329 4,4967

Masy i momenty bezwtadnosci podane sg dla posredniej $rednicy otworu gotowego piasty bez rowka wpustowego.
" Masy i momenty bezwtadnos$ci bez watu posredniego.
2 Dobor sprzegta ROTEX® BTAN / SBAN - patrz strona 41.
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ROTEX®

Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion
Odchytki/montaz
odchytka osiowa AKa odchytka promieniowa AKr odchytka katowa AKw [stopnie]
Lmax

|AKW [mm] = Linay = I-minl

odchytki - facznik 92, 95/98 Shore A

ROTEX® rozmiar 14 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90 100 110 125 140 160 180
maksymalna odchytka osiowa -0,5 -0,5 -0,5 -0,7 -0,7 -1,0 -1,0 -1,0 -1,0 -1,5 -1,5 -1,5 -2,0 -2,0 -2,0 -2,5 -3,0
AKa [mm] +1,0 +1,2 +1,4 +1,6 +1,8 +2,0 +2,1 +2,2 +2,6 +3,0 3,4 +3,8 +4,2 +4,6 +5,0 +5,7 +6,4

max odchytka promieniowa przy

' 0,17 | 0,20 | 0,22 | 0,25 | 0,28 | 0,32 | 0,36 | 038 | 0,42 | 0,48 | 0550 | 052 | 055 | 0,60 | 0,62 | 0,64 | 0,68
n=1500 1/min AKr [mm]

max odchytka katowa przy

1,2 1,2 0,9 0,9 1,0 1,0 1,1 1,1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,3 1,3 1,2 1,2 1,2
n= 1500 1/min AKw [stopnie]

AKw [mm] 067 | 082 | 085 | 1,056 | 1,35 | 1,70 | 2,00 | 230 | 270 | 330 | 430 | 480 | 560 | 650 | 6,60 | 760 | 9,00

odchytki - tacznik 64 Shore D

ROTEX® rozmiar 14 | 19 | 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75 | 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180
maksymalna odchytka osiowa -0,5 -0,5 -0,5 -0,7 -0,7 -1,0 -1,0 -1,0 -1,0 -1,5 -1,5 =15 =2:0) =2,0 =20 =25 -3,0
AKa [mm] +10 | +1,2 | +1.4 | +15 [+1,8 | +20 [+21 | +22 | +26 | +30 | 34 | +38 | +42 |+46 | +50 | +57 | +6.4
max odchylka promieniowa przy 011 | 013 | 015 | 018 | 021 | 023 | 025 | 027 | 030 | 034 | 036 | 037 | 040 | 043 | 045 | 046 | 049
n=1500 1/min AKr [mm]

max odchytka katowa przy

X X 1,1 1,1 0,8 0,8 0,9 0,9 1,0 1,0 1,1 1,1 1,1 11 1,2 1,2 1,1 1,1 1,1
n= 1500 1/min AKw [stopnie]

AKw [mm] 057 | 076 | 076 | 090 | 1,25 | 1,40 | 1,80 | 200 | 250 | 300 | 380 | 430 | 530 | 600 | 610 | 710 | 800

odchytki - facznik PA oraz PEEK

ROTEX® rozmiar 14 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90 100 110 125 140
maksymalna odchytka osiowa -0,5 -0,5 -0,5 -0,7 -0,7 =@ =14 -1,0 -1,0 -1,5 -1,5 -1,56 -2,0 -2,0 -2,0
AKa [mm] +1,0 +1,2 +1,4 +1,5 +1,8 +2,0 +2,1 +2,2 +2,6 +3,0 3,4 +3,8 +4,2 +4,6 +5,0

max odchytka promieniowa przy

' 008 | o010 | 011 | o012 | 014 | o016 | o018 | 019 | 021 | 024 | 025 | 026 | 027 | 030 | 031
n=1500 1/min AKr [mm]

max odchytka katowa przy

X . 0,60 0,45 0,45 0,50 0,50 0,65 0,55 0,55 0,60 0,60 0,60 0,60 0,65 0,65 0,60
n= 1500 1/min AKw [stopnie]

AKw [mm] 0,33 0,41 0,42 0,52 0,67 0,85 1,00 1,15 1,35 1,65 2,15 2,40 2,80 3,25 3,30

Podane dopuszczalne wartosci odchytek dla skretnie elastycznych sprzegiet ROTEX® sg wartosciami orientacyjnymi, uwzgledniajgcymi
obciazenie sprzegta az do znamionowego momentu obrotowego Tk przy obrotach n=1500 1/min oraz temperaturze otoczenia + 30 °C.
Dla odmiennych warunkéw roboczych dostgpny jest arkusz odchytek KTR-N 20240 dotyczacy sprzegiet ROTEX®.

Danymi tymi nalezy postugiwac¢ sie rozwazajac kazdorazowo jeden rodzaj odchytki - jesli wystepujg rownocze$nie inne, nalezy wszystkie
wartosci zmniejszy¢ proporcjonalnie. Wymiar E przy montazu sprzegta nalezy bezwzglednie zachowac, aby sprzegto mogto porusza¢ sie
osiowo. Aby tacznik elastyczny nie byt narazony na zadne naciski czotowe, przy przesunieciu osiowym konieczne jest rozpatrywanie wymiaru
"L" zawsze jako minimalnego.

Dokfadne instrukcje montazu znajduja sie na naszej stronie internetowej (www.ktr.com).
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POLY-NORM®

Krotkie sprzegto skretnie elastyczne

REVOLEX® KX

Sprzeglo palcowe skretnie elastyczne

POLY

Sprzegto skretnie elastyczne
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Spis tresci
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POLY-NORM®
Sprzegto skretnie elastyczne

Opis sprzegta

Informacje ogdine

POLY-NORM® jest sprzegtem skretnie elastycznym, taczacym wat z watem, jego
zwarta budowa zapewnia niewielka diugos¢ catkowita. Sprzeto POLY-NORM®
znajduje zastosowanie prawie we wszystkich rodzajach maszyn, ze szczegolnym
uwzglednieniem hydrauliki sitowej.

Sprzegto POLY-NORM® kompensuje wszystkie rodzaje odchytek, a przy tym
zapewnia bezpieczne przeniesienie momentu obrotowego.

AN
Made for Motion KTR
v

Budowa

Sprzegto sktada sie z dwoch piast, z ktami oddzielonymi przez pierscien
elastomerowy. Piasty sg skiadane tylko poprzez wsunigcie kiéw piast osiowo w
siebie nawzajem, a pierscien elastomerowy jest zamknigty w rowku pomigdzy
dwiema piastami sprzggta. Sprzegto POLY-NORM® przenosi moment obrotowy
za pomoca sci$nietego pierscienia elastomerowego.

Odchytki potozenia watéw sg kompensowane a wibracje i udary sg skutecznie
pochtaniane przez sprzggto POLY-NORM®.

Sprzegto jest bezobstugowe i mozne je stosowaé w urzadzeniach
mechanicznych, pompach i kompresorach. Dla momentéw obrotowych do
26800 Nm istnieje 17 roznych rozmiarow i 7 wykonan. W dodatku do
standardowych wykonan, dostgpne sg w wielu odmianach tgczniki dystansowe.

Przeciwwybuchowos$é

Sprzegta POLY-NORM® sg przystosowane do przenoszenia napedu w strefach
zagrozenia wybuchem. Sprzegta te sg certyfikowane zgodnie z Dyrektywa
94/9/EC (ATEX 95), jako urzadzenia kategorii 2G/2D, dlatego moga znalez¢ za-
stosowanie w strefach zagrozenia wybuchem 1, 2, 21 i 22. Prosze zapoznac¢ sie
z odpowiednim certyfikatem oraz instrukcjg montazu na naszej stronie interne-
towej.

Modutowosé

Sprzegto moze by¢ przystosowane do wielu zastosowan dzieki modutowej
konstrukcji. Czesci sktadowe danego modelu sprzggta POLY-NORM® moga by¢
zestawiane w rozny sposob miedzy sobg, po to aby otrzymac rézne odlegtosci
migdzy watami, uzywajgc podobnych elementow.

Na zyczenie mozemy dostarczy¢ produkowane na specjalne zamowienie
wykonania sprzegta POLY-NORM®, np. ze sprzeglem przecigzeniowym
RUFLEX®.

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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POLY-NORM®
Sprzegto skretnie elastyczne

Dobor sprzegta

Made for Motion

Doboru sprzegta POLY-NORM® dokonuje sie¢ w oparciu o norme DIN 740 cz. 2. Rozmiar sprzegta musi by¢ tak dobrany, aby w czasie
pracy nie nastgpito przekroczenie momentu znamionowego sprzegta. W tym celu nalezy przeprowadzi¢ porownanie wystepujgcego momentu
obrotowego z warto$ciami znamionowymi dla dobieranego sprzegta. Proces doboru sprzegta skretnie elastycznego przedstawiono w
katalogu w czesci ROTEX®, moze by¢ on stosowany takze dla sprzegta POLY-NORM®. Podane momenty obrotowe Tk N/TKmay 0dnosza sie

do fgcznika elastycznego. Potaczenie wal-piasta musi by¢ zweryfikowane przez klienta.

wspotczynnik temperaturowy Sy wspotczynnik czestosci zalaczen Sz wspotczynnik udarow Sp /S|
-30°C o o N czestose Sa/’SL
130° | *40°C | +60°C | +80°C satzenh 100 200 400 800 pE—— 5
S; 1,0 1,2 1,4 1,8 Sz 10 12 1,4 16 $rednie udary 1,8
silne udary 2,5
Przykiad obliczenia — naped pompy z silnikiem tréjfazowym
Dane strony napedzajacej
Moc P = 75 kW
Predkosc¢ obrotowa n = 1485 rpm
Moment bezwtadnosci Jp = 1,06 kgm? = Sp=1,5
Czestosc zatgczen z=6" =S, =1,0
Temperatura otoczenia =+60°C = 8;=1,4
Dane strony napedzanej
Pompa
Nominalny moment obrotowy TLN = 400 Nm
Moment szczytowy " T g =300 Nm D Warto$¢ szczytowa z uwzglednieniem udarow
Moment bezwtadnosci JL =23kgm? > § =15
Obliczenia
@® Moment znamionowy silnika = . PankW]
y TAN [Nm] = 9550 AN 7
75 kW
TAN = 9550+ —————— = 484 Nm
1485 rpm

Dobor sprzegta

@® Moment nominalny sprzegta: Tkn 2 TaN * St

TKN 2 484Nm=1,4 = 678 Nm
Dobrane sprzegto: POLY-NORM® AR rozmiar 75:
TKN = 850 Nm
TK max = 1700 Nm

@ Obcigzenie wywotane przez udary momentem obrotowym:

Tkmax 2 Ts = S; = S

TK max 2

Ts * S, = S

L~

udary po stronie napedzajgcej
Ts = Tas * Ma * Sa

@ Szczytowy moment obr. silnika: <

Tas = 2= TaN
=2 =484 Nm = 968 Nm

>

udary po stronie napedzane;j
Ts =Tis "M " S

) <J L.
Mp = L _ 2,3 kgm?2 =068
Ga+J)  (1,06kgm? + 2,3 kgm?)
Tg = 968Nm=0,68+-15 = 987 Nm Tg =

TK max = 987 Nm=1=1,4 =1381Nm
TK max Sprzegta 1700 Nm 2 1381 Nm v

54

A 1,06 kgm?

- =032
AL+Ja) (2,3 kgm? + 1,06 kgm?)

Mp =

300 Nm=0,32* 1,5 = 144 Nm
TK max = 144 Nm=1,0* 1,4 + 400 Nm * 1,4 = 762 Nm

> 762Nm

TK max SPrzegta 1700 Nm
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POLY-NORM®

Sprzegto skretnie elastyczne

Dane techniczne

o N
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POLY-NORM® dane techniczne
moment obrotowy [Nm] max. obroty kat skrecenia przy sztywnos¢ skretna dynamiczna Cq,y [Nm/rad] max. dopuszczalna odchytka [mm]
rozmiar nominalny | maksymalny| zmienny [1/min] osiowa promien. katowa

TKN TKmax. Tkw | V=80mis | Ty Tkmax 10Tkn | 075 Tkn | 05 Tkn | 025 Tkn AKa AKr AKw

28 40 80 16 9650 5200 3318 1867 897 +1,0 0,20 1,2
32 60 120 24 8550 45 6,0 7820 4989 2821 1349 +1,0 0,25 1,4
38 90 180 36 7650 13540 8639 4885 2336 +1,0 0,25 1,5
42 150 300 60 6950 26250 16748 9471 4528 +1,0 0,25 1,7
48 220 440 88 6300 29896 19074 10786 5157 +15 0,30 1,8
55 300 600 120 5650 38500 24563 13891 6641 +15 0,30 2,0
60 410 820 164 5150 40 55 67600 43129 23200 11661 +15 0,30 2,2
65 550 1100 220 4750 81800 52188 26994 14111 +1,5 0,35 2,4
75 850 1700 340 4200 122900 78410 40557 21200 +1,5 0,40 2,7
85 1350 2700 540 3650 243045 155063 74858 41925 +1,5 0,40 3,0
90 2000 4000 800 3300 361571 230682 111364 62371 +1,5 0,45 3,4
100 2900 5800 1160 2950 548200 349752 168846 94565 + 3,0 0,50 3,9
110 3900 7800 1560 2650 792300 505487 244028 136672 + 3,0 0,60 4,3
125 5500 11000 2200 2350 25 35 1023240 652827 315158 176509 + 3,0 0,60 4,8
140 7200 14400 2880 2100 1640430 | 1046594 508533 282974 +3,0 0,60 55
160 10000 20000 4000 1900 2090930 | 1334013 648188 360685 + 3,0 0,65 6,1
180 13400 26800 5360 1650 2670700 1703907 827917 460696 + 3,0 0,65 6,0

" Odchytki dla obrotéw n = 1500 1/min.
Odchytka katowa i promieniowa mogg wystepowac jednoczesnie. Suma wszystkich odchytek nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tabeli. Na zyczenie sprzegto moze zosta¢ wywazone

dynamicznie.

Odchytki

odchytka osiowa AKa

L

Lmax/min = L + AKa [mm] |

odchytka promieniowa AKr

odchytka katowa AKw
S max

AKw 1° [stopien]

|AKw = Smax. = Smin. [mm] |

Wskazéwki montazowe
Podczas montazu, potéwki sprzegta musza by¢ tak zmontowane, aby powierzchnie piast sprzggta znajdowaly si¢ w jednej ptaszczyznie z koncowkami
watéw. Wspdtosiowos¢ watéw musi by¢ wyregulowana, tak aby odchytka promieniowa i katowa byty minimalne. Okres uzytkowania sprzegta i tozysk
przy precyzyjnej wspotosiowosci bedzie wydtuzony. Nalezy podja¢ kroki w celu zapewnienia odpowiedniej wspoétosiowosci watéw w catym okresie
pracy. Niewspotosiowosci watu, ktorych nie mozna uniknaé, nie moga przekracza¢ wartosci podanych w tabeli. Niewspodtosiowos$¢ katowa i
promieniowa moga wystepowac jednoczesnie, ale suma wszystkich niewspotosiowosci nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tabeli powyze;.
W celu uzyskania szczegotowych informaciji, prosze zapozna¢ sie z instrukcjg montazu - norma KTR 49510, szczegotowe informacje dostepne sg
na naszej stronie internetowe;.

Ogdlna informacja o tagczniku elastycznym

Materiat/twardo$c¢
Dopuszczalna temp. pracy [°C]
Maks. temp. (praca krotkotr.) [°C]

Zastosowania

Odporne na:

- 30do + 80

pompy

hydrolize

oleje, smary

gaz ziemny

- 50do + 120
sprzegto ogdinego stosowania

aplikacje ATEX

przemyst chemiczny
napedy o $redniej elastycznosci

propan, butan

etyliny, olej napedowy
kwasy, zasady

Perbunan [NBR]/78 Shore A

wodeg (stong) (ciepta/zimng)

taczniki elastyczne z Vitonu [FKM] 60 Shore A do wysokich temperatur

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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POLY-NORM®?®
Sprzegto skretnie elastyczne

Tabela doboru sprzegiet do silnikéw elektrycznych IEC

Made for Motion

POLY-NORMP® sprzegta do silnikéw elektrycznych IEC stopien ochrony IP 54/1P 55 (tacznik 78 Shore A)
silnik trojfazowy moc silnika POLY- moc silnika POLY- moc silnika POLY- moc silnika POLY-
50 Hz n = 3000 obr/min NORM® n = 1500 obr/min NORM® n = 1000 obr/min NORM® n = 750 obr/min NORM®
. wymiary walu 2-biegunowy rozmiar 4-biegunowy rozmiar 6-biegunowy rozmiar 8-biegunowy rozmiar
rozmiar dx! [mm] moc mom. obr. moc mom. obr. moc mom. obr. moc mom. obr.
2-biegun. |4,6,8 bieg. | P kW] T [Nm] P [kW] TI[Nm] P [kwW] TI[Nm] P [kwW] TI[Nm]
0,09 0,32 0,06 0,43 0,037 0,43
56 9x20
0,12 0,41 0,09 0,64 0,045 0,52
0,18 0,62 0,12 0,88 0,06 0,7
63 11x23
0,25 0,86 0,18 1,3 0,09 11
0,37 13 0,25 1,8 0,18 2 0,09 1,4
7 14x30
0,55 1.9 0,37 25 0,25 28 0,12 1,8
0 19%40 0,75 25 28/32 0,55 37 28/32 0,37 3,9 28/32 0,18 2,5 28/32
X
11 3,7 0,75 51 0,565 5,8 0,25 35
90S 15 5 11 75 0,75 8 0,37 53
24 x50
9oL 22 74 15 10 11 12 0,55 79
22 15 075 11
100L 3 9,8 15 15
28 x 60 3 20 1,1 16
112M 4 13 4 27 2,2 22 1,5 21
55 18
1328 55 36 3 30 2,2 30
75 25
38x 80 38 38 38 38
4 40
132M 75 49 3 40
55 55
11 36 4 54
160M 11 72 7,5 75 42 42
42 x 110 15 49 42 42 55 74
160L 18,56 60 15 98 11 109 75 100
180M 22 71 48 18,5 121 48 48
48 x 110 48
180L 22 144 15 148 11 145
30 97 18,5 181 55
200L 55x 110 30 196 55 15 198 55
37 120 55 22 215
2258 37 240 60 18,5 244
55x110 | 60x 140 60 60
225M 45 145 45 292 30 293 22 290
250M 60x 140 | 65x 140 55 177 60 55 356 65 37 361 65 30 392 65
2808 75 241 75 484 45 438 37 483
75 x 140 75 75 75
280M 90 289 65 90 581 55 535 45 587
3158 110 353 110 707 as 75 727 as 55 712 85
315M 132 423 132 849 90 873 75 971
80x 170 75
65 x 140 160 513 160 1030 110 1070 90 90 1170 90
315L 200 641 200 1290 90 132 1280 110 1420
85 160 1550 132 1710
100 100
215 85 x 170 250 802 250 1600 100 200 1930 160 2070
315 1010 315 2020 250 2410 110 200 2580 110
355 1140 920 355 2280 e 315 3040 125 250 3220 o
355 75 x 140 95 x 170 400 1280 400 2570 400 3850 315 4060
500 1600 500 3210
140 140
560 1790 100 560 3580 125 450 4330 355 4570
400 80x170 | 110x 210 630 2020 630 4030 500 4810 400 5150
710 2270 110 710 4540 140 560 5390 160 450 5790 160
800 2560 800 5120 630 6060 500 6420
450 90x170 | 120x 200 900 2880 125 900 5760 160 710 6830 180 560 7190 180
1000 3200 1000 6400 800 7690 630 8090

Dobér sprzegta wg powyzszej tabeli ustalony jest dla jednostajnych warunkéw obcigzenia i temperatury do + 30° C. Przyjeto wspotczynnik bezpieczenstwa minimum 2 dla (Tkmax.)' Szczegotowy
dobor mozliwy na podstawie danych ze strony 55. Sprzegta do napedéw z okresowymi drganiami skretnymi nalezy dobra¢ wg DIN 740 cz. 2. Na zyczenie dobdr wykona KTR.

Przy doborze sprzegta przyjeto normalne warunki pracy maszyny. Moment obrotowy T = nominalny moment obrotowy zgodnie z katalogiem Siemens M 11 - 1994/95.
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POLY-NORMP®
Sprzegto skretnie elastyczne

Typ AR

AN
Made for Motion KTR
v

Skretnie elastyczne, redukuje wibracje

Bezpieczne przeniesienie momentu obrotowego

Bezobstugowe

Bardzo zwarta budowa (niewielka dtugos¢)

Montowane osiowo

Zgodne z normg DIN 740

&» Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC
(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

Szczegotowa instrukcja montazu dostepna na naszej

stronie internetowej

POLY-NORM®
REVOLEX® KX

POLY

rozmiar 28-125

rozmiar 140-180

elementy:
t ‘ , Typ AR
1 = piasta standardowa (GJL)
LN Lﬁ» 2 = fgcznik elastyczny (NBR 78 ShA)
POLY-NORM® typ AR
facznik elast. (czgs¢ 2) | érednica wymiary [mm] moment AR?®
rozmiar | moment obrotowy [Nm] otworu ogolne wkret ustalajacy ? l:;zé“gag : masa
TKN Tk max. | @ 9max ” LAR Iy S Dy D dy N G t [kgm2] [kg]
28 40 80 28 59 28 3 69 46 36,5 12 M5 7 0,0004 0,9
32 60 120 32 68 32 4 78 53 41,5 14 M8 7 0,0008 1,4
38 90 180 38 80 38 4 87 62 50 19,5 M8 10 0,0016 2,0
42 150 300 42 88 42 4 96 69 55,5 20 M8 10 0,0026 27
48 220 440 48 101 48 5 106 78 64 24 M8 15 0,0042 37
55 300 600 55 115 55 5 118 90 73 29 M8 14 0,0070 55
60 410 820 60 125 60 5 129 97 81 33 M8 15 0,0112 6,9
65 550 1100 65 135 65 5 140 105 86 36 M10 20 0,0174 8,8
75 850 1700 75 155 75 5 158 123 100 42,5 M10 20 0,028 13,6
85 1350 2700 85 175 85 5 182 139 116 48,5 M10 25 0,052 19,5
90 2000 4000 90 185 90 5 200 148 128 49 M12 25 0,090 23,2
100 2900 5800 100 206 100 6 224 165 143 55 M12 25 0,160 31,9
110 3900 7800 50-110 226 110 6 250 185 158 60 M16 30 0,317 38,0
125 5500 11000 55-125 256 125 6 280 210 178 70 M16 35 0,570 55,2
140 7200 14400 65-140 286 140 6 315 235 216 76,5 M20 35 1,030 92,6
160 10000 20000 75-160 326 160 6 350 265 246 94,5 M20 45 1,746 126,9
180 13400 26800 75-180 366 180 6 400 300 290 111,56 M20 50 3,239 181,8
" materiat standardowy Perbunan (NBR) 78 Shore A, dla rozmiaréw 140 - 180 pojedyncze elastomery dwusegmentowe
2 $rednica otworu w tolerancji H7 z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 / 1 [JS9] oraz z wkretem ustalajagcym 9 z uwzglednieniem otworu o $rednicy dpyay / 2
| Etementy | POLY-NORM?® pod tuleje zbiezna
TB1| |TB2 wymiary $ruby mocujace " wymiary $ruby mocujace
typ [mm] tuleje zbiezng typ [mm] tuleje zbiezng
N ‘ N rozmiar | tulei rozmiar | tulei
# Ebieznej mz?ks. il rozmiar|diugosdf SW TA bbieznej maltks. Iily rozmiar|dfugose  SW TA
N dq;dg [cal]l | [mm] | [mm] | [Nm] dq;dg [cal] | [mm] | [mm] | [Nm]
Tl 1 32 1108 25 25,5 14" 13 3 5,7 85 2517 60 46,5 12" 25 6 49
) [ N 4 | 1610 40 | 300 3/g" 16 5 20 90 [ 3020 75 | 520 | s | 32 8 92
S| 3 \ 3 \ S 1615 | 40 | 425 | %" | 16 5 20 [ 100 [3535 | 90 [ 980 | 12" | 38 10 | 115
Z R 60 2012 50 385 | /16" 22 6 31 125 | 4040 | 100 [111,5| S5/8" 45 12 172
gk ? 75 | 2517 | 60 52,5 /2" 25 6 49 | V2 $ruby dla kazdej tulei. Wyjatek: typy 3535/4040 - po 3 sruby.
. wykonania piast TB 1 wkrety od strony kiow TB 2 wkrety od zewnatrz piasty
U L dowolne kombinacje piast na zyczenie karta M407045 ze szczegotowymi danymi
L
Sposob POLY-NORM® 38 AR 7138 @130
Zamawiania:
rozmiar sprzegta typ $rednica otworu $rednica otworu

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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POLY-NORM®

PN
Sprzeglto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Typ ADR (3-czesciowy)

Skretnie elastyczne, redukuje drgania

Wymiana fgcznika elast. bez zdejmowania piast z watow

Bezpieczne przeniesienie momentu obrotowego

Bezobstugowe

Zwarta budowa

Montaz osiowy

Zgodne z norma DIN 740

& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC
(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

Szczegotowa instrukcja montazu dostepna na naszej

stronie internetowej

Elementy E @

Laor
—Hh
ol 8l 5| +-—l—-H = —A-3 1 al a
= 5 G s s s s . i
rozmiar 38-125 clementy: rozmiar 140-180
] Typ ADR (3-cze$ciowy)
t 1 = piasta standardowa* (GJL)
t s W _| = dystans niezbedny do wymiany facznika 2 = facznik elastyczny (NBR 78 ShA)
N M 3D = piasta kotnierzowa (GJS)
<_>H L 4D = kotnierz zabierajacy (GJL)
* zalecane stosowanie po stronie napedzajgcej
POLY-NORM®typ ADR
facznik elastyczny wymiary [mm]
rozmiar [moment obr. [Nm] | rednica otworu 2 ogodlne wkret ustalajacy
TKN_ | TKmax. | 91 max.| 92 max.| LaDR | 112 s Dy D D1 dH N M w G t t1 [ TAlNmI
38 90 180 38 34 80 38 4 87 62 48 50 19,5 11,0 12 M8 10 7 10
42 150 300 42 38 88 42 4 96 69 54 55,5 20 12,0 16 M8 10 7 10
48 220 440 48 44 101 48 5 106 78 62 64 24 13,7 16 M8 15 7 10
55 300 600 55 50 115 55 5 118 90 72 73 29 18,7 15 M8 14 14 10
60 410 820 60 56 125 60 5 129 97 80 81 33 22,2 14 M8 15 15 10
65 550 1100 65 60 135 65 5 140 105 86 86 36 26,7 11 M10 20 20 17
75 850 1700 75 68 155 75 5 158 123 98 100 42,5 278 16 M10 20 20 17
85 1350 2700 85 78 175 85 5 182 139 112 116 48,5 33,7 18 M10 25 25 17
90 2000 4000 90 85 185 90 5 200 148 122 128 49 31,5 26 M12 25 25 40
100 2900 5800 100 95 206 100 6 224 165 136 143 55 375 28 M12 25 25 40
110 3900 7800 110 105 226 110 6 250 185 150 158 60 39,56 30 M16 30 30 80
125 5500 11000 125 115 256 125 6 280 210 168 178 70 48,0 35 M16 35 35 80
140 7200 14400 | 65-140 | 55-135 286 140 6 315 235 195 216 76,5 47,0 59 M20 35 35 140
160 10000 | 20000 | 75-160 | 65-155 326 160 6 350 265 225 246 94,5 65,0 43 M20 45 45 140
180 13400 | 26800 | 75-180 | 65-175 366 180 6 400 300 255 290 111,5 79,0 33 M20 50 50 140
" material standardowy Perbunan (NBR) 78 Shore A, dla rozmiaréw 140 - 180 pojedyncze elastomery dwusegmentowe
2 $rednica otworu w tolerancji H7 z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 / 1 [JS9] oraz z wkretem ustalajacym
Zestawienie srub montazowych DIN EN I1SO 4762-12.9
rozmiar [’\:q:ql] liczba z pzizgra [2:1] Tp [Nm] @ rozmiar [’\:1:;; liczba z p:iz:fira [nl:w):w] Ta [Nm] @
38 M6x16 5 5x72 62 10 90 M16x30 6 6x60 149 210
42 M8x16 5 5x72 69 25 100 M16x30 6 6x60 163 210
48 M8x20 6 6x60 78 25 110 M16x40 8 8x45 183 210
55 M8x20 6 6x60 88 25 125 M20x40 8 8x45 202 410
60 M8x20 6 6x60 98 25 140 M20x50 8 8x45 237 410
65 M10x20 6 6x60 104 49 160 M20x55 9 9x40 267 410
75 M10x25 6 6x60 120 49 180 M20x60 10 10x36 304 410
85 M12x25 6 6x60 138 86
Sposéb POLY-NORM® 65 ADR dq= 55 do= (60
zamawiania: . . . .
rozmiar sprzegla typ $rednica otworu $rednica otworu
element 1 element 3D
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POLY-NORM?® A
Sprzeglto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Typ BTA oraz SBA z bebnem hamulcowym / tarczg hamulcowa

® Sprzegto POLY-NORM® ADR-BTA z bgbnem hamulcowym
do hamulcow wg DIN 15431/15435

® Sprzegto POLY-NORM® ADR-SBA z tarcza hamulcowa

® Kazdy typ sprzegta mozna fgczy¢ z roznymi wielkosciami bebna

POLY-NORM®
REVOLEX® KX

POLY

lub tarczy hamulcowej (patrz dobor)

® Begben lub tarcze hamulcowa nalezy osadzi¢ na tym wale, na
ktory dziata wigkszy moment bezwiadnosci

® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe
wg DIN 6885/ 1 - JS9

Element
[ Elementy | 3D|[4D| [7N|[1Nd 3D| [4D| [15N] [INd
’ piasta kotnierzowa 3D+4D \ B Gs
wymienna z
piastg standardowa 1+ H
BT
£ 0 .3
o 3 = I~ ; A | <
= S e 9 3 s 8 e
~
6 e S )
Y A
L = =
C
s |
1 (V3 ly L
sprzeglo ze standardowa piasta
Typ AR-BTA lub AR-SBA Typ ADR-BTA (z bebnem hamulcowym) Typ ADR-SBA (z tarczg hamulcowg)
POLY-NORM® typ AR-BTA, AR-SBA, ADR-BTA oraz ADR-SBA
facznik elastyczny wymiary [mm]
) moment obrotowy
rozmiar -
[Nm] » dopuszczalna $rednica otworu
TKN Tkmax. | DiDi dy dy dg Dy Doy Dg Zx* My i lo s L
38 90 180 38 34 38 87 61 75 5x72° M6 38 4 80
42 150 300 42 38 42 96 68 82 5x72° M8 42 4 90
48 220 440 48 44 48 106 77 92 6x60° M8 48 5 101
55 300 600 55 50 55 118 88 104 6x60° M8 55 5 115
60 410 820 60 56 60 129 96 114 6 x60° M8 60 5 125
65 550 1100 a g 65 60 65 140 104 122 6x60° M10 65 5 135
75 850 1700 2 uu): 75 68 75 158 121 140 6x60° M10 75 5 155
85 1350 2700 g ,g 85 78 85 182 137 160 6x 60° M12 85 5 175
90 2000 4000 .g 2_ 90 85 90 200 146 174 6 x 60° M16 90 5 185
L2
100 2900 5800 E‘ g 100 95 100 224 164 195 6 x60° M16 100 6 206
110 3900 7800 50-110 105 50-110 250 184 218 8x45° M16 110 6 226
125 5500 11000 55-125 115 55-125 280 208 245 8 x 45° M20 125 6 256
140 7200 14400 65-140 55-135 65-140 315 233 276 8 x45° M20 140 6 286
160 10000 20000 75-160 65-155 75-160 350 263 308 9 x40° M20 160 6 326
180 13400 26800 75-180 65-175 75-180 400 298 349 10 x 36° M20 180 6 366
POLY-NORM® BTA POLY-NORM® SBA
POLY- wymiary [mm] predk. POLY- wymiary [mm] predk.
NORM obr/min ORM obr/min
) C dla N dla
DpxB (60m/s) |2 (60m/s)
beben tarcza
hamulc. 38|42 |48 |55 |60 (65|75 (85|90 (100(110({125|140|160|180 ? hamulc. 38 (42|48 (55|60(65|75(85|90(100[110{125[140[160(180| 2
160x60 | 4 7150 | 200x12,5 (13,75 5725
200x75 | 9 | 8 | 4 5725 | 250x12,5 |13,75(14,75(18,75| 4575
250x95 (17|16 (20| 7 | 3 | O 4575 315x16 13 | 17 | 22 | 26 | 29 (35,5 3625
315x118 25|21 (16 (12| 9 |25]|-35 3625 400x16 17 | 22 | 26 | 29 [355(415| 42 | 48 2850
400x150 34|28|25|22|155(95| 9 | 3 2850 | 500x16 22 | 26 | 29 |355(415| 42 | 48 | 54 | 64 2275
500x190 18|12 -2 2275 630x20 46 | 52 | 62 | 69 | 86 1800
630x236 20 (13| -4 1800 | 710x20 46 | 52 [ 62 [ 69 | 86 | 104 | 1600
710x265 24 7 [-11| 1600 | 800x25 435|49,5(59,5(66,5|835(101,5| 1425
" materiat standardowy Perbunan [NBR] 900x25 49,5|59,5(66,5|83,5(101,5| 1250
2 stal
9 konieczne wywazenie dynamiczne Inne rozmiary na zyczenie
Sposéb POLY-NORM® 38 ADR-BTA 2200 x 75 do - @32 NnD dg - @25 NnD
Zamawiania:
rozmiar sprzegta typ & bebna hamulcowego $rednica otworu $rednica otworu
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POLY-NORM® P
Sprzeglto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Typ AZR

® Do potgczen oddalonych od siebie watow

® Umozliwia wymiane tacznika elastycznego bez odsuwania
strony napedzanej lub napedzajacej

® Korzystne takze przy wymianie tozyska oporowego pompy

® Dostgpne wykonania na zamowienie (AZVR)

® & Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

® Szczegdtowa instrukcja montazu dostgpna na naszej

stronie internetowej

Elementy

Lazr
M I3 s I3 M
i —
I ]
AR M S . Y
elementy:
t \—L\ \EE* 2 = ftgcznik elastyczny (NBR 78 ShA)

LL M 3N = kotnierz zabierajacy (GJS)

L, L L2 4N = piasta kotnierzowa (stal)

POLY-NORM® typ AZR
odlegl. | facznik elast.(cz. 2) wymiary [mm] moment | AZR
rozmiar ’W"'j:;i’l moment obr. [Nm] | &red. otworu? ogolne wkret ustalajacy ? bezwladnosai | o9
Limml*|  TkN | Tkmax | @91 max | Lazr | o I3 s 4 Dy D M Mx  [To[Nml| G t [kgm?] [kg]
100 170 495 0,0020 24
28 40 80 30 35 3 1 69 46 26 |Mexi8| 14 M5 7
140 210 69,5 0,0030 2,9
100 170 49 0,0042 31
32 60 120 35 35 4 1 78 53 26 M6x18 14 M8 7
140 210 69 0,0062 39
100 184 49 0,0048 43
38 90 180 40 42 4 1 87 62 33 M6x20 14 M8 10
140 224 69 0,0068 5,1
100 190 49 0,0094 5,1
42 150 300 45 45 4 1 96 69 35 M6x20 14 M8 10
140 230 69 0,0128 6,0
100 204 49 0,0170 6,6
48 220 440 50 52 5 15 | 106 78 | 415 |Mex20| 14 M8 15
140 244 69 0,0216 75
100 210 49 0,0188 9,4
55 | 140 300 600 60 250 | 65 69 5 15 | 118 | 88 | 435 |M8x25| 35 M8 14 0,0240 10,8
180 290 89 0,0232 12,2
100 220 49 0,0326 11,2
60 140 410 820 65 260 60 69 5] 1,5 129 97 475 | M8x25 35 M8 15 0,0414 13,0
180 300 89 0,0504 14,6
100 230 49 0,0564 14,0
65 | 140 550 1100 70 270 | 65 69 5 156 | 140 | 105 | 515 |M8x25| 35 M10 20 0,0730 15,8
180 310 89 0,0894 175
140 290 69 0,0824 23,2
75 180 850 1700 80 330 75 89 o) 1,5 158 123 60,5 [M10x30| 69 M10 20 0,1008 25,6
250 400 124 0,1332 29,8
140 310 69 0,1570 32,1
85 180 1350 2700 90 350 85 89 5 1,5 182 139 69,5 [M10x30| 69 M10 25 0,1658 35,2
250 420 124 0,1812 40,7
140 320 69 0,2466 38,2
90 [ 180 2000 4000 100 360 | 90 89 5 15 | 200 | 148 | 785 [M12x35| 120 | Mi12 25 0,2880 42,2
250 430 124 0,3566 493
140 340 69 0,3988 50,0
100 180 2900 5800 110 380 100 89 6 2 224 165 83 |M12x35| 120 M12 25 0,4450 54,8
250 450 124 0,5465 63,2

" materiat standardowy Perbunan (NBR) 78 Shore-A 2 $rednica otworu w tolerancji H7, rowek wpustowy wg DIN 6885 / 1 [JS9] oraz wkret ustalajacy

9 z uwzglednieniem otworu o $rednicy dyay / 2

*Dla innych odleglosci migdzy watami (L=120/160/195/215) mozliwe jest zestawienie dwoch kotnierzy zabierajacych 3N o roznej diugosci (przyktad: kotnierze zabierajgce POLY-NORM® 85
przewidziane dla odleglo$ci miedzy watami 140 oraz 250 zestawione razem dajg odlegto$¢195 mm (140 mm + 250 mm = 390 mm 390 mm/2 = 195 mm).

Sposéb POLY-NORM® 42 AZR 140 @38 42
Zamawiania:

odlegto$¢ migdzy
watami, wymiar L

rozmiar sprzegta typ $rednica otworu $rednica otworu
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REVOLEX® KX o N
Sprzegto palcowe skretnie elastyczne Made for Motion KTR
v

Opis sprzegta

Informacje ogdine
REVOLEX® KX jest palcowym sprzegtem skretnie elastycznym. Moze by¢ ono

montowane osiowo i charakteryzuje sie kompaktowa dtugoscia. Dodatkowo,

POLY-NORM®
REVOLEX® KX

POLY

REVOLEX® KX pozwala na fatwy demontaz elastomerow, jak rowniez bolcéw z -(((-(((Igg(\(\‘('((o
elastomerami. Biorgc pod uwage przenoszone momenty obrotowe, sprzegta C(@@
REVOLEX® KX sg oparte na typoszeregu sprzegiet POLY-NORM®.

Sprzegto REVOLEX® KX kompensuje wszelkiego rodzaju odchytki watéw,

.«(((0 -((( P

o
R

przenoszac przy tym moment obrotowy w sposéb bezpieczny.

Budowa i dziatanie

Sprzegto sklada sie z dwoch piast. Moment obrotowy przenoszony jest przez
stalowe bolce z natozonymi na nie elastomerami w ksztatcie obreczy.

W wyniku takiej budowy wszystkie rodzaje odchytek watow, np. spowodowane
przez nieprawidiowe wyosiowanie strony napedzanej i napedzajacej, sg odpo-
wiednio kompensowane, a jednoczesnie w znaczgcym stopniu ttumione sg
rowniez drgania i udary.

Sprzegto nie wymaga obstugi i stosowane jest w konstrukcjach ogolnego
przeznaczenia, jak rowniez w napedach pomp, przenosnikow itp. W celu
optymalnego dostosowania sie do roznych aplikacji, typoszereg zawiera 18
rozmiardw sprzegiet, przenoszgcych momenty obrotowe do 1220000 Nm.
Oprocz asortymentu podstawowego, dostepne sg réwniez wykonania na indy-
widualne zamdwienie.

Informacje ogdlne dotyczace elastomerow

materiat Perbunan (NBR) Naturalna guma (NR) Perbunan (NBR)

twardo$c 80 Shore A 80 Shore A 80 Shore A

zakres temperatur przy pracy ciagtej [°C] -30do +80 -50do +70 - 30 do +80

temperatura maks. (krotkotrwata) [°C] -50do +120 - -

kolor czarny czarny niebieski

zastosowanie STANDARD temperatury ponizej zera izolujace elektrycznie, np. napedy linowe

Przeciwwybuchowos$é

Sprzegta REVOLEX® KX sg przystosowane do przenoszenia napedu w strefach
zagrozenia wybuchem. Sprzegta te sa certyfikowane zgodnie z Dyrektywa
94/9/EC (ATEX 95), jako urzadzenia kategorii 2G/2D, dlatego moga znalez¢ za-
stosowanie w strefach zagrozenia wybuchem 1, 2, 21 i 22. Prosze zapoznac¢ sie
z odpowiednim certyfikatem oraz instrukcjg montazu na naszej stronie interne-
towej.
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REVOLEX® KX

Sprzegto palcowe skretnie elastyczne

Dobor sprzegta

Made for Motion

Doboru sprzggta REVOLEX® KX dokonuje sie w taki sposob, aby w zadnych warunkach pracy nie zostato przekroczone dopuszczalne obcigzenie
sprzegta. Z tego powodu nalezy dokona¢ poréwnania powstatego obcigzenia z dopuszczalnymi wartosciami dla danego sprzegta. Podane momenty
obrotowe TkN/TKmax dotycza bolcow z elastomerami. Potgczenie wal-piasta musi by¢ zweryfikowane przez klienta.

1 Napedy bez okresowych drgan skretnych,
np. pomp wirnikowych, wentylatorow, sprezarek srubowych itd.
Dobdr sprzegta wymaga wzigcia pod uwage momentu obroto-
wego Ty oraz momentu maksymalnego Tk pax-

1.

—_

Obcigzenie nominalnym
momentem obrotowym

Okreslenie aktualnego

P [kW]
momentu obrotowego TN ZAN/LN VY

T D) = 2 n [obr/min]

maszyny.

Uwzglednienie wsp()fczynnika| TN 2 TN " SB = St

pracy Sg oraz wspotczynnika
temperaturowego Sy,
dopuszczalny nominalny
moment obrotowy sprzegta
TN musi by¢ rowny lub
wyzszy od nominalnego
momentu obrotowego Ty
maszyny.

1.2 Obcigzenie krétkotrwatym
udarowym momentem obr.

Np. rozruch lub hamowanie z T 22 " TkN
max =

dwukrotnoscig nominalnego
momentu obr. sprzegta, maks.
do 10 razy na godz.

1.3 Okreslenie niezbednego
wspélczynnika pracy Sg

patrz tabela
W nastepujgcych przypadkach nalezy bezwzglgdnie skonsultowac
sie z Dziatem Technicznym KTR:

® predkose robocza jest bliska predkosci krytycznej (strona 64)

temperatura otoczenia przekracza 80 °C
@® wystepuje wigcej niz 10 uruchomien na godz.

2. Napedy z okresowymi drganiami skretnymi.
W napedach mocno obcigzonych drganiami skretnymi,
np. w przypadku silnikow Diesla, sprezarek i pomp ttokowych,
generatorow itd., dla dokonania doboru zapewniajgcego
trwato$¢ sprzegta, konieczne jest wykonanie obliczenia drgan
skretnych. Na zyczenie obliczenie takie i dobor sprzggta moze
dokonac¢ firma KTR. Wymagane do tego dane podaje norma

KTR 20004.
opis symbol | definicja lub objasnienie

znamionowy moment TKN Moment obrotowy, jaki moze by¢ przenoszony

obrotowy sprzegta w calym zakresie obrotow przez caly czas
pracy sprzegta

maksymalny Tk max | Moment obrotowy, ktéry moze by¢ przenoszony

moment obrotowy przez caly czas pracy sprzegta (zywotnosci)

sprzegta przy obcigzeniu dynamicznym = 10° lub
5 x 10 przy obcigzeniu wibracyjnym

zmienny moment Tkw Amplituda dopuszczalnych okresowych

obrotowy sprzegta wahar momentu obrotowego przy
czgstotliwosci 10 Hz i przy obcigzeniu Tk,
lub obcigzeniu dynamicznym do wartosci Tk

znamionowy moment ™N Staly moment obrotowy maszyny

obrotowy maszyny

wspotczynnik temperaturowy S

-30°C o o o
+30°C +40°C +60 °C +80°C
Sy 1,0 1,2 1,4 1,8

Dopuszczalne naciski na wpuscie dla piasty sprzegta
Potaczenie wat-piasta musi by¢ sprawdzone przez klienta.
Dopuszczalne naciski powierzchniowe zgodnie z normg DIN 6892
(metoda C).

Przyktad obliczenia:
Naped ugniatarki z wirnikowym silnikiem elektrycznym

Dane napedu:

wirnikowy silnik elektryczny rozmiar 560
moc silnika P = 1000 kW
predkosc¢ obr. n = 991 obr/min

Pozostate informacje:

temperatura w otoczeniu =+40°C

62

zeliwo szare GJL 225 N/mm?
zeliwo sferoidalne GJS 225 N/mm?
stal 250 N/mm?

dla innych gatunkoéw stali p, | = 0,9=Rg (Rp0.2)

Doboér sprzegta:
Obcigzenie nominalnym momentem obr.:
1000 kW

TN = 9550~ min= 9636,7 Nm

wspotczynnik pracy Sg = 1,75 (patrz str. 63)
wspotczynnik temp S; = 1,2 (patrz tabela)

Obliczanie momentu obrotowego sprzegta:
Tkn 2 Ty ® 1,75 * 1,2 = 20237 Nm

> Dobrano: REVOLEX® KX-170

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



REVOLEX® KX

Sprzegto palcowe skretnie elastyczne

Dobor sprzegta

Wymienione wspotczynniki pracy oparto na doswiadczeniach w okreslaniu zachowania podczas pracy strony napedzanej i napedzajace;.
W przypadku okresowych udarow w napedzie lub maszynie albo hamowania duzych mas, konieczny jest dobdr zgodnie z norma DIN 740.

o N
Made for Motion KTR
v

Wspétczynnik pracy Sg

Wspétczynnik pracy Sg

Dzwignice / Suwnice / Zurawie

Przemyst hutniczy i metalowy

mechanizmy jazdy 1,75 bebny nawijajace 1,50
mechanizmy obrotu i wypadu 1,26 ciagarki do drutu (cigzkie) 1,75
mechanizmy podnoszenia 1,75 ciagarki do drutu (lekkie) 1,25
mechanizmy wysiegu 1,00 maszyny ciaggtego odlewania 1,75
Generatory maszyny do zendrowania 1,75
generatory 1,75 nawijarki 1,25
przemienniki czestotliwosci 1,75 nozyce do kesow 1,75
Guma i tworzywa nozyce do rur 1,75
kalandry do gumy 1,76 nozyce tarczowe 1,75
miksery 1,756 obrotnice blachy 1,25
ugniatarki 1,756 prostownice rolkowe 1,25
wyttaczarki 1,75 przesuwacze kesow 1,75
Maszyny budowlane przesuwacze tancuchowe 1,25
betoniarki 1,25 samotoki (ciezkie) 2,00
glowice przecinarek 1,75 samotoki (Iekkie) 1,75
koparki wielotyzkowe 1,75 walcownie zimne 1,75
maszyny drogowe 1,25 wypycharki 1,756
mechanizmy obrotu zurawia 1,25 zgniatacze 1,75
napedy gasienicowe 1,75 Przemyst petrochemiczny

napedy przecinarek 2,00 piece obrotowe 1,75
podnosniki budowlane 1,25 prasy filtrujgce do parafiny 1,50
pozostate wciggarki 1,50 Przemyst przetwérczy

przesiewacze, wciagarki kabli 1,75 kombajny do burakéw cukrowych 1,26
wciggarki manewrujace 1,25 kombajny do trzciny cukrowej 1,25
wirowki 1,75 tamacze trzciny cukrowej 1,75
Maszyny do obrébki drewna miyny do trzciny cukrowej 1,75
korowarki 1,756 myjki do burakéw cukrowych 1,25
pity ramowe 1,75 ugniatarki 1,75
strugarki 1,25 Przemyst tekstylny

Maszyny papiernicze maszyny do tkania i nadruku 1,25
kalandry 1,75 maszyny do wyprawiania tkanin 1,26
prasy na mokro 1,756 nawijarki 1,25
zwijarki 1,75 niszczarki 1,50
Mieszarki Przenosniki

ciecz lekka 1,00 podnosniki kubetkowe 1,50
ciecz lepka 1,25 podnosniki towarowe 1,75
ciecz o statej gestosci 1,25 przenosniki cztonowe 1,25
ciecz o zmiennej gestosci 1,50 przenosniki kieszeniowe z tasma elastyczng 1,25
ciecz zmieszana z ciatami stafymi 1,75 przenosniki obrotowe 1,25
Mityny przenosniki ptytowe 1,25
miyny bijakowe 1,756 przenosniki pozostate 1,75
miyny kulowe i mtotkowe 2,00 przenosniki rurowe 1,756
miyny odsrodkowe 1,756 przenosniki slimakowe 1,25
miyny samoczynne 1,75 przenosniki tasSmowe z tasémg gumowg 1,25
Obrabiarki przenosniki tasmowe z tasma stalowa 1,25
dziurkarki 1,75 przenosniki wibracyjne 2,00
mioty 1,75 przenosniki z tasma gumowa do drobnicy 1,76
nozyce 1,25 wciggarki mobilne 1,25
prasy do odkuwek 1,76 Sita

prostownice do blach 1,75 bebny przesiewajace 1,50
strugarki 1,50 Sprezarki

tlocznie 1,75 sprezarki rotacyjne 1,25
zaginarki 1,50 turbosprezarki 1,00
Oczyszczalnie sciekow Wentylatory i dmuchawy

aeratory 1,75 dmuchawy wirnikowe 1,75
koncentratory 1,25 wentylatory do chfodni kominowych 1,756
mieszalniki 1,25 wentylatory indukcyjne 1,75
pompy spiralne 1,26 wentylatory odsrodkowe 1,75
zgarniacze 1,00 wentylatory osiowe/promieniowe 1,756
Pompy wentylatory przemystowe 1,75
pompy $rubowe 1,50 Wiréwki

pompy tlokowe i nurnikowe 2,00 dla stafej ggstosci 1,50
pompy wirowe (ciecz lekka) 1,00 dla zmiennej gestosci 1,75
pompy wirowe (ciecz lepka) 1,25

pompy zebate i topatkowe 1,25

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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REVOLEX® KX

Sprzegto palcowe skretnie elastyczne

Dane techniczne

Made for Motion

dane techniczne REVOLEX® KX

moment obrotowy [Nm] zeliwo stal dynamiczna stywnosé skretna

rozmiar NBR 80Sh-A maks. predkosc| maks. srednica [maks. predkosc| maks. srednica
nominalny maksymalny zmienny [obr/min] przy otworu [obr/min] przy otworu 0,25xTkN 0,50xTkN 0,75xTkN 1,00xTkN
TKN TKmax. Tkw V =35m/s [mm] V =60m/s [mm] [Nm/rad] [Nm/rad] [Nm/rad] [Nm/rad]
KX 105 6485 12970 2594 2000 110/125 3475 120/135 1,053x10° 1,545x10° 2,225x10° 3,060x10°
KX 120 10080 20160 4032 1800 125/145 3100 140/155 1,242x10° 1,675x10° 2,350x10° 3,167x10°
KX 135 14030 28060 5612 1600 140/150 2725 160/165 1,728x10° 2,331x10° 3,270x10° 4,407x108
KX 150 17960 35920 7184 1450 160 2500 185 2,213x10° 2,985x10° 4,187x10° 5,643x10°
KX 170 26360 52720 10544 1250 180 2150 220 3,250x10° 4,480x10° 7,500x10° 9,970x10°8
KX 190 36160 72320 14464 1100 205 1900 245 4,458x10° 6,145x10° 1,029x107 1,367x107
KX 215 48160 96320 19264 1000 230 1725 275 5,938x10° 8,185x10° 1,370x107 1,822x107
KX 240 65740 131480 26296 900 250 1550 310 7,850x10° 1,675x107 2,575x107 3,465x107
KX 265 91480 182960 36592 800 285 1375 350 1,092x107 2,331x107 3,583x10” 4,822x107
KX 280 123530 247060 49412 720 315 1225 385 1,475x107 3,147x107 4,838x107 6,511x107
KX 305 152840 305680 61136 675 330 1150 405 1,830x107 3,904x107 6,002x107 8,076x10”
KX 330 188470 376940 75388 625 355 1075 435 2,250x107 4,802x107 7,382x107 9,934x107
KX 855 230110 460220 92044 575 380 975 465 2,748x107 5,863x107 9,013x107 1,213x108
KX 370 302500 605000 121000 535 450 900 550 3,614x107 7,712x107 1,186x10° 1,595x10®

dane techniczne REVOLEX® KX-D
moment obrotowy [Nm] zeliwo stal X »
. NBR 80Sh-A ks. predkos¢| maks. srednica|maks. predkosc| maks. $rednica dynamiczna sztywnasé skrgfria
rozmiar maks. pre pre

nominalny maksymalny zmienny [obr/min] przy otworu [obr/min] przy otworu 0,25xTkN 0,50xTkN 0,75xTkN 1,00xTkN
TKN Tkmax. Tkw V=35m/s [mm] V =60m/s [mm] [Nm/rad] [Nm/rad] [Nm/rad] [Nm/rad]
KX-D 105 8650 17300 3460 2000 110 3475 120 1,404x10°8 2,060x10° 2,967x10° 4,081x10°
KX-D 120 14110 28220 5640 1800 125 3100 140 1,742x10°8 2,350x10° 3,297x10° 4,443x10°
KX-D 135 18690 37380 7476 1600 140 2725 160 2,304x10° 3,108x10° 4,360x10° 5,876x10°
KX-D 150 23100 46200 9240 1450 160 2500 185 2,880x10° 3,886x10° 5,450x10° 7,345x10°
KX-D 170 36900 73800 14760 1250 180 2150 220 4,550x10° 6,272x10° 1,050x10” 1,396x10”
KX-D 190 48210 96420 19284 1100 205 1900 245 5,980x10° 8,243x10° 1,380x107 1,834x107
KX-D 215 61900 123800 24760 1000 230 1725 275 7,634x10° 1,052x107 1,762x107 2,342x107
KX-D 240 92030 184060 36812 900 250 1550 310 1,101x107 2,350x107 3,613x107 4,861x107
KX-D 265 121900 243800 48760 800 285 1375 350 1,456x107 3,108x107 4,778x107 6,429x107
KX-D 280 158800 317600 63520 720 315 1225 385 1,896x107 4,047x107 6,221x107 8,371x107
KX-D 305 191060 382120 76424 675 330 1150 405 2,287x107 4,880x107 7,502x107 1,009x10°8
KX-D 330 251200 502400 100480 625 355 1075 435 3,001x107 6,403x107 9,843x10” 1,324x108
KX-D 355 299100 598200 119640 575 380 975 465 3,572x107 7,622x107 1,172x108 1,577x108
KX-D 370 377800 755600 151120 535 450 900 550 4,518x107 9,640x107 1,482x108 1,994x108

= 30 m/s, zaleca si¢ dynamiczne wywazenie sprzegta.

Na zyczenie sprzegta moga zosta¢ wywazone dynamicznie (wywazanie z wpustem wyrownawczym, G 6,3 dla predkosci obrotowej podanej przez klienta). Dla predkosci liniowej przekraczajacej V

Odchytki

odchytka osiowa AKa

odchytka promieniowa AKr

\

odchytka katowa AKw

_ Fow

L AKe
[ | B L | _ )l _Emin.
Liax./min = L + AKa [mm] AKw = Eja = Emin, [mm]
odchyfki

rozmiar (KX oraz KX-D) 105 120 135 150 170 190 215 240 265 280 305 330 355 370
maksymalna odchytka osiowa AKa [mm] EED) 20 E=0) +2 EEOIS) EEOIS) A5 EEOND) EEONS) +25 +25 +4 +4 +4
250 1,2 1,3 1,4 15 17 1,9 2,0 2,2 25 27 2,9 3,1 33 35

maksymalna odchytka promieniowa 500 0,9 0,9 1,0 11 12 1,3 1,4 1,6 17 1,9 2,0 1) o3 25
AKr [mm] 750 0,7 0,8 0,8 09 1,0 11 1,2 1,3 1,4 1,6 17 1,8 1,9 2,0
makeymalna ;‘ézhy'ka atowa 1000 06 | o7 07 | 08 | 09 | 09 | 10 | 11 2 | 14 | 14 | 15 | 17 | 18
AKw [mm] 1500 05 05 0,6 0,6 0,7 0,8 0,8 0,9 1,0 - - - - -

przy predkosci n [obr/min] 2000 0,4 0,5 05 05 0,6 07 - - - - - = = =
3000 0,4 0,4 - - - - - - - - - - - -

Wskazoéwki montazowe

Dopuszczalne wartoséci odchytek dla elastycznego sprzggta REVOLEX® KX pokazane w tabeli sa warto$ciami standardowymi, przy

uwzglednieniu obcigzenia sprzegta momentem obrotowym do wartosci nominalnej Tk oraz dla temperatury otoczenia + 30° C.

Wartosci odchytek podane w tabeli nalezy rozpatrywac¢ oddzielnie - jesli wystepuja jednoczesnie rozne rodzaje odchylek, wartosci z tabel

moga by¢ stosowane wytacznie w stopniu proporcjonalnym. Przy montazu sprzegta nalezy upewnic¢ sig, ze zostat zachowany wymiar E, aby

sprzegto mogto kompensowac¢ odchytki podczas normalnej pracy. Prosze zapoznac¢ sie¢ z instrukcjg montazu KTR 49410 na naszej stronie

internetowe;j.
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REVOLEX® KX AN
Sprzegto palcowe skretnie elastyczne Made for Motion KTR
v

Typ KX - zeliwo —

Redukcja wibracji, kompaktowa diugos¢

Promieniowy montaz/demontaz

Bezpieczne przeniesienie momentu obrotowego
Obrobione powierzchnie =¥ dobre wiasciwosci dynamiczne

POLY-NORM®
REVOLEX® KX

POLY

Powlekane powierzchnie piast

Standardowy materiat piast GJL (na zyczenie GJS lub stal)

& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC
(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

Elementy

elementy
Typ KX
1 = piasta 1
2 = piasta 2
3 = bolec kompletny
4 = tuleja KX (utwardzana i powlekana)
(=1
b g - — o~ ~ (=2} =
388 +——|——138
© IR , o 7
9) DR ‘
) =3
[=1
dc@
TUEAY
)i
M N1_|[ N2
l1 12
L
REVOLEX® KX
. . t |orzyblizonal
. moment obr. ¥ [Nm] | Maks. sredr)lca otworu wymiary [mm] moment  |przy
rozmiar predkos¢ ? [min. - max.] bezwiad. ¥| masa
TKN | Tkmax, | l0PF/minl [T g, dy L i o E Dy Dy Dy Ny No M kgm? | Ikgl
KX 105 6485 12970 2000 34-110 | 34-125 237 117 3 330 180 202 56 30 76 0,771 62
KX 120 10080 20160 1800 50-125 | 50-145 270 132 6 370 206 232 76 46 100 1,611 96
KX 135 | 14030 | 28060 1600 70-140 | 70-150 300 147 6 419 230 240 76 46 100 2,685 123
KX 150 | 17960 | 35920 1450 82-160 336 165 6 457 256 260 76 46 100 3,887 162
KX170 | 26360 52720 1250 95-180 382 188 6 533 292 292 92 63 130 9,165 273
KX 190 | 36160 72320 1100 110-205 428 211 6 597 330 330 92 63 130 14,765 360
KX 215 | 48160 | 96320 1000 125-230 480 237 6 660 368 368 92 63 145 22,771 465
KX 240 65740 | 131480 900 140-250 534 264 6 737 407 407 122 76 167 43,484 695
KX 265 91480 | 182960 800 160-285 590 292 6 826 457 457 122 76 170 70,143 910
KX 280 | 123530 | 247060 720 180-315 628 311 6 927 508 508 122 76 189 112,637 1183
KX 305 | 152840 |305680 675 180-330 654 324 6 991 533 533 122 76 202 146,974 | 1369
KX 330 | 188470 | 376940 625 200-355 666 330 6 1067 572 572 122 76 208 198,005 [ 1598
KX'355 | 230110 |460220 575 225-380 718 356 6 1156 610 610 122 76 214 293,894 | 2069
KX 370 [302500 [605000 535 225-450 770 382 6 1250 720 720 122 76 214 433,554 | 2629
*  odlegtos¢ pozwalajgca na wyjecie bolca " standardowy materiat NBR 80 Shore A
2 wyzsze predkosci na zyczenie ¥z uwzglednieniem otworu o maksymalnej $rednicy

Srednica otworu w tolerancji H7 z rowkiem wpustowym wg normy DIN 6885 / 1 - JS9. Na zyczenie sprzegta moga zosta¢ wywazone dynamicznie (wywazanie z wpustem wyréwnawczym, G 6,3
dla predkosci obrotowej podanej przez klienta). Dla predkosci liniowej przekraczajacej V = 30 m/s, zaleca sig dynamiczne wywazenie sprzegta.

. = asortyment podstawowy

Sposéb REVOLEX® KX 170 GJL element 1 2120 element 2 @150
Zamawiania:

typ i rozmiar sprzegta materiat $rednica otworu $rednica otworu

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com 65



REVOLEX® KX AN
Sprzegto palcowe skretnie elastyczne Made for Motion KTR
v

Typ KX-D - zeliwo -

Redukcja wibracji, kompaktowa dtugos¢, powlekane
Promieniowy montaz/demontaz

Bezpieczne przeniesienie momentu obrotowego
Obrobione powierzchnie =¥ dobre wtasciwosci dynamiczne
Standardowy materiat piast GJL (na zyczenie GJS)

Bolce rozmieszczone w piastach naprzemiennie

Przyrost momentu obrotowego az do 40 % w poréwnaniu do
REVOLEX® KX
& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

Elementy

elementy
Typ KX-D
5 = piasta 5
3 = bolec kompletny
6 = tuleja KX-D (utwardzana i powlekana))
| ~| — N
o]l O] o 4 4 ] 9O
ASHERSHERSY ASHERSS
|
: T
E
M Ni_f| N2
11 12
L
REVOLEX® KX-D
. ] t rzyblizona
) moment obr. ¥ [Nm] maks. sredr.uca otworu wymiary [mim] momen przy
rozmiar predkose? | [min. - max] bezwiad. ¥ masa ¥
TKN Tmax. [rpm] dq; do L i lg E Dy Dy;Dy | Nq;Ng M [kgm?] kgl
KX-D 105 8650 17300 2000 34-110 237 117 3 330 180 56 76 0,907 68
KX-D 120 14110 28220 1800 50-125 270 132 6 370 206 76 100 1,867 108
KX-D 135 | 18690 37380 1600 70-140 300 147 6 419 230 76 100 3,144 145
KX-D 150 23100 46200 1450 82-160 336 165 6 457 256 76 100 4,573 180
KX-D 170 | 36900 73800 1250 95-180 382 188 6 533 292 92 130 10,259 291
KX-D 190 | 48210 96420 1100 110-205 428 211 6 597 330 92 130 16,601 385
KX-D 215 | 61900 123800 1000 125-230 480 237 6 660 368 92 130 25,495 498
KX-D 240 92030 184060 900 140-250 534 264 6 737 407 122 170 50,147 760
KX-D 265 | 121900 243800 800 160-285 590 292 6 826 457 122 170 80,796 997
KX-D 280 | 158800 317600 720 180-315 628 311 6 927 508 122 170 129,979 1301
KX-D 305 | 191060 382120 675 180-330 654 324 6 991 533 122 170 170,016 1509
KX-D 330 | 251200 502400 625 200-355 666 330 6 1067 572 122 170 227,451 1755
KX-D 355 | 299100 598200 575 225-380 718 356 6 1156 610 122 170 338,145 2275
KX-D 370 | 377800 755600 535 225-450 770 382 6 1250 720 122 170 492,353 2853
*  odlegtos¢ pozwalajgca na wyjecie bolca " standardowy materiat NBR 80 Shore A
2 wyzsze predkosci na zyczenie ¥ z uwzglednieniem otworu o maksymalnej $rednicy

Srednica otworu w tolerancji H7 z rowkiem wpustowym wg normy DIN 6885 / 1 - JS9. Na zyczenie sprzegta moga zosta¢ wywazone dynamicznie (wywazanie z wpustem wyrownawczym, G 6,3
dla predkosci obrotowej podanej przez klienta). Dla predkosci liniowej przekraczajacej V = 30 m/s, zaleca si¢ dynamiczne wywazenie sprzegta.

. = asortyment podstawowy

Sposob REVOLEX® KX-D 170 GIL @120 @150
Zamawiania:

typ i rozmiar sprzegta materiat $rednica otworu $rednica otworu
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REVOLEX® KX

Sprzegto palcowe skretnie elastyczne

Typ KX-D

— stal -

AN
Made for Motion KTR
v

Redukcja wibracji, kompaktowa dtugo$c¢, powlekane
Promieniowy montaz/demontaz

Obrobione powierzchnie =» dobre wtasciwosci dynamiczne
Bezpieczne przeniesienie momentu obrotowego

POLY-NORM®
REVOLEX® KX

POLY

Piasty ze stali umozliwiajg zastosowanie w napedach na-
razonych na wysokie obcigzenia lub/i wysokie predkosci obro-
towe
Bolce rozmieszczone w piastach naprzemiennie
Przyrost momentu obrotowego az do 40 % w poréwnaniu do
REVOLEX® KX
& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywg 94/9/EC

(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

Elementy

PDH
PD1
Pd1

¢ds
®D2

elementy

Typ KX-D

5 = piasta 5

3 = bolec kompletny

6 = tuleja KX-D (utwardzana i powlekana)

—|-E
M N1_[|_N2
b 12
L
REVOLEX® KX-D
i moment obr. ¥ [Nm] maks. éredr?ica otworu wymiary [mm] moment przyblizona
rozmiar predkosc? | [min. - max] bezwlad. ¥ masa ¥

TKN Tkmax, | Lobr/min] dq; dg L [ E Dy Dy;Dy | NqiNg M Tkgm?] k]
KX-D 105 8650 17300 3475 0-120 237 117 3 330 180 56 76 0,907 80
KX-D 120 14110 28220 3100 0-140 270 132 6 370 206 76 100 1,867 124
KX-D 135 18690 37380 2725 70-160 300 147 6 419 230 76 100 3,144 165
KX-D 150 23100 46200 2500 82-185 336 165 6 457 256 76 100 4,573 205
KX-D 170 36900 73800 2150 95-220 382 188 6 533 292 92 130 10,259 322
KX-D 190 48210 96420 1900 110-245 428 211 6 597 330 92 130 16,601 431
KX-D 215 61900 123800 1725 125-275 480 237 6 660 368 92 130 25,495 559
KX-D 240 92030 184060 1550 140-310 534 264 6 737 407 122 170 50,147 833
KX-D 265 121900 243800 1375 160-350 590 292 6 826 457 122 170 80,796 1099
KX-D 280 158800 317600 1225 180-385 628 311 6 927 508 122 170 129,979 1436
KX-D 305 191060 382120 1150 180-405 654 324 6 991 533 122 170 170,016 1669
KX-D 330 251200 502400 1075 200-435 666 330 6 1067 572 122 170 227,451 1954
KX-D 355 299100 598200 975 225-465 718 356 6 1156 610 122 170 338,145 1967
KX-D 370 377800 755600 900 225-550 770 382 6 1250 720 122 170 492,353 2367
KX-D 470 545000 1090000 870 240-470 969 480 9 1316 705 164 220 734,260 3775
KX-D 520 740000 1480000 760 240-520 1089 540 9 1501 780 164 220 1264725 5155
KX-D 590 970000 1940000 680 260-590 1212 600 12 1685 885 164 220 2081,885 6895
KX-D 650 | 1220000 2440000 610 280-650 1332 660 12 1869 975 164 220 3228,297 8893

*

2 wyzsze predkosci na zyczenie

odlegto$¢ pozwalajaca na wyjecie bolca

0

3)

standardowy materiat NBR 80 Shore A
z uwzglednieniem otworu o maksymalnej $rednicy

Srednica otworu w tolerancji H7 z rowkiem wpustowym wg normy DIN 6885 / 1 - JS9. Na zyczenie sprzegta moga zostaé wywazone dynamicznie (wywazanie z wpustem wyrownawczym, G 6,3

dla predkosci obrotowej podanej przez klienta). Dla predkosci liniowej przekraczajacej V = 30 m/s, zaleca si¢ dynamiczne wywazenie sprzegta.

b = asortyment podstawowy

Sposob

zamawiania:

REVOLEX® KX-D 170

stal

2120 2150

typ i rozmiar sprzegta

materiat

Srednica otworu Srednica otworu

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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REVOLEX® KX

Sprzegto palcowe skretnie elastyczne

Typ KX oraz KX-D z tarczg hamulcowa

o N
Made for Motion KTR
v

Sprzegto palcowe z tarczg hamulcowa

Maksymalny moment hamowania nie moze by¢ wigkszy niz
maksymalny moment przenoszony przez sprzegto

Tarcze hamulcowa nalezy osadzi¢ na tym wale, na ktéry dziata
wigkszy moment bezwiadnosci

Promieniowy montaz/demontaz

Bezpieczne przeniesienie momentu obrotowego

Wymiana bolcéw bez rozsuwania maszyn

Obrobione powierzchnie =» dobre wtasciwosci dynamiczne
Przyktady zastosowan: duze wentylatory, napedy turbin,
napedy przeno$nikow tasmowych, itp.

Elementy

5SB

| N
b

N

(5] [8b)

5 5 T - g o~
YRS ol O O ot o<
o e & ASY RSN
NHN
f
M_| E N M £
Ny Nt I N3
A by l2
11 l2 L
L KX KX-D
REVOLEX® KX oraz KX-D typ SB
moment obr. ¥ [Nm] moment obr. ¥ [Nm] | éredn. otworu KX GJL| $rednica otworu KX-D [min. - max.] .
. ) wymiary [mm]
rozmiar KX KX-D [min. - max.] GJL stal
TkN Tkmax. | TKN Tkmax. di do dqidg dqidg L |lilof E | Dy | By | Ny | Np | Ng | M
105 6485 12970 8650 17300 34-110 34-125 34-110 0-120 237 117 3 330 180 56 29 55 76
120 10080 20160 14110 28220 50-125 50-145 50-125 0-140 270 132 6 370 206 76 45 75 100
135 14030 28060 18690 37380 70-140 70-150 70-140 70-160 300 | 147 6 419 | 230 76 45 75 100
150 17960 35920 23100 46200 82-160 82-160 82-185 336 165 6 457 256 76 45 75 100
170 26360 52720 36900 73800 95-180 95-180 95-220 382 | 188 6 533 | 292 92 62 91 130
190 36160 72320 48210 96420 110-205 110-205 110-245 428 | 211 6 597 | 330 92 62 91 130
215 48160 96320 61900 | 123800 125-230 125-230 125-275 480 | 237 6 660 | 368 92 62 91 145
240 65740 | 131480 92030 | 184060 140-250 140-250 140-310 534 264 6 737 407 122 75 121 167

*

odlegto$¢ pozwalajgca na wyjecie bolca

2 wyzsze predkosci na zyczenie 3

" standardowy materiat NBR 80 Shore A
z uwzglednieniem otworu o maksymalnej $rednicy

Srednica otworu w tolerancji H7 z rowkiem wpustowym wg normy DIN 6885 / 1 - JS9. Na zyczenie sprzegta moga zosta¢ wywazone dynamicznie (wywazanie z wpustem wyrownawczym, G 6,3
dla predkosci obrotowej podanej przez klienta). Dla predkosci liniowej przekraczajacej V = 30 m/s, (w odniesieniu do zewnetrznej $rednicy @A) zaleca sig dynamiczne wywazenie sprzegta.

zestawienie sprzegto/tarcza hamulcowa wg wymiaru ,,N“

tarcza hamulcowa JA x b ¥
rozmiar 2560x30 21630x30 &710x30 21800x30 Z1900x30 Z)1000x30
KX KX-D KX KX-D KX KX-D KX KX-D KX KX-D KX KX-D

105 73 47 73 47

120 72 42 72 42

135 87 57 87 57

150 105 75 105 75

170 111 82 111 82

190 134 105 134 105

215 160 131 160 131 160 131

240 174 128 174 128 174 128
3 maksymalna predko$é obwodowa = 60 m/s w odniesieniu do maksymalnej $rednicy zewnetrznej

Sposob REVOLEX® KX 170 SB @710x30 1-35120 2SB - @150

Zzamawiania:

typ i rozmiar sprzegta typ tarcza hamulcowa $rednica otworu $rednica otworu
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REVOLEX® KX
Sprzegto palcowe skretnie elastyczne

Dane techniczne bolcow

Made for Motion

KX KX-D
tuleja tuleja
l_, ' powlekana M1/S Wy powlekana M1/SWj
'«er\
|
=] o © ;’,:f;’f;}; ]
© o ©
,,,,,,,,,,,, )
””””””””” ‘iﬁLJ‘
L1 L2
bolec typ B bolec typ B
dane techniczne
bolec element 3.2 element 3.1b element 3.4b moment
rozmiar . liczba elastomer NBR 80 Shore A bolec sruba DIN EN ISO 4017 dokrecania
roemiar KX KXD B) I Iy d; o L M SW, Ta [Nm]
KX 105 3 12 16 50,0 12,7 9,0 25,40 101 116 M10 16 67
KX 120 4 10 14
KX 135 4 12 16 63,0 17,8 12,5 30,60 1475 158,5 M12 18 115
KX 150 4 14 18
KX 170 5 10 14
KX 190 5 12 16 85,5 22,9 15,2 43,20 190 205 M16 24 290
KX 215 5 14 18
KX 240 6 10 14
KX 265 6 12 16
KX 280 6 14 18
KX 305 6 16 20 1137 30,5 20,3 58,40 242 255 M24 36 970
KX 330 6 18 24
KX 355 6 20 26
KX 370 6 24 30
Inne wykonania
Typ AB wykonanie z watem posrednim wykonanie bezluzowe

z ograniczeniem luzu osiowego ze sprzegtem RADEX®-N

Typ KX-D SD Typ KX-D SD
przetaczalne przetagczalne z dzwignia

potaczone rozlagczone

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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POLY
Sprzegto skretnie elastyczne

Opis sprzegta

Opis ogdlny:

Sprzegto POLY jest skretnie elastycznym sprzegtem do taczenia watdéw urzadzen
mechanicznych, $cinajacym elastomery w przypadku przecigzenia, Jest ono mon-
towane przez osiowe wsunigcie piast jedna w druga, posiada doskonate wias-
nosci ttumigce dzieki elastomerom w obu potéwkach sprzegta.

Zaletg POLY jest wigksza liczba elastomerow, a wiec wieksza masa efektywna
elastomeru do odbioru wibracji i rozpraszania ciepta wywotanego drganiami
skretnymi, w poréwnaniu do podobnych, konkurencyjnych sprzegiet z elementami
elastomerowymi tylko w jednej potowce sprzegta.

o N
Made for Motion KTR
v

Dobér sprzegta

Doboru sprzegta nalezy dokonywac¢ analogicznie do procedur doboru sprzegta POLY-NORM® lub ROTEX®.

Budowa

Sprzegto sktada si¢ z dwoch piast, z klami oddzielonymi przez elastomery, pia-
sty sg zmontowane poprzez osiowe wsuniecie jednej w druga. Elementy elasto-
merowe umieszczone sg w szczelinach obu piast sprzegta. Moment obrotowy
jest przekazywany w zwartej konstrukcji. Niewspotosiowosci watdéw, wibracje i
udary sg skutecznie niwelowane przez sprzegto POLY.

Sprzegto nie wymaga konserwacji i jest przeznaczone do stosowania w wielu
urzgdzeniach mechanicznych, w szczegdlnosci pompach i sprezarkach. Sprzegto
POLY przenosi moment az do 14300 Nm i jest dostepne w 16 réznych rozmia-
rach oraz 3 wykonaniach. Do standardowych modeli sprzegiet, dostepne sa
taczniki dystansowe, w wielu odmianach.

Przeciwwybuchowosé

Sprzegta POLY sg przystosowane do przenoszenia napedu w strefach za-
grozenia wybuchem. Sprzegta te sg certyfikowane zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC
(ATEX 95), jako urzadzenia kategorii 2G/2D, dlatego moga znalez¢ zastosowa-
nie w strefach zagrozenia wybuchem 1, 2, 21 i 22. Prosze zapozna¢ sig z odpo-
wiednim certyfikatem oraz instrukcja montazu na naszej stronie internetowej.

Modutowosé

Sprzegto moze byé przystosowane do wielu zastosowan dzigki modutowej kon-
strukciji. Czesci sktadowe danego modelu sprzggta POLY zestawiane z innymi, po
to aby otrzymac rozne odlegtosci migdzy watami za pomocga tych samych pod-
stawowych modutéw.

Ogolna informacja o elastomerach

Materiat/twardosé Perbunan [NBR] / 92 Shore A
Dopuszczalna temp. pracy [°C] -30do + 80
Maks. temp. (praca krotkotr.) [°C] -50do + 120
Zastosowania aplikacje ATEX
przemyst chemiczny
przemyst wydobywczy

sprzegto ogolnego stosowania
napedy o $redniej elastycznosci

Odporne na: etyliny, olej napedowy
kwasy, zasady

hydrolize

wodeg (stong) (ciepta/zimnag)
oleje, smary

propan, butan

gaz ziemny

70
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POLY
Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Tabela doboru sprzegiet do silnikéw elektrycznych IEC

g

. -

]|

Sprzegta POLY do silnikéw elektrycznych IEC stopien ochrony IP 54/1P 55
silnik trojfazowy moc silnika moc silnika moc silnika moc silnika
50 Hz n = 3000 obr/min POLY n = 1500 obr/min POLY n = 1000 obr/min POLY n = 750 obr/min POLY
ia wymiary walu 2 biegunowy rozmiar 4 biegunowy rozmiar 6 biegunowy rozmiar 8 biegunowy rozmiar
rozmiar dxl [mm] moc moment obr. moc moment obr,| moc moment obr,| moc moment obr;
2 biegun. [4,6,8 bieg. | P [kW] T [Nm] P [kw] T [Nm] P [kw] T [Nm] P [kw] T [Nm]
0,09 0,32 0,06 0,43 0,037 0,43
56 9x20
0,12 0,41 0,09 0,64 0,045 0,52
0,18 0,62 0,12 0,88 0,06 0,7
63 11x23
0,25 0,86 0,18 1,3 0,09 11
8 8 8 8
0,37 1,3 0,25 1,8 0,18 2 0,09 1,4
71 14 x30
0,55 1,9 0,37 25 0,25 28 0,12 1,8
0,75 2,5 0,55 37 0,37 3,9 0,18 2,5
80 19x40
11 37 0,75 51 0,55 58 0,25 3,5
90S 1,5 5 11 75 0,75 8 0,37 53
24 x50
90L 22 74 15 10 1,1 12 0,55 79
9 22 15 9 9 0,75 11 9
100L 3 9,8 15 15
28 x 60 3 20 1,1 16
112M 4 13 4 27 2,2 22 1,5 21
55 18
1328 55 36 3 30 250 30
75 25
38x80 10 10 10 10
4 40
132M 75 49 3 40
55 55
1 36 4 54
160M 11 72 75 75
42 x 110 15 49 12 12 55 74
160L 185 60 15 98 11 109 14 75 100 14
180M 22 71 18,5 121
48 x 110 14
180L 22 144 15 148 11 145
30 97 18,5 181
200L 55x 110 30 196 15 15 15 198 15
37 120 15 22 215
2258 37 240 17 18,5 244 17
55x 110 | 60x 140
225M 45 145 45 292 19 30 293 19 22 290 19
250M 60x140 | 65x 140 55 177 17 55 356 37 361 30 392
280S 75 241 75 484 45 438 37 483
75 x 140 20 20 20
280M 90 289 19* 90 581 55 535 45 587
3158 110 353 110 707 22 75 727 22 55 712 22
315M 132 423 132 849 90 873 75 971
80x 170 20" 25 25 25
65 x 140 160 513 160 1030 110 1070 90 1170
315L 200 641 200 1290 132 1280 28 110 1420 28
22* 28 160 1550 132 1710
215 85x 170 250 802 250 1600 200 1930 160 2070 30
315 1010 315 2020 250 2410 30 200 2580
355 1140 355 2280 30 o
355 75x140 | 95x170 400 1280 400 2570 315 3040 250 3220
500 1600 500 3210 400 3850 35 315 4060
560 1790 560 3580 35 450 4330 355 4570
400 80x170 | 110x 210 630 2020 630 4030 500 4810 400 5150 e
710 2270 710 4540 560 5390 40 450 5790
800 2560 800 5120 40 630 6060 500 6420
450 90x170 | 120x 210 900 2880 900 5760 710 6830 45 560 7190 45
1000 3200 1000 6400 800 7690 630 8090

Doboér sprzegta wg powyzszej tabeli ustalony jest dla jednostajnych warunkéw obcigzenia i temperatury do + 30° C. Przyjeto wspoétczynnik bezpieczenstwa minimum 1,35. Sprzegta do napedow z
okresowymi drganiami skretnymi nalezy dobra¢ wg DIN 740 cz. 2. Na zyczenie dobor wykona KTR.

Moment obrotowy T = nominalny moment obrotowy zgodnie z katalogiem Siemens M 11 - 1994/95.

* konieczne jest wywazenie dynamiczne
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POLY

Sprzegto skretnie elastyczne

Typ PKZ (2-czesciowy) oraz PKD (3-czesciowy)

o N
Made for Motion KTR
v

Skretnie elastyczne / bezobstugowe
Redukuje wibracje

Scina elastomery przy przeciazeniu
Montowane osiowo

Mata diugos¢ catkowita i odlegto$¢ miedzy watami

W wykonaniu PKD mozliwa wymiana elastomeréw bez

rozsuwania strony napedzanej i napgdzajace;j

&9 Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

stronie internetowej

Szczegotowa instrukcja montazu dostepna na naszej

Elementy

[1] [sD]

20|

L pkz Lekp
2| 2 R T EE sl 3 -y %—w 3|3l 8
g %]
% |
elementy: Typ PKZ (2) elementy: Typ PKD (D)
N M, 1 = p!asta wewnetrzna*(GJ L) M 1 = p!asta wewnetrzna *(GJL)
2Z = piastazewnetrzna * (GJL) LN 0 2D = piasta kolnierzowa (GJS/stal)
L L, * zalecane stosowanie po stronie napedzajacej | I, 3D = kotnierz z‘abierajacy‘(GJL) o
* zalecane stosowanie po stronie napedzajacej
Typ PKZ (Z) - (rozmiar 8 do 30) Typ PKD (D) — (rozmiar 15 do 45)
POLY PKZ oraz PKD
moment maks. maks. $rednica . .

rozmiar| obr.” | predkosc? Od o [mml] wymiary [mm] wkret ustalajgcy masa @
ITKN [Nm]| n[rpm] part 1 |part 2Z [part 2D Dy D Dz Dp |Lyilo| Mz Mp N E Do D4(H7/h7) Lpkz/pkD | G t [Ta [Nm] kgl
8(2) 42 5000 20 28 = 86 43 50 = 35 25 = 3 3 = = 73 M5 | 18 2 1,7
9(2) 72 5000 28 38 — 97 | 55 | 65 | — | 41 | 30 | — 7 3 — — 85 Ms | 23 10 27
10 (2) 100 5000 32 42 = 107 60 70 = 45 35 = 10 4 = = 94 M8 | 27 10 3,5
12(2) 170 5000 38 48 — 131 70 80 — 55 43 — 12 4 — — 114 M8 | 30 10 54
14 (2) 210 4800 45 55 = 142 80 93 = 60 46 = 17 4 = = 124 M8 | 10 10 76
15(Z;D)| 8320 4300 50 60 50 157 90 100 | 74,5 65 52 35 22 4 92 75 134 M8 | 15 10 8,6
17 (Z;D)| 400 3800 60 65 60 176 | 100 | 110 87 70 56 40 25 4 106 90 144 M8 | 15 10 12
19(Z;D)| 660 3500 75 75 70 195 | 125 | 1256 | 106 75 64 45 30 4 126 107 154 M8 | 15 10 18
20 (Z;D)] 820 3300 65 75 70 205 | 115 | 127 98 80 65 45 23 4 123 105 164 M8 | 15 10 20
22 (2) 1100 3000 85 85 90 224 | 140 | 140 | 129 90 75 59 39 4 150 130 184 M10| 20 17 25
25 (Z;D)] 1600 2700 90 90 95 257 | 150 | 150 [ 138 | 100 84 60 44 5 162 140 205 M12| 20 40 35
28 (Z;D)| 2500 2350 100 100 100 | 288 | 165 | 165 | 1564 | 110 90 65 45 5 178 160 225 M12| 20 40 53
30 (Z;D)| 3950 2200 110 110 110 308 | 180 [ 180 | 165 | 130 | 108 75 58,5 5 202 170 265 M16| 20 80 66
35 (D) 6100 1850 130 — 140 373 210 — 209 | 160 — 95 69 5 240 210 325 M16| 25 80 125
40 (D) | 9000 1600 145 = 160 | 423 | 240 = 238 | 180 = 115 85 5 275 240 365 M16| 25 80 180
45 (D) | 14300 1400 160 — 180 473 | 270 — 268 | 180 — 110 74 6 308 270 366 M16| 30 80 220

" maksymalny moment obrotowy Ty ax

= TKN X 2; materiat standardowy - Perbunan (NBR) 92 Shore-A; standardowy materiat piasty: GJL

2 dla predkosci obwodowej do v = 30 m/s. Przy predkosci obwodowej przekraczajacej v = 30 m/s zaleca sig wywazenie dynamiczne
9z uwzglednieniem otworu o $rednicy dpyay / 2

-

Sposéb
zamawiania:

72

POLY PKD 28 dq @90 dg &80
rodzai sprzeala + rozmiar $rednica otworu $rednica otworu
| SPrzeg yp element 1 element 2
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POLY
Sprzegto skretnie elastyczne

Typ PKA (z elementem posrednim do demontazu)

AN
Made for Motion KTR
v

Skretnie elastyczne / bezobstugowe
Redukuje wibracje

Scina elastomery przy przeciazeniu
Montowane osiowo

Do potgczenia oddalonych od siebie watow

POLY-NORM®
REVOLEX® KX

POLY

W wykonaniu PKA mozliwa wymiana elastomerow bez

rozsuwania strony napedzanej i napgdzajgce;j

& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC
(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

Szczegotowa instrukcja montazu dostepna na naszej

stronie internetowej

Elementy

Lpka
il -
= = elementy: Typ PKA
1A/2A = piasta kotnierzowa (stal)
1B = element dystansowy (GJL)
. G E j Jd - 2B = kotnierz zabierajgcy (GJL)
=) S| *:Ht**" r - s sl s 1A oraz 1B zalecane stosowanie po stronie napedzajacej
s ‘ /}
N :
BN =\
b b
Ma Ly Ma
by L
POLY typ PKA
moment maks. srednica . .
. i wymiary [mm] wkret ustalajacy masa
rozmiar obr. TkN | predkosé dmay. [mm]
[Nm] n [rpm] elemen.t 1A/2A Ta [N lkal
[ Dy Dp Do D3 I4, 1o b Ma E L Lpka Lz G t A [Nm]
8 42 5000 38 86 55 70 60 35 1,5 25,5 3 100 170 66 M5 15 2 3,04
100 182 63 4,26
9 72 5000 45 97 70 85 70 41 1,5 30,5 3 M8 15 10
140 222 103 4,66
100 192 61 542
10 100 5000 50 107 78 93 80 46 1,5 35,5 4 M8 20 10
140 232 101 5,88
100 210 55 9,49
12 170 5000 60 131 95 113 90 55 1,5 43,0 4 140 250 95 M8 20 10 10,15
180 290 135 10,86
100 220 54 11,46
14 210 4800 70 142 105 125 100 60 1,5 48,0 4 140 260 94 M8 25 10 12,23
180 300 134 13,01
140 270 93 15,63
15 320 4300 70 167 110 135 110 65 1,5 49,5 4 180 310 133 M8 25 10 16,50
250 380 203 18,01
100 240 53 18,79
140 280 93 19,60
17 400 3800 80 176 125 150 110 70 1,5 54,5 4 M8 25 10
180 320 133 20,41
250 390 203 21,83
140 290 91 24,62
19 660 3500 90 195 135 160 120 75 1,5 59,5 4 180 330 131 M8 30 10 25,91
250 400 201 28,15
140 300 81 30,96
20 820 3300 100 205 150 175 130 80 2,0 61,0 4 180 340 121 M8 30 10 32,18
250 410 191 34,79
180 360 127 37,79
22 1100 3000 105 224 160 190 140 90 2,0 71,0 4 M10 35 17
250 430 197 39,94
140 340 81 54,73
25 1600 2700 125 257 195 225 150 100 2,0 81,0 5 180 380 121 M12 40 40 56,50
250 450 191 59,60
180 400 114 7784
28 2500 2350 140 288 215 250 170 110 2,0 91,0 5 M12 45 40
250 470 184 82,41
Sposéb POLY PKA 28 140 38 @40
Zamawiania: " N " N
rodzaj sprzegta t rozmiar odlegtos¢ watow L srednica otworu srednica otworu
| Spreeg yp 9 element 1A element 2A
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POLY AN\
Sprzegto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

odchytki — elastomery — wkrety ustalajace

) | ]
/ ~
N <
- -~ 4:{ - T :7 i 7: N - T 71 | ————
a | o] | a &
) |
= (-)+]]_AKa
E E
odchytka osiowa odchytka promieniowa odchytka katowa

‘ AKy = Emax. - Emin. [mm] ‘

Odchytka promieniowa i katowa moga wystepowac jednoczesénie.
Suma odchytek V = AK, + (E;ay. = Emin.) nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w tabeli.

odchytki [mm]
rozmiar sprzegta 8 9 10 12 14 15 17 19 20 22 25 28 30 35 40 45
maks. odchytka osiowa AK, [mm] +1 +1 +1 +2 +2 +2 +2 +2 +2 +2 +2 +2 +2 +3 +3 +3
maks. odchylka promieniowa | n=750 1/min | 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,2 1,2 1,2 1,2
AK; lub max. odchytka katowa [n=1000 1/min | 0,7 07 07 07 0,7 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 1,1 1,1 1,1 1,1
AK,, lub ich suma V n=1500 1/min| 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,9 0,9 0,9

elastomery NBR (prostopadtosciany)

rozmiar sprzegfa 8 | 9 [ 10 12 | 14 15 | 17 19 20 22 25 28 30 35 40 45
rozmiar elastomeru 1 2 3 3a 4 3b 4 5 6U 70 8 9
liczba elastomerow 8 [ 10 [ 10 0 [ 10 12 | 12 12 12 16 16 16 16 20 20 20

wymiary b 18,4 24,9 272 277 | 349 | 269 | 349 [ 40 [ 433 | 457 | 521 | 581
elastomeru t 10 15,3 16,1 184 | 196 | 184 | 196 | 222 | 286 | 250 | 286 | 29,3
b xtx h [mm] h 18,9 23,9 24,6 26,8 | 34,6 | 296 | 34,6 | 406 | 41,1 | 600 | 597 | 69

Typ PKD — sruby montazowe DIN EN ISO 4762

rozmiar sprzegta 8 9 10 12 14 15 17 19 20 22 25 28 30 35 40 45
. M = = = = = M8 M8 M8 M10 M8 M10 M10 M12 M12 M16 M16
rozmiar sruby
| — — — — — 30 25 25 30 30 30 40 40 55 55 60
liczba = = = = = 6 6 6 6 8 8 8 8 10 10 10
moment dokrecania Tp [Nm] — — — — — 25 25 25 25 25 49 49 86 86 295 210
Typ PKA — sruby montazowe DIN EN ISO 4762
. M M6 M6 M6 M8 M8 M10 M10 M10 M10 M10 M10 M12 = = = =
rozmiar $ruby
| 16 18 18 20 20 25 25 25 30 30 30 30 — — — —
liczba 4 5 5 5 5 6 6 6 6 8 8 8 = = = =
moment dokrecania T [Nm] 10 10 10 25 25 49 49 49 49 49 49 86 — — — —

$rednica otworu w tolerancji H7 z rowkiem wpustowym wg normy DIN 6885 / 1 [JS9] oraz wkretem ustalajacym po stronie rowka;
szczegotowa instrukcja montazu dostgpna na naszej stronie internetowej

74 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



BoWex®
Sprzegto z zgbami tukowymi do tagczenia watow

BoWex® FLE-PA [U.S. Patent 5,586,938

Skretnie sztywne sprzegto kotnierzowe

BoWex - ELASTIC®

Wysokoelastyczne sprzggto kotnierzowe

M O N 0 LAST' C® [ EP 0853203 U.S. Patent 6,117,017

Jednoczesciowe, kotnierzowe sprzeggto elastyczne

Kothierze montazowe
do pomp

zgodne z SAE oraz obudowy przytagczeniowe

N
Made for Motion KTR
v
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BoWex®

Sprzegto z zebami tukowymi

Opis sprzegta

y
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Made for Motion

Sprzegta BoWex® z zgbami tfukowymi stanowig potaczenie watdéw
do przeniesienia momentu obrotowego i nadaja sie szczegolnie do
wyroéwnania osiowych, promieniowych i katowych odchytek watow.

Zeby tukowe pracujg w taki sposob, ze przy przemieszczeniach
katowych i promieniowych naciski na krawedziach zebow prawie
nie wystepuja, dzieki temu sprzegto pracujac niemal sie nie zuzywa.

tuleja ‘

‘ tuleja

Piasta z zgbami prostymi

W przypadku sprzegiet o zgbach prostych, przy przemieszczeniu w
miejscach styku wystepujag duze naciski na krawedzie, co powoduje
silne zuzycie.

‘ tuleja ‘

‘ tuleja ‘

Piasta z zebami tukowymi (BoWex®)

Przy promieniowym i katowym przemieszczeniu watow, zeby tukowe
zapobiegajg naciskom na krawedziach.

Zestawienie materiatéw: piasta stalowa - tuleja poliamidowa
umozliwia bezobstugowa prace sprzegta przy bardzo matym tarciu
pomiedzy zgbami i tuleja.

Dzigki rozwigzaniu dwukardanowemu przy zastosowaniu sprzegiet
BoWex®, sily przywracajagce mozna poming¢, a okresowe wahania
predkosci katowej nie wystepuja.

Sprzegta BoWex® mozna montowaé w potozeniu pionowym lub po-
ziomym, bez specjalnych narzedzi.

Stosowane materialy poliamidowe charakteryzujg sig
nastepujacymi korzystnymi wtasciwos$ciami:

duzg wytrzymatoscig mechaniczng

duzg sztywnoscia

wysoka wytrzymatoscia termiczng (+ 100 °C)
zachowaniem parametrow w niskich temperaturach
korzystng charakterystyka slizgowo-cierna

bardzo dobrg izolacyjnoscia elektryczng

dobra odpornoscig na chemikalia

utrzymaniem doktadnosci wymiarow

Charakterystyka cierna i zuzywanie sie tulei BoWex®

Giadka i twarda powierzchnia (struktura krystaliczna) oraz wysoka
odpornos¢ na temperature i smary, paliwa, ptyny hydrauliczne i roz-
puszczalniki czynig z poliamidu idealny material na cze$ci maszyn
narazone na poslizg, szczegodlnie w budowie sprzegiet. Podczas
gdy, materialy metalowe w czasie biegu na sucho wykazujg skton-
nosc¢ do "wgryzania si¢", para $lizgajacych sig po sobie materiatéw:
poliamid-stal, pracuje bez zadnego smarowania.

Przeciwwybuchowos$é

Sprzegta BoWex® typ M do rozmiaru 65 wtacznie, z przewodzacg elektrycznie, wykonang z po-
liamidu tuleja (PA-CF) sa odpowiednie do przenoszenia napedu w strefach zagrozenia wybu-
chem. Sprzegta te zostaly dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC (ATEX 95), jako
urzadzenia kategorii 2G/2D i w zwiazku z tym mozna je stosowac¢ w strefach 1, 2, 21 oraz 22.
Proszg zapozna¢ sie z certyfikatem przeciwwybuchowosci oraz instrukcja montazu sprzegta, za-

mieszczonymi na naszej stronie internetowej.
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BoWex® AN
Sprzegto z zebami lukowymi made for motion (TR
v

Dane techniczna

moc, moment obrotowy, predkos¢

P [kW] moment obrotowy Ty »
wykonanie i rozmiar moC  obr/min.] [Nm] maks. pre.dkosc
[obr./min.]
nominalna maksymalna TkN TK max. Tkw
Typ junior 14 / M-14 0,0005 0,010 5 10 25 6000
junior / junior 19/ M-19 0,0008 0,0017 8 16 4 6000
junior M junior 24 / M-24 0,0013 0,0025 12 24 6 6000
Typ 14 0,0010 0,003 10 30 5 14000
M 19 0,0017 0,005 16 48 8 11800
I 24 0,0021 0,006 20 60 10 10600
AS 28 0,0047 0,014 45 135 23 8500
Spez-l 32 0,0063 0,019 60 180 30 7500
SG 38 0,0084 0,025 80 240 40 6700
SSR 42 0,010 0,031 100 300 50 6000
45/ 48 0,015 0,044 140 420 70 5600
65 0,040 0,119 380 1140 190 4000
80 0,073 0,22 700 2100 350 3150
100 0,18 0,38 1200 3600 600 3000
125 0,26 0,78 2500 7500 1250 2120
Tp 14 0,0015 0,0047 15 45 75 14000
M..C 19 0,0025 0,0075 24 72 12 11800
24 0,003 0,009 30 90 15 10600
28 0,007 0,022 70 210 35 8500
32 0,009 0,028 90 270 45 7500
38 0,013 0,038 120 360 60 6700
48 0,021 0,063 200 600 100 5600
65 0,058 0,18 560 1680 280 4000
Tp 28 0,0078 0,014 75 185 375 6000
FLE-PA 32 0,014 0,028 135 335 675 6000
48 0,025 0,050 240 600 120 5000
T 48 0,030 0,078 300 750 150 5000
T55 0,047 0,012 450 1125 295 4500
65 0,068 0,140 650 1600 325 3600
T65 0,084 0,210 800 2000 400 3600
T70 0,105 0,262 1000 2500 500 3400
80 0,18 0,250 1200 3000 600 3000
T80 0,16 0,039 1500 3750 750 3000
100 0,21 0,43 2050 5150 1025 2500
T 100 0,26 0,65 2500 6250 1250 2500
125 0,44 0,89 4250 10700 2125 2500
Typ 40Sh 0,014 0,041 130 390 36
ELASTIC 42 HE 50Sh 0,016 0,047 150 450 45 6200
HE 65Sh 0,019 0,057 180 540 54
HEW 40Sh 0,021 0,063 200 600 60
HEW-ZS 48HE 50Sh 0,024 0,072 230 690 69 5600
HE-ZS 65Sh 0,029 0,088 280 840 84
HEG 40Sh 0,037 0,110 350 1050 105
65 HE 50Sh 0,042 0,126 400 1200 120 4500
65Sh 0,052 0,157 500 1500 150
40Sh 0,045 0,135 430 1290 129
G65HE 50Sh 0,052 0,157 500 1500 150 4300
65Sh 0,065 0,195 620 1860 186
40Sh 0,089 0,267 750 2250 295
80HE 50Sh 0,096 0,298 950 2850 285 3600
65Sh 0,126 0,372 1200 3600 360
40Sh 0,130 0,39 1250 3750 375
GB8OHE 50Sh 0,16 0,50 1600 4800 480 3000
65Sh 0,21 0,62 2000 6000 600
40Sh 0,21 0,62 2000 6000 600
100 HE  50Sh 0,26 0,78 2500 7500 750 2700
65Sh 0,36 1,00 3200 9600 960
40Sh 0,31 0,942 3000 9000 900
125 HE  50Sh 0,41 1,256 4000 12000 1200 2300
70Sh 0,52 1,670 5000 15000 1500
40Sh 0,42 1,26 4000 12000 1200
G125 HE 50Sh 0,54 1,63 5200 16000 1600 2100
70Sh 0,68 2,04 6500 20000 2000
40Sh 0,58 173 5500 16500 1650
150 HE  50Sh 0,73 2,20 7000 21000 2100 1800
70Sh 0,94 2,83 9000 27000 2700
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BoWex®

Sprzegto z zebami tukowymi

Dobodr sprzegta do taczenia watow

Made for Motion

Doboru sprzegta BoWex® dokonuje si¢ w oparciu o norme DIN 740 cz.2. Rozmiar sprzegta musi by¢ dobrany w taki sposob, aby w czasie pracy nie
nastapito przekroczenie dopuszczalnego obcigzenia sprzegta. W tym celu nalezy przeprowadzi¢ poréwnanie wystepujacego obciazenia z dopusz-
czalnymi warto$ciami dla dobieranego sprzegta.

1 Napedy bez okresowych drgan skretnych

wspélczynnik temperaturowy Si

Dobor sprzegta wymaga wziecia pod uwage momentu obrotowego . T 40°C n o o ., a o
TKN oraz TK max- materiat tulei +60°C +70°C | +80°C | +90°C | +100°C | +110°C | +120°C
PA 6.6 1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 = =
Obcigzenie nominalnym Ten = Tn Sy PA-CF 1,0 1,1 1,2 1,4 1,6 1,9 2,2
momentem obrotowym
Dopuszczaln moment . . - .
P y Pan/LN (kW] wspélfczynnik czgstosci zalaczen Sz
obrotowy Tk z uwzgled- Ty [Nm] = 9550 - —ARLN ——
nieniem temperatury oto- n [obr./min ] ] ,
czenia musi by(’: conajmniej czestos¢ zatgczen/h 100 200 400 800
rowny momentowi obroto- Sz 1,0 1,2 1,4 1,6
wemu Ty urzadzenia.
e wspotczynnik réw Sp /
Obcigzenie udarowe mo- [ - Te.S0.S +Tw.S spolczy udaréw Sp/S)
Kmax = 'S'9Z " 9t™ IN" >t
mentem obrotowym Sp/SL
Dopuszczalny maksymalny udary po stronie napedu lekkie udary 15
moment obrotowy sprzegta Ts = TasMa - Sp $rednie udary 1,8
1 by¢ imniej ro - - silne udai 2,5
musi by¢ co najmniej rowny udary po stronie napedzane] ry
sumie szczytowego mo- Te = Tia M -S
) S T 'LS"ML"SL
mentu obr. Tg i momentu
obr. urzadzenia TN z i A
uwzglednieniem czgstosci MpA=—F+— M =—""—
g,e ¢ A JA + JL L JA + JL
udarow Z oraz temperatury
otoczenia.
Obowigzuje to w przypadkach, gdy na moment obrotowy urzadze-
nia Ty nakfada sig jeszcze przebieg udaru.
Moment szczytowy Tg mozna obliczy¢ znajac rozktad mas, kierunek
udaru i jego rodzaj.
W przypadku napedéw z silnikami pradu zmiennego o wigkszych
masach po stronie obcigzenia, zalecane jest obliczenie szczytowego
momentu rozruchu przy pomocy programu symulacyjnego.
Dopuszczalne naciski na wpuscie dla piasty sprzegta poliamid 30 N/mm?2 (az do + 40 °C)
Potgczenie wat-piasta musi by¢ sprawdzone przez klienta. proszki spiekane 180 N/mm?
Dopuszczalne naciski powierzchniowe zgodnie z normg DIN 6892 stal $3565J2G3 (St 52.3) 250 N/mm?
(metoda C). inne gatunki stali pyop, = 0,9 Re (Rpo.2)
opis symbol definicja lub objasnienie opis symbol definicja lub objasnienie
moment znamionowy TkN Moment obrotowy, jaki moze by¢ stale przenoszony w szczytowy moment Ts Szczytowy moment obrotowy udaru momentem
sprzegta calym zakresie obrotow obrotowy urzadzenia obrotowym urzadzenia, np. podczas hamowania.
maksymalny moment TK max. | Moment obrotowy, ktéry moze by¢ przenoszony przez zmienny moment Tw Amplituda dziatajacego na sprzegle zmiennego mo-
obrotowy sprzegta caly okres pracy sprzegta (zywotnosci) przy obciazeniu obrotowy urzadzenia mentu obrotowego
dynamicznym = 10° razy lub 5 x 10* przy obcigzeniu
wibracyjnym. moc ttumienia Pw Moc tlumienia powstajaca w wyniku obcigzenia
urzadzenia zmiennym momentem obrotowym.
zmienny moment Tkw Amplituda momentu obrotowego dopuszczalnych
obrotowy sprzegta okresowych wahan momentu obr. przy czestotliwosci N N X N
. N L moment bezwtadnosci Ja Momenty bezwtadnosci wystepujace po stronie
10 Hz i przy obciazeniu Tk lub odpowiednio przy R i L
o . - napedu napedu lub po stronie urzadzenia w odniesieniu do
obcigzeniu dynamicznym do wartosci Tk )
obrotow sprzegta.
omion P b I P ’ moment bezwtadnosci L
moc ttumienia KW opuszczalna moc 1 uml.ema sprzegia strony napedzanej
sprzegta w temperaturze otoczenia + 30 °C.
wspotczynnik Ma Wspotczynnik uwzgledniajgcy roztozenie mas po
znamionowy moment ™™ Nominalny moment obrotowy urzadzenia, obcigzajacy bezwtadnosci strony na- stronie napedu lub po stronie urzgdzenia, przy
obrotowy urzadzenia sprzegto pedu powstawaniu udaréw i drgan.
szczytowy moment Ts Szczytowy moment obrotowy urzadzenia, obcigzajgcy
. J J
obrotowy urzadzenia sprzegto wspolczynnik ML Ma = L M = A
bezwtadnosci strony na- At At
szczytowy moment Tas Szczytowy moment obrotowy udaru od strony napedu, dranei
obrotowy napedu np. moment utyku silnika elektrycznego pe !
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BoWex®

Sprzegto z zebami fukowymi

Odchytki / wkrety ustalajace

Odchyiki

Made for Motion

Sprzegta BoWex® posiadajag konstrukcje dwukardanowsa i poza przenoszeniem momentu obrotowego kompensuja wystepujace nie-
wspotosiowosci watdw, tj. odchytki osiowe, promieniowe i katowe, co zapobiega uszkodzeniu maszyny napedzajacej lub/i napedzane;.

odchytka osiowa

AKr

odchytka promieniowa

RAXXRXXXXKKI=
RO a%|
N AT —

NN

p

odchytka katowa

AKr
AKw

odchytki promieniowa i katowa

odchytki — dla sprzegiet typu junior

typ junior

typ junior M

rozmiar BoWex®

19

24

19

dopuszczalna odchytka osiowa
AKa [mm]

dopuszczalna odchytka promieniowa
przy n=1500 [obr./min.] AKr [mm]

dopuszczalna odchytka promieniowa
przy n=3000 [obr./min.] AKr [mm]

dopuszczalna odchytka kgtowa
przy n=1500 [obr./min.] AKw [stopnie]

dopuszczalna odchytka katowa
przy n=3000 [obr./min.] AKw [stopnie]

rozmiar BoWex®

24 28

32 38 42 48

dopuszczalna odchytka osiowa
AKa [mm]

dopuszczalna odchytka promieniowa
przy n=1500 [obr./min.] AKr [mm]

dopuszczalna odchytka promieniowa
przy n=3000 [obr./min.] AKr [mm]

dopuszczalna odchytka kgtowa
przy n=1500 [obr./min.] AKw [stopnie]

dopuszczalna odchytka katowa
przy n=3000 [obr./min.] AKw [stopnie]

Powyzsze odchytki dla sprzegiet BoWex® sg wartosciami standardowymi biorgc pod

uwage obcigzenie sprzegta do wartosci TiN. mo-

mentu obrotowego. Dla innych warunkéw pracy sprzggta BoWex® prosimy odnies¢ sig do karty KTR-N 20140 w celu okreélenia odchytek
Wartoéci odchytek muszg by¢ rozpatrywane pojedynczo - jesli pojawig si¢ jednoczesnie, muszg one byé proporcjonalnie ograniczone.
Nalezy uwaza¢, aby zachowaé wymiar E w celu umozliwienia swobodnego ruchu poosiowego tulei w czasie pracy sprzegta.

Szczegotowe instrukcje montazu dostepne na naszej stronie internetowej (www.ktr.com).

wkrety ustalajgce

(Wymiary gwintu dla wkreta ustalajgcego piasty BoWex® z otworem cylindrycznym)

2077
| g

R -

@d

Potfozenie gwintu dla wkreta
ustalajgcego dla sprzegta
BoWex® M14 do M24 naprze-
ciwko rowka

BoWex® M-28 do I-125:
po stronie rowka

@d

=

@

Potfozenie gwintu dla wkreta
ustalajgcego dla sprzegta
BoWex® junior i junior M

G
BoWex® - piasty sprzegta BoWex® junior — piasty sprzegta
] 14 28 42 :
rozmiar 19 | 32 | 45 | 65 | 80 | 100 | 125 rozmiar 14 19 24
wymiary o4 as 48 wymiary
gwint G M5 M8 M10 M10 | M12 | M16 gwint G M5 M5 M5
. 15" czgs¢ 1b - wymiar t 6 6 6
wymiar t 6 10 20 30 40 =
20 czes¢ 2b - wymiar t 8 10 10
moment dokrecania T [Nm] 2 10 17 17 40 80 moment dokrecania T [Nm] 1,4 1,4 1,4

1) diugo$¢ piasty 55 mm t =15 mm, 70 mm t =20 mm

80
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BoWex®
Sprzegto z zebami fukowymi Made for Motion

Asortyment podstawowy otworéw oraz tabela doboru sprzegiet do silnikow IEC

metryczne otwory gotowe (mm) H7 z rowkiem na wpust wg DIN 6885 / 1 (JS9) oraz wkretem ustalajgcym

BoWex® - FLE-PA
BoWex - ELASTIC®
MONOLASTIC®

BoWex®

BoWex* neroz | e | g0 |@11| 212|014 | 015|016 | 017 |@18| @10 | @20 | @22 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | 40| @42 | @45 | G48 | @50 | @55 | @60 | @65 | 70| B75
rozmiar ‘wiercone

14 on (oo (o0 om|eo

19 om oo /o (0o |0 0o /0 |0|em|e

24 om o o o (om|0o (0o |00 om0 |0 em

28 om oo (o000 0|0 0|0 om

32 om o /oo [o|[eo|eo[0|e]e

38 om oo o (0o|0o /000 0|0 om

42 on oo (o000 (0|0 0|00

48 on oo /o (o0 0|0 om|e om

65 om o o oo |0 o om|om|om|om|om|enm

80 ° o|o o 0|00

@ piasty standardowe W piasty przediuzone
stozkowe i calowe otwory gotowe
stozek 1:5 stozek 1:8 otwory calowe

kod A10 | B-17 | c20 [ D-25 | E-30 | N/1 | N1d | N/2 | N/2a | N/3 Ta | DNC | Ed A G F Bs Hs K
d oo 9585 | 16,85 | 19,85 | 24,85 | 29,85 | 97 14 | 1728 | 1728 | 22 127 | 1345 | 1587 | 19,05 | 22,22 | 2222 | 2538 | 254 | 31,75
bse 2 3 4 5 6 24 3 3,2 4 399 | 317 | 317 | 475 | 478 | 475 | 638 | 637 | 635 | 793
t 02 143 | 149 | 181 | 21,3 | 247 | 252 | 283 | 287 | 354
14 ° ° °

19 ° ° °

24 ° ° ° ° ° ° ° ° °

28 ° ° ° ° ° ° ° ° °

32 ° °

38 ° ° ° ° ° ° ° ° °
42 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
48 ° °
65 °

inne wymiary otworow na indywidualne zaméwienie

Sprzegta BoWex® dla silnikéw elektrycznych IEC (stopier ochrony IP 54 / IP 55)

inik moc silnika przy 50 Hz moc silnika przy 50 Hz moc silnika przy 50 Hz wymiary watu
st n = 3000 [obr./min.] n = 1500 [obr./min.] n = 1000 [obr./min.] d x| [mm]
elektryczny p .
X T BoWex® T BoWex® T BoWex®
rozmiar kW K kw K kW K
[Nm] rozmiar [Nm] rozmiar [Nm] rozmiar 3000 < 1500
0,09 0,32 0,06 0,43 0,037 0,43
56 9x20
0,12 0,41 0,09 0,64 0,045 0,52
0,18 0,62 0,12 0,88 0,06 0,72
63 14 14 14 11x28
0,25 0,86 0,18 1,3 0,09 1,1
0,37 1,3 0,25 1,8 0,18 2,0
71 14 x30
0,55 1,9 0,37 25 0,25 27
0,75 2,5 0,55 37 0,37 3,9
80 19 19 19 19x 40
11 37 0,75 5,1 0,55 5,8
90 S 15 5,0 11 75 0,75 8,0
24 24 24 24 x50
90L 22 74 15 10 1,1 12
2,2 15
100 L 3 98 15 15
28 3 20 28 28 28 x 60
112 M 4 13 4 27 2,2 22
55 18
1328 5,5 36 3 30
75 25
38 38 38 38x80
4 40
132 M 75 49
55 55
11 36
160 M 11 72 75 75
15 49 42 42 42 42 x 110
160L 18,5 60 15 98 11 108
180 M 22 71 18,5 121
48 48 48 48 x 110
180L 22 144 15 148
30 97 18,5 181
200L 30 196 55x 110
37 120 22 215
2258 37 240 65 65
55x 110 60x 140
225 M 45 145 65 45 292 30 293
250 M 55 177 55 356 37 361 60 x 140 65x 140
280 S 75 241 75 484 45 438
75 x 140
280 M 90 289 90 581 80 55 535 80
3158 110 353 110 707 75 727
315 M 132 423 132 849 90 873
80x 170
160 513 80 160 1030 100 110 1070 100 65 x 140
315L 200 641 200 1290 132 1280
160 1550
o 250 801 250 1610 200 1930 125 85x 170
315 1010 100 315 2020 195 250 2420
355 1140 355 2280
355 315 3040 - 75 x 140 95x 170
400 1280 125 400 2560

moment obrotowy T £ moment znamionowy wg katalogu Siemens
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BoWex® o N
Sprzeglo z zebami lukowymi made for motion (TR
v

Typ junior (2 czesciowe) oraz junior M (3 czesciowe)

® Sprzegto o zgbach tukowych (dwuczesciowe) z poliamidu

® Dwukardanowe sprzeggto o zgbach fukowych typu M
(3-czesciowe) z poliamidu

Dzigki zastosowanym materialom - bezobstugowe
Kompensacja odchytek osiowych, promieniowych i katowych
Mata masa wiasna: mate momenty zamachowe

tatwy montaz wzdtuz osi

Zakres temperatur pracy: - 25 °C do + 100 °C

Sprzegta z gotowym otworem z rowkiem na wpust wg DIN

6885 / 1 i gwintem na wkret ustalajgcy, tolerancja otworu +
0,05 - 0,1 rowka na wpust + 0,08, tolerancja H7 tylko dla
piast stalowych

[2] T[]

elementy

& o M L N
F_._ G H
|
SlS|S _ A IS s ey IS I I Sls
B |6 | 5| A RSY NS Y
Soos %
E
1 WL L E Ly
1 2
sprzegto junior (2-czesciowe) sprzegto junior M (3-czesciowe)
BoWex® junior (2 czesciowe) oraz BoWex® junior M (3 czesciowe)
moment obr.| otwory gotowe (bez tolerancji) wymiary [mm] ‘
rozmiar Tk piasta tulejopiasta rmjk:é.é
[Nm] element b | element2b | Dy |I1. 0o Eq | Ly (L[ My | F | G | E | L | Ly [MNPE
[obr./min.]
TKN [TKmax.| 91 Dy do Do
6, 97,
— 22 | @08 22
14 5 10 28, 09 40 | 23 2 48 | 40 8 |185(|215| 4 50 | 37 | 6,5 6000
M-14 @10, 11 | 25 310, D11 | 25 ' ! '
012,014 | 26 |@12,D14 | 26
912,014 | 27
19 214,315 | 29
M-19 8 16 | Q16 30 47 | 25 2 52 | 42 | 10 [19,0|23,0| 4 54 | 37 | 85 | 6000
219 32 | @19 35
@10, @11
o1 2’ | 28
214,016 | 32
04 D14, 315, 39
M-24 12 24 |16 53 | 26 2 54 | 45 9 |1215(235| 4 56 | 41 | 75 6000
218, @19,
@20 36 |19, 320 | 36
024 38 | @24 40
Sposéb BoWex® junior 19 dy @19 do @14
zamawiania: - -
rozmiar sprzegfa 2-czeSciowego Iub $rednica otworu gotowego $rednica otworu gotowego
BoWex® junior M-19 typ 3-czesciowy 9 9 9 9
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BoWex® P o
Sprzegto z zebami lukowymi made for motion (TR
v

Typ M, typ | oraz typ M...C @

Do stosowania we wszystkich rodzajach napgdow maszyn
oraz w hydraulice sitowej

Dzieki zastosowanym materialom - bezobstugowe
Kompensacja odchytek osiowych, promieniowych i katowych
tatwy montaz wzdtuz osi

Dostepne z otworami wg ISO, tolerancja H7, rowek wg

DIN6885/1 - JS9; a takze z otworami calowymi i stozkowymi

® & Typ M...C z poliamidowa tulejg wzmacniang widknami
weglowymi, certyfikowany zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC
(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

Asortyment piast z typowymi otworami - szczegdty na str. 81

Szczegotowe dane techniczne sprzegiet na stronie 78

[2E] [1] (] [&]fz] [O]
M N

| Ly

R e R Chl e Sl I EE S L
17755 7N 41/ NN
L |E L L E L Ly L,
L L L
Typ M Typ M..C & Typ |

BoWex® typ M, typ | oraztyp M..C &
otwér gotowy wymiary [mm] masa moment bezwtadnosci
) dq, do przy maksymalnym-@ | J przy maksymalnym-&
rozmiar oiasta
otwor max. Iy, Io| E L |1y [MN| 13 | D [Dy QDZ przediuz| tuleja | piasta | razem | tuleja | piasta | razem
wstepny piasty | 14, 1o | [kgl [kgl [kgl |[kgem?]{[kgem?]| [kgem?]
@ maks.
M-14 IM-14C| - § 16 [ 23| 4 [ 50 [ 37 | 65| 10 | 25 | 40 | 33 40 | 0,08 | 0,07 | 0,10 | 0,08 | 0,09 | 0,26
M-19 |[M-19C| - 8|20 | 25| 4 |54 (37(85| 10 |32 | 47| 39 40 | 0,03 | 0,10 | 0,283 | 0,15 | 0,16 | 0,47
M-24 IM-24C| - g 24 | 26 | 4 |56 |41 | 75|14 |36 |53 | 45 50 | 0,04 | 0,14 | 0,32 | 0,21 | 0,36 | 0,93
M-28 IM-28C| - 5|28 |40 | 4 |84 46|19 |13 |44 |65 | 54 55 | 0,08 | 0,33 | 074 | 0,65 | 1,22 | 3,09
M-32 [IM-32C| - $[32[40| 4 [84 48[ 1813|560 [ 75| 63 55 [ 009 | 043 | 095 | 1,14 | 2,17 | 548
M-38 [IM-38C| - § 38|40 | 4 |84 |48 | 18| 13 |58 |83 | 69 60 | 0,13 | 0,55 | 1,283 | 1,58 | 3565 | 8,68
M-42 - o4 42| 4 88 (50 (19|13 (65|92 | 78 60 | 0,14 | 0,68 | 150 | 2,32 | 598 | 14,28
M-48 |M-48C| - ~§ 48 [ 50 | 4 (104 |50 | 27 | 13|68 | 95| 78 60 | 0,23 | 0,79 1,81 390 | 722 | 18,34
M-65 [IM-65C| 21 g 65 |65 | 4 (11468 | 23 | 16 | 96 [132| 110 70 | 055 | 1,90 | 435 | 21,2 | 31,8 | 848
1-80 31 g 80 | 90 | 6 |186| 93 (46,5| 20 (124 (178 | 145 - 1,13 | 5,20 | 11,63 | 68,9 | 150,8 | 370,5
I-100 38 % 100 (110| 8 |228(102| 63 | 22 [152|210| 176 = 1,78 | 9,37 | 20,52 | 168,6 | 401,3 | 961,2
I-125 45 DQ_ 125|140( 10 |290|134| 78 | 30 |192|270| 225 - 3,88 | 19,44 | 42,76 |562,9 [1362,3| 32875
Sposéb BoWex® M-28 dq @20 do @ 28
zamawiania: - - - - - -
rozmiar i typ sprzegla $rednica otworu - tolerancja H7 $rednica otworu - tolerancja H7
rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9) | rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9)
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BoWex® o N
Sprzeglo z zebami lukowymi made for motion (TR
v

Typ AS oraz typ Spec.-|

Dwukardanowe sprzegto o zgbach tukowych
Dzigki zastosowanym materiatom - bezobstugowe
Kompensacja odchytek osiowych, promieniowych i katowych

Typ AS - sprzegto w wykonaniu roztgcznym - tuleja w czasie
postoju przesuwna osiowo

Typ Spec.| - sprzegto wsuwane osiowo do montazu na slepo
Zakres temperatur pracy: - 25 °C do + 100 °C

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowek na wpust wg
DIN 6885/1 - JS9 i wkret ustalajacy (patrz str. 80)

® Asortyment piast z typowymi otworami - szczegoty na str. 81
® Szczegdtowe dane techniczne sprzggiet na stronie 78

Elementy

[ [2e] [olfe][1] [ [E2d [

M | LH N M | LH! N
< 9 2 X
ZENNN =
3|8 =14 3¢ 3| r—g8—19¢

L g b S 2 Y
L L
Typ AS Typ Spec. - |

BoWex® typ AS oraz typ Spec.-I|
rozwiert otwory . masa moment bezwtadnosci
wstepny %c:to;v: wymiary [mm] przy maksymalnym-& | J przy maksymalnym-&
rozmiar piasta
. przediuz| tuleja | piasta | razem | tuleja | piasta | razem
brak | jest max. [l14,lo | E L Ly [M\N| D Dy o | kgl [kg] kgl [kgem|kgem?]| kgem?]
maks.
24 X - 24 | 26 4 56 | 51 25 | 36 | 68| 50 | 0,11 | 0,14 | 0,39 | 0,38 | 0,36 | 1,10
28 X S fg 28 | 40 4 84 | 56 14 | 44 | 70 | 55 | 0,16 | 0,33 | 082 | 1,54 | 1,22 | 3,98
32 X = g E 32 | 40 4 84 | 68 | 13 | 50 | 84 | 65 | 0,21 | 043 | 1,07 | 2,75 | 2,17 | 709
45 X - % $| 45 | 42 4 88 | 60 | 14 | 65 | 100 | 60 | 0,27 | 063 | 163 | 549 | 566 | 16,81
65 = 21 | g '§ 65 | 55 4 (114 | 84 | 15 | 96 [140| 70 | 0,84 | 2,10 | 5,00 |29,83|4396| 1178
80 - 31 g §_ 80 | 90 6 186 | 93 | 46,5 | 124 | 175 - 1,30 | 5,20 | 11,70 |83,20|150,8 | 384,8
100 = 38 | =[100 | 110 | 8 | 228 | 102 | 63 | 152 | 210 = 2,05 | 9,40 | 20,80 | 184,4 | 401,3 | 9870
125 - 45 °[ 125 [140 | 10 | 290 | 134 | 78 | 192 | 270 - 4,32 | 19,44 | 43,10 | 620,0 |1362,3| 3344,6
Sposéb BoWex® 32 AS dy @32 dy @ 32
zamawiania: — - . . -
rozmiar i typ sprzegta $rednica otworu - tolerancja H7 $rednica otworu - tolerancja H7
AS lub Spec.- | rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9) | rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9)
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BoWex®

Sprzegto z zebami tukowymi

Typ SG, typ SSR oraz typ Spec.-1/CD
Typ SG z ostonami przeciwpytowymi

Made for Motion

BoWex® typ SG
|E| @ rozwiert otwory wymiary [mm]
wstepny gotowe
M , Ly , N rozmiar piasta
' e brak | jest | min. | max. [I1,lg| E | L | Ly [M,N| D | Dy pl'zedluz
o 1,19
maks.
_ 24 SG X - 10 | 24 [ 36 | 4 | 76 [ 51 [125] 36 | 58 | 50
S SISl T 28 SG X - 10 | 28 | 40| 4 [ 84 |56 | 14| 44 | 70 | 55
32 SG X - 12 | 32 | 40| 4 |84 |58 | 13 |50 | 84 | 55
45 SG X - | 20| 45 [ 42| 4 | 88 |60 | 14 | 65 [ 100 | 60
65 SG - | 21| 3 |65 | 70| 4 [144| 84 | 30 | 96 [140| -
Ly H L 80 SG - | 31| 3 |80 |9 | 6 [186| 93 |465| 122 | 175 -
L 100SG | - | 38 | 40 | 100 [ 110 | 8 |228| 102 | 63 | 150 | 210 -
1258G | - | 45 | 50 | 125|140 10 [ 290|134 | 78 [ 190|270 | -

Otwory gwintowane na wkrety ustalajace tylko w piastach z otworami gotowymi na waty

Typ SSR z pierscieniami osadczymi

BoWex® typ SSR
@ rozwiert otwory wymiary [mm]
wstepny gotowe
M Ly N rozmiar plasta.
7 % brak | jest | min. | max. [I1,lg| E | L | Ly [M,N| D | Dy plrzedl v
— 1,19
— maks.
< = 24 SSR X - 10 22 26 4 56 | 51 25| 35 | 58 50
QS| S| = S I 28SSR | «x - [ 10] 26|40 4 | 84|56 |14] 42|70 55
© = © 32SSR | x | - |12 [ 380 [40| 4 |84 58| 13| 48 | 84 | 55
f%\ 45 SSR X - 20 42 42 4 88 | 60 14 63 | 100 60
% 65 SSR = 21 30 65 55 4 114 | 84 15 | 95 | 140 70
L E L, 80 SSR - 31 35 80 90 6 186 | 93 [46,5| 120 | 175 -
L 100 SSR - 38 40 | 100 | 110 8 | 228|102 | 63 | 150 | 210 =
125 SSR - 45 50 | 125|140 | 10 | 290|134 | 78 | 190 | 270 -
Typ Spec.-1/CD
BoWex® typ Spec.-1/CD
El rozwiert otwory wymiary [mml]
‘ wstepny | gotowe
N | L M rozmiar
brak | jest |{min. {max.| L Ly |Lyq| E [Eq|Ilo |14 [ D4/ D | M| N
~ _ i £, ‘ ‘ 5. 24 CD X = 10 | 24 | 70 |735/ 51 | 4 [ 75|26 |40 (58 |36 |20 |25
S s EJ 1T = ‘ s s 28 CD X - 10 | 28 |945| 98 |56 | 4 (85|40 |505| 70 | 44 | 28 | 14
B ﬂ// = Nﬂb 32 CD X = 12 | 32 (945| - [ 58| 4 |85| 40 (50,5 84 |50 | 27 | 13
et 45 CD X - 20 | 45 |101,51 - |60 | 4 (85| 42 |555/100| 65 | 32 | 14
| | 65 CD - 21 | 830 | 65 [123| - |84 | 4 | 10 | 55 | 64 |140| 96 (28,5| 15
2 1
80 CD - 31 35 |80 (179 - |93 | 6 | 13|90 |83 (175|124 44 |46,5

strona napedzana strona napedzajgca

typ Spez.l-/CDB ze sworzniem zabezpieczajacym - na zyczenie arkusz wymiarow

Sposéb BoWex® 45 SG

dq 922

do @ 40

zamawiania:

rozmiar i typ sprzegta
SG, SSR lub Spec.-I/CD

rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9)

$rednica otworu - tolerancja H7

$rednica otworu - tolerancja H7
rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9)
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BoWex® o N
Sprzeglo z zebami lukowymi made for motion (TR
v

Typ SD

® Zastosowanie do wszystkich napedéw w budowie maszyn do
szybkiego za- i roztaczania w czasie postoju

® Dzigki zastosowanym materiatom - bezobstugowe

® Zakres temperatur pracy: - 25 °C do + 100 °C

® Sprzegta z gotowym otworem wg ISO, tolerancja H7,
rowek na wpust wg DIN 6885 / 1 - JS9,
wkret ustalajacy, (patrz str. 80 i 81)

® Szczegdtowe dane techniczne sprzegiet na str. 78,
porownywalne z wykonaniem M/|

® maks. predkosc¢ liniowa v = 20 m/s, przy $rednicy @Dp

Elementy
[21]

M Ly N
l
3
strona napedzajaca S strona napedzana
L L
.
7 N N y T
<
N Wk
| ©
© < . T
AL N
% T
E :
[ rodtaczone ] L4 l,
L
BoWex® typ SD
rozwiert otwory gotowe . masa moment bezwtadnosci
wymiary [mm] .
wstepny dq, do przy maksymalnym-@ U przy maksymalnym-@|  sita
i - " przetacza-
rozmiar piasta . piasta . A
d d przetgczana piasta przetgczanal piasta na
f 1 2 C . .
brak t d E | ! L L | M w N D | D D 2] dzaj N
@ les 1 max. | max. 1 2 H 3 H A z tulejg ‘dPT: ]Jq z tulejg Iﬂ[’: J:] (N
cm’
kgl 9 lkgem?] | "9
24 SD X = = 24 24 4 26 | 50 | 80 | 52 | 31 10 | 19 [ 18 | 36 | 58 | 78 1,08 0,14 8,23 0,36 140
o
28 SD X - ;‘ 28 28 4 40 55 99 57 33 |215|215|205| 44 70 88 1,50 0,33 15,62 1,22 180
32 SD X - ‘ég 32 | 32 4 | 40 [ 55 | 99 | 58 | 33 [205[215[ 205 50 | 84 [ 100 | 1,85 0,43 22,87 217 180
o B[ 45 42 106 21,5 0,68
45 SD X = 3 8 45 4 60 63 37 2251215 | 65 [ 100 | 125 2,56 46,07 5,66 250
‘g 5 48 50 114 29,5 0,79
65 SD - 21 % g 65 65 4 55 70 | 129 | 77 37 28 25 24 95 | 140 | 156 5,07 2,30 158,99 43,96 350
80 SD = 31 gg, 80 80 6 90 | 90 (186 | 96 | 47 | 56 | 35 | 34 [ 124 | 175 | 195 | 10,60 5,20 5237 150,8 350
100 SD - 38 §" 100 | 100 8 | 110 | 110 | 228 | 113 | 55 | 72 | 43 | 43 | 152 | 210 | 235 | 18,87 9,37 1350 401,3 400
125 SD = 45 | & 125 | 125 | 10 | 140 [ 140 [ 290 | 149 | 70 | 89 | 52 | 52 | 192 | 270 | 298 | 40,40 9,44 4919 1362,3 450

Wymiary przylgczeniowe pierscienia przetgczajgcego (czesé 17) do montazu pierscienia slizgowego SD1, (patrz katalog str. 87)

X wymiary [mm]
rozmiar
Lq Lo zxG s

24 SD 48 58 4xM6 2

28 SD 48 58 4xM6 2

32 SD 64 75 4xM6 2

45 SD 75 90 4xM8 2

65 SD 100 114 4xM8 2

80 SD 130 145 4xM8 3

100 SD 180 196 6 x M10 4

125 SD 220 236 6 x M10 4
Sposéb BoWex® 32 SD dy @32 dy @ 32
zamawiania: - - . - -

rozmiar i tvo sprzeala $rednica otworu - tolerancja H7 $rednica otworu - tolerancja H7
YP Sprzeg rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9) | rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9)
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BoWex® S
Sprzegto z zebami lukowymi made for motion (TR
v

Typ SD1

® Zastosowanie do wszystkich napedéw w budowie maszyn do
szybkiego za- i rozlgczania w czasie postoju

® Dzigki zastosowanym materiatom - bezobstugowe

® Zakres temperatur pracy: - 25 °C do + 100 °C

® Sprzegta z gotowym otworem wg ISO, tolerancja H7,
rowek na wpust wg DIN 6885 / 1 - JS9,
wkret ustalajacy, (patrz str. 80)

® Dostepne z pierscieniem $lizgowym oraz zespotem
przetaczajgcym, do obstugi reczne;j

® Szczegdtowe dane techniczne sprzggiet na str. 78,
poréwnywalne z wykonaniem M/|

® maks. predkos¢ liniowa v = 20 m/s, przy $rednicy @Dp

strona napedzajaca

strona napedzana

}\\
N

. X - \ui
Zie: |

%‘ H €€ o
t y

my 91 _|M3

rozigczone zataczone

Ls
@D,
@Dy
¢D

Ms,

7N

-

)i

I

BoWex® typ SD1 oraz pierscien slizgowy

otwory gotowe wymiary [mm] sita
i +0,1 £0,1 laczani
rozmar |y, r:;x r::X E I Iy Ll ||l | v | w t D | by | by | Dy (S;%vek) Ds (rr:wek) Pr ”‘[‘:\”"”"‘
245D1 | . 24 | 24 | 4 | 26 | 50 | 80 | 67 | 11 | 46 | 10 | 19 | 16 | 36 | 68 | 78 | 45 | 705 | 78 | 125 | 140
285D1 | & 28 | 28 | 4 | 40 | 55 | 90 | 72 | 11 | 48 | 215 | 215 | 16 | 44 | 70 | 88 | 45 | 705 | 78 | 125 | 180
325D1 |S®[ 3 |3 | 4 | 40 | 55 | 99 | 78 | 135 | 538 | 205 | 21,5 | 21 | 50 | 84 | 100 | 60 | 895 | 100 | 175 | 180
455Dt |5 sl ous | 4 L4210 1190 gy | s | s 12" 505 | 00 | 65 | 100 | 125 | 70 | 1125 | 125 | 18 250
$ [ 48 50 112 295

65501 |2 S[ 65 | 65 | 4 | 55 | 70 | 120 | 108 | 16 | 61 | 26 | 25 | 25 | 96 | 140 | 156 | 96 | 1305 | 145 | 205 | 850
80SDI_| £ 5 80 | 80 | 6 | 90 | 90 | 1186 | 124 | 185 | 75 | 56 | 85 | 29 | 124 | 175 | 195 | 125 | 1645 | 182 | 255 | 850
100SD1 | @ 100 | 100 | 8 | 110 | 110 | 228 | 152 | 28 | 94 | 72 | 43 | 39 | 152 | 210 | 235 | 174 | 2105 | 230 | 305 | 400
125SD1 | & 125 | 125 | 10 | 140 | 140 | 200 | 193 | 805 | 114 | 89 | 52 | 44 | 192 | 270 | 298 | 214 | 2505 | 275 | 3556 | 450

BoWex® typ SD1 — zespot przetaczajacy

zespot | pierscien wymiary [mm] wymiary przy
. . X mq max.
rozmiar  |przefaczajgey| $lizgowy
. . myq myq
b d d d F L. L. A B
rozmiar rozmiar a Cc 3 4 e 91 2 3 m min. max. m3 m4 m5
24 SD1 1 11
110 35 18 20 11 16 30 70 55 320 | 400 75 180 190 90 114 55 16
28 SD1 1 11
32 SD1 2 2,2 25 97,5 60 430 | 450 240 | 270 111 151 20 80 34
45 SD1 3 3,3 140 40 20 40 100 140 180
30 120 490 | 600 280 | 310 90 44
65 SD1 3 4,4 B (o 70 170 210
80 SD1 4 55 35 ' 50 | 1475 565 | 750 321 365 | 200 | 244 100 54
100 SD1 5 6,6 160 45 30 120 | 365 250 | 300 30
40 50" 190 80 630 | 1068 410 110 62
125 SD1 5 77 - 300 | 350
1) = w przypadku montazu na plycie wymiar "e" nalezy zwigkszy¢ minimum o 10 mm
odpowiednio dopasowac¢ konsole po stronie napedzajacej i napedzane;j.
Sposéb BoWex® 65 SD1 dy @32 dy @ 32 4,4 3
Zamawiania: N L L AT .
rozmiar i tvo sorzeala $rednica otworu - tolerancja H7 pierscien slizgowy zespot przetaczajgcy
YP sprzeg rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9) rozmiar rozmiar
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BoWex®
Sprzegto z zebami tukowymi

Wykonania odporne na korozje

nierdzewnej (V4A, 1.4571)

o N
Made for Motion KTR
v

BoWex® - piasty wykonane z poliamidu lub ze stali

BoWex® junior wykonane z poliamidu (2 czesciowe)
BoWex® junior M wykonane z poliamidu (3 czesciowe)
BoWex® M z tuleja wykonang z poliamidu, piasty sprzegta wy-

konane ze stali nierdzewnejl (1.4571); dostepne z gotowymi
otworami wg ISO, tolerancja H7, rowek wg DIN 6885/1 - JS9,

informacje o wkretach ustalajgcych na stronie 80

Szczegotowe dane techniczne sprzegiet na stronie 78

Elementy

MT LH‘\ M L N L
F_ . G H H N
|
5 %%
3la|s B s‘ oy = o gl -
ARSI S 5 SRS alol & -—-——- e — 4 5|0
| | eS| & hSS
[Yevee
Eq
l L, Ll b L L2
L L L
sprzegto junior (2-czesciowe) sprzegto junior M (3-czesciowe) Typ M
BoWex® junior (2 czesciowe) oraz BoWex® junior M (3 czesciowe)
otwory gotowe wymiary [mm]
rozmiar piasta tulejopiasta
element 1b element 2b Dy | 4,19 Eq E LH1 Ly Ly L M M, N
14 06, D7, D8, D9 22 @8 22
M-14 @10, 911 25 @10, 911 25 40 23 2 4 40 37 48 50 8 6,5
912, D14 26 |12 D14 26
912, D14 27
19 14, 315 29
M-19 16 30 48 25 2 4 42 37 52 54 10 8,5
19 32 19 35
@10, @11, @12 26
. ! 14,216 32
24 014,015 016 | 82 53 26 2 4 45 41 54 56 9 75
M-24 @18, @19, @20 36 (919,020 36 '
@24 38 @24 40
BoWex® typ M
t t i
rozmiar otwory gotowe wymiary [mm]
d1max. 92max. DH D 1,19 E LH L M, N
M-24 24 58 36 26 4 41 56 75
M-38 38 83 58 40 4 48 84 18
M-48 48 95 68 50 4 50 104 27

Wigksze rozmiary tylko na zaméwienie duzych ilosci.

Zastosowania:

przemyst przetworczy, papierniczy i drukarski, tekstylny, chemiczny i farmacetyczny, oczyszczalnie $ciekow, myjnie samochodowe,

jednostki ptywajace ...
Do stosowania w $rodowiskach agresywnych (powietrze, woda, chemikalia, itp.).

Sposob

zamawiania:

BoWex® M-24 V4A

d1@20

d2®24

88

rozmiar i typ sprzegta

$rednica otworu - tolerancja H7

rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9)

$rednica otworu - tolerancja H7
rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9)

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



BoWex®

Sprzeglo z zebami tukowymi

o N
Made for Motion KTR
v

Typ ZR oraz typ Spec.-l do taczenia oddalonych watéw (tylko dla duzych ilosci)

Dwukardanowe sprzegto o zgbach tukowych

Do zastosowan przy duzych odlegtosciach migdzy watami
Dzieki seryjnej produkgji niska cena

Kompensacja wigkszych odchytek watow

Montowane osiowo

Rozne diugosci watu posredniego (max. 2000 mm;

po konsultacji technicznej z KTR)

Piasty dostgpne z otworami wg ISO, tolerancja H7, jak réwniez
z otworami stozkowymi i calowymi

Zakres temperatur pracy: - 25 °C do + 100 °C

Ly Ly
% ST
SIS
I A -— ° I
alg|® o|l—D S 9l a
NEIRSY S S g‘ Sl g
i )
Ly E Lr E Ly
es.
Lzrg
Typ ZR
BoWex® typ ZR
rozwiert | otwory . moment obrotowy Tk
wymiary [mm]
wstepny | gotowe [Nm]
. piasta
rozmiar q przecluz
1 .
go@e gl 155 T i | B |lzRges| LR | D | P | di | da | TkN [TKmax| TKw
2max. 112
maks.
14 S 14 23 40 40 3 25 40 21 25 10 20 5
28 - 28 40 55 60 3 wg 44 66 30 26 45 90 23
42 = 42 42 60 85 3 zamowienia 65 95 40 50 100 200 50
48 - 48 50 60 85 3 68 95 40 50 140 280 70
® Na zyczenie dostarczamy specjalne tuleje przediuzone
® Do duzych odlegtosci migdzy watami
® W czasie postoju osiowe przesuwanie watu
napgdowego i napgdzanego
T B B = r ® Bezobstugowe
‘ ‘ ® Kompensacja wigkszych odchytek
ﬂV % ® Montowane osiowo
‘ S =7 ® Zakres temperatur pracy: - 25 °C do + 100 °C

Typ Spec. | z przedituzona tulejg poliamidowa

® Sprzegta BoWex® ZR dostepne o diugosciach do 2000 mm oraz tylko do niewielkich predkosci obrotowych (n,44 = 1000 obr./min.)
® BoWex® Spec.-l z przedituzong tulejg na indywidualne zamowienie

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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BoWex®

o
Sprzegto z zebami lukowymi made for motion (TR
v

Otwory stozkowe

BoWex® z otworami stozkowymi

tot

(
3 I
| T
— ?e 3| 3 =R @ 57 S OF
\ \ \ H 7/7 . i .
A, il ,

Lok
lax _|E Ly Lok
Leatkowite = 11 + E + gk asortyment podstawowy patrz strona 81
wymiary dla stozka 1:5
. wytoczenie di i dtugosci piasty loi [mm]
wymiary [mm] N
przewezenie piasty D1 x | [mm]
o dane rozwiertu 14 19 24 28 32 38 42 48 65
’ droee | b |t Ik de | lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok | dk | Ik
18 | 23 [ 18 [ 25 | 25 | 26 | 25 | 26 | 25 | 26 | 25 | 26
A-10 | 9,85 o) 1,0 115
- 30x7 30x7 30x5 - 30x5
B-17 | 16,85 3 1,8 185 25 [ 30 [ 28 [ 30 [ 386 [ 40 | 36 [ 40 | 36 [ 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 45 [ 50
C-20 | 19,85 4 2,2 215 28 | 36 | 36 | 40 | 36 | 40 | 36 | 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 45 | 50
Cs-22 | 21,95 3 1,8 21,5 28 | 36 [ 36 | 40 [ 386 | 40 | 36 | 40 [ 45 | 42 | 45 | 42
D-25 | 24,85 5 29 26,5 36 | 40 | 36 | 40 | 36 | 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 45 | 50
E-30 | 29,85 6 26 31,5 45 | 55 | 45 | 55 | 45 | 55 | 45 | 55
F-35 | 34,85 6 26 | 365 52 | 60 | 55 | 60
G-40 | 39,85 6 26 415 52 | 60 | 65 | 70
wymiary dla stozka 1:8
. wytoczenie di i dtugosci piasty lok [mm]
wymiary [mm] .
przewezenie piasty D1 x | [mm]
rod dane rozwiertu 14 19 24 28 32 38 42 48 65
’ droe | B | ot ] Ik dk | lok | dk | lok | dk [ lok | dk | lok | dk | lok | dk | ok | dk [ lok | dk | lok | dk | lok
97 18 | 26 | 18 [ 25 | 25 | 26 [ 25 | 30 | 25 [ 30 | 25 | 30
N/1 24 | 1085 | 17
+0,015 23x8 23x8 23x8 23x8 - 23x8
N/ic | 11,6 | 8% [ 1290 [ 165 | 18 | 23 25 [ 26 [ 25 [ 30
N/le 13 24 [ 1380 [ 21 25 | 30 | 25 | 30 25 | 30
20 [ 23 [ 25 [ 30 [ 28 [ 30 | 28 | 30 [ 28 [ 40
N/1d 14 3% | 1550 | 175
- - - 28 x 10 -
| | 28 | 35 [ 36 [ 40 | 36 | 40 | 36 | 40 [ 456 [ 42 | 45 | 42 | 45 | 50
N/2 | 17287 | 32 | 1824 | 24
- 35x12 - - - - -
| | 28 | 35 [ 36 [ 40 | 36 | 40 | 36 | 40 [ 456 [ 42 | 45 | 42 | 45 | 50
N/2a | 17287 | 4° | 1894 | 24
- 35x12 - - - - -
[ [ 28 | 35 [ [ 36 [ 40 | 45 | 42 [ 45 [ 42 [
N/2b | 17287 | 3 | 1834 | 24
[ [ [ 36 | 40 | 36 [ 40 [ 86 [ 40 | 45 | 42 | 45 | 42 [ 45 [ 50
N/3 | 22,002 | 4's° | 2340 | 28
- - - - - 48x14
| | | 36 | 50 | 36 | 50 [ 36 [ 50 | 45 | 50 | 45 | 50 [ 45 | 62
N/4 | 25463 | 478 | 2783 | 36
- - - 58 x 10 58 x 10 -
N/4b [25463| 55 [ 2823 [ 36 36 | 50 45 | 50 | 45 [ 50 | 45 | 62
N/4a 27 478 | 2880 | 325 36 | 50
N/4g | 2845 | & [ 2932 | 385 36 | 60 | 45 | 60 | 45 | 60
N/5 [ 33176 | 6,38 | 3539 | 44 45 | 60 | 45 | 60 | 45 | 60 | 45 | 62
N/5a | 33,176 | 75° [ 3539 [ 44 45 | 60 | 45 | 60 | 45 | 62
wymiary dla stozka 1:10
wymiary [mm] wytoczenie dy i diugosci piasty Ioi [mm]
Kod dane rozwiertu 14 19 24 28 32 38 42 48 65
O
dros | % | 1t Ik d [ lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok | 9k | Ik
CX-20 [ 19,85 5 2208 [ 32 36 | 50 36 | 50 | 45 | 50 [ 45 | 50
DX-25 | 24,95 6 26,68 | 45 36 | 50 45 | 60 | 45 | 60 | 45 | 60
EX-30 | 29,75 8 31,88 | 50 45 | 60 | 45 | 60 | 45 | 70
90 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com




BoWex®
Sprzegto z zebami tfukowymi Made for Motion

Otwory wielowypustowe / otwory calowe

asortyment podstawowy BoWex® z otworem wielowypustowym

.2 — L
f f
! Jezeli zabezpieczenie watu pompy o zgbach ewolwentowych przy
Lol -l a pomocy podktadki i $ruby nie jest mozliwe, polecamy piasty
w| 4—b w| - lg =1 zaciskowe z otworem wielowypustowym.
e "***7/‘7*” Promieniowe zacis$nigcie gwarantuje bezluzowe osadzenie na wale
pompy.
M L'\
piasta z otworem zaciskowa piasta z otworem
wielowypustowym (N) wielowypustowym (K)
wielowypust i typ piasty wg DIN 5480 wielowypust i typ piasty wg SAE J498
I I
wymiary [mm] . Slymbost wymiary [mm] . slymbost
wieloy ustu wieloy ustu
rozmiar Vdvyp rozmiar \;vyp
{o] [o]
t i I I I F f t i I I I F f
yp oznaczenie 1 2 S Zamowienia yp oznaczenie 1 2 S Zamowienia
N 25x1,25x18 42 - - E - | Poo0205 PH-S 5"
K 42 - - - - | Ps58101
49 K 25x1,25x18 49 - - - - P500202 16/32DP, z=9
K 30x2x14 42 - - 60 6 | P500203 K | ;-DSSA - - ) i I
18 N 30x2x14 50 - - 60 6 | P000206 49 2=
N . =
K 30x2x14 50 60 6 | P500203 " 16/ZEDSP /5_13 - ) ) - N ——
N 365x2x16 55 - - 60 6 | P000303 2=
K 365x2x16 60 - - 60 6 | P500301 o 1;32—;;& 1_1 o] e ) - - N ——
65 N 40x2x18 55 - - 78 6 | P000304 2=
K 40x2x18 60 - - 78 6 P500302 PA-S %" _
48 K1 6/300P =21 | 9° 45 592 7 | P663301
K 45x2x21 55 - - 78 6 | P500401
PA-S %"
K| 16/320P 2=21 | 5° - 48 52 5 | P663301
65
PC-S 1V4"
K| 0/04DP 7214 | 55 - 44 52 5 | P656201
Oznaczenia otworéw calowych - asortyment podstawowy patrz strona 81
wymiary [mm] wymiary [mm] wymiary [mm]
kOd ed gd b+0‘05 t2+0‘2 kOd zd gd b+0‘05 t2+0‘2 kOd gd Gd b+0‘05 t2+0‘2
[cal] [cal] [cal]
To 9,5+003 3/8 3,17 11,1 F 22,09+003 7/8 6,38 25,2 M 34,9270 | 13/8 7,93 38,6
DNB 11,117 7116 24 12,5 Gd 22,2057 7/8 4,76 247 RH1 34,93"7 13/8 9,55 378
T 12,6917 1/2 4,75 14,6 Gf 2380%0% | 15/16 6,35 26,8 Cb 36,507 | 17/16 9,56 409
Ta 12,7+008 1/2 3,17 14,3 B 25,37+003 1 4,78 278 Ca 38,0709 | 11/2 7,93 42,0
DNC 13,45M7 17/32 3,17 14,9 Ba 25,37+003 1 6,35 276 © 38,070% [ 11/2 9,55 425
E 15,87+00 5/8 3,17 175 Bs 25,38+008 1 6,37 28,3 N 41,25%% | 15/8 9,56 45,6
B 15,87+00 5/8 3,97 179 H 25,40+008 1 4,78 278 Nb 41,275M7 15/8 9,55 458
Es 15,8800 5/8 4,0 177 DNF 25,3847 1 6,35 28,4 Ls 44,4270 | 13/4 9,55 48,8
DND 15,8527 5/8 4,75 18,1 Hs 25,4009 1 6,35 28,7 L 44,457 13/4 11,11 49,4
Ed 15,87+003 5/8 4,75 18,1 Sa 28,575 11/8 6,35 317 Lu 4762517 17/8 12,7 53,5
DNH 17,4657 11/16 4,75 19,6 Sb 28,58*0% | 11/8 6,35 315 Da 49,2079 [ 115/16 | 127 55,0
Ad 19,02+0%8 3/4 3,17 20,7 Sd 28,58+ | 11/8 7,93 32,1 Ds 50,77+003 2 12,7 56,4
As 19,02+0%8 3/4 4,78 21,3 Ja 31,707 11/4 7,93 34,4 D 50,80+002 B 12,7 55,1
A 19,05+002 3/4 4,78 21,3 Jc 31,71+008 11/4 7,93 353 P 53,95'0% | 21/8 12,7 59,6
Fa 29,20+008 7/8 6,35 25,2 Js 31,75+008 11/4 6,35 34,6 Pa 53,975M7 21/8 12,7 60,0
Ga 22,2147 7/8 4,75 24,8 ) 31,7500 11/4 7,93 34,4 Ub 60,325"7 23/8 | 15875 67,6
DNI 22,228 7/8 6,35 25,0 K 31,75 11/4 7,93 355 Wa 73,0257 27/8 19,05 81,7
Gs 29,99+003 7/8 478 24,4 DNK 31,7557 11/4 7,93 35,3 Wd 85,725"7 33/8 | 22,225 95,8
G 22,99+09 7/8 4,75 247 Ma 34,925"7 13/8 7,93 387 Wi 92,075"7 36/8 | 22,225 | 101,9
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Sprzegta kotnierzowe AN
do silnikéw spalinowych made for motion (TR
v

Opis sprzegiet
MONOLASTIC®

MONOLASTIC® jednoczesciowe sprzegto elastyczne z naturalnej gumy, stezone
odpowiednio do przenoszonego momentu obrotowego. Piasta ze stali z utwardzonym
wielowypustem wewnatrz, zmontowana fabrycznie, umozliwia to osiowe przytaczenie pompy
hydraulicznej. Sprzegta te dostgpne sg z wszystkimi typowymi wielowypustami, zarowno
wg SAE, jak réwniez DIN.

BoWex® FLE-PA

BoWex® FLE-PA skretnie sztywne sprzegta kotnierzowe z zebami tukowymi, wykonane
z poliamidu i stali, przeznaczone do tgczenia silnikow wysokopreznych z pompami
hydraulicznymi.

Kotnierz FLE-PA wykonany z poliamidu wzmocnionego widknem szklanym, cechuje sie
wytrzymatoscia mechaniczng i temperaturowa. Piasta sprzegta z zgbami fukowymi
wykonana jest ze stali lub proszkéw spiekanych.

Sprzegto BoWex® FLE-PA umozliwia montaz przy niewielkiej ilosci miejsca (krotka
przestrzen montazowa). Poza tym jest bardzo tatwe w montazu bez zadnych dodatkowych
narzedzi do osiowania.

Sprzegta BoWex® FLE-PAC jako rozwinigcie BoWex® FLE-PA przeznaczone sg do
stosowania w przypadku silnikéw spalinowych i pomp hydraulicznych.

FLE-PAC skiada sig z wysokiej jakosci wtokna weglowego co zapewnia dlugg zywotnos¢
sprzegta i doskonatg odpornosé na zuzycie.

Ponadto elementy sprzggta charakteryzujga sie wysoka sztywnoscia mechaniczng
oraz stabilnoscig ksztattu nawet pod wplywem ciepta.

Sprzegta moga posiada¢ wymiary przytaczeniowe wg normy SAE lub wymiary specjalne.

BoWex-ELASTIC®

BoWex-ELASTIC® sprzegto wysokoelastyczne, taczace w sobie najlepsze cechy uznanego
sprzegta BoWex® z gigtkoscia sprzegta wysokoelastycznego w kompaktowym wykonaniu.
Pojawiajace sie w napedzie drgania skretne i udary sg ttumione i redukowane.

Sprzegto BoWex-ELASTIC® zawiera wysokoelastyczny, gumowy element w ksztatcie
pierscienia, wykonany z odpornego na temperaturg, naturalnego kauczuku, stezonego
odpowiednio do przenoszonego momentu obrotowego, piasta sprzegta BoWex® jest
umieszczana w kotnierzu osiowo.

Ostony do montazu pomp

92

Aby przymocowa¢ pompe hydrauliczng do silnika wysokopreznego, KTR oferuje kotnierze
montazowe (ostony) w rozmiarach SAE 6 do SAE 1, zgodne z wymiarami montazowymi
SAE. Ostony wykonane sg ze stali, przeznaczone do pomp hydraulicznych z przytagczami
SAE-A, B, C, D i E, zarowno dla dwaoch jak i czterech otworéw do mocowania pomp.
Ostony wykonane z zeliwa szarego EN-GJL-250 (GG 25) do bezposredniego montazu do
obudowy silnika.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



MONOLASTIC® o N
Jednoczesciowe, kotnhierzowe sprzegto Made for Motion KTR
elastyczne ~N

do silnikéw spalinowych (EP 0853203/U.S. Patent 6,117,017)

® MONOLASTIC® — do napedow z silnikiem diesla / pomp
hydraulicznych do 100 kW

® Jednoczesciowe z mocowaniem na 3 sworznie

(rozmiary 22, 28, 32, 50-140, 50-165, 50-170)

Przytacze kotnierzowe wg normy SAE 6 12"to 11 12"

(rozmiar 30, 50, 65)

tatwy montaz sprzegta

Montaz osiowy w zestawieniu z watem pompy
Kompensacja duzych odchytek promieniowych i katowych

Dostepne dla watéow pomp wg SAE oraz DIN

ly Ly,
3 3
l
Lz z
77 |
o
7 A
© ©
E E
of ol a| < S of 9| &
S =gt E 3K EEE
|
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h=3
< s ls
pS
l4 14
rozmiar 22, 28, 32, 50-140, 50-165, 50-170 rozmiar 30, 50, 65
MONOLASTIC®
twardos¢ moment obrotowy wymiary
rozmiar elastomeru [Nm] [mm]
[Shore A] TKN | TK max. | TKw d D D4 Do z dp D3 I4 lo I3 lq I5
22 65 40 100 20 20 34 93 80 3 8,10 100 33 1,5 32 34 30
65 70 175 35
28 25 42 115 100 3 10,10 124 40 2 32 40 38
70 100 300 50
65 160 400 80
32 32 50 140 125 3 12,10 150 42 2 42 43 38
70 225 675 112
50-140 70 260 650 130 32 50 167 140 3 14,10 175 46 3 35 46 43
50-165 70 300 750 150 32 50 175 165 3 16,15 200 46 3 35 46 43
50-170 70 300 750 150 32 50 175 170 3 16,15 200 46 3 35 46 43
30 65 160 400 80 25 42 120 przytacze SAE 6 12", 7 12" 39 2 21 30 36
50 65 300 750 150 32 50 167 przytacze SAE 6 12", 7 12", 8", 10" 42 2 24 30 38
65 65 600 1600 180 48 68 200 przytacze SAE 10", 11 12" 45 3 32 45 42
Dane techniczne
» dopuszozaina maks. odchytka maks. odchytka promieniowa moment bezwladnosci dopuszezaina
twardos$¢ Cdyn moc L » ” predkose
. . L promieniowa katowa sztywnos¢ [kgm ]
rozmiar elastomeru 60 °C tlumienia X ) obrotowa
o przy 2200 obr./min. | przy 2200 obr./min. skretna
[Shore A] [Nm/rad] przy 60 °C AK. [mm] AK,, [l C. [N/mm] J J Nmax
mm 'mm
Prw [W] r r A L [obr./min.]
22 65 600 10 0,6 200 0,00017 0,00010 6000
65 900 0,6 300
28 15 0,00054 0,00033 6000
70 1300 0,5 400
65 1800 0,6 400
32 25 0,00120 0,00081 6000
70 2400 0,5 500
50-140 70 4200 35 0,5 1365 0,00210 0,00130 6000
50-165 70 5600 40 0,5 1550 0,00130 6000
1 0,00250
50-170 70 5600 40 0,5 1550 0,00130 6000
6,5" 0,0038
30 65 3750 25 0,6 1150 0,00030 6000
75" 0,0057
8" 0,0078
50 65 9000 35 0,6 1300 0,00120 6000
10" 0,0153
10" 0,0238
65 65 14000 45 0,6 1900 0,00380 6000
11,5" 0,0368
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BoWex® - FLE-PA-sprzegto kotnierzowe o N
do silnikéw spalinowych made for motion (TR
v

Typ FLE-PA

® Sprzegto kotierzowe do potagczenia silnika spalinowego oraz
pompy hydraulicznej

® Do stosowania we wszystkich napedach hydrostatycznych

maszyn budowlanych, kombajnow, itp.

Wysoka sztywnoé¢ skretna zapobiega rezonansowi

Dzieki zastosowanym materiatom - bezobstugowe

Kotnierz poliamidowy o wysokiej wytrzymatosci mechanicznej
oraz termicznej (+ 130 °C)

Niewielka dfugo$¢ montazowa

tatwy osiowy montaz

Dostepne specjalne kotnierze

Przykiad zamontowania

=
A=
o P wymiary kotnierzy - %
] VAHB 3 wg SAE J 620 [mm] C
MT - o & & ,IL f—lq— s o 8 : D D d ==
NIRIES - - Si s s s g rozmiar 3 2 z L
~ & T |
S o / 61" | 2159 [200,02] 6 9 N i
7 7" 241,3 |222,25| 8 9 %=J 7|I|—L
A |
5 8" 263,52 |244,47| 6 11 2 }\ ! | ,,3
< | 10" [814,32|29527| 8 | 11 7
| 112" [352,42|333,37| 8 11 - u‘ ‘ FTE‘
to 0 14 |4667243815| 8 | 13
13 lg
s ly BoWex® FLE-PA
do silnikow diesla, przytagcze wg SAE, piasta sprzegta
montaz kroétki montaz diugi zabezpieczona $ruba i podktadka od czofa.
BoWex®-FLE-PA — wymiary/wymiary wg SAE
two t i $¢ k I
. otwer | OMergeowy wymiary [mm] . ug.osc wymiary wg SAE (Dg) maksyma .na
rozmiar teon d specjalna odchytka osiowa
s
WP i | max. | D D4 Iy I3 Iy 8 | Mo | M1 | Mmax | 8% | 7% | 8 10" [11w ]| 14 [mm]
48 = 20 48 68 100 50 41 50 20 13 48 do 60 [ ] [ [ ] [ +2
T48 13 20 48 68 100 50 38 45 20 13 46 - [ ) [} (] [ 1
T 55 17 20 55 85 115 50 37 48 24 13 48 = ) [ ] [ ) [ ] +2
65/T65 21 30 65 96 132 55 45 54 27 21 51 do 70 [ ) [ ] o +2
T 70 26 30 70 100 153 60 48 56 30 21 57 o [ ] +2
80/T80 31 35 80 124 170 90 78 87 30 21 87 - [ ] [ ] +2
100/T 100| 38 40 100 152 265 110 78 108 35 21 110 = ) [} +2
125 45 50 125 192 250 140 37 133 50 28 97 - [ ] [ +2
Dane techniczne sprzegta BoWex® FLE-PA — momenty obrotowe / masy / momenty bezwtadnosci / sztywnos¢ skretna
/ d i t S¢ skreti
moment obrotowy Tk [Nm] masa piasta z kotnierze FLE-PA wg SAE ynamiczna sziywnose skretna
. moment przy + 60 °C /s = 0,4 [Nm/rad]
rozmiar bezwlad- maks.
TN | Tkmax. | Tkw oiei) | ctworem @ | 6 " 71" 8" 10" 11" 14" | 030Tkn | 050 Tkn | 075 Tk | 1,00 Tkn
" 1
[kgl 0,79 0,32 0,43 0,51 0,64
48 240 600 120 - - 35 x 10° 75 x 10° 105 x 10° | 125 x 10°
[kgm?] 0,0007 | 0,0021 | 0,0085 | 0,0049 | 0,0085
[kal 0,79 0,32 0,43 0,51 0,64
T48 300 750 150 - - 40 x 10° 86x10° | 120x 10° | 143 x 10°
[kgm?] 0,0007 0,0021 | 0,0035 | 0,0049 | 0,0085
[kal 1,12 0,34 0,62 0,45 0,646
T55 450 1125 225 - - 90x 10® | 140x10° | 170x 10° | 195x 10°
[kgm?] 0,0016 0,0022 | 0,0053 | 0,0044 | 0,0086
Tkgl 2,30 0,63 0,64 0,89
65 650 1600 325 - - - 110x 10° | 160 x 10° | 200 x 10° | 230 x 10°
Tkgm?] 0,0044 0,0064 | 0,0065 | 0,012
[kl 2,40 0,63 0,64 0,89
T65 800 2000 400 - - - 130x10% | 190 x 10% | 240 x 10° | 280 x 10°
Tkgm?] 0,0044 0,0064 | 0,0065 | 0,012
kgl 2,60 0,941
T70 1000 2500 500 - - - - - 230x 10° | 345x 10° | 440x 10° | 517 x 10°
[kgm?] 0,0059 0,0132
Tkgl 5,20 1,05 112
80 1200 3000 600 - - - - 200 x 10° | 410x 10° | 580 x 10° | 700 x 10°
[kgm?] 0,0151 0,015 | 0,022
[kl 5,20 1,05 1,12
T80 1500 3750 750 - - - - 240 x 10° | 450x 10° | 638x 10° | 770 x 10°
[kgm?] 0,0151 0,015 | 0,022
[kal 9,37 1,16 8,45
100 2050 5150 1025 - - - - 500 x 10° | 700 x 10° | 856 x 10° | 950 x 10°
[kgm?] 0,0401 0,021 0,234
[kgl 9,37 1,16 8,45
T 100 2500 6250 1250 - - - - 600 x 10° | 830 x 10° | 960 x 10° | 1070 x 10°
[kgm?] 0,0401 0,021 0,234
[kgl 19,73 2,09 9,85
125 4250 10700 2125 - - - - 4200 x 10%| 5000 x 10%| 5600 x 10°| 6200 x 10°
[kgm?] 0,1359 0,043 | 0,306
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BoWex® - FLE-PA-sprzegto kotnierzowe AN
do silnikéw spalinowych

Typ FLE-PAC

Made for Motion KTR

® Wysokojakosciowe sprzegto kofnierzowe do pofgczenia silnika
spalinowego oraz pompy hydraulicznej

® Konstrukcja kompozytowa: kotnierz stalowy / poliamid
wzmachiany wioknem weglowym

® Wysoka sztywno$¢ mechaniczna i stabilno$¢ temperaturowa

® Bezobstugowe i wysoce odporne na zuzycie dzigki
zastosowaniu wzmocnienia wioknem weglowym

® Ekstremalnie mata dtugo$¢ montazowa

® tatwy osiowy montaz

® Dostepne specjalne kotnierze

| wymiary kotnierzy
L N wg SAE J 620 [mm]
@
< Y el [ .
] D D
§ :9 I_$ _9 rozmiar 3 2 z dp
siagl ThTT I S sl tel TuTT S 67" | 2159 [20002] 6 | 9
o N 71" | 241,3 [22225| 8 9
[=) [=}
< 7 © 8" |26352(244,47| 6 [ 11
10" [314,32(295,27| 8 | 11
11 %" [352,42(33337| 8 [ 11
. _ 14" | 466,72|438,15( 8 | 14
3 3
s s
lyo i1
montaz krotki i3 montaz diugi by
BoWex®-FLE-PAC — wymiary/wymiary wg SAE
twor got tugosc ksymal
X otwér otwor gotawy wymiary [mm] d UQ.OSC wymiary wg SAE (D3) maksyma lna
rozmiar teon d specjalna odchytka osiowa
S
Y i Tmax. | © | Dy | h | s | 17 | 18 ] ho 14 max. 6 | 7w | & | 100 [11% | 14 [mm]
48/T48 | 13 20 48 68 | 110 | 50 35 46 25 3 do 60 ° ° ° ° +3
65/T65 | 21 30 65 96 | 165 | 55 36 46 32 do 70 ° ° ° +3
80/T80 | 31 35 80 | 124 | 220 | 90 72 76 35 - ° ° ° +3
Dane techniczne sprzegta BoWex® FLE-PAC — momenty obrotowe / masy / momenty bezwladnosci / sztywnos¢ skretna
masa / ) dynamiczna sztywnos$¢ skretna
t obrotowy Tk [N iast kot FLE-PAC wg SAE
‘ moment obrotowy K [ m] moment plasta z oinierze wg przy +60 °C / LlJ _ 0,45 [Nm/rad]
rozmiar bezwlad- maks.
TkN | Tkmax | Tkw osei) | Ctworem@| 6 7" 8" 10" 111" 14" | 030 Tk | 0,50 Tkn | 075 Tk | 1,00 Tkn
: 1
[kgl 0,79 0,77 0,98 1,19 1,73
48 240 600 120 57x10° | 89x10° | 109x10° | 126 x 10°
[kgm?] 0,0007 | 0,0049 | 0,0077 | 0,0109 | 0,0221
[kg] 0,79 0,77 0,98 1,19 1,73
T48 300 750 150 74x10° | 115x10° [ 141 x10° | 164 x 10°
[kgm?] 0,0007 | 0,0049 | 0,0077 | 0,0109 | 0,0221
[kg] 2,3 1,48 2,20 2,83
65 650 1600 325 164 x10° | 286 x 10° | 365x 10° | 411 x 10°
[kgm?] 0,0044 0,0145 | 0,0294 | 0,0467
[kg] 2,4 1,48 2,20 2,83
T65 800 2000 400 202 x 10° | 328x 10° | 420x 10° | 473 x 10°
[kgm?] 0,004 0,0145 | 0,0294 | 0,0467
lkgl 5,2 2,27 2,90 5,20
80 1200 3000 600 433x10° | 765x 10° | 990 x 10° | 1200 x 10°
[kgm?] 0,0151 0,0312 | 0,0485 | 0,1462
[kg] 52 2,27 2,90 5,20
T80 1500 3750 750 520 x 10° | 920 x 10° | 1200 x 10%| 1400 x 10°
[kgm?] 0,0151 0,0312 | 0,0485 | 0,1462

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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BoWex® - FLE-PA-sprzegto kotnierzowe

P
do silnikéw spalinowych made for motion (TR
v

Doboér wedtug normy SAE

Dobér sprzegta

ustalenie rozmiaru sprzegta
wymiary przylagczeniowe sprzegta

wykonanie piasty/dtugos¢ montazowa

SAE - kotnierz przyfaczeniowy pompy

rozmiar kotnierza wg SAE 617 Tabela 4
kotnierz przytaczeniowy pompy Tabela 5
G LE G Le
)
| 8 | 8
=3 =38
e | = | =
n n
<t | o <t (W e a)
S S| e S S| &
[a s [a s
z - z | >
° — © )
g -—1-7 |-|IFD—| g —]- II‘ITI'I 1
5 7 | —— 5 7 | E——
g | E I
B 1 2 _
n 4 o 3- [ -
N g g N 515
1 212 — 2|2
M| ~ —- T (\OA \i + m| o~ (: jr "\
a8 S [ <. F/ﬁ% ol al _| <|_0 -&ch_l
S| & & x|\ ' S| S AN x|
1y Ix YRS YRS

sprzegto - montaz dtugi (I7) |

sprzeglo - montaz krétki (I3) |

widoczne oznaczenie na kotnierzu poliamidowym

mounted

widoczne oznaczenie na kotnierzu poliamidowym
short side

long side

]

WA
O

72 — | -
sl Ly B e
2 853 o S48

| piasta z wielowypustem piasta zaciskowa

Jesli zabezpieczenie piasty za pomoca podkiadki i sruby
nie jest mozliwe dla danego wykonania watu pompy,
zalecamy piasty zaciskowe z otworem wielowypustowym.

okreslenie diugosci montazowe;j I3 lub I
wal wg SAE I3/l7 = G+Lp-Ly +Ig

wat wg DIN

I3/l = G+Lg—1Ix

Wskazéwki montazowe:

Kotnierz nalezy przykreci¢ do kota zamachowego silnika za pomoca
$rub z tbem okragtym i gniazdem szesciokatnym wg DIN EN ISO
4762 klasa 8.8 lub $rub z tbem szesciokgtnym, klasa srub 8.8.
Zaleca sig zabezpieczenie $rub np. srodkiem Loctite.

96

Moment dokrecania $rub
kotnierza FLE-PA do kota

Moment dokrecania

$rub DIN EN ISO 4762

zamachowego dla piast zaciskowych
M8 25 Nm 42/48 M10 49 Nm
M10 49 Nm 65 M12 86 Nm
M12 86 Nm 80/100 M16 210 Nm

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com




BoWex® - FLE-PA-sprzegto kotnierzowe o N
do silnikéw spalinowych made for motion (TR
v

Wymiary montazowe wg normy SAE

1. Dobor sprzegta do silnika diesla 4. Wymiary obudowy wg normy SAE 617 [mm]
® moc silnika . koto zamachowe Kofni ' (X) SAE rozmiar A B C z TH
rozmiar ofnierz pom| =
diesla ozma SAE pomey wa SAE-1 511,18 | 552 | 5302 | 12 | Mio | a/e’
sprzegta pompy
kW KM G LF SAE-2 447,68 489 466,7 12 M10 3/8"
61/2" |30,15| 1,19” SAE-3 409,58 451 428,6 12 M10 3/8"
do do 48 71/2" |30,15|1,19" 2 SAE-4 361,95 403 381,0 12 M10 3/8"
30 kW | 40KM |FLE-PA| 8" 62 | 244" g < | 95 (0375" - g > SAE-5 314,33 356 3334 8 M10 3/8"
5 R Gz
10 54 | 2,12 25 (;‘; &z
do | do | &5 o %2 [24 )4 f2s 5 Kofnierz przytaczeniowy pompy wg normy SAE [mm]
90 kW | 120 kM| FLE-PA L © 54 212 EE 85 |0375 E6 X & | sAE SAE - kofnierz z 2 otworami SAE - kolnierz z 4 otworami
111/2"( 39,6 | 1,56" | 3" o | 127 | 0,5 E\ % rozmiar Aq K2 M Z Aq S4 R Z
(]
do do 80 11.1/27| 39,6 | 1,56" 12,7 | 05" A 82,55 (106,4 [ M10 2 |8255(104,6 | M10 | 3/8" 4
SOl 23 OIKMIIFTESRA B 101,6 | 146,0| M12 | 1/2" 2 101,6 | 1270 | M12 | 1/2" 4
© 1270 [181,0[ M16 2 [1270[162,0[ M12 [ 172" | 4
2.  Wymiary kofnierza sprzegta wg normy SAE J 620 [mm] D |152,4|2286| M16 | 5/8" | 2 |152.4|2286| M16 | 6/8" | 4
X rozmiar D3 Dy z=liczba dp B z s z = - 1651|3175 | M20 | 314" | 4
6 1/2" 215,90 200,02 6 9
71/2" 241,30 225,25 8 9
8" 263,52 244,47 6 11
10" 314,32 295,27 8 11
111/2" 352,42 333,37 8 11
3. Dobér piasty sprzegla - okreslenie dtugosci montazowej I3 lub I
IS dlugos¢ montazowa sprzegta Ig lub | X
f 5 « wymiary piasty - - g. - P e.g S - 7 - - kod piasty
> | watpompywg | n @ 2 rozmiar kotnierza rozmiar kofnierza rozmiar kotnierza rozmiar kotnierza A
o O| BoWex® s 3|8 3 sprzegta do zamowienia
N X SAEJ498oraz| 5 =| & % 61/2"and 7 1/2" 8" 10" 11.1/2"
8 S| rozmiar s 53 8 [mm] _ _
< ] DIN5480 | & & 3 K L K L K L K L prosze tez podac¢
09 E 4 Iy s I3 I I3 Iz I3 Iy I3 Iy rozmiar sprzegta
42 SAE-16/32 DP X 42 = 33 33 42 P559101
PI-S 3/4"
z=11
42 SAE-16/32 DP X 42 - - 33 42 P567101
PB-S 7/8"
z=13
42 SAE-16/32 DP X 42 = 27 33 42 P660201
PB-BS 1"
z=15
48 SAE-16/32 DP X 50 - 45 41 50 50 41 50 P663301
65 PA-S 13/8" X 50 = 48 54 45 54 41 P663301
z=21
65 SAE-12/24 DP X 55 - 44 54 45 54 41 P656201
PC-S 11/4"
z=14
65 SAE-16/32 DP X - 49 45 53 41 P664301
PD-S 11/2"
z=23
80 SAE-16/32 DP X 55 o = 44 33 P565402
PE-S 1.3/4"
z=27
42 X 42 - - 33 42 P000205
25x1,25x 18
42 X 42 = = 33 42 P500202
DIN 5480
42 X 42 = = 33 42 P500203
30x2x14
48 X 50 - - 41 50 P000206
DIN 5480
48 X 50 = = 41 50 50 50 P500203
48 X 46 - - 37 46 P000303
35x2x16
65 X 55 = = 54 39 P000303
DIN 5480
65 X 60 - - 50 59 50 59 39 P500301
65 X 55 = = 54 39 P000304
40x2x18
65 X 55 - - 54 45 54 39 P500302
DIN 5480
65 X - 64 - 60 69 60 69 39 P000403
45x2x 21
65 X 55 = = 54 45 54 39 P500401
DIN 5480
80 X 55 = = 42 37 P500405
50x2x24
DIN 5480
Prosze skopiowa¢ Sposdb zamawiania: sprzegto FLE-PA kotnierz przytaczeniowy pompy wg SAE
arkusz z wymiarami BoWex® 48 FLE-PA 71/2" P663301 SAE-4 B-2L
zaznaczajgc X przytacze sprzegtal . kotnierz przytaczeniowy montaz pompy wg SAE 2 lub 4 otwory
. rozmiar sprzegta kod piasty L .
wszystkie dane wg SAE pompy standard - metryczny gwint $rub mocujgcych
do zamowienia Tabela 1 Tabela 2 Tabela 3 Tabela 4 Tabela 5
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BoWex® - FLE-PA
BoWex - ELASTIC®
MONOLASTIC®

BoWex®



BoWex® - FLE-PA-sprzegto kotnierzowe

do silnikdw spalinowych Made for Motion

Kotnierze w wykonaniach specjalnych

Do silnikow o
. 35 35 35
diesla ]
== 0553 [SAE-L
Deutz a2z
2011 - =
HE —15 0296 35
I ey SAE-8" %_j
LI“ ‘ i @ L 1 i::{
a8 | — -
98 ||| L= = T T
2? = 1l I
‘ P z[z w4
L (
42 46
max.50
rozmiar sprzegta BoWex® 48 FLE-PA, BoWex® 48 FLE-PA, BoWex® 48 FLE-PA, BoWex® T 48 FLE-PA,
@125 @ 215,9 @ 263,52 @ 263,52
typ silnika F2L511 — kit 1338 F2-4L 2011 F2-4L 2011 BF 4L 2011
Do silnikow
. 21,5
diesla 49 2y, 30 %
VW — 13
. . . | I I~
Mitsubishi =i %; T s
E] K 20 5
5 =
g 85 | 1) - E 13 31 13
B B E=3 RYE ) ¥
: ZEN R 2 = | o
Sle s = s
e 2 N ) 4
38 e : T S Z
& % o~ :EJ o) N 2 €
S E © —50 2 @ r(:» © T 5 7 -2 | 2 n = L
R s 50 A8 MBS BN . m| N
T A g
! g/é s g
rozmiar sprzegta BoWex® 48 FLE-PA, @ 279 BoWex® 48 FLE-PA, & 252 BoWex® 48 FLE-PA BoWex® 48 FLE-PA, @ 130
VW VW Mitsubishi Mitsubishi
typ silnika 028.B/ M344 062.2/0685/6/A/D @ 338-32 seria L / seria K
Do silnikow
diesla mzl
my
Hatz [
4
3L 45 60
10|
]
= 3 -‘
EE $ @ ol € |
HE % i 33 g
%g § 50 ‘* L ég = i % 2 § § 327 ‘3 § N
43
rozmiar sprzegta BoWex® 48 FLE-PA, @ 165 BoWex® 48 FLE-PA, 6.5 BoWex® 28 FLE-PA, @ 105 BoWex® 48 FLE-PA, @ 96
Hatz Hatz Hatz Hatz
typ silnika 2L/3L/4L41C 2M/3M/4M41 W35 1D81/1D90 2788 /2789 /2790
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BoWex® - FLE-PA-sprzegto kotnhierzowe
do silnikéw spalinowych

Kotnierze w wykonaniach specjalnych

Do silnikow
diesla
Perkins
Lombardini

rozmiar sprzegta

45
3023,
)
AS)
2
m
NS
s
[¥a) [¥a}
] [ e L T e
8| © %
2
©
=
Q
o

BoWex® 48 FLE-PA, @ 152/1

P65

INHNN

6x39

z

$338
#3191

919,06

sl
o
$96

BoWex® 65 FLE-PA, @ 338

Made for Motion

3

128

centrowanie @114

2=

96

3x®10,5

i
|
>

P65

BoWex® 48 FLE-PA, @ 128

L5
25
13 %
=
L
"
=) r
=N
%
of T
= -4 3
(. £ ¢
s /

BoWex® 48 FLE-PA, & 140

Perkins Perkins 1104C-44T Lombardini Lombardini
typ silnika 4.108 koto zamachowe nr DOO14 FOCS-Serie LDW 1303/1503/2004
Do silnikow s
ik =
diesla s /f{? { f =
- 43s2 10} =31 &z
Kubota ’E& | N % i
S BCaNN N <5
o ¢ &L
RN ==l 7
NN L_\ A
= 77 = ; : (&) " 1
- o £l 3: ‘ '_ g odljll= < ~
q° ’7 i T
= . © 9 == E % S
L 77 42
= g 32,05
§ H s 2

rozmiar sprzegta

BoWex® 48 FLE-PA, @ 150

4526 1026

BoWex® 48 FLE-PA, @ 188

=T,

MONOLASTIC® 28, @ 124

typ silnika Serie Super mini Serie Super 3 Serie Super 5
Do silnikow
diesla
Caterpillar
Daimler-Chrysler I
. = H
Cummins ¥ o
72 o B
John-Deere 1N = 65
< m 0 ) - 30
= ) o 2 4 “
3 : t 2 g % 7
8| A a5 -~ 3 9 A ss—1 5 2 -
s | & AR
° g A

rozmiar sprzegta

typ silnika

BoWex® T100 FLE-PA, 14"

Caterpillar
Cc10/C12

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com

BoWex® T65 FLE-PA, @ 395
Daimler-Chrysler
OM904

BoWex® 80 FLE-PA, 11 /5"

Cummins
6BTA5.9

BoWex® 80 FLE-PA 11 /5"

John Deere

1010D / 1110D / 1400D
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BoWex - ELASTIC® N
Wysokoelastyczne sprzegto kotnierzowe Made for Motion KTR
v

Typ HE1 oraz HE2

Sprzegto z kotnierzem wg normy SAE oraz specjalnymi
wymiarami do montazu z silnikami spalinowymi

tatwy osiowy montaz

Kompensacja odchytek strony napedzanej i napedzajgce;j
Mozliwo$¢ stosowania standardowych piast BoWex
Sprzegta z gotowym otworem wg ISO, tolerancja H7,

z rowkiem na wpust wg DIN 6885/1 (JS9); z otworami

stozkowymi, calowymi lub z wielowypustem

Dostepne twardosci kotnierzy 40, 50, 65 Shore A

& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC
(Certifikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

L HE1 wykonanie LHE2 wykonanie
13 L, HE1 13 [, HE2
2
= wymiary kotnierza
P2 22720 wg normy SAE J 620 [mm]
rozmiar Da D3 z dq
8 8 6%" | 21590 [ 200,02 [ 6 9
% I—gl | 71" | 241,30 | 22225 | 8 9
1
S == al s I~ 3| == -2 al & 8" 263,52 | 244,47 6 11
A Ad s he Ad s 10" 314,32 | 29527 | 8 11
= = 111" | 352,42 | 33337 [ 8 11
© > A > 14" 466,72 | 438,15 | 8 13
o °
A S
BoWex-ELASTIC® Typ HE1 oraz HE2
. masa masa bezwtadno$ci
otwér d X wymiary
kotnierz wg normy SAE -] 620 sprzegta sprzegta z otworem
. [mm] [mm]
rozmiar z otworem wstgpnym
wstepnym JA L
stepny| maks. | 62" | 712" | 8 10" [ 11| 14" I I D D D I L, L,
wstepny 3 2 4 5 1 HE1 | LHE2 Ikg] [kgm?] [kgm?]
° ° 2,7 0,0061 0,0014
42 HE - 42 4 45 | 146 | 180 | 65 42 70 50
° 2,9 0,0083 0,0014
° ° 2,9 0,0106 0,0019
48 HE - 48 ° 4 45 | 164 | 198 | 68 50 78 50 3,1 0,0148 0,0019
° 3,9 0,0298 0,0019
° 6,4 0,0377 0,0064
65 HE [ 21 65 5 55 | 205 | 244 | 96 55 85 62
° 7,2 0,0594 0,0064
° - - 126 | 74 10,9 0,0211 0,0283
80HE | 31 80 70 | 266 124 | 90
° 6 316 132 | 80 13,0 0,0726 0,0283
° - - 136 | 84 12,5 0,0402 0,0428
GB8OHE | 31 80 80 | 302 124 | 90
° 6 356 142 | 90 173 0,2251 0,0428
Sposéb BoWex-ELASTIC® 42 HE1 40 8 70 ]
zamawiania: - . - - p - -
. . twardo$¢ $rednica kotnierza Dp diugosc nierozwiercone lub
rozmiar sprzegta wykonanie . . . ) .
kotnierza wg SAE lub specjalna |montazowa Lyg $rednica otworu
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BoWex - ELASTIC®
Wysokoelastyczne sprzegto kotnierzowe

Typ HE3 oraz HE4

AN
Made for Motion KTR
v

Sprzegto z kotnierzem wg normy SAE oraz specjalnymi

wymiarami do montazu z silnikami spalinowymi

tatwy osiowy montaz

Kompensacja odchylek strony napedzanej i napgdzajacej
Mozliwo$¢ stosowania standardowych piast BoWex
Sprzegta z gotowym otworem wg ISO, tolerancja H7,

z rowkiem na wpust wg DIN 6885/1 (JS9); z otworami
stozkowymi, calowymi lub z wielowypustem

Dostepne twardosci kotnierzy 40, 50, 65 Shore A
&> Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

(Certifikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

LHE3 wykonanie L HEL, wykonanie
I3 I, HE3 I3 L2 HE4
wymiary kotnierza
wg normy SAE J 620 [mm]
; Dt
5 s rozmiar Da D3 z dq
8 8 % 612" | 21590 [ 20002 | 6 9
N N
L ¥ £ ¥ 7v" | 241,30 | 222,25 [ 8 9
S & Li—e 3 sl a SN S| F—= 3l a 8" 263,52 | 24447 | 6 11
) =Y = s -
10 314,32 | 29527 | 8 11
& = 7 112" | 352,42 | 33337 | 8 11
& A 14" | 46672 | 438,15 | 8 13
72 16" 51750 | 489,00 [ 8 13
L prd 1 18" 571,50 | 542,90 | 6 18
° °
< <
BoWex-ELASTIC® Typ HE3 oraz HE4
wor d . masa masa bezwladnosci
otwor wymial
kotnierz wg normy SAE -J 620 ymiary sprzegta sprzegta z otworem
. [mm] [mm]
rozmiar z otworem wstepnym
wstepnym Ja L
stepny| maks. | 6 2" | 72" | 8" | 10" [11%"| 14" | 16" | 18" | | I D D I L L
wstepny 3 2 4 1 HE3 | LHE4 lke] kgm?] [kgm?]
42HE | - 42 o | @ 2 33 | 145 | 65 42 55 40 17 0,0057 0,0014
° 1,8 0,0060 0,0020
48HE | - 48 ° 2 37 | 163 | 68 | 50 68 42 2,0 0,0062 0,0020
° 2,2 0,0065 0,0020
° 53 0,0242 0,0076
G65HE | 21 65 3 45 | 205 | 96 55 73 50
° 5,7 0,0372 0,0076
80HE | 31 80 ° 4 56 | 265 | 124 [ 90 | 112 | 60 11,4 0,0388 0,0305
G8OHE| 31 80 ° 4 66 | 300 | 124 [ 90 | 122 [ 70 11,6 0,0702 0,0465
100HE | 38 [ 100 ° 4 80 | 350 | 152 [ 110 | 150 | 82 24,1 0,1951 0,1019
° - 186 | 103 458 0,3013 0,2861
126 HE | 45 | 125 98 | 416 | 192 [ 140
° 6 192 | 109 477 0,4123 0,2861
° 48,4 0,4781 0,2916
G125HE| 45 | 125 6 89 | 440 | 192 [ 140 [ 179 [ 91
° 50,5 0,6380 0,2916
150 HE | 50 | 150 ° 6 134 | 470 | 225 | 150 | 205 | 157 66,7 0,6918 0,5192
Sposob BoWex-ELASTIC® 100 HE3 40 14 150 u
zamawiania: - - - . - -
. . twardos¢ $rednica kotnierza Dp dtugosce nierozwiercone lub
rozmiar sprzegta wykonanie . . . ) .
kotnierza wg SAE lub specjalna | montazowa Ly $rednica otworu

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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BoWex - ELASTIC® o N
Wysokoelastyczne sprzegto kotnierzowe Made for Motion KTR
v

Dane techniczne oraz odchyfki

Dane techniczne
moment obrotowy dopuszczalna moc dopuszczalna | kat skrecenia dynamiczna o wspotczynnik | promieniowa

rozmiar | twardos¢ [Nm] tlumienia Py przy predko$¢ obr. przy TkN sztywnosé “u":'e;'e rezonansu sztywnosé

sprzegta | kotnierza T T przy 10 Hz [w] Nmax. ¢TKN skretna Cdyn wzgiedne Ve = 2w skretna C,
KN Kmax. Tkw 60 °C 80 °C [obr./min] [] [Nm/rad] \IJ R U [N/mm]
40 Sh 130 390 36 16 550 0,6 10,5 142
42 HE 50 Sh 150 450 45 20 6,5 6200 13 850 0,8 7.9 219
65 Sh 180 540 54 8 2700 1,2 5,2 697
40 Sh 200 600 60 16 850 0,6 10,5 176
48 HE 50 Sh 230 690 69 27 9,0 5600 13 1300 0,8 7.9 269
65 Sh 280 840 84 8 3500 1,2 5,2 724
40 Sh 350 1050 105 16 1600 0,6 10,5 209
65 HE 50 Sh 400 1200 120 45 15 4500 13 2200 0,8 79 288
65 Sh 500 1500 150 8 6000 1,2 5,2 784
40 Sh 430 1290 129 12 2350 0,6 10,5 259
G 65 HE 50 Sh 500 1500 150 51 17 4300 10 3000 0,8 7.9 346
65 Sh 620 1860 186 6 8500 1,2 5,2 975
40 Sh 750 2250 225 14 4500 0,6 10,5 351
80 HE 50 Sh 950 2850 285 90 30 3600 13 6500 0,8 79 507
65 Sh 1200 3600 360 6 18000 1,2 5,2 1404
40 Sh 1250 3750 375 12 7500 0,6 10,5 476
G 80 HE 50 Sh 1600 4800 480 135 45 3000 10 12000 0,8 7.9 762
65 Sh 2000 6000 600 6 32000 1,2 52 2031
40 Sh 2000 6000 600 12 12000 0,6 10,5 366
100 HE 50 Sh 2500 7500 750 160 53 2700 10 19000 0,8 79 570
65 Sh 3200 9600 960 6 48000 1,2 5,2 1200
40 Sh 3000 9000 900 12 19000 0,6 10,5 617
125 HE 50 Sh 4000 12000 1200 180 60 2300 10 30000 0,8 79 974
70 Sh 5000 15000 1500 6 75000 1,2 5,2 2434
40 Sh 4000 12000 1200 11 30000 0,6 10,5 560
G125 HE | 50Sh 5200 16000 1600 200 67 2100 9 44000 0,8 7.9 920
70 Sh 6500 20000 2000 5 110000 1,2 5,2 1915
40 Sh 5500 16500 1650 10 42000 0,6 10,5 714
150 HE 50 Sh 7000 21000 2100 225 75 1800 8 67000 0,8 79 1200
70 Sh 9000 27000 2700 5 166000 1,2 5,2 2500

podane w tabeli dane techniczne przy zatozeniu temperatury otoczenia T = 60 °C.

Odchyiki

Dla innych obrotéw lub wyzszych temperatur,

dopuszczalng odchytke promieniowg nalezy

obliczy¢ wedtug ponizszego wzoru:

AKrdop.=AKr'St' \ —1?100 -+ AKa
x Kg:' : |
odchytka promieniwa AKr odchytka katowa AKw odchytka osiowa AKa
Odchyitki
rozmiar 42 HE 48 HE 65 HE/G 65 HE | 80 HE/G 80 HE 100 HE 125 HE/G 125 HE 150 HE
twardos¢ kotnierza [Shore A] 40 Sh|50 Sh{65 Sh[40 Sh|50 Sh|65 Sh|40 Sh|50 Sh|65 Sh[40 Sh|50 Sh{65 Sh|40 Sh|50 Sh|65 Sh|40 Sh[50 Sh|70 Sh{40 Sh{50 Sh|70 Sh

dopuszcz. odchytka n=1500 obr/min, 1,1 1,0 | 05 1,2 il 0,5 1,6 15 | 07 1,8 1,7 08 | 22 | 20 10 | 25 | 23 1,1 28 | 25 1,3
promieniowa AKr [mm] maks. " 36 | 33 15 | 38 | 35 1,7 51 4,7 2,2 5,7 53 | 24 | 65 | 60 | 30 75 69 | 33 | 80 75 4,0
dopuszcz. odchytka n=1500 obr./min| 1,0 | 0,75 | 0,5 1,0 | 075 | 05 1,0 | 075 | 05 1,0 | 075 | 05 1,0 (075 | 05 1,0 (075 | 05 10 [ 075 | 05
katowa AKw [°] h=3000 obr/min| 0,5 | 0,4 |025] 05 | 0,4 |025] 05 | 0,4 [025] 05 | 0,4 [025] 05 | 0,4 [025[ 05 | 0,4 [025( 05 | 04 [ 0,25
dopuszcz. odchytka
katowa AKw [mm]

dopuszcz. odchytka osiowa AKa [mm] e ) a8 %) a8 %) a8 %) +3 +3 +5

maks. 1,5 15 15 15 15 15 15

1) krétkotrwale przy rozruchu

Sposob montazu, rodzaje i klasy $rub, momenty dokrgcania - zgodnie z instrukcjg montazu (patrz www.ktr.com).
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BoWex - ELASTIC®

Wysokoelastyczne sprzegto kotnhierzowe

Typ HE-ZS, typ HEW-ZS oraz typ HEW

AN
Made for Motion KTR
v

Wysokoelastyczne sprzegto do stosowania przy tgczeniu
watow dla silnikéw spalinowych lub elektrycznych

Kotnierze elastyczne o twardosciach 40, 50 i 65 Shore A
Kompensacja duzych odchytek watow

Typ HE-ZS z przytaczem kotnierzowym wg SAE-J 620 i
roztagcznym elementem posrednim do napgdow pomp

Typ HEW-ZS potaczenie wat-wat z dzielonym elem. posrednim
Typ HEW1/HEW2 do potaczen wat-wat

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowek na wpust

wg DIN 6885/1 - JS9

® & Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC
(Certifikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)
Ligss (= Ly+ly)
Typ HE-ZS s 1 L2t Typ HEW1
Loy
L v
© © — [
]| R <
sl o e ]|
< | e m <| o =| <| olald olala
a alo ola|lalala B -
s| M M E|e|T 0 [ l, sle|e|e|s e e L E I &S le | "
== — f H N
sl < s ; V[:-T/ o
= <
le =
’ =
L \ h
L SO
4 N $}
PR L) L
Liewzs (= Lrlgtly) ls L L
Ligwz
Typ HEW-ZS Typ HEW2
BoWex-ELASTIC® Typ HE-ZS
ks. t
ma S kotnierz wg SAE-J 620 wymiary element posredni HE-ZS asa pray momen .
. $rednica Da dia HE-ZS ] Ly [mm] maks. bezwladnosci
rozmiar a = mm, mm,
otworu A z otworze [kgm?]
dg |6 [7% | 8 [10"[11 % [14[ Dy [ Dy [ Ds [ D7 [Dg [ 1y [ 1o [ 13 | g |100]120] 140180250 | kgl A I
[ ] 48 10 [} [} 2,9 0,0028 | 0,0050
L o | o 36 0,0106 | 0,0050
48 28 160 | 164 | 200 | 78 45 40 45
[} 37 4 [ ) [ ) 3,9 0,0148 | 0,0050
[ ) [ ] [ ] 4,6 0,0298 | 0,0050
(] [ ] [ ] 77 0,0242 | 0,0223
G 65 45 198 | 205 | 245 | 110 | 72 60 | 45 3 56
d (K 8,2 0,0372 | 0,0223
(] 11 [ ) [ ] 137 0,0211 0,0701
80 65 265 | 266 | 318 | 145 | 100 | 80 70 75
() 6 ) [ ] 15,9 0,0726 | 0,0701
[ ) 11 [ ] [ ) 174 0,0402 | 0,1412
G 80 65 300 | 302 | 358 | 145 | 100 | 80 80 75
° 6 P 223 0,2251 | 0,1412
BoWex-ELASTIC® Typ HEW-ZS
ks. t
ma s wymiary element posredni HEW-ZS masa przy momen .
. $rednica maks. bezwtadnosci
rozmiar [mm] Lz [mm]
otworu otworze [kgm?]
d3 | ds | Do 71 xM Dy | Ds | Dg | K o | I3 | 1sx | 1g | 100 [ 120 [ 140 [ 180 [ 250 kgl N I
48 55 28 180 8 Mé 164 200 92 50 45 17 55 45 [ ) [ ) 6,9 0,0203 0,0050
65 75 45 224 8 M8 205 245 125 55 55 28 75 63 [ ] [ ] 16,0 0,0747 0,0160
80 80 65 |2953 8 M10 | 266 | 318 | 130 90 70 17 80 70 [} [} 25,5 0,1447 | 0,0699
G 80 95 65 |3334 8 M10 | 302 | 358 | 145 90 80 22 90 78 ) ) 34,2 0,2752 | 0,1412
BoWex-ELASTIC® Typ HEW
maks. X masa przy moment
. . wymiary .
. $rednica maks. bezwtadnosci
rozmiar [mm]
otworu otworze [kgm?]
dp [ dg | D | Do zxM Dy [ D5 [ Dg | 14 [ o | lg | la |15 | E | Er [Lyewt|lHeEws| [kl A I
42 48 50 68 162 6 M6 146 | 180 85 50 45 15 50 42 4 32 132 104 4,3 0,0121 0,0015
48 48 55 68 180 8 M6 164 | 200 92 50 45 17 55 45 4 32 137 109 55 0,0204 | 0,0019
65 65 75 96 224 8 M8 205 | 245 | 125 70 55 28 75 63 5 42 187 150 13,2 0,0752 | 0,0071
80 80 80 124 |295,27 8 M10 | 266 | 318 130 90 70 17 80 70 5 45 215 160 19,7 0,1449 | 0,0285
G 80 85 95 124 | 3334 8 M10 | 302 | 358 | 145 90 80 22 90 78 5 55 235 185 25,9 0,2748 | 0,0422

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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BoWex - ELASTIC®

Wysokoelastyczne sprzegto kotnierzowe

Typ HEG do watéw kardana

o N
Made for Motion KTR
v

® Wysokoelastyczne sprzegto pomocnicze do watu kardana
napedzanego silnikiem spalinowym

Wysoka elastycznosé¢ skretna

ttumieniu ciernemu

Dostepne z elastomerami o réznej twardosci

Doskonate wtasciwosci ttumigce, dzieki dodatkowemu

Redukcja skokow momentu obr. w czesci elastycznej
Promieniowe tozysko slizgowe w wykonaniu bezobstugowym
Standardowe przytacza do watu kardana

Typ HEG1 Typ HEG2
L by Ly
13 l 13 b
r4 [£3
7 %
%\/\ %\ lg
777 Y 1
vz {4 ESS o Vi
pezsz S lg
; = 2 Tl
OB % e e N
| I < ‘,(__ £ M _
= SEHEANNN
~| [ AL ~ ~| L2 / A
e T - - - FC X z3
< < <
<| = ~f ] = <| « 3 \
al N al Nl O al N a o
| _ | A& | _ s
[ = \Y. [ () N\ X
[ [y
s| H s s | +
o
N
= L
K
T ] B s I
X Y
N,
1 L7~ S
A
BoWex-ELASTIC® Typ HEG1 oraz typ HEG2
. metryczne przytgcze watu kardana przytacze watu kardana MECHANICS wymiary moment
kotnierz wg normy SAE-J 620 . K masa .
. HEG1 wymiary [mm] HEG2 wymiary [mm] [mm] bezwladno$ci
rozmiar ] ]
8" [ 10" |11 %2"[ 14" | 16" | 58 [ 65 | 75 | 90 | 100|120 150|180 I4 L |2C|4C(5C|6C|7C|85C|8C| Ly |Dyg| lp I3 [kg] A L
lkgm?] | [kgm?]
7 0,03 | 0,006
48 O OO IO 8 (585 163(435| 8
o [ ] [ J [ ] 8 0,06 | 0,006
12 0,07 | 0,02
G 65 o OO 8 | 66 OILONC 71 |205(48,0| 10
[ ] |0 | O [ N N ) 14 0,10 | 0,02
23 21 0,11 | 0,06
80 O O OO IO 10 |88,5 OLOIC 104|265 |68,5
[ o (o0 |0 O e | o o 12 23 0,17 | 0,06
23 26 0,18 | 0,09
G 80 O O O O O 10 | 96 OO0 110 {302 (74,0
[ o | o (0 O [ I I 12 33 0,48 | 0,09
100 ) ) [ ) [ ) ® | 12| 98 [ ) () 128|350|78,0| 16 41 0,63 | 0,19
18| 56 | 074 | 0,42
125 s s hd s b 12 (111 ® s 135|416 (96,0
(] o o |0 o [ ) [ ) 12 59 0,97 | 0,42
koto zamachowe HEG1 metryczne przytacze watu kardana [mm]| | HEG2 przylacze watu kardana MECHANICS [mm]
R EONY SAE-) 620 [mm] rozmiar Do l4 D3 z9 do rozmiar Dg I5 6 Iz Ig z3
rozmiar | Dp D1 7 d 58 30 10 | 470 4 M5 2C | 7935 | 333 | 595 | 950 | 38 M8
8" 063,52 | 244,47 B 11 65 35 1,0 52,0 4 M6 4C 107,92 36,5 873 9,50 3,8 M8
10" 314,32 | 295,27 8 11 75 42 1,5 62,0 6 M6 5C 115,06 429 88,9 14,26 51 M10
11 12" 35242 | 33337 8 11 90 47 2,0 74,5 4 M8 6C 140,46 429 114,3 14,26 51 M10
14" 466,72 | 438,15 8 14 100 5/ 2,0 84,0 6 M8 7C 148,39 49,2 1175 15,85 6,0 M12
16" 51750 | 489,00 8 14 120 75 2,0 101,5 8 M10 856C 165,08 71,4 123,8 15,85 6,0 M12
150 90 25 130,0 8 M12 8C | 20632 | 492 | 1746 | 1585 6,0 M12
180 110 2,5 155,56 8 M14
104 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



BoWex - ELASTIC®

Wysokoelastyczne sprzegto kotnierzowe

Dobor sprzegta

Made for Motion

1. Doboru sprzegta BoWex-ELASTIC® dokonuje sie w oparciu o norme DIN 740 cz .2. Rozmiar sprzegta musi by¢ dobrany w taki sposob, aby w
czasie pracy nie nastapito przekroczenie dopuszczalnego obciagzenia sprzggta. W tym celu nalezy przeprowadzi¢ poréwnanie wystepujacego ob-
cigzenia z dopuszczalnymi wartosciami dla dobieranego sprzegta wedtug punktéw 1.1 - 1.4 przedstawionych ponizej.

Dla napedéw z niebezpiecznymi drganiami skretnymi, niezbedne jest dla bezpieczenstwa dokonanie obliczen zwigzanych
z drganiami skretnymi przedmiotowego napedu.

1.1 Moment znamionowy

TKN = TN'St

Dopuszczalny moment obr.

TkN z uwzg. temperatury
otoczenia musi by¢ co
najmniej rowny momentowi

P kW
Ty INm] = 9550 - PAN/LN W]

n [obr./m

in.]

obr. T\ urzadzenia.

1.2 Moment udarowy

Tk max = Ts"Sz" St

Dopuszczalny, maksymalny

moment obrotowy
sprzegta, z uwzg. temp.

udar po stronie napedzajacej
Ts = Tas"Ma-Sa

otoczenia, musi by¢ co naj-
mniej réwny momentowi

udar po stronie napedzanej
Ts = Tis-ML-S

szczytowemu TS, urzadze-

nia, biorac pod uwage
wspotczynnik zatagczen Sz.

I

e M

Ia

- o+

Znajac roztozenie mas, kie-
runek i typ udaru mozliwe

jest obliczenie momentu szczytowego Tg. Jesli momenty bezwiad-

nosci nie sg znane, Mp lub M| = 1.

wspotczynnik temperaturowy Sy

wspotczynnik czestosci zatgczen Sz

1.3 Przejscie przez rezonans

1.4 Moment udarowy z drga-

Tk max = Ts*Sz" St

Szczytowy moment obrotowy Tg wystepujacy podczas przejscia
przez rezonans, przy uwzglednieniu temperatury, nie moze byc¢
wigkszy od maksymalnego momentu obr. sprzegta Tkmay -

Tkw = Tw - Sy

niami skretnymi
Najwigkszy okresowo
zmienny moment obr. T\
sprzggta przy obrotach ro-
boczych, z uwzgl. tempera-
tury otoczenia, nie moze
przekroczy¢ dopuszczal-
nego momentu obroto-
wego sprzegta Tyy,.

Pkw = Pw

Przy wyzszej czestotliwosci roboczej f > 10 Hz uwzglednia sie
ciepto powstajgce w wyniku ttumienia przez kotnierz, jako moc
tlumienia Pyy,.

Dopuszczalna moc ttumienia Pk, sprzegta zalezy od temperatury
otoczenia a wystepujaca moc tlumienia Pyy/ nie moze by¢ wigksza
od dopuszczalne;.

wspétczynnik udaréw Sp /S|

2400 I -
40°C +70°C +80°C czestosc <10 > 10 > 60 5120 lekkie udary 15
+60°C zatgczen/h < 60 <120 -
$rednie udary SA/S| 1,8
na
S; 1,0 1,2 1,6 Sz 1,0 1,5 2,0 X q 25
Zzapytanie silne udary i
tabela nr 1 tabela nr 2 tabela nr 3

Dane techniczne dla dokonania doboru sprzegta / obliczen drgan skretnych

Strona napedzajaca

diesel benzyna
prosty uktad cylindrow
2-suw 4 -suw

moment nominalny Tap

moment szczytowy Tag

typ silnika
uktad V / kat

ttok @
Nm
Nm

mm

Nmin. fobocze

skok ttoka mm

liczba cylindrow
zakres obrotow n: wolne obroty 1/min.
Nmax, fobocze 1/min.

moment bezwtadno$ci Jp lub moment zamachowy GD?p dla

lub

kolo zamachowe Jp kgm? lub GD?p
silnik Jp kgm? lub GD?p
Strona napedzana

pompa hydrauliczna rozdzielacz
sprezarka ttokowa liczba cylindrow
producent / typ

moment nominalny TN Nm
moment bezwtadnosci J kgm?

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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generator sprzezarka $rubowa

kolejnos¢ pracy wykres sit obwodowych
moment szczytowy Nm
moment zamachowy GD?|_ kpm?
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BoWex® - FLE-PA-sprzegto kotnierzowe

BoWex - ELASTIC®

MONOLASTIC®
Zastosowania - BoWex® FLE-PA, BoWex-ELASTIC® oraz MONOLASTIC®

Zastosowania

dla sprzegiet BoWex® FLE-PA oraz MONOLASTIC®

Zastosowania

Made for Motion

dla sprzegiet BoWex-ELASTIC®

mate tadowarki

mobilne dzwigi
rowniarki

walce wibracyjne
wozki widtowe
betoniarki

pompy do betonu

tadowarki na kotach

koparki hydrauliczne

wykanczarki do asfaltu

wrebiarki do betonu

maszyny do zrywania nawierzchni drog

K16
K16
K14
K16
K15
K14
K16
K13
K14
K14
K14
K14

sprezarki srubowe
generatory

sprezarki ttokowe
rozdzielacze

pompy ssgce

pompy wysokociénieniowe
mechanizmy nawrotne

mechanizmy przetgczajace

przemienniki hydrodynamiczne

TKN = TAN - K

Dla doboru wedfug momentu obrotowego silnika Ta |
nalezy uwzgledni¢ wspodtczynnik K = 1,3 - 1,6
w zaleznosci od rodzaju obcigzenia.

Dobér sprzegta na podstawie obliczen drgan skretnych.

Informacje dodatkowe

Uzycie
komputera

PC ze
specjalnym
oprogramowa-
niem

do doboru
sprzegta

106
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Zastosowanie:
3-cylindrowy silnik diesla
- sprezarka srubowa

Dobér:
BoWex-ELASTIC®
42 HE - 50 Shore A

Obliczenia:
przyspieszenie
od 300 min
do 2700 min™*

KTR przeprowadza specjalng
symulacje obliczeniowg przy
doborze sprzegta, jak réwniez
w celu okreslenia drgan skret-
nych ukfadu napgdowego.

Zapewnia to bezrezonan-
sowa prace maszyny wraz z
bezpiecznym i diugotrwatym
dziataniem elementéw na-
pedu.

Jest to standardowa proce-
dura przy kazdorazowym
doborze sprzegta wysokoela-
stycznego.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



GEARex”®

Catostalowe sprzegta zebate
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Spis tresci

GEARex"®

Calostalowe sprzegta zebate 107
Opis sprzegta 109
Dobdr sprzegta 110
Typ FA, FB oraz FAB 111
Typ DA, DB oraz DAB 112
Typ FH oraz DH 113
Odchytki 114
Wymiary tulei S 115
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GEARex"®
Catostalowe sprzegta zebate Made for Motion

Opis sprzegta

Catostalowe sprzegta GEARex® uzupetnione smarem oraz wyposazone w uszczelki typu O-ring, odpowiadaja miedzynarodowym
standardom. Stanowig potgczenie watdéw przeznaczone do przeniesienia momentu obrotowego, z uwzglednieniem kompensacji osiowych,
promieniowych i katowych odchytek watdw.

Catostalowe sprzegta GEARex® stosowane sg we wszelkich aplikacjach wymagajacych wysokich wspoétczynnikéw bezpieczenstwa
oraz trwatosci - osigganej przez wiasciwe smarowanie zebow tukowych. Sprzegta przeznaczone sa do montazu poziomego, a specjalne
wykonania umozliwiajg prace sprzegta réwniez w pionie.

Typoszereg sprzegiet zawiera rozmiary przenoszgce moment obrotowy od 930 Nm do 135 000 Nm, a takze umozliwiajgce wykonanie w
piastach otworow o $rednicach do & 276 mm. Przenoszone momenty obrotowe mozna zwigkszy¢ stosujac specjalne materialy do
wykonania sprzegta.

Sprzegta GEARex® odpowiadajg standardowi AGMA (American Gear Manufacturer Association). Kompaktowe wymiary i nieduza masa w
potaczeniu z niewielkimi momentami bezwtadnosci, otwieraja przed sprzegtami GEARex® szeroki obszar zastosowan.

Zgodnie z dobrze znang zasadag dziatania zeba tukowego, w

sprzegle tym brak jest nacisku krawedzi zgbow nawet przy wystepo-
‘ tuleja ‘ waniu odchytki katowej i/lub promieniowej. Ponadto zastosowanie

@ smaru powoduje zmniejszenie wspotczynnika tarcia zebdw tuko-

wych, niemalze zupeinie zapobiegajac ich zuzyciu, tym samym

‘ tuleja ‘ . . o
znaczaco wydluzajgc zywotnosé sprzegta.

piasta z zgbami tukowymi (GEARex®) W celu zapewnienia regularnego i wtasciwego smarowania juz po
zamontowaniu sprzegta, w kazdej potowce tulei umieszczone sg

naprzeciwko smarowniczki. W wyniku takiej konstrukcji, sprzggto
GEARex® posiada na obwodzie tulei cztery smarowniczki,
rozmieszczone co 90°.

Whetrze sprzegta jest zabezpieczone uszczelkami typu O-ring
(NBR 70 ShA).

Podczas montazu nalezy zapobiec utracie smaru przez potgczenie
wpustowe.

Stosowanie w strefach zagrozenia wybuchem

Sprzegta GEARex® sg przystosowane do przenoszenia napedu w strefach zagrozenia
wybuchem. Sprzegta te sa certyfikowane zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC (ATEX 95) jako
urzagdzenia kategorii 2G/2D, dlatego moga znalez¢ zastosowanie w strefach zagrozenia
wybuchem 1, 2, 21 oraz 22. Proszg¢ zapozna¢ sie z odpowiednim certyfikatem oraz instrukcja
montazu na naszej stronie internetowe;.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 109

GEARex®



GEARex®
Calostalowe sprzegta zebate Made for Motion

Dobér sprzegta

Rozmiar sprzegta musi by¢ dobrany w taki sposéb, aby w czasie pracy nie nastapito przekroczenie dopuszczalnego obciazenia sprzegta.
W tym celu nalezy przeprowadzi¢ poréwnanie wystepujacego obcigzenia z dopuszczalnymi warto$ciami dla dobieranego sprzegta.

1 Dobor sprzegta Wspétczynnik Sz dotyczacy czestotliwosci zataczen
Dobor sprzegta przeprowadzany jest na podstawie znamiono- Liczba zatgczen / h 10 25 50
wego momentu obrotowego (TkN)- W zwiazku z tym, nalezy Sz 1.0 1.2 1.4

rowniez uwzgledni¢ odpowiednie wspotczynniki pracy napedza-
nej maszyny, patrz wspétczynnik zataczen Sz oraz wspotczynnik

pracy Sg. Wspotczynnik pracy Sg
P . . L Wspotczynnik
2 Obquenle sprzegla Rodzaj pracy Warunki obcigzenia Maszyny pracy
| TKN = TNS | praca ciagta bez = generatory pradu
fagodna przecigzen i udarow; = pompy odsrodkowe 1,00
| TNS = TN . SZ : SB | niewielka liczba zatgczen | lekkie wentylatory
P, [kW] = wielosekcyjne sprezarki
Tn [Nm] = 9550 - —ANLN 2722 ’
N n [1/min] odsrodkowe
= pompy ttokowe
T, = moment znamionowy sprzegta * duz tylatory (cigzkie wa-
KN . y sprzeg . praca ciggta z matymi UZ: wentylatory (ciezkie wa
TN = moment znamionowy urzadzenia przeciazeniami i runki pracy)
. L. lekka Krotkotrwalymi. rzadkimi = mieszadta cieczy 1,25
= rotkotrwatymi, rzadkimi ) X
TNS obliczony moment obrotowy z uwzglednieniem oo y « mieszadla cial stalych
. s ugarami
wspotczynnikdéw pracy * maszyny wiokiennicze
Sz = wspolczynnik zataczen * obrabiarki
. . = przenosniki tasmowe
Sg = wspdtczynnik pracy « windy towarowe
3 Rozruchowy moment obrotowy L .
= sprezarki ttokowe, dzwigi
Dopuszczalny moment rozruchowy maszyny nie powinien prze- (operacia podnoszenia)
kracza¢ dwukrotnosci znamionowego momentu obrotowego [PELSE [FI R 2 * nawijarki, kalandry do gumy i
i ¢redni matymi udarami i nylonu 156
redni J
sprzegta. srecna krétkookresowym, = kalandry
4 Dopuszczalne naciski na wpuscie dla piasty sprzegta $rednim przecigzeniem  |* napedy walcarek

Potaczenie wat-piasta musi by¢ sprawdzone przez klienta. Do- * nienawrotne walcarki na

puszczalne naciski powierzchniowe zgodnie z normg DIN 6892

(metoda C) = suwnice mosto.we w
przemysle hutniczym

zimno

= mieszadta do gumy i tworzyw

5 Zakres temperatur dopuszczalnych * dzwigi (praca pod duzym

obcigzeniem)

Sprzegto moze by¢ stosowane w zakresie temperatur od -20 °C p;acazvduzx'mtl Pozestymi | bniacze drewna
udarami; czgsie .
do +80 °C. " L N = napedy jednostek
cigzka obcigzenie nawrotne;

plywajacych 2,00

wysoki wspotczynnik i
= sprzet do transportu oséb

6 Przyktad doboru bezpieczefistwa (windy, itp.)
Silnik elektryczny: 30 kW * wentylatory gomicze
. ) . = samotoki
Zastosowanie: maszyna wiokiennicza . -
i = nienawrotne walcarki na zimno
Srednice watéw: 70/65 mm = nawrotne walcarki na zimno
Predkos$¢ obrotowa: 250 1/min * walcarki na goraco
Liczba zatgczen: < 10/h
= napedy walcarek nawrotne
Moment rozruchowy: 2,5 - Tk « praca pod duzym
. i ekstremalne przecigzenia | obcigzeniem w hutnictwie
Obliczenia: bardzo cigzka |z czestymi i nagtymi = przecinarki 2,50
30 kW nawrotami = szlifierki
TN = 9550 ——r—— - nozyos i przecinaki
250 1/min nozyce i przecinaki
= kruszarki
Ty = 1146 Nm

Tng = 1146 Nm-1-1,25
Tns = 1432,5 Nm

Dobrane sprzegto:

GEARex® 15 (Tkn = 2000 Nm)

Rozruchowy moment obrotowy maszyny (3581 Nm) jest 2,5 razy
wigkszy od nominalnego momentu obrotowego.

(dopuszczalny dla sprzegta 2 - Tk = 4000 Nm)
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GEARex"” A
Calostalowe sprzegta zebate made for motion (TR
v

Typ FA, FB oraz FAB

Dwukardanowe sprzegto z zgbami tukowymi
Do szerokiego stosowania w przemysle
Kompensacja odchytek osiowych, promieniowych i katowych

Mozliwo$¢ wykonania otworow wg ISO z rowkiem na wpust
wg DIN 6885/1 lub otworéw stozkowych i calowych
Do montazu poziomego

Na zamdwienie podwyzszone momenty obrotowe
(dzigki specjalnym materiatom)

® & Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC
(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)
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GEARex®

Era Ers Eras
I l l l, I l,
Lea Lrs Lrag
Typ FA Typ FB Typ FAB
Wymiary
. otwor maks. srednica wymiary ilos¢
rozmiar otworu [mm] smaru 2
wstepny [dm?]
di;dp 1o | EFa | ErB | EraB | LFa | LB | LraB | Ls D Da1r | Dag | FV | dg?
10 26 50 43 3 21 12 89 107 98 55 67 11 84 74 52 0,02
15 26 64 50 3 15 9 103 115 109 59 87 152 107 84 68 0,04
20 31 80 62 3 31 17 127 155 141 79 108 178 130 104 85 0,08
25 38 98 76 5 29 17 157 181 169 93 130 213 158 123 110 0,12
30 445 112 90 5 33 19 185 213 199 109 153 240 182 148 130 0,18
35 46 133 105 6 40 23 216 250 233 128 180 280 214 172 150 0,22
40 52 158 120 6 42 24 246 282 264 144 214 318 250 192 175 0,35
45 80 172 1385 8 50 29 278 320 299 164 233 347 274 216 190 0,45
50 80 192 150 8 56 32 308 356 332 182 260 390 309 241 220 0,70
55 90 210 175 8 70 39 358 420 389 214 283 4255 334 275 250 0,90
60 100 232 190 8 84 46 388 464 426 236 312 457 365,5 316 265 1,15
70 100 276 220 10 76 43 450 516 483 263 371 527 425 360 300 1,60
" wymagana przestrzen odpowiednio do wyosiowania sprzegta lub wymiany uszczelki O-ring 2 ilo$¢ smaru podana dla potéwki sprzegta
Dane techniczne
. moment obrotowy maks. masa przy maksymalnym & moment bezwtadnosci J sruby do tulei (Kasy 10.9)
rozmiar [Nm] predkosé [kl przy maksymalnym @
TKN TKkmax. [1/min] tuleja piasta sprzegto [kgm?] z M Ta [Nm]
10 930 1860 8500 0,748 0,553 2,73 0,00436 6 M6 15
15 2000 4000 7700 1,878 1,119 6,38 0,01894 8 M8 36
20 3500 7000 6900 2,602 2,089 9,94 0,04000 6 M10 72
25 6500 13000 6200 4,432 3,564 16,83 0,09749 6 M12 125
30 10000 20000 5800 5,829 6,184 25,21 0,18080 8 M12 125
35 17000 34000 5100 9,705 9,868 41,25 0,41419 8 M14 200
40 28500 57000 4500 11,883 16,065 58,14 0,75535 8 M14 200
45 37000 74000 4000 15,724 21,419 77,08 1,17590 10 M14 200
50 51000 102000 3750 25,661 29,594 114,40 2,24991 8 M18 430
55 65000 130000 3550 31,522 40,304 150,41 3,45102 14 M18 430
60 85000 170000 3400 32,822 52,960 177,44 4,16734 14 M1i8 430
70 135000 270000 3200 43,621 85,768 268,20 9,32429 16 M20 610
Sposéb GEARex® FA 10 dq @50 do @50
Zamawiania: ) . . .
rozmiar | typ sprzegla $rednica otworu $rednica otworu
rowek na wpust wg DIN 6885/1 rowek na wpust wg DIN 6885/1
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GEARex"® AN
Catostalowe sprzegta zebate made for motion (TR
v

Typ DA, DB oraz DAB

Dwukardanowe sprzegto z zgbami fukowymi
Do szerokiego stosowania w przemysle
Kompensacja odchytek osiowych, promieniowych i katowych

Mozliwo$¢ wykonania otworéw wg ISO z rowkiem na wpust
wg DIN 6885/1 lub otworéw stozkowych i calowych

® Do montazu poziomego
® Na zamdwienie podwyzszone momenty obrotowe
(dzieki specjalnym materiatom)
Ly Ls Ls
1 L F 1 1 1 !
| | | | | |
R e e EEE I I T s 1 ey I 1 R S [ e

| | | | | |
| | | | | |
I T T I I I

SSE == €
Eoa Eos Eors
l ) b Iz b Iz
Lpa B Lpg Loas
Typ DA Typ DB Typ DAB
Wymiary
i maks. srednica wymiary ilos¢
) otwor
rozmiar otworu [mm] smaru 2
wstepny [dm?]
dyidg 1o | Epa | Epe | EpaB | lpa | pB | loaB | Ls D Dat | Dag | F" | dg”
80 140 300 280 10 50 30 570 610 590 310 394 545 475 340 310 6,5
85 160 325 292 13 53 33 597 637 617 325 430 585 515 352 330 75
90 180 350 305 13 83 48 623 693 658 353 464 640 560 365 360 11
100 220 390 330 13 93 53 673 753 713 383 512 690 612 390 400 12
" wymagana przestrzen odpowiednio do wyosiowania sprzegta lub wymiany uszczelki O-ring 2 ilo$¢ smaru podana dla potéwki sprzegta
Dane techniczne
. moment obrotowy maks. masa przy maksymalnym @& moment bezwtadnosci J Sruby do tulei (Klasy 10.9)
rozmiar [Nm] predkose [kal przy maksymalnym @
TKN Tkmax. [1/min] tuleja piasta sprzegto [kgm?] z M Tp [Nm]
80 175000 350000 1900 64 117 362 14,214 18 M20 610
85 225000 450000 1800 75 148 446 20,320 20 M20 610
90 380000 760000 1500 101 183 568 31,036 20 M24 1000
100 500000 1000000 1400 117 232 698 45,358 24 M24 1000
Sposéb GEARex® DA 80 dq @300 do @ 300
Zzamawiania: . . . .
rozmiar i tvb sprzeala $rednica otworu érednica otworu
yp spreeg rowek na wpust wg DIN 6885/1 rowek na wpust wg DIN 6885/1
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GEARex®
Calostalowe sprzegta zebate

Typ FH oraz DH

o N
Made for Motion KTR
v

Do potaczen oddalonych od siebie watow

Typ FH ze standardowsa tulejg S, GEARex® rozmiar 10 do 70
Typ DH z dzielong tulejg S, GEARex® rozmiar 80 do 100

Na zamowienie podwyzszone momenty obrotowe

(dzigki specjalnym materiatom)
® Mozliwos$¢ wykonania otworow wg ISO z rowkiem na wpust
wg DIN 6885/1 lub otworow stozkowych i calowych

Ly

Zans ﬁ = 1

2]
N
SEEE T3 3§
™ < |
==
L L
Wymiary
moment obrotowy mak.s. wymiary . ilos¢
rozmiar [Nm] otwor $rednica [mml $ruby do tulei (klasy 10.9) smary 2
wstepny otworu [dme]
TkN | Tkmax. diidg | I1.lp D Dar | Das | En FP | d3” z M | Ta[Nm]
10 930 1860 26 50 43 67 111 84 74 52 6 M6 15 0,02
15 2000 4000 26 64 50 87 152 107 84 68 8 M8 36 0,04
20 3500 7000 31 80 62 108 178 130 104 85 6 M10 72 0,08
25 6500 13000 38 98 76 130 213 158 123 110 6 M12 125 0,12
30 10000 20000 44,5 112 90 153 240 182 148 130 8 M12 125 0,18
35 17000 34000 46 133 105 180 280 214 o _S 172 150 8 M14 200 0,22
40 28500 57000 52 158 120 214 318 250 ""_ -g 192 175 8 M14 200 0,35
45 37000 74000 80 172 135 233 347 274 T "g 216 190 10 M14 200 0,45
50 51000 102000 80 192 150 260 390 309 I_a: E 241 220 8 M18 430 0,70
55 65000 130000 90 210 175 283 425,5 334 I:II: % 275 250 14 M18 430 0,90
60 85000 170000 100 232 190 312 457 365,5 = 5 316 265 14 M18 430 1,15
70 135000 270000 100 276 220 371 527 425 h 360 300 16 M20 610 1,50
80 175000 | 350000 140 300 280 394 545 475 340 310 18 M20 610 6,5
85 225000 | 450000 160 325 292 430 585 515 352 330 20 M20 610 75
90 380000 | 760000 180 350 305 464 640 560 365 360 20 M24 1000 11
100 500000 | 1000000 220 390 330 512 690 612 390 400 24 M24 1000 12
" wymagana przestrzen odpowiednio do wyosiowania sprzegta lub wymiany uszczelki O-ring 2 ilos¢ smaru podana dla potowki sprzegta
Sposob GEARex® FH 10 dq @50 do @50 250
Zamawiania: ) A ) A .- .
rozmiar i typ sprzegla $rednica otworu rowek na $rednica otworu rowek na odlegtos¢ migdzy watami
wpust wg DIN 6885/1 wpust wg DIN 6885/1 En
Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 113

GEARex®



GEARex" A
Catostalowe sprzegta zebate made for motion (TR
v

Odchytki
I =
' | X
IO | I
| |
| |
e S - —
odchytka osiowa odchytka promieniowa odchytka katowa
Odchytki
rozmiar sorzegla dopuszczalna odchytka osiowa dopuszczalna odchytka "
preed AKa [mm] AKr [mm] Akw ]
10 +£0,4
15 +0,5
20 +0,6
25 +1,0 +0,8
30 +1,0
35 +1,0
40 +12
45 +14 . .
0,5° kazda piasta
50 +1,6
55 +15 +18
60 +20
70 +9292
80 +925
85 +928
+20
90 +30
100 +32
1) Przedstawione wartosci odchytek sg wartosciami 100%
maksymalnymi, ktére nie moga wystepowac jed- 90%
noczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka
promieniowa i katowa, dopuszczalne wartosci od- 8%
chytek nalezy odpowiednio zredukowa¢ (patrz L 70%
. ., o
przyktady obliczen oraz wykres). 2
5 60%
©
3 50%
IS
[+
Przykfad 1: E 400 et
AKr = 30% B
S 30%
AKw = 70% 3
20%
Przyktad 2:
10%
AKr = 60%
AKw = 40%

10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
odchytka promieniowa AKr % —
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GEARex"®
Calostalowe sprzegta zebate

Wymiary tulei S

Made for Motion
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Wymiary tulei S
wymiary [mm]
rozmiar liczba
Da1 Da2 Do D3 qd , I3 s
10 111 84 82 95,25 6,35 6 14 3
15 152 107 105 122,24 9,62 8 19 3
20 178 130 130 149,23 12,70 6 19 3
25 213 158 158 180,97 15,87 6 22 4
30 240 182 178 206,38 15,87 8 22 4
35 280 214 205 241,30 19,05 8 28,5 5
40 318 250 243 279,40 19,05 8 285 4
45 347 274 265 304,80 19,05 10 285 55
50 390 309 302 342,90 22,22 8 38 6
55 4255 334 320 368,30 22,22 14 38 6
60 457 365,5 353 400,05 22,22 14 26 6
70 527 425 412 463,55 25,40 16 28,5 8
Inne wykonania
%\A\ I : 2
| | - |
’T 1T T’ 71 :
4
5 S K iz )
wykonanie z bebnem wykonanie z tarcza Typ VD

hamulcowym hamulcowa

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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RADEX®-N
Sprzegto z tacznikiem ptytkowym

RIGIFLEX®-N
Sprzegto z tagcznikiem ptytkowym

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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Sprzegto z tgcznikiem pltytkowym

Dobor sprzegiet z fagcznikiem ptytkowym

obrotowy sprzegta

opis symbol objasnienie

moment znamionowy TkN Moment obrotowy, jaki moze by¢ prze-

sprzegta noszony przez caly czas w calym zakre-
sie obrotow.

zmienny moment Tkw Amplituda momentu obr. dopuszczalnych

obrotowy sprzegta okres. wahar momentu obr. przy czestot-
liwosci 10 Hz i przy obcigzeniu Tk, lub
obcigz. pulsujagcym do wartosci Tk

maks. moment Tkmax Moment obrotowy, ktéry moze byé prze-

noszony przy obcigzeniu tetnigcym > 10°
razy lub przy obcigzeniu przemiennym
5 x 10* razy, przez caly okres pracy.

Orientacyjne wartosci wspotczynnika pracy Sg

zastosowanie S
maszyny budowlane 2,0
mieszalniki 1,0-2,0
wirowki 15
przenosniki 2,0
dzwigi 2,0
wentylatory / dmuchawy 15
generatory 1,0
kalandry 2,0
kruszarki 2,5
maszyny wiékiennicze 2,0
walcarki 2,5
maszyny do obrébki drewna 15
mieszadfa i wytlaczarki 2,0
toczniki i prasy 2,5
obrabiarki 2,0
miyny 2,5
maszyny pakujace 1,0
samotoki 2,5
pompy tlokowe 2,5
pompy wirnikowe 1,5
sprezarki ttokowe 2,5
turbosprezarki 2,0

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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Dopuszczalne odchyfki:

AK,: dopuszczalna odchytka osiowa

AK,,: dopuszczalna odchytka katowa

AK;: dopuszczalna odchytka promieniowa

Sprzegta plytkowe z tgcznikiem stalowym (laming) sa dobrane
w taki sposob, ze maksymalna odchytka kgtowa AK,,, kompen-
sowana jest przez kazdg z lamin. W rezultacie maksymalna, do-
puszczalna, catkowita odchytka katowa dla pewnych wykonan
sprzegiet wynosi 2 = AK,. Warto$ci maksymalnych odchytek
katowych dla pojedynczych lamin podano w tabeli na str. 124

odchytka katowa

o

Dopuszczalna odchytka promieniowa AK; przy odlegtosci “g
migdzy elementami sprzggta

AK, = g = tan (AK,,)

NKw

odchytka promieniowa

W tabelach “Dane techniczne” (RADEX®-N strony 124/125
oraz RIGIFLEX®-N strony 132/138) podano maksymalne, do-
puszczalne wartosci odchytek promieniowych AK; dla kazdego
rozmiaru i typu sprzegta bazujgcego na standardowych
dtugosciach elementow posrednich, jak rowniez podano dane
dotyczace odchytki katowej AK|,,.

Maksymalne, dopuszczalne wartosci odchytek osiowych AK, dla
kazdego rozmiaru i typu sprzegta, takze zostaty podane w tabeli
“Dane techniczne”.

Podane warto$ci dopuszczalnych odchytek sa zalezne od sie-
bie nawzajem!

Zwigkszajac odchytke osiowg AK, dopuszczalna odchytka
katowa AK,, przyja¢ musi nizsza warto$¢, podobnie jak do-
puszczalna odchytka promieniowa AK..

(Patrz instrukcja montazu na naszej stronie internetowej).
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Sprzegto z tacznikiem ptltytkowym

Dobér sprzegiet z fagcznikiem ptytkowym

Dobér rozmiaru sprzegta

2. Napedy bez okresowych drgan skretnych
na przyktad pomp wirnikowych, wentylatorow, dmuchaw,
sprezarek srubowych itd. Dobor sprzegta wymaga wziecia pod
uwage momentu obrotowego Tk oraz Tk max-

2.1 Obcigzenie znamionowym momentem obrotowym
Dopuszczalny nominalny moment obrotowy sprzegta przy

SR, S}, musi by¢ co

najmniej rowny znamionowemu momentowi obrotowemu Ty

uwzglednieniu wspotczynnikow Spg,
danego urzadzenia.

nominalny moment obrotowy sprzegta Tk :

TKNZTN'SB'St'SR

TN = moment obrotowy urzadzenia

Sg = wspotczynnik pracy (tabela na str. 119)
SR = wspdtczynnik kierunku

1,00 staty kierunek momentu obr.
1,70 zmienny kierunek momentu obr.

S; = wspdtczynnik temperaturowy

temperatura pracy
°C -30 O +150 +200 + 230 +270
wsp. 1,00 1,00 1,00 1,10 1,25 1,43

2.2 Obcigzenia udarowe momentem obrotowym
Dopuszczalny maksymalny moment obrotowy sprzegla Tkmax
musi by¢ réwny co najmniej sumie szczytowego momentu obro-
towego Tg i momentu obrotowego urzadzenia Ty, pomnozone;
przez wspotczynniki: pracy Sg, temperaturowy S; i wsp. kie-
runku SR. Obowiazuje to w przypadkach, gdy na moment obro-
towy urzadzenia naktada sie jeszcze przebieg udaru (np. przy
wiaczaniu silnika). W przypadku napedow z silnikami pradu
zmiennego o wigkszych masach po stronie obcigzenia, wska-
zane s3 obliczenia za pomoca programu symulacyjnego (zale-
cana jest konsultacja techniczna).

Tkmax 2 (TN + Tg)=Sg*=S;* SR

Tg = szczytowy moment obrotowy

120
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Dobér rozmiaru sprzegta
3. Napedy z okresowymi drganiami skretnymi
Dla napgdow obcigzonych drganiami skretnymi,np. w przy-

padku silnikow diesla, sprezarek i pomp ttokowych, generato-
row, itp., konieczne jest wykonanie obliczen drgan skretnych
(zalecana jest konsultacja techniczna).

3.1 Obcigzenie znamionowym momentem obr.
Dopuszczalny nominalny moment obrotowy sprzegta przy
uwzglednieniu wspotczynnikéw Sg; SR; S;, musi by¢ co
najmniej rowny znamionowemu momentowi obr. urzgdzenia Ty

nominalny moment obrotowy sprzegta Tk :

TKNZTN'SB'St'SR

TN = moment obrotowy urzadzenia
Sg = wspotczynnik pracy (tabela na str. 119)
SR = wspdtczynnik kierunku
= 1,00 staly kierunek momentu obr.
= 1,70 zmienny kierunek momentu obr.
S; = wspdtczynnik temperaturowy
temperatura pracy
°C -30 O +150 +200 + 230 +270
wsp. 1,00 1,00 1,00 1,10 1,25 1,43

3.2 Przejscie przez rezonans
Szczytowy moment obrotowy Tgr wystepujacy podczas
przejécia przez rezonans, nie moze przekroczyé maksymalnego
momentu obrotowego Tk o SPrzegta.

Tkmax 2 TSR

3.3 Obciazenie udarowe momentem obr. z drganiami
Dopuszczalny zmienny moment obrotowy Ty sprzegta nie
moze zosta¢ przekroczony przez zmienny moment obrotowy
Tyy urzadzenia.

TKW 2 TW
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RADEX®-N A
Sprzegto z tacznikiem plytkowym made for motion (TR
v

Opis sprzegta

RADEX®-N jest bezluzowym, bezobstugowym sprzegtem catostalowym.
tacznik plytkowy (lamina) jest w wysokim stopniu skretnie sztywny, wy-
konany z wytrzymatej, nierdzewnej stali sprezystej, umozliwia kompen-
sacje duzych odchytek przy zachowaniu niewielkich sit przywracajacych.
Dzigki wykonaniu w catosci ze stali, sprzegto RADEX®-N moze by¢ sto-
sowane w temperaturze do 280 °C.

Laminy zaprojektowane metoda elementéw skonczonych

taczniki ptytkowe ze sprezystej stali nierdzewnej, zostaly zaprojektowane
na podstawie obliczen FEM (metoda elementéw skonczonych). Jako
kluczowe, pod uwage zostaly wzigte: konieczno$¢ kompensacji od-
chytek, optymalny ksztalt i przeniesienie momentu obrotowego oraz
sztywnos$¢ skretna. Odpowiedni zewnetrzny ksztatt laminy jest wynikiem
obliczen optymalizacyjnych FEM.

kaczniki ptytkowe ze srubami pasowanymi sruba lamina
. . o pasowana facznik ptytkowy
Sercgm caiostalow.ych spr?egle{ plytkowych sg laminy ({aczr?lkl ptytkowe) (kombinacja 7o &rubami
oraz ich mocowanie do piast lub do elementow posrednich. Wysoce polaczenia
wytrzymate $ruby pasowane, przykrgcane na przemian do piasty i ele- ciernego i zacis- v
kowego)

mentu posredniego, zapewniajg odpowiednie potaczenie cierno-zacis-
kowe. Dzigki temu, sprzegta doskonale przenosza duze momenty Ht — —
obrotowe, rownoczesnie kompensujac odchytki i generujgc niewielkie

sity przywracajace. s
Specjalna konstrukcja elementow sprzegta RADEX®-N powoduje .
sztuczne, wstepne naprezenie laminy. W ten sposob uzyskiwane jest Sf;:eegal piasta

okoto 30% sztywnosci skretnej, unikajac tym samym znanego problemu
drgan osiowych elementu posredniego.

Stosowanie w strefach zagrozenia wybuchem

Sprzegta RADEX®-N s3 przystosowane do przenoszenia napedu w stre-
fach zagrozenia wybuchem. Sprzegta te sg certyfikowane zgodnie z Dy-
rektywa 94/9/EC (ATEX 95) jako urzadzenia kategorii 2G/2D dlatego
moga znalez¢ zastosowanie w strefach zagrozenia wybuchem 1, 2, 21
oraz 22. W przypadku stosowania, w strefach zagrozonych wybuchem
piast z pierécieniem zaciskowym (piasty zaciskowe tylko w kategorii 3)
dobor musi uwzglednia¢ minimalny wspotczynnik bezpieczenstwa s = 2
pomiedzy szczytowym momentem obrotowym (z uwzglednieniem
wszystkich dodatkowych parametréw) i nominalnym momentem obro-
towym sprzegta oraz momentem przenoszonym przez potgczenie wat-
piasta. Szczegdly w instrukcji montazu oraz certyfikacie
przeciwwybuchowosci zamieszczonych na naszej stronie internetowej.

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com 121
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RADEX®-N PN
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Informacje ogdline

Wskazowki dotyczace montazu i obstugi

(szczegotowe informacije w instrukcji montazu KTR 47110 umieszczo-
nej na naszej stronie internetowej)

Przy montazu nalezy zwrdéci¢ szczegolng uwage na to, aby tgcznik ptyt-
kowy nie zostat znieksztatcony (pofalowany).

Jesli otwér gotowy wykonuije klient we wiasnym zakresie, nalezy zacho-

wac wspdtsrodkowosé i odpowiednie tolerancje otworow (patrz rys.
obok).

Potozenie podczas pracy
Sprzegta RADEX®-N przeznaczone sa do montazu w poziomie. Przy
pracy w pionie wat posredni nalezy podeprze¢ (patrz rysunek ponizej).

Warunki dostawy

Sprzegta RADEX®-N dostarcza sig w czg$ciach (na zyczenie zmonto-
wane). Piasty dostarczane sg bez wywierconych otworéw lub z otwo-
rami gotowymi i rowkiem na wpust albo z zaciskowym potgczeniem
wat-piasta.

Potaczenie wat-piasta musi by¢ dobrane i sprawdzone przez klienta
(W razie watpliwosci zaleca sig konsultacje z KTR).

Wywazanie

Na zyczenie dostarczamy wywazone sprzegta RADEX®-N.
Dla wiekszosci zastosowan nie jest to konieczne, ze wzgledu na
dokfadng obrobke elementow sprzegta.

W razie watpliwoséci zaleca sig konsultacje z KTR.

Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

Sprzegto musi by¢ tak dobrane, aby w zadnych warunkach roboczych
nie przekroczy¢ dopuszczalnego obcigzenia sprzegta. W tym celu nalezy
wykona¢ poréwnanie wystepujgcych obcigzen z dopuszczalnymi war-
tosciami.

Klient winien zabezpieczy¢ obracajace sig czesci przed nieumysinym dot-
knieciem (norma DIN EN 292 cz.2). Nalezy przedsiewzig¢ srodki, aby w
przypadku pekniecia sprzegta wskutek jego przecigzania, byto ono za-
bezpieczone odpowiednio mocng ostona.
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RADEX"®-N

Sprzegto z tacznikiem ptytkowym

Wykonania oraz zastosowania sprzegiet

wykonanie

typ NN (patrz strona 126) :

opis

® jednokardanowe

® dopuszczalne tylko odchytki
katowe i osiowe

® duza sztywnos$¢ skretna

® zwarta budowa

Made for Motion

zastosowanie

® mieszalniki

® pompy nurnikowe

® wentylatory

® do duzych obcigzen
promieniowych

% %}AW

A]W/@@ %

typ NANA 1/NANA 2 (patrz strona 126)

® dwukardanowe

® kompensacja duzych odchytek
przy niewielkich sitach
przywracajgcych

® typowe elementy posrednie
dostepne w krotkich terminach

® maszyny papiernicze

® maszyny drukarskie,
przetworcze

® przeno$niki

® walcarki

® generatory

® napedy miynéw

typ NANA 3 (patrz strna 129)

® dwukardanowe

® elementy posrednie
dostosowane do pomp

® montaz promieniowy nie
wymaga przesuwania maszyn

® dostepne zgodne ze
standardem API 610

® pompy technologiczne

® pompy wodne

® pompy wg standardu API
@ turbiny

® sprezarki

\

@:%
=S

typ NANA 4 (patrz strona 128)

® dtugosc¢ elementu posredniego
wg zamowienia

® odlegtosc¢ taczonych
watéw do 6 m

® dla maksymalnej sztywnosci
element posredni spawany

® maszyny papiernicze i do
produkciji folii

® urzadzenia paletujace i
przeno$nikowe

® roboty portalowe

® stanowiska testowe

® kominy chtodnicze

ﬁ

AW

N

typ NNW (patrz strona 128)

® dtugosc elementu posredniego
wg zamowienia

® sprzegto sklada sie z 2 szt. typu
NN oraz watu posredniego

® do napedow o maltych
predkosciach obrotowych

® wolnoobrotowe napedy,
z duzymi odlegtosciami
migdzy watami

® mieszalniki

® kruszarki

® prasy

® maszyny pakujace

NHN

typ NNZ (patrz strona 127)

® zwarta dwukardanowa budowa

® tylko montaz wzdtuz osi

® z tarcza posrednig

® idealne jako zamiennik sprzggiet
stalowych o zgbach tukowych

® do rozmiaru 70 jako standard

® robotyka

® maszyny papiernicze,
uktadarki

® obrabiarki

® maszyny pakujace

® stanowiska testowe

typ NENE 1 (patrz strona 127)

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com

® ze schowanymi piastami

® zwarta dwukardanowa budowa

® elementy posrednie nie moga
by¢ montowane promieniowo

® rozne diugosci elementow
posrednich

® zastosowania o matych
odlegtosciach pomiedzy
watami

® jako zamienniki sprzegiet
stalowych o zebach
tukowych

123

RADEX®-N
RIGIFLEX®-N



RADEX®-N PN
Sprzegto z tacznikiem ptytkowym made for motion (TR
v

Dane techniczne
W sprzegtach RADEX®-N wyréznia sie nastepujgce wykonania tgcznikoéw ptytkowych

rozmiar 20 — 50 rozmiar 60 — 135 rozmiar 136 — 336 rozmiar 138 — 338
(4 otwory montazowe) (6 otworow montazowych) (6 otworéow montazowych) (8 otworéw montazowych)

momenty obrotowe, odchytki

momenty obrotowe [Nm] dopuszczalne odchytki ¥
rozmiar typ chzni(lr:m,:;gt;(o— katowa [’ osiowa [mm] promieniowa [mm]
9 Y TkN TK max Tkw poj. facznik NN NANA 1/ NANA 1 NANA 2/NNZ
NANA2/NNZ
20 15 30 5 1,0 0,60 1,2 0,5 0,1
25 30 60 10 1,0 0,80 1,6 05 0,2
35 4 otwory 60 120 20 1,0 1,00 2,0 05 0,2
38 montazowe 120 240 40 1,0 1,20 2,4 0,6 0,3
42 180 360 60 1,0 1,40 2,8 0,6 0,3
50 330 660 110 1,0 1,60 32 0,8 0,4
60 690 1380 230 1,0 1,00 2,0 1,6 0,8
70 1100 2200 370 1,0 1,10 2,2 1,8 1,0
80 1500 3000 500 1,0 1,30 2,6 2,1 1,2
85 2400 4800 800 1,0 1,30 2,6 2,2 1,2
90 4500 9000 1500 1,0 1,00 2,0 2,2 11
105 5100 10200 1700 1,0 1,20 2,4 2,4 1,4
115 9000 18000 3000 1,0 1,40 28 25 15
135 6 otworow 12000 24000 4000 1,0 1,75 3,5 3,8 -
montazowych
136 17500 35000 8750 0,7 1,85 37
156 25000 50000 12500 0,7 2,10 4,2
166 35000 70000 17500 0,7 2,25 4,5
206 52500 105000 26250 0,7 2,60 52
246 90000 180000 45000 0,7 3,00 6,0
286 150000 300000 75000 0,7 3,35 6,7
336 210000 420000 105000 0,7 3,75 75 wymiar E nalezy podac
138 23000 46000 11500 0,5 1,30 2,6 w zamowieniu
158 33000 66000 16500 0,5 1,40 2,8
168 45000 90000 22500 0,5 1,50 3,0
208 8 otworow 70000 140000 35000 05 175 35
montazowych
248 120000 240000 60000 0,5 2,00 4,0
288 200000 400000 100000 0,5 2,40 4,5
338 280000 560000 140000 0,5 2,50 5,0
predkosci obrotowe, dane dotyczace sztywnosci
. maks. predkos¢ obr. [obr./min.] sztywnos¢ skretna x 10° [Nm/rad] X maks. predkos¢ obr. [obr./min.] sztywnos¢ skretna x 108 [Nm/rad]
rozmar (wyzsze predkosci obr. na zyczenie) tacznika rozmiar (wyzsze predkosci obr. na zyczenie) tacznika
20 20000 0,017 136 3800 764
25 16000 0,028 156 3500 9,20
35 13000 0,092 166 3300 13,8
38 12000 0,198 206 2800 23,8
42 10000 0,282 246 2300 284
50 8000 0,501 286 2000 41,4
60 6700 0,660 336 1800 48,5
70 5900 0,900 138 3800 13,2
80 5100 1,140 158 3500 18,3
85 4750 1,520 168 3300 26,2
90 4300 1,940 208 2800 52,0
105 4000 2,540 248 2300 71,0
115 3400 3,480 288 2000 108,0
135 3000 6,850 338 1800 156,0

" Odchytki dopuszczalne podano jako warto$ci maksymalne, ktore nie moga wystepowac jednoczesnie. Jezeli odchytka promieniowa, osiowa i katowa wystepuja jednoczesnie, wartosci
dopuszczalne nalezy zredukowac.
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masy oraz momenty bezwifadnosci

piasta " tacznik plytkowy NN » NANA 11 NANA 2 " NNz »
rozmiar kompletne kompletne kompletne kompletne
[kgl / [kgm?] lkg] 7 [kgm?] [kgl / [kgm?] lkg] / [kgm?] [kgl / [kgm?] [kgl / [kgm?]
20 0,129/ 0,000043 0,044 /0,00002 0,302/ 0,00011 0,596 / 0,000204 = 0,434 /0,000166
25 0,240/ 0,000116 0,077 / 0,00005 0,657/ 0,00028 0,937/ 0,000522 - 0,757 / 0,000414
35 0,571/ 0,00042 0,098/ 0,00010 1,240/ 0,00094 1,889/0,00158 = 1,695/ 0,00129
38 0,781/ 0,00073 0,200 / 0,00026 1,762/ 0,0017 2,828 / 0,00303 - 2,356 / 0,00247
42 1,076 / 0,00123 0,250 / 0,00040 2,402 / 0,0029 3,635 / 0,00482 = 3,144/ 0,00409
50 1,752 / 0,00291 0,460/ 0,0010 3,964 /0,0068 6,170/0,0118 - 5,097 / 0,00932
60 1,878 / 0,00378 0,396/ 0,0012 4,152 / 0,0087 5,997 / 0,0141 5,809 / 0,0138 5,267 / 0,0120
70 2,780/ 0,00714 0,425/0,0016 5,985/0,016 8,699/0,0253 8,154 /0,0242 7460/ 0,0214
80 4,120/ 0,0134 0,720/ 0,0037 8,960/ 0,031 12,5680/ 0,0476 11,995/ 0,0458 11,118 /0,0410
85 5115/0,0195 1,018 /70,0065 11,25/0,046 16,158 /0,0734 15,5619/0,0711 14,760/ 0,0650
90 6,195/ 0,0282 2,320/ 0,0162 14,71 /0,073 21,977 /0,121 21,278/0,119 20,112/0,108
105 7,601 /0,0414 2,200/ 0,0180 17,40/ 0,101 25,753 / 0,165 24,637 /0,159 23,028 /0,145
115 11,95 / 0,0899 3,950 / 0,0433 27,85 /0,223 42,770 / 0,381 41,230/ 0,372 38,251 /0,333
135 18,90/ 0,187 7,260 /0,105 45,06 /0,478 71,308/ 0,835 - -
136 16,73 /0,153 7899/0,113 41,36/0,419 =
156 20,18 /0,217 11,88 /0,200 52,24 / 0,634 -
166 29,99 /0,373 12,28 /0,255 72,26 /1,001 =
206 55,09 /1,004 18,22 /0,548 128,3/ 2,556 -
246 85,91 /2,229 31,24 /1,304 203,1 /5,762 =
286 1451 / 4,977 44,36 / 2,495 334,4 /12,449 -
336 223,9/10,486 64,24 / 4,74 512,0/ 25,712 wymiar E nalezy podac wymiar E nalezy poda¢ -
138 16,19/0,145 9,896 /0,143 492,29 /0,433 w zamowieniu w zamowieniu -
158 19,54 / 0,205 14,84 /0,252 53,03 / 0,662 =
168 29,38 /0,360 15,20/0,318 73,96 /1,038 -
208 54,06 /0,971 22,38/0,680 130,5/2,622 =
248 84,03/ 2,144 38,16 /1,605 206,2 /5,893 -
288 1425/ 4,823 53,82/ 3,056 338,8/12,702 =
338 220,1/10,18 78,01 /5,817 518,2 / 26,177 -

" piasty z otworami maksymalnymi

otwory cylindryczne

?d max

Piasta standardowa, wykonanie 1.0 wg normy DIN 6885 / 1 (z rowkiem na wpust)
‘ﬁ‘ rozmiar dmax. G t Tp [Nm] rozmiar dmax. G t Tp [Nm]
7 20 20 M5 6 2,0 105 105 M12 30 40,0
25 25 M5 8 2,0 115 115 M12 30 40,0
35 35 M6 15 4,8 135 135
38 38 M6 15 4,8 136/138 135
NI T 42 42 M8 20 10,0 156/ 158 150
G 50 50 M8 20 10,0 166/ 168 165
60 60 M8 20 10,0 206/ 208 200 na zamowienie
] 70 70 M10 20 17,0 246 /248 240
<_—] 80 80 M10 20 17,0 286/ 288 280
f I 85 85 M10 25 170 336 /338 330
90 90 M12 25 40,0

Bezluzowe potaczenie wat-piasta bez rowka wpustowego

Dobor:

W przypadku stosowania, w strefach zagrozonych wybuchem piast z pier$cieniem zaciskowym, dobor musi uwzglednia¢ mini-

malny wspotczynnik bezpieczenstwa s = 2, pomigdzy szczytowym momentem obrotowym (z uwzglednieniem wszystkich dodatkowych pa-

rametréw) i nominalnym momentem obrotowym sprzegta oraz momentem przenoszonym przez pofaczenie wat-piasta.

piasta z pierscieniem zaciskowym typ 6.5

($ruby od zewnatrz)

®dmax

P oo oOoD
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piasta z pierscieniem zaciskowym typ 6.0

($ruby od wewnatrz)

®dma><

wykonanie z pierscieniem

CLAMPEX® 603
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Wykonania standardowe

o N
Made for Motion KTR
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Krétkie terminy dostaw dla wykonan standardowych

Wykonania jedno i dwukardanowe

Dostepne z piastami zaciskowymi

Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7,

rowek na wpust wg DIN 6885/1 - tolerancja JS9

&» Dopuszczone zgodnie z Dyrektywg 94/9/EC
(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

Od rozmiaru 136 laminy z nakrgtkami zaciskajacymi do $rub

(szczegodty w instrukeji montazu KTR-N 47112)

La
NIIN [ | Vi
5|8 SEEGE SEIEH SE
117 7% @ I |
Ly Eq ) 4 £ te Iy
Typ NN Typ NANA 1 Typ NANA 2
RADEX®-N typy NN, NANA 1, NANA 2
rozmiar maks. $rednica otw. wymiary [mm]
di/dy D DA 11/l LGt Eq LG2 Eo a3 Es
20 20 32 56 20 45 5 100 60 - -
25 25 40 68 25 56 6 110 60 - -
35 35 54 82 40 86 6 150 70 - -
38 38 58 94 45 98 8 170 80 - -
42 42 68 104 45 100 10 170 80 - -
50 50 78 126 55 121 11 206 96 - -
60 60 88 138 55 121 11 206 96 170 60
70 70 102 156 65 141 11 246 116 200 70
80 80 117 179 75 164 14 286 136 233 83
85 85 123 191 80 175 15 300 140 246 86
90 90 132 210 80 175 15 300 140 251 91
105 105 147 225 90 200 20 340 160 281 101
115 115 163 265 100 223 23 370 170 309 109
135 135 184 305 135 297 27 520 250 - -
136 135 180 300 135 293 23
156 150 195 325 150 327 27
166 165 2925 350 165 361 31
206 200 275 420 200 437 37
246 240 320 500 240 524 44
286 280 383 567 280 612 52
336 330 445 660 330 718 58 o
138 135 180 300 135 2903 23 Wg zamowiena
158 150 195 325 150 327 27
168 165 2925 350 165 361 31
208 200 275 420 200 437 37
248 240 320 500 240 524 44
288 280 383 567 280 612 52
338 330 445 660 330 718 58
Sposéb RADEX®-N 60 NANA 1 250 2 60
zamawiania
rozmiar sprzegta typ $rednica d $rednica dg
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Wykonania standardowe

Krotkie terminy dostaw dla wykonan standardowych
Wykonania jedno i dwukardanowe

Dostegpne z piastami zaciskowymi

Typ NNZ (dwukardanowy) przy matych odlegtosciach migdzy

wafami

Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7,

rowek na wpust wg DIN 6885/1 - tolerancja JS9

® ¢ Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC
(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

Lot
H 7777
W
U
SER 3¢
A :
Ly £y Lz
Typ NENA 1 Typ NENE 1
[e3
Leg
\.n.m i & A
SHNN |2 S|
5 < < 2 ISR <5 S
gl < S| © SRR s s
@ N
S
b
by Eg by
Typ NNZ Typ NENA 2
RADEX®-N typy NENA 1, NENE 1, NENA 2, NNZ
. maks. srednica otw. wymiary [mm]
rozmiary / D D D 14/1 E E E E
dq/dg da/dy 1 A 1/l LG4 4 Les 5 Lge 6 Lo 9
20 20 - 32 - 56 20 - - - - - - 58 18
25 25 - 40 - 68 25 - - - - - - 70 20
35 35 - 54 - 82 40 - - - - - - 102 22
38 38 - 58 - 94 45 - - - - - - 118 28
42 42 - 68 - 104 45 - - - - - - 124 34
50 50 - 78 - 126 55 - - - - - - 144 34
60 60 55 88 77 138 55 160 50 114 4 124 14 144 34
70 70 65 102 90 156 65 190 60 134 4 144 14 166 36
80 80 75 117 104 179 75 220 70 154 4 167 17 - -
85 85 80 123 112 191 80 232 72 164 4 178 18 - -
90 90 85 132 119 210 80 233 73 166 6 184 24 - -
105 105 90 147 128 225 90 263 83 186 6 204 24 - -
115 115 100 163 145 265 100 288 88 206 6 227 27 - -
Sposéb RADEX®-N 60 NENA 1 250 2 60
zamawiania
rozmiar sprzegta typ $rednica d4 $rednica do
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RADEX®-N

Sprzegto z tacznikiem pltytkowym

Wykonania specjalne na zamoéwienie

o N
Made for Motion KTR
v

® Wykonania wg indywidualnego zamowienia
® Wykonanie NANA 4 do odlegtosci watéw 6 m

(nalezy uwzgledni¢ krytyczne obroty watu)

® Wykonanie NNW z watem petnym

(nalezy uwzgledni¢ krytyczne obroty watu)

® Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7,

rowek na wpust wg DIN 6885/1 - tolerancja JS9

® & Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

® Od rozmiaru 136 laminy z nakretkami zaciskajagcymi do $rub

(szczegodly w instrukeji montazu KTR-N 47112)

Lg7

N

Las

AV AV

g3 g8 g3 % 3| s
] // Q‘k !k
A | |
1y | Eq Ly | Eg L
Typ NANA 4 Typ NNW
RADEX®-N typy NANA 4, oraz NNW
rozmiar maks. $rednica otw. wymiary [mm]
dy/dy D DA 11/l L7 E7 ct] Eg
20 20 32 56 20
25 25 40 68 25
35 35 54 82 40
38 38 58 94 45
42 42 68 104 45
50 50 78 126 55
60 60 88 138 55
70 70 102 156 65
80 80 117 179 75
85 85 123 191 80
90 90 132 210 80 z‘? g';

105 105 147 225 90 o é § o - §

115 115 163 265 100 P g2 P 22

135 135 184 305 135 T el T Ei3

T 5 R @® 5 8

136 135 180 300 135 it g fhi R

156 150 195 325 150 " s 2 'Jn ]

166 165 225 350 165 9 38 9 g8

8) N 87 E’

206 200 275 420 200 2 E
246 240 320 500 240
286 280 383 567 280
336 330 445 660 300
138 135 180 300 135
158 150 195 325 150
168 165 225 350 165
208 200 275 420 200
248 240 320 500 240
288 280 383 567 280
338 330 445 660 300
Sposéb RADEX®-N 60 NANA 4 @50 @ 60 2500
zamawiania >
rozmiar sprzegta typ $rednica d4 $rednica dg miodlegiosc .
edzy watami
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RADEX®-N

Sprzeglo z tacznikiem ptytkowym

Typ NANA 3 zgodny z API 610

AN
Made for Motion KTR
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® Wykonanie NANA 3 do napedéw pomp
® Sprzegto zgodne z APl 610
® Wysoka klasa wywazenia dzigki precyzji produkcji (AGMA klasa 9)
® Zabezpieczenie elementu posredniego przed skutkami
zniszczenia laminy (patrz przekréj “X")
® Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7,
rowek na wpust wg DIN 6885/1 - tolerancja JS9
® & Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC
(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)
® Od rozmiaru 136 laminy z nakregtkami zaciskajgcymi do $rub
(szczegoly w instrukeji montazu KTR-N 47112)
Lg
e
H V7AW
< o I N 1 A I | o o
N o &
Azl .
=
U4 E L2
RADEX®-N typ NANA 3
rozmiar maks. $rednica otw. wymiary [mm] dopuszczalne odchytki
d D Dp Estandard ” 11/1p katowa - pojed. tacznik [°] osiowa [mm]
42 42 68 104 100 45 1,0 28
50 50 78 126 140/180 55 1,0 3.2
60 60 88 138 100/140/180/250 55 1,0 2,0
70 70 102 156 100/140/180 65 1,0 2,2
80 80 117 179 100/140/180/250 75 1,0 2,6
85 85 123 191 100/140/180/250 80 1,0 2,3
90 90 132 210 140/180/250 80 1,0 2,0
105 105 147 225 250 90 1,0 2,4
115 115 163 265 250 100 1,0 28
135 135 184 305 250 135 1,0 35
136 135 180 300 135 07 37
156 150 195 325 150 07 42
166 165 225 350 165 07 45
206 200 275 420 200 07 5,2
246 240 320 500 240 07 6,0
286 280 383 567 280 07 67
336 330 445 660 o 330 07 75
wg zamowienia
138 135 180 300 135 05 2,6
158 150 195 325 150 05 28
168 165 225 350 165 05 3,0
208 200 275 420 200 0,5 35
248 240 320 500 240 05 4,0
288 280 383 567 280 05 45
338 330 445 660 330 05 5,0

" na zamoéwienie mozliwe inne wartosci wymiaru E.

przekroj “X”

Zabezpieczenie elementu posredniego:
tacznik plytkowy posiada tulejke zabezpieczajaca do kazdej sruby, na wypadek
zniszczenia tacznika ptytkowego (laminy) wskutek przecigzenia.

Sposob RADEX®-N 60 NANA 3 250 260 140

zamawiania dleglost

. . . . . o
rozmiar sprzegta typ $rednica d $rednica do miedzy walami
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RADEX®-N z watem kompozytowym

PN
Sprzegto z lacznikiem ptytkowym made for motion (TR
v

Wykonanie antykorozyjne dla duzych odlegtosci miedzy watami (np. chtodnie kominowe)

® Wszystkie elementy stalowe w wykonaniu nierdzewnym

® Waly kompozytowe klejone do piast, dodatkowo
rowniez przynitowane

® Wat kompozytowy uszczelniony przed wptywem $rodowiska
(np. przed wnikaniem wilgoci w spoine klejowa)

® Na zamdwienie dostepne réwniez z tarcza hamulcowa
wykonang ze stali nierdzewne;j

® Mozliwe wykonania zgodne z ATEX

$Dr

@D
9d1
1
[

/!

i

|

|
9d;
D
$Da

A=V,
| s
%
N

_|E 31
(0] DBSE 2
L Ges
RADEX®-N typ NANA 4 CFK
moment obrotowy [Nm] wymiary [mm]
rozmiar kompozytowy | maks. DBSE "
TN TK max. Da max. d1/dg D 1/l E4 DBSE LGes wal DR [dla 1500 1/min
70 800 1600 149 70 102 65 11 © 95 3500
85 1800 3600 184 85 123 80 15 U"§ :N % 117 3900
90 2500 5000 200 90 135 80 15 = "g + g 128 4100
115 4500 9000 253 115 163 100 23 8 - 160 4600

"W przypadku wyzszych predkosci lub wigkszych wartosci wymiaru DBSE, konieczna konsultacja z biurem KTR.

W wyniku optymalizacji watéw kompozytowych dla konkretnych zastosowan w/w szczegoly techniczne (np. maksymalny wymiar DBSE) moga sie rézni¢ w poszczegdlnych przypadkach.

Szczegolnie sprzegta ze stalowym facznikiem ptytkowym, dzieki swej konstrukcji dobrze spetniaja swoja role w aplikacjach z bardzo odda-
lonymi od siebie watami napgdowymi (np. chtodnie kominowe, wentylatory, itp.).
Aby moc pracowac z duzymi predkosciami, rownoczesnie przy duzych odlegto$ciach miedzy faczonymi watami, sprzegta RADEX®-N wy-

posazane sa w waly posrednie wykonane z poliamidu wzmacnianego wtoknem szklanym lub wioknem weglowym (GRP or CFRP).

Sposéb RADEX®-N 85 NANA 4 CFK 2 60 @ 70 3000
Zamawiania dlegtosée
. . . . . odleg
rozmiar sprzegta typ srednica d1 $rednica do migdzy watami
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RIGIFLEX®-N

Sprzegto z tacznikiem pltytkowym

Opis sprzegta

Sprzegta RIGIFLEX®-N stosowane sa w aplikacjach wymagajgcych nie-
zawodnosci i braku koniecznosci obstugi przy przenoszeniu momentu
obrotowego, umozliwiajac jednoczesnie kompensacije odchytek faczo-
nych watow.

RIGIFLEX®-N zostat skonstruowany w szczegdlnosci do napeddéw
pomp. Sprzegto to odpowiada regulacjom APl 610 jak rowniez opcjo-
nalnie moze by¢ dostarczone w wykonaniu zgodnym z APl 671 (APl =
American Petroleum Institute).

Zakres momentéw obrotowych od 60 Nm do 280 000 Nm, w typosze-
regu 23 rozmiary sprzegiet, w celu optymalnego dostosowania do
roznych aplikacji.

Made for Motion

RIGIFLEX®-N tacznik ptytkowy

Lamina RIGILFEX®-N jest zestawem kilku warstw przewezonych plytek
nierdzewnych ztozonych razem. Sg one potaczone z piastami lub ele-
mentami posrednimi bezluzowo, za pomoca specjalnych $rub.
Zmienna liczba warstw w laminie umozliwia dopasowanie momentu
obrotowego, warto$ci kompensowanych odchytek oraz sztywnosci dla
wykonan specjalnych.

specjalne
$ruby

tacznik
plytkowy

kotnierz

Zabezpieczenie elementu posredniego

Od momentu kiedy nasza idea rozwoju sprzegta RIGIFLEX®-N jest
zgodna ze standardami APl 610 i APl 671, element posredni jest chro-
niony kotfnierzem zabezpieczajacym. W przypadku zniszczenia laminy,
element posredni pozostaje w obrebie sprzegta.

W wigkszosci przypadkow demontowalne czesci sg dostarczane z la-
minami w postaci wstepnie ztozonej juz w procesie produkcyjnym.

tacznik plytkowy

kotnierz
zabezpieczajacy

specjalna sruba

Stosowanie w strefach zagrozenia wybuchem

Sprzegta RIGIFLEX®-N sg przystosowane do przenoszenia napedu w
strefach zagrozenia wybuchem. Sprzeggta te sg certyfikowane zgodnie z
Dyrektywa 94/9/EC (ATEX 95), jako urzadzenia kategorii 2G/2D dla-
tego moga znalez¢ zastosowanie w strefach zagrozenia wybuchem 1, 2,
21 oraz 22. Szczegoly w instrukcji montazu oraz certyfikacie prze-
ciwwybuchowosci zamieszczonych na naszej stronie internetowe;.

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com

131

RADEX®-N
RIGIFLEX®-N



RIGIFLEX®-N
Sprzegto z tacznikiem ptytkowym

Dane techniczne

W sprzegtach RIGIFLEX®-N wyréznia sie nastepujace wykonania tagcznikéw ptytkowych:

rozmiar 35 — 65

(4 otwory montazowe)

rozmiar 75 — 160
(6 otworow montazowych)

rozmiar 166 — 406
(6 otworow montazowych)

o N
Made for Motion KTR
v

rozmiar 168 — 408
(8 otworow montazowych)

momenty obrotowe, odchytki
typ lacznika moment obrotowy [Nm] dopuszczalne odchytki
rozmiar piytkO\_Nego katowa osiowa promieniowa * K, [mm]
(laminy) TkN T max Tkw | ek, F | %K fmml] E=100 E=140 E=180 E=200 E=250
35 60 120 30 0,7 1,2 0,90 1,40 = = =
50 4 otwory 240 480 120 07 14 077 1,26 - - -
65 montazowe 450 900 225 0,7 1,5 0,75 1,23 1,72 = =
75 940 1880 470 07 1,8 0,73 1,22 1,71 - -
85 1700 3400 850 07 2.1 = 1,14 1,62 1,87 248
110 2700 5400 1350 07 24 - 1,05 1,54 1,78 2,39
120 4500 9000 2250 07 26 = 1,00 1,49 1,73 235
140 9000 18000 4500 0,7 3,3 - - - 1,55 2,16
160 X 13000 26000 6500 0,7 3,8 = = = = 1,99
166 6 otworow 17500 35000 8750 07 37
montazowych
196 22500 45000 11250 0,7 4,2
216 32000 64000 16000 0,7 45
256 52500 105000 26250 0,7 5,2
306 86000 172000 43000 0,7 6,0
346 135000 270000 67500 0,7 6,7
406 210000 420000 105000 07 75 wymiar E nalezy poda¢ w zamowieniu
168 23000 46000 11500 0,5 2,6
198 30000 60000 15000 0,5 2,8
218 42500 85000 21500 0,5 3,0
258 mi;;"‘i’gzey"éh 70000 140000 35000 0,5 35
308 115000 230000 57500 0,5 4,0
348 180000 360000 90000 0,5 4,5
408 280000 560000 140000 0,5 5,0
" odchytka katowa dotyczy pojedynczego tacznika plytkowego (laminy)
Jezeli rownoczesnie wystepuje odchytka osiowa, katowa i promieniowa, prosze zapoznac sig¢ z ponizsza tabela:
dopuszczalna odchytka kgtowa
rozmiar 0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7
dopuszczalna odchytka osiowa
35 1,20 1,00 0,85 0,74 0,60 0,40 0,20 0,00
50 1,40 1,20 1,00 0,80 0,60 0,40 0,20 0,00
65 1,50 1,29 1,07 0,86 0,64 0,43 0,22 0,00
75 1,80 1,54 1,29 1,03 0,77 0,52 0,26 0,00
85 2,10 1,80 1,50 1,20 0,90 0,60 0,30 0,00
110 2,40 2,06 1,71 1,37 1,03 0,69 0,34 0,00
120 2,60 2,23 1,86 1,48 1,11 0,74 0,37 0,00
140 3,30 2,83 2,36 1,88 1,41 0,94 0,47 0,00
160 3,80 3,26 2,71 2,17 1,63 1,09 0,54 0,00
166 3,70 3,17 2,64 212 1,59 1,06 0,53 0,00
196 4,20 3,60 3,00 2,40 1,80 1,20 0,60 0,00
216 4,50 3,86 3,21 2,57 1,93 1,29 0,64 0,00
256 5,20 4,46 3,71 2,97 2,23 1,49 0,74 0,00
306 6,00 514 4,29 3,43 257 1,72 0,86 0,00
346 6,75 5,79 4,82 3,86 2,89 1,93 0,96 0,00
406 750 6,43 5,36 4,28 3,21 2,14 1,07 0,00
168 2,60 2,08 1,56 1,04 0,52 0,00 = =
198 2,80 2,24 1,68 1,12 0,56 0,00 - -
218 3,00 2,40 1,80 1,20 0,60 0,00 = =
258 3,50 2,80 2,10 1,40 0,70 0,00 - -
308 4,00 3,20 2,40 1,60 0,80 0,00 = =
348 4,50 3,60 2,70 1,80 0,90 0,00 - -
408 5,00 4,00 3,00 2,00 1,00 0,00 = =

132

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com




RIGIFLEX®-N
Sprzegto z tacznikiem ptytkowym

Dane techniczne

o N
Made for Motion KTR
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predkosci obrotowe, dane dotyczace sztywnosci
. maks. predkos¢ kompletne sprzegto pojedynczy tacznik ptytkowy ct [Nm/rad] przy n/w wymiarach montazowych E
o obr. [obr./min ] ca [N/mm] ow [Nm/rad] ot [Nm/rad] E=100 E=140 E=180 E=200 E=250

35 23000 30 107 170000 65020 56700 = = =

50 18000 75 470 198000 73953 63990 - - -

65 13600 136 860 360000 146022 129938 117046 = =

75 12400 340 1500 720000 306145 278381 255234 - -

85 11000 385 2300 1062000 = 406641 369429 353265 318433
110 9000 390 2800 1460000 - 664284 637587 625028 595693
120 8000 600 4100 4500000 = 1798018 1637553 1567602 1416348
140 6400 580 6400 5600000 - - - 2363340 2226630
160 5600 620 9800 6850000 = = = = 2654894
166 5600 670 10200 7640000
196 5200 1020 17130 9200000
216 4600 1280 32300 13800000
256 3900 1640 47060 23800000
306 3300 1910 64700 28400000
346 2900 2050 85300 41400000
406 2500 2140 161000 48500000 wymiar E nalezy poda¢ w zamoéwieniu
168 5600 1230 34000 13200000
198 5200 1800 58000 18300000
218 4600 2300 110000 26200000
258 3900 2950 160000 52000000
308 3300 3400 220000 71000000
348 2900 3700 290000 108000000
408 2500 3800 550000 156000000

ca = sztywno$¢ osiowa cw = sztywno$¢ katowa ct = sztywno$¢ skretna
masy [kg] / momenty bezwtadnosci x 10 [kgm?]
. piasta (maks. otwér) kompletny element posredni [kg] kompletny element posredni [kgm?]
rozmiar kgl Tkgm?] E=100 E=140 E=180 E=200 E=250 E=100 E=140 E=180 E=200 E=250

35 0,60 0,0007 1,030 1,120 = = = 0,00040 0,00050 = = =

50 0,92 0,001019 2,262 2,442 - - - 0,00256 0,00263 - - -

65 27 0,00541 3,922 4,183 4,445 = = 0,00810 0,00830 0,00828 = =

75 24 0,00566 4,482 4,842 5,202 - - 0,01143 0,01191 0,01239 - -

85 37 0,01135 = 7,154 7548 7,746 8,239 = 0,02364 0,02427 0,02459 0,02538
110 6,7 0,03222 - 12,492 13,478 13,972 15,205 - 0,06291 0,06540 0,06665 0,06976
120 9,2 0,05238 = = 17,324 17,842 19,137 = = 0,10314 0,10458 0,10818
140 18,2 0,15175 - - - 32,530 34,325 - - - 0,31901 0,32845
160 20,9 0,33890 = = = = 52,458 = = = = 0,68640
166 28,0 0,32
196 370 0,554
216 50,0 0,85
256 95,0 2,35
306 138,0 4,65
346 215,0 9,756
406 310,0 18,95 wymiar E nalezy poda¢ w zamowieniu
168 30,0 0,33
198 40,0 0,56
218 52,0 0,88
258 99,0 2,43
308 142,0 4,78
348 222,0 9,83
408 325,0 19,22
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RIGIFLEX®-N
Sprzegto z tacznikiem pltytkowym

Typ A

Do napgdow pomp

o N
Made for Motion KTR
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wg DIN 6885/1 - tolerancja JS9

(AGMA klasa 9)

Sprzegto zgodne z APl 610, opcjonalnie rowniez APl 671
Dostepne z piastami pogrubionymi
Elementy posrednie dostarczane juz zmontowane fabrycznie
Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7, rowek na wpust

Wysoka jako$¢ wywazenia dzigki doktadnej obrobce

& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)
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ly Iy b
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rozmiar 35 rozmiar 50 - 408
RIGIFLEX®-N typ A
rozmiar moment obrotowy [Nm] maks. $red. otw. wymiary [mm] $ruby wg DIN EN ISO 4762
TKN | Tkmax | TKW- dy/dg D | Dy | l4flp | I3 G ty to | Eq E" Mxl A
35 60 120 30 50 = 75 38,5 85 M6 | 15 = 6 100 | 140 = = = M4x45 41
50 240 480 120 50 70 95 50 12 M6 | 10 - 9 100 | 140 - - - M6x22 14
65 450 900 225 65 100 | 126 63 12 M8 [ 20 = 10 100 | 140 | 180 = = M6x25 14
75 940 1880 470 75 105 | 138 625 12 M8 | 20 - 10 100 | 140 | 180 - - M8x30 35
85 1700 3400 850 85 120 | 156 72,5 15 M10 | 20 = 12 = 140 | 180 | 200 | 250 M8x30 35
110 2700 5400 1350 110 152 | 191 87 18 M10| 25 - 12 - 140 | 180 | 200 | 250 M10x35 69
120 4500 9000 2250 120 165 | 213 [ 102 20 M12 | 25 = 12 = = 180 | 200 | 250 M12x40 120
140 9000 | 18000 4500 140 200 | 265 | 126 25 M12| 30 - 15 - - - 200 | 250 M16x50 295
160 13000 | 26000 6500 160 230 | 305 | 145 31 M12 | 30 = 15 = = = = 250 M16x55 295
166 17500 | 35000 8750 160 230 | 305 | 155 31 M16 | 30 70 17 M20x50 560
196 22500 | 45000 [ 11250 190 260 | 330 | 185 [ 32 M16 | 40 90 24 M20x50 560
216 32000 | 64000 | 16000 210 285 | 370 | 205 | 32 M20 [ 50 110 | 26 M20x65 560
256 52500 | 105000 | 26250 250 350 | 440 | 245 | 38 | M20| 70 130 | 31 M24x80 970
306 86000 | 172000 | 43000 300 400 | 515 | 295 43 M24 | 70 130 36 M27x100 1450
346 135000 | 270000 | 67500 340 460 | 590 | 335 | 55 M24 | 95 175 | 45 M30x110 1950
406 210000 | 420000 | 105000 400 530 | 675 | 395 | 585 | M24| 95 175 50 S M36x130 3900
168 23000 | 46000 | 11500 160 230 | 305 | 155 31 M16 [ 30 70 17 PRI M20x50 560
198 30000 | 60000 | 15000 190 260 | 330 | 185 32 M16 | 40 90 24 M20x50 560
218 42500 | 85000 | 21500 210 285 | 370 | 205 [ 32 M20 | 50 110 | 26 M20x65 560
258 70000 | 140000 | 35000 250 350 | 440 | 245 | 38 M20 [ 70 130 | 31 M24x80 970
308 115000 | 230000 | 57500 300 400 | 515 | 295 | 43 M24 | 70 130 | 36 M27x100 1450
348 180000 | 360000 [ 90000 340 460 | 590 | 335 | 55 M24 | 95 175 | 45 M30x110 1950
408 280000 | 560000 | 140000 400 530 | 675 | 395 | 585 [ M24| 95 175 | 50 M36x130 3900
Yinne wymiary E na zamowienie Dobor sprzegta patrz strony 119/120. Instrukcja montazu 47410 na naszej stronie internetowej.
Sposéb RIGIFLEX®-N 120 A @ 100 @120 200
Zamawiania .
rozmiar sprzegta typ $rednica d4 $rednica do V?/g{l:g:io (Svi/: ml_edzy
ymiar E)
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ROTEX® GS

Sprzeglo bezluzowe skretnie elastyczne

COUNTEX®
Sprzegto do enkoderow

TOOLFLEX"®

Sprzegto mieszkowe

RADEX®-NC

Sprzegto do serwonapeddéw

D N
Made for Motion KTR
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Spis tresci
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Sprzegto bezluzowe

Made for Motion

Zalecane zastosowania

Jezeli sprzeglo jest stosowane do serwonapedu, dostepne sg trzy rozne sprzegta bezluzowe: ROTEX® GS, TOOLFLEX® oraz
RADEX®-NC. W zaleznosci od wymaganej sztywnosci skretnej catego uktadu, nalezy wybra¢ najlepsze sprzegto w danej sytuaciji.

ROTEX® GS bezluzowe, elastyczne sprzegto kiowe

® montaz osiowy

® przenoszenie duzych momentéw obrotowych przy niewielkich gabarytach sprzggta
® mozliwos¢ dostosowania ttumienia dzigki zastosowaniu facznikéw o roznej twardosci

przektadnie o nie

enkodery, miniaturowe napedy ® zwarta budowa, fatwy montaz/demontaz, izolacja elektryczna
X . ° duze momenty obr. przy niewielkich gabarytach, dostosowanie sztywnosci skretnej, ttumienie drgan, do napedéw $rubowych
$ruby kulowe, pasowe napedy synchroniczne ze skokiem gwintu < 40 (w innym przypadku wymagana jest konsultacja z biurem KTR)

° duze momenty obr. przy niewielkich gabarytach, tatwy bezwzrokowy montaz/demontaz, bezpieczne w przypadku zniszczenia

zwielkich luzach/bezluzowe tacznika, odpowiednie do przektadni o srednich lub wysokich przetozeniach i 7, maksymalna temperatura otoczenia 80 °C

napedy wrzecion gtéwnych

° duze momenty obr. przy niewielkich gabarytach, dobre wtasciwosci dynamiczne piast z pierscieniami zaciskajacymi, tumienie
drgan przy przerywanym skrawaniu, wyzsza doktadnos¢ typu ROTEX® GS-P zaprojektowanego do obrabiarek HSC

\ i \

TOOLFLEX® bezluzowe, skretnie sztywne sprzegto z metalowym mieszkiem
® zaciskowe potaczenie piasta-mieszek (w rozmiarach mini wersja klejona)
@ piasty zaciskowe, przenoszenie momentu obrotowego przez tarcie

enkodery, miniaturowe napedy @ gietkie sprzeglo o zwartej budowie, wywotujace niewielkie promieniowe sity przywracajace
) ° odpowiednie w przypadku zapotrzebowania na podwyzszong sztywnos¢ skretng, np. w napedach $rubowych o duzym skoku
$ruby kulowe, pasowe napedy syn¢hroniczne gwintu s 2 40, stata sztywnos¢ skretna w wyzszych temperaturach

przektadnie o niewielkich luzach/bezluzowe

® odpowiednie w przypadku zapotrzebowania na podwyzszong sztywnosc¢ skretna, np. przy przetozeniach przyktadnii < 7,
stafa sztywnosc¢ skretna w wyzszych temperaturach

napedy wrzecion gtownych

® wysoka sztywnosc¢ skretna, do napeddw wrzecion gtéwnych narazone na rezonans

0

RADEX®-NC bezluzowe, skretnie sztywne sprzegto ptytkowe do serwonapedow
! ® zwarta budowa
7 A ® podwyzszona sztywnos¢ skretna
® piasty zaciskowe, przenoszenie momentu obrotowego przez tarcie

enkodery, miniaturowe napedy

® sprzegto dwukardanowe w celu kompensacji wigkszych odchytek

odpowiednie w przypadku zapotrzebowania na podwyzszong sztywnos¢ skretng, np. w napedach srubowych o duzym skoku

$ruby kulowe, pasowe napedy synchroniczne g gwintu s > 40, stata sztywno$¢ skretna w wyzszych temperaturach

przektadnie o niewielkich luzach/bezluzowe

odpowiednie w przypadku zapotrzebowania na podwyzszong sztywnos¢ skretng, np. przy przetozeniach przyktadnii < 7,
stata sztywnos¢ skretna w wyzszych temperaturach

napedy wrzecion gtownych

° wysoka sztywno$¢ skretna, do napedow wrzecion gtownych narazone na rezonans, do wysokich momentow obrotowych
sprzegto RADEX®-N o momencie nominalnym: Ty do 280 000 Nm

moment obrotowy

Rysunek obok pokazuje wplyw sprzegiet ROTEX®, ROTEX® GS, E ROTEX® ROTEX® GS TOOLFLEX®/RADEX®-NG
RADEX®-NC oraz TOOLFLEX® na luz obwodowy i kat skrecenia :;(
w uktadzie napedowym. a‘é
Wskutek wysokiej sztywnosci skretnej sprzegta RADEX®-NC ,_3
oraz TOOLFLEX®, kat skrecenia powstaty w wyniku dziatania
momentu obrotowego jest bardzo maly. ;
Inaczej niz w przypadku sprzegiet elastycznych ROTEX® oraz £
ROTEX® GS, tlumienie drgan skretnych, nie jest mozliwe. jg uz_ luz=0 luz="0
% kat skrecenia kat skrecenia kat skrecenia

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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ROTEX® GS
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Opis sprzegta

ROTEX® GS (z prostymi zgbami, bez luzu)

Dzigki prostym zebom i wktadanemu ze wstepnym $cisnigciem fgcznikowi uzyskuje si¢ mate na-
prezenia powierzchniowe i w ten sposob podwyzszong sztywno$¢ catego sprzegta. Elastyczne
zeby kompensujgce odchytki, podparte sg promieniowo na $rednicy wewnetrznej przez membrang.
Podparcie to przy duzym przyspieszeniu lub przy wysokich obrotach zapobiega duzemu od-
ksztatceniu w kierunku do wewnatrz lub na zewnatrz. Ma to zasadnicze znaczenie dla prawidtowego
dziatania i dtugiej zywotnosci sprzegta.

Dla tatwego tzw. montazu "na $lepo" krawedzie kiow piasty i zebow tacznika sg sfazowane. Czopy
na zebach ograniczajg przesuw poosiowy przy montazu. Zachowanie wymiaru "E" zapewnia mozli-
wos$¢ kompensaciji odchytek przez sprzegto. Sita niezbedna do ztozenia sprzegta rozni sie w za-
leznosci od twardosci facznika elastycznego i jego wstepnego scisniecia (patrz uwagi w instrukgji
montazu KTR-N 45510).

Zachowanie wymiaru "s" gwarantuje diugg zywotno$¢ sprzegta, a takze zapewnia izolacjg elek-
tryczng. Wobec coraz to doktadniejszej pracy enkoderow i wymagan elektromagnetycznych, izo-
lowanie to zyskuje na znaczeniu.

o N
Made for Motion KTR
v

ROTEX® GS to sprzegta trzyczesciowe, sktadane z wstepnym
sci$nieciem, montowane osiowo. Bezluzowo przenoszg moment
obrotowy z idealnie dopasowana do danego zastosowania
sztywnoscig i optymalnym ttumieniem drgan sprawdzaja sie nawet w
najbardziej krytycznych zastosowaniach. Kombinacja tych cech za-
pewnia tez tatwy i szybki montaz.

Wekleste wystepy piasty i wstepne $cisnigcie tacznika
ograniczajg odksztatcenia przy wysokich obrotach o

duzej sile odsrodkowe;j.

podparcie na osi obrotu

szczelina 's" zapewnia

izolacje elektryczng

taczniki elastyczne do sprzegiet serii GS dostepne sg w roznych twardosciach, od migkkich przy skrecaniu do twardych. Dla tatwiejszej iden-

tyfikacji twardos$¢ okreslona jest przez kolor. Dzigki bedacym do dyspozycji fgcznikom o réznej twardosci, mozliwe jest dobranie sztywnosci

na skrecanie i ttumienia drgan sprzegta ROTEX® GS do niemal kazdego zastosowania.

faczniki elastyczne
twardost zakres temperatur dost
wart f)SC Kolor . pracy [o C] 0S| Q.pne }
tacznika . materiat rozmiary typowe zastosowania
[Shore] tacznika praca praca sorzegiel
ciagta krotkotrwata przed
80 Sh A-GS niebieski poliuretan -50do + 80 -60do + 120 5do 24 — napedy elektrycznych uktadow pomiarowych
- dy elektr. uktado i h i steruj h
92 Sh A-GS 20ty poliuretan -40do + 90 -50do + 120 5do 55 napecy ele r.u acow pomiarowych I sterujacyc
— napedy wrzecion
— napedy pozycjonujace
95/98 Sh A-GS czerwony poliuretan -30do + 90 -40do + 120 5do 75 — napedy wrzecion
— duze obcigzenia
- ktadnie planet: / ktadnie bezl
64 Sh D-H-GS zielony Hytrel -50do + 120 -60do + 150 7 do 38 przeiiadnie planetarne / przeica nl'e ezuzowe X
— wysoka sztywnos$¢ skretna / wysokie temperatury otoczenia
ik boiazoni
64 Sh D-GS zielony poliuretan -20do + 110 -30do + 120 42 do 75 R Ay
— wysoka sztywno$¢ skretna
— bard ka szt 5¢ skret
72 Sh D-H-GS szary Hytrel ~50do+120 | -60do+ 150 24 do 38 ArC20 Wysoia szlywnose siretna
- bardzo duze obcigzenia
— bardzo wysoka sztywnosé skretna
72 ShD-GS szary poliuretan -20do+110 | -30do+ 120 42 do 65 A
— bardzo duze obcigzenia
skala twardosci
64 ShD 72 Sh D
f f
Shore D
80 Sh A 92Sh A 95Sh A 98ShA
f f f f
Shore A
kierunek wzrostu twardosci
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ROTEX® GS

Bezluzowe sprzeglo skretnie elastyczne

Zalecane zastosowania

Sterowanie i technika pomiarowa

Aby osiagna¢ powtarzalno$¢ ustawienia w technice pomiarowe;j i
regulacji od sprzegta wymagana jest duza sztywnos$¢ na skrecanie.
Wystepujace momenty obrotowe sg stosunkowo niewielkie i zasto-
sowanie tgcznikow wstegpnie scisnigtych zapewnia przeniesienie sit
z zachowaniem duzej sztywnosci na skrecanie.

Dla zminimalizowania sit przywracajacych, do zastosowan tych zale-
cane sg fgczniki o twardosci 80 Sh A GS.

Made for Motion

L

L

Pozycjonowanie i serwonapedy

Sprzegta ROTEX® GS s alternatywa dla sprzegiet skretnie sztyw-
nych

Sztywne potaczenia wat - wat przenoszg bez luzu nie tylko moment
obrotowy, ale takze szczytowe warto$ci momentu i drgania. Przy
przenoszeniu momentu w uktadach wrazliwych na drgania zaleta wy-
sokiej sztywnosci staje si¢ szybko decydujgca wadg. Tam gdzie
skretnie sztywne potaczenie wat - wat moze by¢ przyczyng nieko-
rzystnej charakterystyki przenoszenia, najlepsza alternatywg jest
sprzegto ROTEX® GS.

Sprzegto pracujace bez luzdw, tumigce drgania, a pomimo tego tak
sztywne skretnie, ze przy prawidtowym doborze, nawet przy wysoce
dynamicznych serwonapedach nie trzeba rezygnowaé z doktadnosci.

Napedy wrzecion

Przy duzych momentach obrotowych w obrabiarkach, np. w przy-
padku napedu wrzeciona, najpierw wystepuje niewielkie skrecenie
(przy scisnieciu wstgpnym); w ten sposéb uzyskuje sig tlumienie za-
lezne od rodzaju tgcznika. Naprezenia szczytowe i udary sg reduko-
wane lub tez zakres rezonansu przesuwa sie w strong obrotow
niekrytycznych.

Dla predkosci obwodowych do 50 m/s (w odniesieniu do zewngtrz-
nej $rednicy sprzegta) zalecane jest stosowanie pierscieni zacis-
kajagcych ROTEX® GS. Dla predkosci obwodowych powyzej 50 m/s,
nalezy stosowac typ ROTEX® GS...P. Posiadamy dos$wiadczenie z
aplikacjami przemystowymi, w ktorych wystepujg predkosci obwo-
dowe do 80 m/s.

Poréwnanie: potaczenie sztywne — ROTEX® GS

rozruch (kontakt noza) zmniejszenie momentu obr.

przerywane skrawanie

€
=z ==

E | |
5 7 | \ /
j‘é / vl v \ 7
c
g 77" \ROTEX® GS
g / potfgczenie sztywne

przebieg skrawania - kierunek skrawania

Stosowanie w strefach zagrozenia wybuchem

Sprzegta ROTEX® GS sg przystosowane do przenoszenia napedu w strefach zagrozenia wybuchem. Sprzegta te sa
certyfikowane zgodnie z Dyrektywg 94/9/EC (ATEX 95), jako urzadzenia kategorii 2G/2D dlatego moga znalez¢
zastosowanie w strefach 1, 2, 21 oraz 22. Prosze zapozna¢ si¢ z odpowiednim certyfikatem oraz instrukcjg montazu

na naszej stronie internetowe;.
Dobér:

W przypadku stosowania, w strefach zagrozonych wybuchem, piast z pierscieniami zaciskajgcymi

(piasty zaciskowe bez rowka wpustowego do stosowania tylko w kategorii 3) dobor musi uwzgledniac¢
minimalny wspotczynnik bezpieczenstwa s = 2, pomigdzy szczytowym momentem obrotowym
(z uwzglednieniem wszystkich dodatkowych parametréw) i nominalnym momentem obrotowym sprzegta
oraz momentem przenoszonym przez potgczenie wat-piasta.

tacznik z poliuretanu 92 Shore A 95/98 Shore A 64 Shore D
tlumienie wzgledne s [-] 0,80 0,80 0,75
wspotczynnik rezonansowy VR [-] 7,90 7,90 8,50

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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ROTEX® GS
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Dane techniczne

maksymalna predkos¢ obrotowa . IS8 .
" [obr/min] moment obrotowy statyczna [dynamiczna| ., s masa moment bezwtadnosci J
./min. @ —_
) 20 | s @ o [Nm] sztywnosc | sztywnosé | 2 3 E [kl [kgm?]
rozmiar N o |8 2° dla wykonan piast s ¢ E
& S %% 5o/ o skretna © | skretna® | 3 6 >
- 8 . . N =
»n 6.0light? | 6.0P? TKN TK max [Nm/rad] | [Nm/rad] | @ E piasta 9 facznik piasta tacznik
25/26 1.1 a
70 A 0,2 0,3 1,78 5 43
80 A 0,3 0,6 3,15 10 82 1 0,2 0,015 0,002
5 38000 47700
92 A 0,5 1,0 5,16 16 154 x 10 x 10 x 10® x 10°®
98 A 0,9 1,7 8,3 25 296
80 A 07 1,4 8,6 26 114
92 A 1,2 2,4 14,3 43 219 3 0,5 0,085 0,01
7 27000 34100
98 A 2,0 4,0 22,9 69 421 x 10 x 10 x 10°® x 10
64 D 2,4 4,8 34,3 103 630
80 A 1,8 3,6 17,2 52 125
92 A 3,0 6,0 31,5 95 262 8 17 0,48 0,085
9 19000 23800
98 A 5,0 10,0 51,6 155 518 x 10 x 10 x 10® x 10®
64 D 6,0 12,0 74,6 224 739
80 A 3,0 6,0 84,3 252 274
92 A 5,0 10,0 160,4 482 470 17 2,3 1,6 0,139
12 15200 19100
98 A 9,0 18,0 2407 718 846 x 10 x 10 x 10°® x 10
64 D 12,0 24,0 3279 982 1198
80 A 4,0 8,0 60,2 180 153
92 A 75 15,0 114,6 344 336 23 47 2,8 0,509
14 12700 15900 32000 47700
98 A 12,5 25,0 171,9 513 654 x 10 x 10 x 10® x 10®
64 D 16,0 32,0 234,2 702 856
80 A 4,9 9,8 618 1065 582
92 A 10,0 20,0 1090 1815 1120 86 7 19,5 1,35
19 9550 11900 24000 35800
98 A 17,0 34,0 1512 2540 2010 x 10 x 10 x 10 x 10
64 D 21,0 42,0 2560 3810 2930
92 A 35 70 2280 4010 1480
98 A 60 120 3640 5980 2560 197 18 81,9 6,7
24 6950 8650 17000 26000
64 D 75 150 5030 10896 3696 x 10 x 108 x 10® x 10®
729 D 97 194 9944 17095 5799
92 A 95 190 4080 6745 1780
98 A 160 320 6410 9920 3200 312 29 184,2 14,85
28 5850 7350 15000 22000
64 D 200 400 10260 20177 4348 x 10 x 10 x 10°® x 10
729 D 260 520 21526 36547 7876
92 A 190 380 6525 11050 2350
98 A 325 650 11800 17160 4400 611 49 5427 39,4
38 4750 5950 12000 17900
64 D 405 810 26300 40335 6474 x 10 x 10 x 10® x 10®
729 D 525 1050 44584 71180 11425
92 A 265 530 10870 15680 2430
98 A 10000 450 900 21594 37692 5570 2422 74,5 2802 85
42 4000 5000 15000
64 D 8050 4 560 1120 36860 69825 7270 x 10 x 10 x 10°® x 10
729 D 728 1456 58600 93800 9766
92 A 310 620 12968 18400 2580
98 A 9100 525 1050 25759 45620 5930 3314 96 4709 135
48 3600 4550 o 13600
64 D 7200 655 1310 57630 99750 8274 x 10 x 107 x 10°® x 10
729 D 852 1704 80000 136948 11359
92 A 410 820 15482 21375 2980
98 A 685 1370 42117 61550 6686 5026 125 9460 229
55 3150 3950 6350 4 11900
64 D 825 1650 105730 130200 9248 x 10 x 10 x 10°® x 10
729 D 1072 2144 150000 209530 14883
95 A 940 1880 48520 71660 6418
6754 185 15143 437
65 64 D 2800 3500 5650 ¥ 11000 1175 2350 118510 189189 8870
x 10 x 102 x 10°® x 10°®
729 D 1527 3054 |160000 310000 11826
95 A 1920 3840 79150 150450 8650 10498 342 32750 1179
75 2350 2950 4750 9 8950
64 D 2400 4800 182320 316377 11923 x 102 x 10 x 10 x 10
statyczna i dynamiczna sztywno$¢ skretna przy 0,5 x Tk 2 na zyczenie wyzsze predkosci obrotowe @ do facznikéw 72 Sh D zaleca sie stosowanie piast stalowych
4 stalowe piasty zaciskowe typu 6.0 9 piasty w wykonaniu 1.0 z otworem dp, /2

Sprzegto musi by¢ tak dobrane, aby w zadnych warunkach roboczych nie przekroczy¢ dopuszczalnego obciazenia sprzegta (patrz dobér sprzegta str. 141).

Podane momenty obrotowe T N/Tkmay 0dnosza si¢ do facznika elastycznego. Polaczenie wal-piasta musi by¢ dobrane i sprawdzone przez klienta.

1. Pojecia i wspoétczynniki dla doboru sprzegta
Scisniecie wstepne: rozni sie w zaleznosci od rozmiaru sprzegta, materiatu tgcznika i tolerancji wykonawczych. Ze scisnigcia tego wynika sita "osadzenia", od lekkiego - pasowanie suwliwe,
przy faczniku "miekko-skretnym" - do mocnego o duzym $cisnieciu, przy taczniku "twardo-skretnym".

TN

TKmax

Moment znamionowy sprzegta [Nm] — Moment obrotowy, jaki moze by¢ przenoszony bez przerwy w catym zakresie obrotéw, z uwzglednieniem wspétczynnikéw pracy (S, Sg).
Maksymalny moment obrotowy sprzegta [Nm] — Moment obrotowy, jaki moze by¢ przenoszony przez caty okres eksploatacji sprzegta z uwzglednieniem wspétczynnikéw pracy

(S, Sq» Sp): jako obciazenie tetniace (1-kierunkowe) > 10° lub jako obciazenie przemienne 5 - 10%

Tr
TAN
Tas
St

Sq
Sa
MA(L)

140

Moment zamocowania ciernego [Nm] — Moment obrotowy jaki moze by¢ przenoszony przez zaciskowe (cierne) pofaczenie watu z piasta sprzegta.

Moment znamionowy napedu [Nm] - Moment obrotowy wystepujacy stale wynikajacy z danych (moc i obroty) przedstawionych przez producenta napedu.

Maksymalny moment napedu [Nm], wynikajacy z danych przedstawionych przez producenta napedu — Szczytowy moment obrotowy silnika pradu zmiennego, np. przy rozpedzaniu
lub moment utyku silnika elektrycznego.

Szczytowy moment obrotowy [Nm] — Szczytowy moment obrotowy na sprzegle. Obliczony z momentu Tpg, wspétczynnika masy ma lub my_ i wspétczynnika udaréw Sp.
Wspotczynnik temperaturowy — Wspétczynnik, ktéry uwzglednia mniejsza obciazalno$é lub wieksza deformacje tacznika pod dziataniem sit, szczegdlnie przy podwyzszonej
temperaturze. Przy temperaturach przekraczajacych 80 °C, zalecamy stosowanie sprzegta RADEX®-NC (patrz strona 166).

Wspoétczynnik sztywnosci skretnej — Wspdtczynnik, ktéry w zaleznoéci od zastosowania uwzglednia rézne stawiane sprzegtu wymagania dotyczace sztywnoéci skretnej i wytrzymatosci
zmeczeniowej. W przypadku stosowania tacznika 64 Sh D-GS i nawrotnej pracy napedu, wspétczynnik Sy musi by¢ okreslony dla sprzegta z piastami aluminiowymi. Do napedéw
pozycjonujacych o zwiekszonej sztywnosci skretnej (np. przektadnie o matym przefozeniu) zalecamy stosowanie sprzegiet TOOLFLEX® lub RADEX®-NC (patrz strony 157 oraz 166).
Wspotczynnik udaréw — Wspétczynnik uwzgledniajacy udary lub liczbe rozruchéw na minute, zalezy od aplikacji

Wspétczynnik masy strony napedzajacej (napedzanej) — Wspétczynnik uwzgledniajacy roztozenie mas po stronie napedzajacej lub napedzanej, przy powstawaniu udaréw i drgar.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX® GS
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Dobor sprzegta
2. Wspotczynniki

wspotczynnik temperaturowy Si wspotczynnik sztywnosci skretnej Sy wspotczynnik udaréw Sa

Y } . . |s
30 .,C +40°C 460 °C +80°C raned naped naped wrzeciona naped pozycjonujgcy’ A
+30°C pe PeC obciazenie lekkimi udarami | < 60 1,0

wrzeciona pozycjonujacy enkodery
s, 1,0 1,2 1.4 1.8 obrabiarki (0$x-y) obcigz. $rednimi udarami 260 <300 1,4
obcigzenie silnymi udarami | 2300 18
2 —5" 3—8"
patrz uwaga na stronie 136. 10~ *uruchomier/minute

patrz uwaga na stronie 140.

*Dla tgcznika 64 Sh D-GS wspotczynnik minimum 4

Dla facznika 72 Sh D-GS wspotczynnik minimumr 4 oraz
3. Wzér obliczeniowy stalowe piasty.

Sprzegto musi by¢ tak dobrane, aby spetni¢ nastepujace warunki.

TKN > TN 0 St o Sd oraz TKN > TS o St o Sd

Wspotczynniki podano w tabelach powyzej

moment szczytowy udar po stronie napedzajacej mp =
Ts = Tas X mp X Sp AL A
udar po stronie napedzane;j Ia JL
Ts=Tgxm x§ mL
4. Przyktad obliczenia (naped pozycjonujacy)

moment bezwtadnosci napedu

moment bezwiad. strony napgdzane;

Strona napedzajaca

Serwosilnik

moment znamionowy TaN = 43 Nm
moment szczytowy Tag = 144 Nm
moment bezwtadnosci Jy oy = 108 * 10 kgm?
wat napedowy d = 32 k6 bez wpustu

Strona napedzana

$ruba tocznaJgp = 38 = 10 kgm?

skok gwintus = 10 mm

wat napedzany d = 30 k6 bez wpustu

masa wozka i przedmiotu mggp| = 1030 kg

temperatura otoczenia t = 40 °C > 5=12 wymagana:
wymagane 60 uruchomien na minute = Sp = 1,0 duza sztywnos$¢ skretna = Sd =4

Wstepne okreslenie sprzegta:
ROTEX® GS montowane osiowo sprzegto kiowe z piastg zaciskowa. Wstepnie $cisnigty tacznik - brak luzu; zaciskowe potacz. wat-piasta.

® Moment bezwtadnosci wozka i przedmiotu zredukowany na 0$ napedowa.

2 0,01 m 2
JSchl = —S ) [kgm? Jgehl = 1030kg( —— ™ = 26 =10 kgm?
Schl mSChl(Q__n_) [kgm?] Schl 9( Do ) gm
Dobér sprzegta
@ Dobér wediug momentu znamionowego (dobor wstepny)
‘ TKN > TAN . St 'Sd ‘ TKN 2 43Nm =12 = 4 TKN > 206,4 Nm

® Wybrane sprzeglo: ROTEX® GS 38 - 98 Sh A-GS - wykonanie piasty z pierscieniem zaciskajgcym Tk 325 Nm
@ Sprawdzenie maksymalnego momentu napgedowego
‘ Tkn 2 Tg*=Si=Sy ‘
I—" Tg = Tas*mp* Spa ‘
73,8 = 104
|—> mp = _JL_ = = 0,385
JA + L (1176 + 73,8) = 10

L= (JSp +Jgch + 2 JK) = (88 + 26 + 9,6) = 10 kgm? = 73,8 = 10 kgm?
JA =IMot + 2 Jk = (108 +9,6) = 10 kgm? = 1176 = 10 kgm?

144 Nm=0,385+1,0 = 55,44 Nm ROTEX® GS38 98 ShA-GS Ty = 325 Nm
55,44 Nm = 1,2 = 4 TKN 2 266,11 Nm

Ts
TKN

@ Sprawdzenie przenoszonego momentu obrotowego dla piasty z pierscieniem zaciskajgcym dla watu o $rednicy @ 30

TR > TAS | wartosci TR patrz tabela na str. 146.

przenoszony moment obr. T @ 80 H7/k6 = 452 Nm > 144 Nm v/

\%
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ROTEX® GS

Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Wykonania piast

Made for Motion

W zwigzku z wieloma zastosowaniami sprzegta ROTEX® GS oraz réznymi wymaganiami montazowymi, dostepne sa piasty w rozmaitych
wykonaniach. Wykonania te roznig sig pod wzgledem charakteru potaczenia; potaczenia ksztattowe (z rowkiem) lub potaczenie bazujace na
sile tarcia (bezluzowe), ale réwniez wykonania specjalne np. montaz tachometru do watu drazonego lub montaz enkodera, itp.

wykonanie 1.0 z rowkiem i wkretem ustalajgcym
Przeniesienie momentu obr. przez wpust -
dopuszczalny moment obrotowy zalezny od

I nacisku powierzchniowego. Nie nadaje sig

— do napedow silnie nawrotnych jako sprzegto

Amg bezluzowe.

wykonanie 2.0 zaciskowe, bez rowka, jedno naciecie

Sprzegto osadzone sitg tarcia, bezluzowe
E? potaczenie wat-piasta. Przenoszony moment

obrotowy zalezy od $rednicy otworu. Wyko-
—- = nanie 2.0 do rozmiaru 14 jako standard.
| (Zastosowanie ATEX tylko kategoria 3)

wykonanie 2.5 zaciskowe, bez rowka, dwa naciecia

Sprzegto osadzone sitg tarcia, bezluzowe
potaczenie wat-piasta. Przenoszony moment
obrotowy zalezy od $rednicy otworu. Wyko-
nanie 2.5 od rozmiaru 19 jako standard.
(Zastosowanie ATEX tylko kategoria 3)

wykonanie 2.8 kroétkie, zaciskowe, bez rowka, naciete osiowo

Sprzegto osadzone sitg tarcia, bezluzowe
potaczenie wat-piasta, dobra koncentrycz-
nos$¢ dzigki symetrii piasty i brakowi nacie¢ w
ktach. Wykonanie 2.8 do rozmiaru 24 jako
standard. (Zastosowanie ATEX tylko kate-
goria 3)

wykonanie 6.0 zaciskowe

Zintegrowane potgczenie wat-piasta sitg tar-
cia do przenoszenia wigkszych momentow
obrotowych. Pofgczenie $rubowe po stronie
tacznika. Przenoszone momenty i wymiary,
patrz strony 146/147. Odpowiednie dla wy-
sokich obrotow.

wykonanie 7.5 - dzielona piasta zaciskowa bez rowka,

do sprzegiet dwukardanowych
Q Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe
@ potaczenie wat-piasta, do promieniowego
— montazu sprzegta. Przenoszony moment
| obr. zalezy od srednicy otworu. Wartosci

przenoszonych momentow obr. na str. 152.

wykonanie 7.8 - dzielona piasta zaciskowa bez rowka,
do sprzegiet jednokardanowych

Wykonania specjalne na zamoéwienie

wykonanie 6.5 zaciskowe zewnetrzne

Wykonanie jak 6.0 tylko $ruby zaciskajace
na zewnatrz. Na przyktad do promieniowego
demontazu elementu posredniego (wykona-
nie specjalne).

142

wykonanie 1.1 bez rowka, z wkretem ustalajacym

Przeniesienie momentu obrotowego bez
wpustu. Nadaje sie do przenoszenia bardzo
malfych wartosci momentéw obrotowych.
(Zastosowanie ATEX tylko kategoria 3)

wykonanie 2.1 zaciskowe, z rowkiem, jedno naciecie

Przeniesienie momentu obrotowego przez
wpust z dodatkowym potaczeniem sitg tar-
cia. Pofgczenie cierne zapobiega luzowi na-
—- = wrotnemu lub ogranicza go. Zmniejsza
nacisk powierzchniowy na wpuscie. Wyko-
nanie 2.1 do rozmiaru 14 jako standard.

wykonanie 2.6 zaciskowe, z rowkiem, dwa naciecia

Przeniesienie momentu obrotowego przez
wpust z dodatkowym potaczeniem sitg tar-

Eﬂ@ cia. Polgczenie cierne zapobiega luzowi na-
—-T T wrotnemu lub ogranicza go. Zmniejsza
nacisk powierzchniowy na wpuscie. Wyko-
nanie 2.6 od rozmiaru 19 jako standard.

wykonanie 2.9 kroétkie, zaciskowe, z rowkiem, naciete osiowo

Przeniesienie momentu obr. przez wpust z
dodatkowym potgczeniem sitg tarcia. Lep-
sza praca dzigki brakowi nacie¢ w ktach.
Zmniejsza nacisk powierzchniowy na wpu$-
cie. Wykonanie 2.9 od rozmiaru 24 jako
standard.

wykonanie 6.0 P zaciskowe precyzyjne

Wykonanie jak 6.0 tylko z bardzo wysoka
precyzjg obrébki i niewielkimi modyfikacjami,
szczegoly na stronie 148.

wykonanie 7.6 - dzielona piasta zaciskowa z rowkiem,
do sprzegiet dwukardanowych

Przeniesienie momentu obr. przez wpust z
dodatkowym potaczeniem sitg tarcia, do
promieniowego montazu sprzegta. Potacze-
nie cierne zapobiega luzowi nawrotnemu lub
ogranicza go. Zmniejsza nacisk powierzch-
niowy na wpuscie.

]
1]
|

wykonanie 7.9 - dzielona piasta zaciskowa z rowkiem,
do sprzegiet jednokardanowych

Specjalne wykonania piasty do napedu z watem dragzonym

Piasta rozprezna Piasta ROTEX® GS + CLAMPEX® KTR 150

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX® GS
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Asortyment podstawowy - otwory

Made for Motion

otwory gotowe [mm] wg ISO w tolerancji H7 / rowek na wpust wg DIN 6885 / 1 - JS9

rozmiar
sprzegta

wykonanie
piasty

piasty
nierozwier-

g
(]

a2

23

4 | I5

(2635| &7

8

9

29,5

210

a1

312

14

15

16/318

19|20

222|524

225|228

230

232

35|38

240

42

1.1

2.0

°
°
OIS

2.0C

1.0

il

2.0

2.1

2.0C

1.0

1.1

2.0

2.1

2.0C

1.0

1.1

2.0

2.1

2.0C

6.0 light

6.0 P

1.0

2.5

2.6

2.0C

6.0 light

6.0 stal

6.0 P37.5

6.0 P

24

1.0

2.5

2.6

2.8

6.0 light

6.0 stal

6.0 P 50

6.0 P

28

1.0

2.5

2.6

2.8

6.0 light

6.0 stal

6.0P

38

1.0

2.5

2.6

2.8

6.0 light

6.0 stal

6.0 P

otwory stozkowe do silnikow Fanuc:

GS 19 1:10 @ 11;

GS 24 1:10 @ 16

otwory gotowe [mm]

rozmiar

sprzegta

wykonanie
piasty

228

230

232

235

238

240

242

245

248

250

255

260

26

5

270

280

42

6.0 light

6.0 stal

48

6.0 light

6.0 stal

55

6.0 stal

65

6.0 stal

75

6.0 stal

B = otwory wstepne w piastach zaciskowych

@ = otwory standardowe

Piasty nierozwiercone do rozmiaru 65 sg dostepne w krotkich terminach.
inne wymiary na indywidualne zaméwienie

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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ROTEX® GS

Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Wykonanie miniaturowe

o N
Made for Motion KTR
v

® Potaczenie watdw, bez luzu, do napgdéw uktadow
pomiarowych o matych momentach obrotowych
® Mate wymiary - mate momenty zamachowe
® Bezobstugowe - wzrokowa kontrola zuzycia sprzegta
® Dostepne rozne twardosci tgcznikéw
® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7 (z wyjatkiem piasty za-
ciskowej) rowek na wpust od @ 6 wg DIN 6885/1 - JS9
® & Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC
(wykonania bez rowka wpustowego - ATEX tylko kategoria 3)
wykonania piast: (patrz strona 142)
L wykonanie 1.0 wykonanie 1.1 wykonanie 1.2
3 L a
N ) =
3| H =
g ﬂ 2
(=)
s o u l [ E= .
=) ASY K N I 5 =4 B O R i g z rowkiem bez rowka bez rowka
ASS AS z wkretem z wkretem bez wkreta
S ] wkret ustalajagcy wg DIN EN ISO 4029
< b
L gﬁ} piasta zaciskowa ze $ruba zaciskajaca
DIN EN ISO 4762
(ROTEX® 5 DIN 84)
s b s 5
l 1 E l 2 wykonanie 2.0- zaciskowe bez rowka na wpust, (ATEX tylko kategoria 3),
przenoszony moment obrotowy zalezy od srednicy otworu
wykonanie 2.1- zaciskowe z rowkiem na wpust
otwor gotowy wymiary [mm] wkret ustalajacy $ruba zaciskajaca
) wykonanie piasty
rozmiar 1.0 11,1220 2.1 A
dmin | 9max | 9max | 9max DH a4 L ) E b s a G t My t e @Dk | [Nm]
ROTEX® GS Aluminium (Al-H)
5 2 = 6 5 10 = 15 5 5 4 0,5 4,0 M2 2,5 M1,2 2,5 3,5 11,4 =
7 3 7 7 7 14 — 22 7 8 6 1,0 6,0 M3 3,5 M2 3,5 5,0 16,5 0,37
© 4 10 11 11 20 72 30 10 10 8 1,0 1,5 M4 5,0 M2,5 5,0 75 23,4 0,76
12 4 12 12 12 25 85 34 11 12 10 1,0 35 M4 5,0 M3 5,0 9,0 275 | 1,34
14 5 16 16 16 30 10,5 35 11 13 10 15 2,0 M4 5,0 M3 5,0 115 | 32,2 | 1,34
Srednice otworow i przenoszone momenty obrotowe dla piast w wykonaniu 2.0 [Nm]
rozmiar @2 a3 a4 %3] %[ a7 8 9 @10 a1 12 a4 15 16
5 - - - -
7 0,8 0,9 0,95 1,0 1,1
el 2,1 2,2 2,3 2,4 2,5 2,6 27 2,8
12 3,6 3,8 4,0 41 4,3 4,5 47 4,8 5,0
14 4,7 4,8 5,0 51 53 55 5,6 58 6,1 6,3 6,5
* $ruba wg DIN 84, moment dokrecania Tp nie jest okreslony ($ruba dokrecana wkretakiem)
inne wykonania ROTEX® GS do potaczenia z watem drgzonym
ROTEX® GS ROTEX® GS z piastg rozprezng
ROTEX® GS-CF z piasta na wcisk
Sposéb ROTEX®GS 14 | 80 Sh A-GS -d10 1.0 - @12 20 - @10
zamawiania: — - - - - - - - ;
. twardoéc¢ opcja: otworw | wykonanie $rednica wykonanie $rednica
rozmiar sprzegta . . . )
tacznika taczniku piasty otworu piasty otworu
144 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX® GS
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Wykonanie standardowe

AN
Made for Motion KTR
v

dzwigéw, napedow obrabiarek, itp.

Mate wymiary - mate momenty zamachowe

Potaczenie watow, bez luzu, do napedodw wrzecion, wind,

Bezobstugowe - wzrokowa kontrola zuzycia sprzegta
Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7 (z wyjatkiem piasty

zaciskowej) rowek na wpust od @ 6 wg DIN 6885/1 - JS9

& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

(wykonania bez rowka wpustowego - ATEX tylko kategoria 3)

wykonania piast: (patrz strona 142)
Lt

gmhj wylfor]anie.4.2
= = z plerscieniem
= l E 3 H  CLAMPEX®
x % : = ‘ KTR 250
g ﬁ e ﬁ}
a2 8§ d— z =1 5 ol g I I Sl e & wykonanie
s s © °* =i °l s 1.0 z rowkiem na wpust, z wkretem
g = B )
A . ustalajgcym
o 7 ] 1.1 bez rowka na wpust, z wkrgtem
l ustalajacyr'n
S b S M | s b s ‘ N
b E L2 Iy £ [ L1
ROTEX® GS 5 - 38 ROTEX® GS 42 - 75 wykonanie od rozmiaru 19 wykonanie 2.5
jako standard moment obrotowy
2.5 dwa nacigcia bez rowka  zalezy od $rednicy
(tylko kategoria 3) otworu
2.6 dwa nacigcia z rowkiem
otwory gotowe wymiary [mm] wkret ustalajacy $ruba zaciskajaca
rozmiar | P%? 1.0,1.1] 25 [ 26"
otworu TA
min. | dmax. | dmax. | dmax.| D Dy | dH L |yl [MN| E b s 2 G t My Y e | DDk | [Nm]
ROTEX® GS Aluminium (Al-H)
19 ) 6 24 24 24 = 40 18 66 25 = 16 12 2,0 3,0 M5 10 M6 11,0 | 145 46 10,5
24 [ ] 8 28 28 28 - 55 27 78 30 - 18 14 2,0 3,0 M5 10 Mé 10,5 | 20,0 | 575 10,5
28 [} 10 38 38 38 = 65 30 90 35 = 20 15 2,5 4,0 M8 15 M8 11,5 | 25,0 73 25
38 [ ] 12 45 45 45 - 80 38 114 45 - 24 18 3,0 4,0 M8 15 M8 155 | 30,0 | 835 25
ROTEX® GS stal
42 [ 14 55 50 45 85 95 46 126 50 28 26 20 3,0 4,0 M8 20 M10 18 32,0 | 93,5 69
48 [ ] 15 62 55 55 95 105 51 140 56 32 28 21 3,5 4,0 M8 20 M12 21 36,0 105 120
55 [ ] 20 74 68 68 110 120 60 160 65 37 30 22 4,0 4,5 M10 20 M12 26 425 | 1195 | 120
65 [ ] 22 80 70 70 115 135 68 185 75 47 35 26 4,5 4,5 M10 20 M12 33 45,0 124 120
75 ) 30 95 80 80 135 | 160 80 210 85 53 40 30 5,0 5,0 M10 25 M16 36 51,0 | 1475 | 295
Srednice otworéw i przenoszone momenty obrotowe dla piast w wykonaniu 2.5 [Nm]
rozmiar | @8 | @10 | @11 |14 |15 | @16 o189 [ @20 [ @22 [ @24 [ 225 [ @28 [ @30 [ @32 [ @85 [ @38 [ @40 [ @42 [ @45 [ @as | @50 [ @65 [ @60 | @65 | @70 [ 275 [ @80
19 25 | 27 [ 27 [ 29 | 80 | 81 | 32 | 32 | 34 [302(32?
24 34 | 35 | 36 | 38 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 45 | 46
28 80 | 81 | 81 [ 84 | 85 | 87 [ 89 | 91 | 92 | 97 [ 99 | 102 | 105 [ 109
38 92 | 94 | 97 | 98 [ 99 | 102 | 104 | 105 | 109 [ 112 (113 | 118 | 122 [ 123 | 126 | 130
42 232 | 238 | 244 | 246 | 255 | 260 | 266 | 274 | 283 | 288 | 294 | 301 | 309 | 315
48 393 | 405 | 413 | 421 | 434 | 445 | 454 | 462 | 473 | 486 | 494 | 514
55 473 | 486 | 498 | 507 | 514 | 526 | 539 | 547 | 567 | 587 | 608
65 507 | 518 | 526 | 535 | 547 | 559 | 567 | 587 | 608 | 627 | 648
75 1102|1124|1148(1163|1201|1239|1278|1316|1354|1393
" od $rednicy 65 rowek wpustowy naprzeciwko $ruby zaciskajacej 2 piasta zaciskowa z jednym nacigciem, 2 x $ruba zaciskowa M4 oraz wymiar e=15
Sposob ROTEX®GS 24 | 98 ShA-GS d20 25 - @ 24 1.0 - @ 20
zamawiania: — - - - - - - - -
. twardoéc¢ opcja: otwor w wykonanie $rednica wykonanie érednica
rozmiar sprzegta . . . .
tacznika taczniku piasty otworu piasty otworu
Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com 145
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ROTEX® GS

Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Wykonanie light z pierscieniem zaciskajgcym

o N
Made for Motion KTR
v

Bezluzowe sprzegto z integralnym pierécieniem zaciskajgcym
Zastosowanie: napedy posuwu i wrzeciona w obrabiarkach,
manipulatory, itp.

Niewielka masa oraz moment bezwtadnosci dzigki wykonaniu
piast w catosci z aluminium

Latwy montaz dzieki $rubom zaciskajagcym od wewnatrz
Przenoszone duze momenty przy mocowaniu sitg tarcia
Bardzo dobre wiasnosci dynamiczne, zastosowanie przy
predkosciach obwodowych do 50 m/s

& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywg 94/9/EC

L
L] =e z % T2
I * T
s s P s
gwintowany otwor j
demontazowy M1 e e e
pomiedzy srubami 7 S
zaciskajgcymi
L3 s b s l3
Ly 3 )
moment obrotowy [Nm] " ) ) o masa piasty moment bezwiad-
rozmiar | 92 Sh A 98 Sh A wymiary [mm] sruby zaciskajace z maks. nosci piasty z
> otworem maks.otworem
TKN |Tkmax | TKN | Tkmax]| OH? | dn | L [Iila | 13 [ E [ b [ s | a M [ icaz [TAINmI| My ka] [kgm?]
materiat piast i pierscieni — aluminium (Al-H)
14 75 15 12,5 25 30 10,5 50 18,56 13,56 13 10 1,5 2,0 M3 4 1,34 M3 0,032 0,04 x 10
19 10 20 17 34 40 18 66 25 18 16 12 2,0 3,0 M4 6 3 M4 0,077 0,19 x 10
24 35 70 60 120 55 27 78 30 22 18 14 2,0 3,0 M5 4 6 M5 0,162 0,78 x 104
28 95 190 160 320 65 30 90 35 27 20 15 2,5 4,0 M5 8 6 M5 0,240 1,70 x 104
38 190 380 325 650 80 38 114 45 35 24 18 3,0 4,0 M6 8 10 M6 0,490 517 x 10
42 265 530 450 900 95 46 126 50 35 26 20 3,0 4,0 M8 4 25 M8 0,772 11,17 x 10
48 310 620 525 1050 105 51 140 56 41 28 21 3,56 4,0 M10 4 49 M10 1,066 18,81 x 10

" dobor sprzegta jak na stronach 141/142 -2 @Dy + 2 mm na rozszerzenie tacznika przy duzych predkosciach

srednice d1/dg i odpowiadajace im momenty obrotowe Tg [Nm] przenoszone przez piaste z integralnym pierscieniem zaciskajgcym "

rozmiar | @6 | @10 11 a14 @15 | @16 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | G40 | @42 | @45 | D48 | @50 | @55
14 54 75 11,3 247
19 17 20 41 49 36 56 64
24 47 57 67 98 110 127 139 175
28 121 133 201 219 248 285 253 307 329
38 203 304 331 394 452 453 543 550 609 669 629 706
42 444 508 535 638 692 763 754 858 964 976
48 572 638 762 842 929 943 1074 | 1208 | 1136 | 1336

Mozliwe do przeniesienia przez potaczenie zaciskowe momenty obrotowe uwzgledniajg maksymalny luz pasowania na wale k6 / H7. Przy wigkszym luzie pasowania moment zmniejsza sie.
Wat moze by¢ wykonany ze stali lub zeliwa sferoidalnego z granica plastycznosci ok. 250 N/mm? lub wiecej. W przypadku zastosowania watu drgzonego, nalezy sprawdzi¢ jego wytrzymatos¢
(patrz instrukcja montazu KTR 45510 na naszej stronie internetowej).

Sposob
zamawiania:

146

ROTEX®GS 24 98 Sh A-GS d20 6.0 light - 24 6.0 light - J 20
. twardo$c¢ opcja: otwor w wykonanie érednica wykonanie $rednica
rozmiar sprzegta . . . .
tacznika taczniku piasty otworu piasty otworu
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ROTEX®

Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

GS

Wykonanie stalowe z pierscieniem zaciskajgcym

momentami udarowymi

predkosciach obwodowych do 40 m/s

AN
Made for Motion KTR
v

Bezluzowe sprzegto z integralnym pierécieniem zaciskajgcym
Zastosowanie: przekfadnie i inne napedy obcigzone duzymi

Bardzo dobre wtasnosci dynamiczne, zastosowanie przy

Przenoszone duze momenty przy mocowaniu sitg tarcia

(Rozwaznie przy doborze do zastosowan ATEX!)

od @ 55 wg ISO, tolerancja G7

tatwy montaz dzigki rubom zaciskajgcym od wewnatrz
Otwory gotowe do @ 50 wg ISO, tolerancja H7;

& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywg 94/9/EC

= =
= = 3 5
' ' > >
o © S S
S S S 5
™M m o o
x< > 1 1
o 2 @ 3 £ £ 3
s S T TS
A S HS g
. X
gwintowany otwor |
demontazowy M1
pomigdzy srubami == —E—F
zaciskajacymi L] a AN
'3 s b s L3
Ly E ¥
moment obrotowy [Nm] " ) o masa piasty moment bezwiad-
rozmiar 98 ShA 64ShD wymiary [mm] $ruby zaciskajace 2 maks. nosci piasty z
otworem maks.otworem
TKN [Tkmax | TKN | Tkmax| Dh® [ dq [ L [l [ 13 | E [ b [ s [ a M [ icdaz | TAINm][ My kgl Tkgm?]
materiat piast i pierscieni - stal (St-H)
19 17 34 21 42 40 18 66 25 18 16 12 2,0 3,0 M4 6 4.1 M4 0,179 0,44 x 10
24 60 120 75 150 | 55 27 78 30 292 18 14 2,0 3,0 M5 4 85 M5 0,399 1,91 x 10
28 160 320 200 400 65 30 90 35 27 20 15 2,5 4,0 M5 8 8,5 M5 0,592 4,18 x 10
38 325 650 405 810 80 38 114 45 35 24 18 3,0 4,0 Mé 8 14 M6 1,225 12,9x10*
42 450 900 560 | 1120 95 46 126 50 35 26 20 3,0 4,0 M8 4 35 M8 2,30 31,7 x 10*
48 525 1050 655 1310 105 51 140 56 41 28 21 3,5 4,0 M10 4 69 M10 3,08 52,0 x 10
55 685 1370 825 1650 120 60 160 65 45 30 22 4,0 45 M10 4 69 M10 4,67 103,0 x 10
65 9402 | 18802 | 1175 | 2350 135 68 185 75 55 35 26 45 45 M12 4 120 M12 6,70 191,0x 10
75 1920? | 3840% | 2400 | 4800 | 160 80 210 85 63 40 30 5,0 5,0 M12 5 120 M12 9,90 396,8x 10*

" dobér sprzegla jak na stronach 141/142

2 wartoséci dla 95 ShA -GS 9 @Dy + 2 mm na rozszerzenie tacznika przy duzych predkosciach

$rednice d1/do i odpowiadajgce im momenty obrotowe T [Nm] przenoszone przez piaste z integralnym pierscieniem zaciskajgcym "

rozmiar | @10 | @11 | @14 | @15 | @16 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | Q40 | @42 | @45 | @48 | @50 | @55 | @60 | @65 | Q70 | @80
19 27 32 69 84 57 94 110
24 70 87 56 97 114 | 116 | 133 | 192
28 108 | 131 | 207 | 148 | 2563 | 285 | 315 | 382 | 330 | 433 | 503
38 208 | 353 | 395 | 439 | 531 | 463 | 603 | 593 | 689 | 793 | 776
42 3568 | 398 | 483 | 416 | 547 | 536 | 625 | 571 | 704 | 851 | 865
48 616 | 704 | 899 | 896 [ 1030 | 962 | 1160 | 1379 | 1222 | 1543
55 863 | 856 | 991 | 918 | 1119 | 1110 | 1247 | 1277 | 1672 | 1605 | 2008
65 1446 | 1355 | 1637 | 1635 | 1827 | 1887 | 2429 | 2368 | 2930
75 1710 | 2053 | 2059 | 2294 | 2384 | 3040 | 2983 | 3664 | 4293

Mozliwe do przeniesienia przez potaczenie zaciskowe momenty obr. uwzgledniajg maks. luz pasowania na wale k6 / H7, od @55 G7/m6. Przy wigkszym luzie pasowania moment zmniejsza sie.
W przypadku zastosowania walu dragzonego, nalezy sprawdzi¢ jego wytrzymato$¢ (patrz instrukcja montazu KTR 45510 na naszej stronie internetowe;).

Sposob
zamawiania:

ROTEX®GS 24 98 Sh A-GS d20 6.0 stal 224 6.0 stal @20
. twardo$c¢ opcja: otwor w wykonanie $rednica wykonanie $rednica
rozmiar sprzegta . . . .
tacznika taczniku piasty otworu piasty otworu
147
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ROTEX® GS o N
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion KTR
v

Wykonanie wg DIN 69002 do gtowic wrzecionowych

® Bezluzowe sprzegto wysokiej doktadnosci z integralnym piers-
cieniem zaciskajgcym

® Opracowane dla wrzecion krotko-otworowych na gtowicach
wielowrzecionowych wg DIN 69002

® Zastosowanie do napedu wrzeciona o wysokich obrotach i do
predkosci obwodowej 75 m/s i wyzszych
(zalecana konsultacja techniczna z KTR)

® Przenoszone duze momenty przy mocowaniu sitg tarcia
(Rozwaznie przy doborze do zastosowan ATEX!))

® Ltatwy montaz dzigki srubom zaciskajgcym od wewnatrz

® & Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

L
X =X
3 =
x Py 7} wv
1 1 7 o o
o Pl < <
o o ) L
= = A = =
= - S o
- ML e [® @
Es o = & e n
a ©n o B < > T o
sl sf%l T = TR EEEE
e s BS) S
©
gwintowany otwor = j
demontazowy M1 3 Sw\_ : ;
pomiedzy srubami i %+H>§,>2i
zaciskajgcymi | arad =Y
(
S b S
l1 £ l2
materiat piast — stal materiat pierscieni — stal
moment obr. [ moment [ masa moment
moment obrotowy [Nm] ? . przenoszony | dokreca- | piasty dla |bezwtadnosc
rozmiar wymiary [mm] przez piaste | niasrub | maks. | J piasty dla
98 Sh A-GS | 64 Sh A-GS zaciskowa zacisk. |otworu @d| otworu @d
ad T, wg DIN wg DIN
TKN [ Tkmax| TKN [Tkmax| d” [D@ | dg [ L [iile [ 1 E b s a [ dy | dg | dg [Nm] » NG fkg] [kgm?]
14P | 125 | 25 16 32 | 14~ | 32 [105| 50 [185[155| 13 | 10 | 15 | 2 17 | 17 | 85 25 1,89 0,08 | 0,011x10%
19P375| 14 28 17 34 16* | 375 18 66 25 21 16 12 2 3 20 19 9,56 60 3,05 0,16 0,037x10°
19P 17 34 21 42 19* 40 18 66 25 21 16 12 2 3 23 22 9,56 71 3,05 0,19 0,046x10°
24 P 50 43 86 54 108 24* 50 27 78 30 25 18 14 2 3 28 29 | 12,56 108 4,9 0,331 0,136x10%
24 P 60 120 75 150 25* 55 27 78 30 25 18 14 2 3 30 30 | 125 170 8,56 0,44 0,201x10°
28 P 160 320 200 400 35* 65 30 90 35 30 20 15 2,5 4 40 40 | 145 506 8,6 0,64 0,438x10
38P 325 650 405 810 40 80 38 114 | 45 40 24 18 3 4 46 46 | 16,5 821 14 1,32 1,3256x10°
42 P 450 900 560 | 1120 | 42 95 46 126 50 45 26 20 3 4 52 55 18,5 709 35 2,23 3,003x10°®
48 P 525 | 1050 | 655 1310 45 105 51 140 56 50 28 21 3,5 4 52 60 | 20,5 1340 69 3,09 5,043x10
55 P 685 | 1370 | 825 | 1650 | 50 120 60 160 65 58 30 22 4 4,5 55 72 225 1510 69 474 10,02x10°

" * standardowe wg normy $rednice walu wrzeciona - ? dobér sprzegta jak na stronach 141/142 - ® @ Dyy + 2 mm na rozszerzenie tacznika przy duzych predkosciach
W przypadku zastosowania watu dragzonego, nalezy sprawdzi¢ jego wytrzymatos¢ (patrz instrukcja montazu KTR 45510 na naszej stronie internetowe;).

sprzegta dobrane do wrzecion z krétkim otworem

naped wrzeciona| ROTEX® GS P wymiary . strona napedu
. strona narzedzia X Lo
rozmiar d Dy I1;lp L E (przektadnia lub silnik)
25 x 20 14 P 14 32 18,5 50 13
32k x 25 19 P375 16 375 25 66 16
829x 80 Lol 19 40 28 66 16 fozyskowanie wrzeciona 5| f
40x35 24 P50 24 50 30 78 18 H B
50 x 45 24P 25 55 30 78 . | T . 1=
63 x 55 28 P 35 65 35 90 20 N, "
o [S—
Il
i
ROTEX® GS typ P z centralnym doprowadzeniem
$rodka chtodniczego do gtowicy wrzeciona
krotko-otworowego i glowicy wielowrzecionowe;j
Sposéb ROTEX®GS 24 P 98 Sh A-GS 60 - @25 60 - @25
zamawiania: . - - - - :
rozmiar sprzegla t twardos¢ wykonanie $rednica wykonanie srednica
przeg yp tacznika piasty otworu piasty otworu
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ROTEX® GS o
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion KTR
v

Wykonanie Compact

Nawet o 1/3 krotsze niz standardowe

Doskonate parametry

Wykonanie z osiowym nacieciem, zgtoszone do patentu
Lepsza koncentrycznos¢

Roéwnomierne przeniesienie napedu dzieki brakowi nacig¢

promieniowych
Lepiej wywazone

Otwory gotowe od @ 6 réwniez z rowkiem na wpust

wg DIN 6885/1 - JS9

® & Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

(wykonania bez rowka wpustowego - ATEX tylko kategoria 3)

A-A (_75
]
) k T
| =
1 / ) = %%777f S S aig(f
\ ] S 8 j o g
af ! fl I
& / 1 |
RO |
N2 = l 1
< N
I | :
A s b s b S ‘
|
b E tz% | L
L : L 1
ROTEX® GS 7 - 19 Compact e ROTEX® GS 24 - 38 Compact
jedno naciecie, wykonanie 2.0 B z nacigciem osiowym, wykonanie 2.8 B
ROTEX® GS Compact materiat piasty - aluminium (Al-H)
rozmiar moment obrotowy [Nm] wymiary [mm] TA
92ShA | 98ShA | 64ShD | 9max | DH Dk L I, lp E b s t e M (Nm]
7 1,2 2,0 24 7 14 16,6 18 5 8 6 1 25 5,0 M2 0,37
9 3,0 5,0 6 9 20 21,3 24 7 10 8 1 35 6,7 M2,5 0,76
12 5,0 9,0 12 12 25 26,2 26 7 12 10 1 35 8,3 M3 1,34
14 75 12,5 16 16" 30 30,5 32 95 13 10 15 45 9,6 M4 29
19 10 17 21 241 40 45,0 50 17 16 12 0 9 14,0 M6 10
24 35 60 75 32 55 575 54 18 18 14 2 11 20,0 M6 10
28 95 160 200 35 65 69,0 62 21 20 15 25 12 23,8 M8 25
38 190 325 405 45 80 86,0 76 26 24 18 3 16 30,5 M10 49

Srednice otworow i przenoszone momenty obrotowe dla piasty w wykonaniu 2.0/2.8

rozmiar | @3 | @4 | @5 | @6 | @7 | @8 | @9 | @10 | @11 | @12 | @14 | @15 | @16 | @18 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | @40 | @42 | @45
7 08 |09 [10]10] 11

9 19|20 |21 |22 23|24

12 34|36 |37 |89 |41 |42 44|46 47

14 71 | 74 | 77 | 80 |82 |85 |88 |91 [58)|590]610

19 243 (250|257 | 26,3 | 270 | 284 | 29,0 | 297 [ 31,1 | 3817 | 32,4 | 250

24 21 | 23 | 25 | 30 | 32 | 34 | 38 | 40 | 42 | 51 | 53 | 59 | 63 | 68

28 54 | 58 | 62 | 70 | 74 | 78 | 93 | 97 | 109 | 116 | 124 | 136

38 92 | 99 [ 111 | 117 | 123 | 148 | 154 | 173 | 185 | 197 | 216 | 234 | 247 | 259 | 278

" rozmiar 14 ze $rubg M3 (Tp=1,34 Nm) oraz wymiarem e=10.4, rozmiar 19 ze $rubg M5 (Tp= 6 Nm) oraz wymiarem e=15.5

Sposéb ROTEX®GS 38 Compact | 98 Sh A-GS d28 28 - (28 28 - (45
zamawiania: twardosé opcja: otworw | wykonanie | $rednica | wykonanie | $rednica
rozmiar sprzegta typ lacznika taczniku piasty otworu piasty otworu
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ROTEX® GS o N
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion KTR
v

Wykonanie A-H (piasty dzielone)

Bezluzowe potfgczenie watow

Bezobstugowe - wzrokowa kontrola zuzycia sprzegta

Dostepne rozne twardosci tacznikéw

Montaz / demontaz przy uzyciu tylko 4 $rub

Wymiana fgcznika bez koniecznosci przesuwania strony

napedzajgcej i napedzanej

® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe
dla otworow od @ 6 mm - wg DIN 6885/ 1 - JS9

® & Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

(piasty w wykonaniu 7.8 - bez rowka wpustowego

ATEX tylko kategoria 3)
A-A B8
X1 E4 X1
I
O
o : il ! s &
S I S | s
|
q
[ K \\
s b s 5 UWAGA:
rowki wpustowe sa przesuniete wzgledem siebie o ok. 5°!
1y E l S
. materiat piast: Al-H
wykonanie A-H L wykonanie 7.8 - dzielona piasta zaciskowa bez rowka
wykonanie 7.9 - dzielona piasta zaciskowa z rowkiem
ROTEX® GS wykonanie A-H
. srednica wymiary [mm] $ruby montazowe DIN EN ISO 4762
rozmiar ad [ ]
max. (MM L I1ilg E b s Dy Dk X1/%g Eq Mxl Ta [Nm]
19 20 66 25 16 12 2,0 40 46 175 31 M6x16 10
24 28 78 30 18 14 2,0 55 575 22,0 34 M6x20 10
28 38 90 35 20 15 2,5 65 73 25,0 40 M8x25 25
38 45 114 45 24 18 3,0 80 83,5 33,0 48 M8x30 25
42 50 126 50 26 20 3,0 95 93,5 39 48 M10x30 49
dane techniczne
statyczna| masa moment statyczna| masa moment
oo maks. ~ . facz- | @ maks. ~ .
tacznik © moment obrotowy sztyw piasty z | bezwtadnosci i o moment obrotowy sztyw piasty z | bezwladnosci
X & |predkose o . X nik & | predkosc s .
rozmiar  |Shore| 2 obr. [Nm] nosc maks. | piasty z maks. rozmiar | | g obr. [Nm] nose maks. | piasty z maks.
S| $ | oprming] TKN Tkmax [S¢tna f otworem | otworem GS| % [lobrmin] KN Tmax [SER | otworem | otworem
obr./min. [Nm/rad] kgl [kgm?] oor/min. [Nm/rad] kg] lkgm?]
80 A 4,9 9,8 618
92 A 10,0 20,0 1090 77 19,6 92 A 190 380 6525 470 496
19 9550 38 4750
98 A 17,0 34,0 1512 x 10 x 10® 98 A 325 650 11800 x 10°° x 10°®
64 D 21,0 42,0 2560 64 D 405 810 | 26300
92 A 35 70 2280 92 A 265 530 10870
161 773 1770 2409
24 98 A 6950 60 120 3640 42 98 A 4000 450 900 21594
x 102 x 10 x 10 x 10°®
64 D 75 150 5030 64 D 560 1120 36860
92 A 95 190 4080
240 173
28 98 A 5850 | 160 320 6410
x 10 x 10°®
64 D 200 400 10260
" statyczna sztywnos¢ skretna przy 0,5 x TKN
$rednice otworéw [mm] i przenoszone momenty obrotowe dla dzielonych piast bez rowka - wykonanie 7.8
rozmiar | (8 10 | D11 | D14 | D16 | D16 | D18 | D19 | J20 | D22 | D24 | 25 | 28 | JB0 | 32 | I35 | 38 | J40 | P42 | P45 | P46 | D48 | J50
19 17 21 23 30 32 34 38 40 42
24 21 23 30 32 34 38 40 42 47 51 53 59
28 54 58 62 70 74 78 86 93 97 109 | 117 | 124 | 136 | 148
38 70 74 78 86 93 97 109 | 117 | 124 | 136 | 148 | 156 | 163 | 175
42 136 | 149 | 155 | 174 | 186 | 198 | 217 | 235 | 248 | 260 | 279 | 285 | 297 | 310
Sposéb ROTEX®GS 38 AH 98 Sh A-GS 78 - @838 79 - @30
zamawiania: — - - - - - -
. twardo$¢ wykonanie $rednica wykonanie $rednica
rozmiar sprzegta typ . . .
tacznika piasty otworu piasty otworu
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ROTEX® GS o
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion KTR
v

Wykonanie DKM (dwukardanowe)

Bezluzowe dwukardanowe sprzegto taczace waly

Wykonanie dwukardanowe umozliwia kompensacjg wigkszych
odchytek promieniowych

Montowane osiowo dla tatwego tzw. montazu "na $lepo"
Bezobstugowe

tatwa wzrokowa kontrola zuzycia sprzegta

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7 (z wyjatkiem piasty
zaciskowe;j), rowki wpustowe dla otworow od @ 6 mm -
wg DIN 6885/ 1 - JS9

® ¢» Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

LDKM

M N
- | ‘}7 JE—
I g
I o
| =l
3 U’il o 1 o]
- | R , = IR I | =
| s
i I I L /
S b S
s b s
E L E
L 1 L 12 L 2
materiat piasty — aluminium (Al-H) element posredni — aluminium (Al-H)
rozmiar wymiary [mm]
dmax. " D Dy dH dH1 l1ilo M; N 111 112 Lokm b s a
5 5 — 10 — — 5 — 3 13 23 5 4 0,5 4,0
7 — 14 — — 7 — 4 20 34 8 6 1,0 6,0
11 — 20 72 — 10 — 5 25 45 10 8 1,0 1,5
12 12 — 25 8,5 — 11 — 6 30 52 12 10 1,0 35
14 16 — 30 10,5 — 11 — 8 34 56 13 10 1,5 2,0
19 24 - 40 18,0 18 25 - 10 42 92 16 12 2,0 3,0
24 28 — 55 27,0 27 30 — 16 52 112 18 14 2,0 3,0
28 38 — 65 30,0 30 35 — 18 58 128 20 15 25 4,0
38 45 — 80 38,0 38 45 — 20 68 158 24 18 3,0 4,0
materiat piasty - stal element posredni -  aluminium (Al-H)
42 55 85 95 46 46 50 28 22 74 174 26 20 3,0 4,0
48 62 95 105 51 51 56 32 24 80 192 28 21 35 4,0
55 74 110 120 60 60 65 37 28 88 218 30 22 4,0 45
" w zaleznosci od wykonania piasty
inne wykonania:
I -

ROTEX® GS - DKM wykonanie dla watu dragzonego ROTEX® GS - CF - DKM ROTEX® GS - DKM w potaczeniu ze
sprzegtem przecigzeniowym RUFLEX®

Sposéb ROTEX®GS 24 DKM 92 Sh A-GS d25 1.0 - (38 25 - (@25
zamawiania: dose opcja: otwor w | wykonanie $rednica | wykonanie $rednica
; twardos¢ :
rozmiar sprzegfa typ lacznika taczniku piasty otworu piasty otworu
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ROTEX® GS
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Wykonanie z watem posrednim

P 2 N
Made for Motion KTR
v

Niskie momenty bezwiadno$ci dzigki aluminium

Zastosowania: urzagdzenia podnoszace, transportu bliskiego,
paletyzatory, itp.
katwy montaZz promieniowy, dzigki dzielonym piastom
Wymiana fagcznikow bez przesuwania tgczonych maszyn
Dtugosci az do 4 m, bez koniecznosci fozyskowania watu
posredniego, w zaleznosci od rozmiaru i predkosci obrotowej
Przeniesienie momentu obr. przez wpust i potagczenie cierne

Mozliwe inne wykonania piast (np. zaciskowe lub zaciskowe z
pierscieniem, patrz strona 142)
Otwory gotowe wg ISO w tolerancji H7, rowek na wpust
wg DIN 6885/ 1 -JS9

Lzr
L E
tq L
=y | 1 1 |
s U 3 U
LI P AN
IS
T . M
L L R Hi iy
i L __ i __ [ |
ROTEX® GS wykonanie ZR3
wymiary [mm]
rozmiar b t ogélne sruba wg
ozmiar | otwory gotowe ™ R DIN ENISO 4762
dmin. | dmax. Dy Iq L I3 E min. max. min. max. dr Dk Y e 8.8 Ta INm]
19 8 20 40 25 49,0 175 16 98 2965 133 3000 40 46 8,0 14,5 Mé 10
24 10 28 55 30 59,0 22,0 18 113 3456 167 3500 50 575 10,5 20 M6 10
28 14 38 65 35 67,0 25,0 20 131 3950 181 4000 60 73 11,5 25 M8 25
38 18 45 80 45 83,5 33,0 24 163 3934 229 4000 70 83,5 15,5 30 M8 25
42 22 50 95 50 93,0 36,5 26 180 3927 253 4000 80 93,5 170 32 M10 49
48 22 55 105 56 100,0 39,5 28 202 3921 281 4000 100 105 18,5 36 M12 86
dane techniczne wykonania ZR3 z tagcznikami elastycznymi o twardosci 98 Sh-A-GS
moment obrotowy moment bezwtadnosci statyczna sztywn. moment obrotowy moment bezwtadnosci statyczna sztywn.
rozmiar [Nm] [10 kgm?] skretna [Nm?/rad]| rozmiar [Nm] [10° kgm?] skretna [Nm?/rad]
TKN TK max. piasta piasta ZR |wat posr/im| ZW Co? TKN TK max. piasta " piasta ZR | wat posr/im| ZW Co?
19 17 34 0,02002 0,01304 0,329 3243,6 38 325 650 0,50385 0,2572 2,972 29290,4
24 60 120 0,07625 0,04481 0,673 6631,8 42 450 900 1,12166 0,56523 4,560 449297
28 160 320 0,17629 | 0,10950 1,199 11814,1 48 525 1050 1,87044 1,1834 9,251 91158,2
$rednice otworéw [mm] i przenoszone momenty obrotowe dla dzielonych piast bez rowka - wykonanie 7.5
rozmiar | &8 | 10 | D11 | D14 | D16 | D16 | P18 | P19 | &20 | J22 | P24 | J25 | P28 | U300 | 82 | I35 | 38 | 40 | P42 | P45 | P46 | P48 | IJBO | J55
19 17 21 23 30 32 34 38 40 42
24 21 23 30 32 34 38 40 42 47 51 53 59
28 54 58 62 70 74 78 86 93 97 109 | 117 | 124 | 136 | 148
38 70 74 78 86 93 97 109 | 117 | 124 | 136 | 148 | 156 | 163 | 175
42 136 | 149 | 155 | 174 | 186 | 198 | 217 | 235 | 248 | 260 | 279 | 285 | 297 | 310
48 199 | 217 | 226 | 2563 | 271 | 290 | 317 | 344 | 362 | 380 | 407 | 416 | 434 | 452 | 498
Vdla dpgay. ? Sztywnos¢ skretna z uwzglednieniem watu o diugosci 1 m, Ly, = Lzr-2-L
W zaméwieniach i zapytaniach prosze podawac odlegto$¢ migdzy watami Ly oraz maksymalng predko$¢ obrotowa dla kontroli krytycznej predkosci wirowania.
Sposéb ROTEX®GS 24 ZR3 1200 mm 98 Sh A-GS 75 @524 75 - @24
zamawiania: - — - - - - - -
. odlegt. migdzy twardo$¢ wykonanie | $rednica | wykonanie | $rednica
rozmiar sprzegta typ . ) . .
watami (LR) tacznika piasty otworu piasty otworu
152 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX® GS o
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion KTR
v

Wykonanie z watem posrednim

® Bezluzowe sprzegto z watem posrednim

® Zastosowania: napedy podnoszace, ukfady pozycjonowania
rownolegtego, roboty suwnicowe, uktady transportu bliskiego

® Do potaczen oddalonych od siebie watéw, przy maksymalnej
predkosci obrotowej 1500 obr./min.

® Mozliwos¢ promieniowego demontazu watu posredniego

® Wykonanie ZR1 do momentéw obrotowych o wartoéci
maksymalnej dla pofgczenia ciernego wat-piasta,
wykonanie ZR2 do wiekszych momentéw obrotowych

® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7 (z wyjatkiem piasty
zaciskowe;j), rowki wpustowe dla otworow od @ 6 mm -
wg DIN 6885/ 1 - JS9

L zr2
LzR1 L
L ly E 3 B
s s s |, b s
L L=
Y 5 |, fF
T =
3 = g H o Y = 3 b o i - | g o i ]
a - - -—t—- - — o [— - —-—-— —-— Y — - T o - N
s fll || & | LS
f | . —— 1
It 777 | s \N\B 77
L E l, |B LRz
L1
wykonanie ZR1 wykonanie ZR2
ROTEX® GS wykonanie ZR1
$ruba wg moment
t
, onwory wymiary [mm] DINENISO| moment |~ da
rozmiar gotowe dokrecania| potaczenia
4762 - 8.8 .
wal-piasta
dmax. ” Dy I1;lg L E b s B LRrq LRy min.| LzRr1 dr 2 Mxl
14 ZR1 16 30 11 35 13 10 15 11,5 2 - 71 Lrq+22 14x2,5 M3x12 1,34 6,1
19 ZR1 24 40 25 66 16 12 2,0 14,0 § 2 % 110 Lr{+50 | 20x3,0 M6x16 10,5 34
24 ZR1 28 55 30 78 18 14 2,0 16,0 555 128 | Ly+60 | 25x25 | M6x20 10,5 45
28 ZR1 38 65 35 90 20 15 25 175 p § 145 LR{+70 | 35x4,0 M8x25 25 105
= N
38 ZR1 45 80 45 114 24 18 3,0 21,0 23 180 LR1+90 [ 40x4,0 M8x30 25 123
ROTEX® GS wykonanie ZR2
. sruby
. wat posredni CLAMPEX mocujace (;nc;ment
rozmiar | OO wymiary [mm] "ERDINEN 150 4762-| F0KreCa
gotowe ] Nm? rozmiar 120 nia
mm rad Healk. = 0,14 Ta [Nm]
max.d | Dy 115 1o I3 L E b s B LRy |Lromin| Lzroa | dr | Co?® MxI
14 ZR2 16 30 11 26 50 13 10 1,5 11,5 - 109 LRo+22 | 10x2,0 | 68,36 10x16 M4x10 5,2
19 ZR2 24 40 25 26 67 16 12 2,0 14,0 i 120 |LRo+50| 12x2,0 130 12x18 M4x10 52
24 ZR2 28 55 30 38 86 18 14 2,0 16,0 é 156 |[LRo+60| 20x3,0 | 954,9 20x28 Méx18 170
28 ZR2 38 65 35 45 100 20 15 2,5 175 %g 177 LRro+70 | 25x2,5 1811 25x34 Mé6x18 17,0
N O
38 ZR2 45 80 45 45 114 24 18 3,0 21,0 2 g 192 LRo+90 | 32x3,5 5167 32x43 M6x18 17,0
42 ZR2 55 95 50 52 128 26 20 3,0 23,0 § g 214 |LRo+100| 40x4,0 | 11870 | 40x53 Mé6x18 17,0
48 ZR2 62 105 56 70 154 28 21 3,5 245 08; N 261 |LRo+112| 45x4,0 | 17486 | 45x59 M8x22 41,0
55 ZR2 74 120 65 80 175 30 22 4,0 26,0 % 288 [LRo+130| 55x4,0 | 33543 | 55x71 M8x22 41,0
65 ZR2 80 135 75 80 185 35 26 4,5 30,5 a 387 |[LRo+150| 60x4,0 | 44362 | 60x77 M8x22 41,0
" W zaméwieniach i zapytaniach prosze podawa¢ odlegto$¢ migdzy watami LR1/LRo oraz maksymalng predkosc obrotows dla kontroli krytycznej predkosci wirowania.
2 W przypadku koniecznosci nalezy ponownie podda¢ obrobce mechanicznej 3 Sztywnos¢ skretna z uwzglednieniem watu o diugosci 1 m
inne = 1 1 = g W TTH 3. ) )
wykonania: E H i Ak o = E ¥ E E
: ] 2 : i o |
. 2 : SRRLE . —
AILLII LI il
——— : ——- 2 o L 1 SEeI AT =
g=i== e 1 e TS =~ —
ROTEX® ZRG z tozyskowaniem do wiekszych predkosci ROTEX® GS ZR do montazu pionowego
Sposot_: ) ROTEX®GS 24 ZR1 1000 mm 98 Sh A-GS 1.0 0 24 2.5 o 24
zamawiania: - — - - - - - -
. odlegt. migdzy twardo$¢ wykonanie | $rednica | wykonanie | $rednica
rozmiar sprzegta typ ) : . )
watami (LR) tacznika piasty otworu piasty otworu
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ROTEX® GS
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Odchyiki i dane techniczne

odchytka osiowa odchyiki - sprzegto z watem posrednim
| ROTEX® GS rozmiar osiowa AK, promieniowa AK, katowa o
: o8 - mm mm stopnie
@ 6 Sh A-GS [mm] [mm] [ ie]
1 +1,0
| 14 15,16 0,9°
i -1,0
| 19 *1:2 14,67 0,9°
° 0 -1,0 ' 0
+1,4
AKs_|(-]](+) 24 14,48 0,9°
' -1,0
28 il 14,30 0,9°
odchytka promieniowa 1,4 ' {
+1,8
38 13,92 0,9°
0 ];
S, 1 3 =
42 1373 0,9°
e - -2,0
0 48 21 13,51 0,9°
o) || -2,0
+2,2
55 13,19 0,9°
-2,0
65 28 12,80 0,9°
| AK=(zg-2-1;-B)-tana | 20 , ,

" odchytki promieniowe podano przy zatozeniu diugosci catkowitej sprzegta Lz = 1000 mm

odchytka katowa

Obliczanie catkowitej sztywnosci skretnej:

S,
‘L ﬁw ——————— i Cealkowite = 1— [Nm/rad]

D
2xAK,,

_______ T - o. 14 Lwatu
Cq Co
; lop-2.L
2 Py byaty = —2R—— [l
1000

C = sztywnosc¢ skretna tacznika elastycznego, strona 140
Coq = z tabel na stronach 152/153

Wykres krytycznych predkosci obrotowych dla wykonania ZR3

ROTEX® GS 19

ROTEX® GS 24
ROTEX® GS 28
ROTEX® GS 38
————— ROTEX® GS 42
rROTEX®GS4B
3000 <
P NN NN
AN NN AN
2500 N NN N
N,
2300 AN b VAN
AN NN\
2100 \\ \\ \\ Przyktad:
1900 \\\ \\\ N \\\ ROTEX® GS 19
= 100 AN WA N, predko$¢ obrotowa:1500 obr./min.
£ NIANERNERN <& mi
a N NN N maksymalna odlegto$¢ migdzy
o ANEANAN ‘\ ‘\‘ taczonymi watami: 1700 mm
2 L00 N ~ N N predkos¢ obrotowa = Nyt /1,4
S 1300 N N N \ N ryt.
_g 1200 \\ \\ \ N
_3 1100 \\ \\ \\ N
8 1000 \\ \\ \‘ N
] 900 \ N \ \‘ N
g NN TR
Y \\ \\ \\ \\
100 \ N \\ N
N N
N N NN
600 NN \\
N DN NN
500 N N N

odlegtos¢ miedzy tagczonymi watami Lg [mm
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ROTEX® GS

Bezluzowe sprzeglo skretnie elastyczne

Odchytki

Budowa sprzegta ROTEX® GS umozliwia mu kompensacje odchytek
przesunig¢ osiowych i promieniowych, bez wystgpienia wczesniej-
szego zuzycia lub zniszczenia sprzggta. Poniewaz tacznik pracuje pod
wstepnym $cisnigciem, luz nie wystapi nawet po diuzszym okresie
pracy sprzegta.

odchytka osiowa Przesuniecia (odchytki) osiowe
moga powstawac¢ np. w wyniku
1 roznych tolerancji czesci fgczonych
509) § przy montazu lub wskutek zmian
;_J 2 diugosci watu przy wahaniach tem-
2 § ' peratury. Poniewaz tozyska watow
przewaznie nie moga przejmowac
° AKa duzych obcigzen osiowych, przeje-
cie ich i zapewnienie matych sit
reakcji staje sie zadaniem sprzegta.

Przy samym odchyleniu katowym odchytka katowa

osie symetrii watow krzyzuja sig
w $rodku sprzegta. Takie odchy-
lenie sprzegto moze przeja¢ w
dopuszczalnych granicach bez
problemu i bez wigkszego nie-
bezpieczenstwa wystgpienia sit
przywracajgcych.

ROTEL® GS

WWW. tﬂ
2«

Przesunigcie promieniowe wynika z
przesuniecia watéw w stosunku do
siebie w wyniku roznych toleranciji
centrowania lub w wyniku montazu
urzadzen na réznych poziomach. W
zalezno$ci od rodzaju przesuniecia
powstajg tu bardzo duze sity przy-
wracajace, a w zwigzku z tym bar-
dzo duze obcigzenia czgsci przeno-
szacych te sity. Przy duzych przesunigciach (szczegolnie promienio-
wych), aby unikng¢ duzych sit przywracajacych, nalezy stosowac
sprzegta ROTEX® GS DKM w uktadzie dwukardanowym.

odchytka promieniowa

Podane dopuszczalne warto$ci odchytek sprzegiet ROTEX® GS sa
warto$ciami orientacyjnymi uwzgledniajgcymi obcigzenie sprzegta az
do wartosci znamionowego momentu obrotowego Tk sprzegta, przy
temperaturze otoczenia + 30 °C. Wartosci odchytek nalezy rozpatry-
wac kazda oddzielnie, a jesli rozne typy odchytek pojawiajg sig row-
noczes$nie, nalezy danych z tabeli uzy¢ proporcjonalnie. Sprzegta
ROTEX® GS moga kompensowaé¢ odchytki zarowno promieniowe jak
i katowe. Staranne i doktadne wyosiowanie watow przedtuza zywot-
no$c¢ sprzegta.

Odchytki dla sprzegta ROTEX® GS typ DKM

Made for Motion

odchytki
odchytki - wykonanie standard odchytki - wykonanie DKM
tacznik [mm] [mm] [stopnie] [mm] [mm] [stopnie]
rozmiar GS osiowa |promieniowa] katowa osiowa |promieniowd katowa
AKa" AKr @ AKa" AKr «®
70 ShA 0,14 1,2° 0,17 1,2°
80 ShA +0,4 0,12 1,1° +0,4 0,15 1,1°
° 92 ShA -0,2 0,06 1,0° -0,4 0,14 1,0°
98 ShA 0,04 0,9° 0,13 0,9°
80 ShA 0,15 1,1° 0,23 1,1°
; 92 ShA +0,6 0,10 1,0° +0,6 0,21 1,0°
98 ShA -0,3 0,06 0,9° -0,6 0,19 0,9°
64 ShD 0,04 0,8° 0,17 0,8°
80 ShA 0,19 1,1° 0,29 1,1°
9 92 ShA +0,8 0,13 1,0° +0,8 0,26 1,0°
98 ShA -0,4 0,08 0,9° -0,8 0,24 0,9°
64 ShD 0,05 0,8° 0,21 0,8°
80 ShA 0,20 1,1° 0,35 1,1°
19 92 ShA +0,9 0,14 1,0° +0,9 0,32 1,0°
98 ShA -0,4 0,08 0,9° -0,9 0,29 0,9°
64 ShD 0,05 0,8° 0,25 0,8°
80 ShA 0,21 1,1° 0,40 1,1°
i 92 ShA +1,0 0,15 1,0° +1,0 0,37 1,0°
98 ShA -0,5 0,09 0,9° -1,0 0,33 0,9°
64 ShD 0,06 0,8° 0,29 0,8°
80 ShA 0,15 1,1° 0,49 1,1°
92 ShA +1,2 0,10 1,0° +1,2 0,45 1,0°
19 98 ShA -0,5 0,06 0,9° =1® 0,41 0,9°
64 ShD 0,04 0,8° 0,36 0,8°
92 ShA 0,14 1,0° 0,59 1,0°
4 98 ShA +1,4 0,10 0,9° +1,4 0,53 0,9°
64 ShD -0,5 0,07 0,8° -1,0 0,47 0,8°
72 ShD 0,04 0,7° 0,42 0,7°
92 ShA 0,15 1,0° 0,66 1,0°
98 ShA +1,5 0,11 0,9° +1,5 0,60 0,9°
28 64 ShD -0,7 0,08 0,8° -1,4 0,53 0,8°
72 ShD 0,05 0,7° 0,46 0,7°
92 ShA 0,17 1,0° 0,77 1,0°
98 ShA +1,8 0,12 0,9° +1,8 0,69 0,9°
38 64 ShD -0,7 0,09 0,8° -1,4 0,61 0,8°
72 ShD 0,06 0,7° 0,54 0,7°
92 ShA 0,19 1,0° 0,84 1,0°
98 ShA +2,0 0,14 0,9° +2,0 0,75 0,9°
42 64 ShD -1,0 0,10 0,8° 210] 0,67 0,8°
72 ShD 0,07 0,7° 0,59 0,7°
92 ShA 0,23 1,0° 0,91 1,0°
18 98 ShA +2,1 0,16 0,9° +2.1 0,82 0,9°
64 ShD -1,0 0,11 0,8° -2,0 073 0,8°
72 ShD 0,08 0,7° 0,64 0,7°
92 ShA 0,24 1,0° 1,01 1,0°
98 ShA +2,2 0,17 0,9° +2,2 0,91 0,9°
% 64 ShD -1,0 0,12 0,8° 210] 0,81 0,8°
72 ShD 0,09 0,7° 0,71 0,7°
95ShA 0,18 0,9°
65 64 ShD *2.6 0,13 0,8° . — .
s | ° 0,10 07°
95 ShA +3,0 0,21 0,9°
" [easD| -5 0,15 08° B a -

" wyzej wymienione wartosci odchytki Ka nalezy dodac¢ do diugosci sprzegta okreslonego
rozmiaru.

Przy takim uktadzie sity przywracajace w wyniku przesunigcia promieniowego dzigki dwuprzegubowemu dziataniu zostajg zredukowane do
minimum. Dodatkowo sprzegto moze kompensowac¢ wieksze odchytki osiowe jak i katowe.

odchytka osiowa odchytka promieniowa

n I W j

1 [ |

L AKa
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COUNTEX"® PN
Sprzegto do enkoderéw Made for Motion KTR
v

Dwukardanowe sprzegto do przyrzadéw pomiarowych

® Bezluzowe potgczenie watéw do uktadow pomiarowych o
mafych momentach obrotowych

3-czgsciowe sprzegto dwukardanowe

Niewielkie wymiary — niewielkie momenty bezwtadnosci
Latwy montaz osiowy

Krotkie terminy dostaw dla otworéw standardowych
Zakres temperatur pracy: - 40 °C do + 160 °C

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7,

od @ 6 mozliwy rowek na wpust wg DIN 6885/1 — JS9

%«
/ I —
)
NFEALZ
(o]
S| < =D —S
St —
®| =
C—=
= — 1
¥ l2
L
COUNTEX®
moment obrotowy [Nm] wymiary [mm] odchytki
i — - sztywnos¢ skretna Ct
rozmiar promieniowa osiowa katowa [Nm/rad]
TkN TKmax. dmin. dmax. D 14/19 E L AK, [mm] AK, [mm] AK,, [
6 0,3 0,6 2 6 15 4 4 12 0,05 -0,3/+0,6 0,36 48
14 1,0 20 5 14 30 8 4 20 0,12 -0,5/+1,0 0,57 235

Informacje ogdlne

COUNTEX® jest 3-cze$ciowym, bezluzowym sprzegtem, uzywanym gtownie w uktadach pomiarowych i sterujacych. Montaz osiowy w
potaczeniu z ksztattem piast umozliwia niezwykle tatwe potaczenie wszystkich elementéw sprzegta w catos¢. Materiat z ktérego wykonany
jest tacznik sprzegta, wykazuje odpornosé na wysokie temperatury, zapewniajac nieprzerwang prace uktadu nawet w temperaturach do
160 °C.

Specyfika uktadoéw pomiarowych i sterujacych

Specyfika uktadow pomiarowych i sterujgcych wymaga wysokiej
sztywnosci skretnej sprzegta, aby mogto ono realizowa¢ pozycjono-
wanie w sposob powtarzalny. Powstajgce momenty obrotowe sg re-
latywnie niewielkie, z tego powodu bezluzowos$¢ i sztywnosé skretna
osiggane sg dzigki wstgpnemu naprezeniu tgcznika sprzggta. Dwu-
kardanowa konstrukcja sprzegta COUNTEX® pozwala na maksy-
malng redukcje sit przywracajacych.

Sposéb COUNTEX® 14 26,35 @10
Zamawiania:

rozmiar sprzegta $rednica otworu @d4 $rednica otworu @dg
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TOOLFLEX®
Sprzegto mieszkowe

Opis sprzegta

Sprzegto mieszkowe TOOLFLEX® sprawdzito sie juz wielokrotnie.
Mieszek sprzegta doskonale kompensuje odchytki (osiowa, promie-
niowg oraz katowa). Jednoczesnie jego ksztalt zapewnia wysoka
sztywnos¢ skretng oraz niewielki moment bezwtadnosci. Sprzegto
TOOLFLEX® produkowane jest w 11 rozmiarach, pozwalajgc na
przeniesienie maksymalnego momentu obr. o warto$ci 340 Nm.

Przyktady zastosowan: systemy pozycjonowania (np. sruby kulowe
o duzym skoku gwintu), stoly indeksujgce, przekiadnie planetarne o
malym momencie obrotowym i doktadnym pozycjonowaniu.

tatwy montaz piast zaciskowych jest zapewniony dzigki poprzecz-
nie umieszczonej $rubie zaciskajacej.

Brak odksztatcenia mieszka podczas dokrecania $ruby zaciskajacej
zapewnia podwdjne nacigcie piasty.

Dla wyzszych momentdw obrotowych przenoszonych przez potacze-
nie wal-piasta, nalezy zastosowac sprzegto typu KN z piastami wy-
posazonymi w pierscien zaciskajacy.

Typy

AN
Made for Motion KTR
v

°m

—

-l » @ '

M

e

Cierne , bezluzowe potaczenia aluminiowych piast z wieloseg-
mentowym mieszkiem ze stali nierdzewnej (TOOLFLEX® rozmiar
od 20 do 45), zapewniaja przeniesienie momentu obrotowego
przez kazdy segment mieszka miedzy piastami.

W zwigzku z wykonaniem sprzegiet TOOLFLEX® w cato$ci z me-
talu, wykazujg one odpornos¢ na zmgczenie materiatu dla tem-
peratur do 200 °C oraz wplywu mediow lub krytycznych
warunkow pracy.

podwojne naciecie piasty

Typ M oraz S Typ KN

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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TOOLFLEX®
Sprzegto mieszkowe

Made for Motion

Dobér sprzegta

Standardowo sprzegto TOOLFLEX® dobierane jest wg momentu nominalnego (Tk) przedstawionego w danych technicznych, podobnie
jak inne sprzegta. W kazdym przypadku moment nominalny sprzegta (TkN) musi by¢ wiekszy niz maksymalny moment obrotowy podczas
pracy urzadzenia (np. moment obrotowy podczas przyspieszania lub szczytowy moment obrotowy). Szczegdlnie wazne jest to przy serwo-
napedach, poniewaz momenty obrotowe podczas przyspieszania lub hamowania moga wielokrotnie przekracza¢ moment nominalny sprzegta.
W przypadku wartosci powyzej T (awarie) dozwolone sa tylko ograniczone wartosci obcigzen zmiennych. W tym zakresie momentow
obrotowych wystepuja odksztatcenia plastyczne mieszka, a takze moga pojawi¢ sie peknigcia i ztamania. Podane momenty obrotowe
TkN/TKmax dotycza mieszka. Potagczenie wal-piasta musi by¢ dobrane i sprawdzone przez klienta.

opis symbol | objasnienie opis symbol | objasnienie
moment znamionowy TkN Moment obrotowy, jaki moze by¢ przenoszony
sprzegta przez caly czas w calym zakresie obrotow. maks. moc urzadzenia Prmax. Maksymalna moc napedu [kW]
szczytowy moment Ts Szczytowy moment obrotowy
obrotowy (strona napedzana/napedzajaca)
predkos¢ obrotowa n Nominalna predkos¢ obrotowa napedu [obr./min.]

szczytowy moment TAs Szczytowy moment.ot.)rotowy udaru od strony napedu, Kat skrecenia ¢ Blad przeniesienia momentu obr. przez mieszek
obrotowy napedu np. moment utyku silnika elektrycznego . .

w stosunku do momentu obr. przed mieszkiem
szczytowy moment obr. Ts Szczytowy moment obrotowy udaru momentu » .
strony napedzanej strony napedzanej, np. podczas hamowania sztywnos¢ skretna Cr Sztywno$¢ skretna sprzegta [Nm/rad.]

(dane w tabelach na nastepnych stronach)
moment bezwtadnosci JaL Momenty bezwtad. wystgpujace po stronie napgdu L B

lub urzadzenia w odniesieniu do obrotow sprzegta czgstotliwosc fe [s7]
ukfadu dwoch mas

wspotczynnik ma Wspotczynnik uwzgledniajgcy roztozenie mas po czestotliwose fr [s7]
bezwtadnosci stronie napedu przy powstawaniu udarow i drgan wzbudzenia napgdu
strony napedu
wspotczynnik mp Wspotczynnik uwzgledniajgcy roztozenie mas po wspotczynnik pracy k k = 1.5 dla ruchu jednostajnego
bezwtadnosci stronie napedzanej przy powstawaniu udaréw i drgan k = 2,0 dla ruchu niejednostajnego
strony napedzanej k = 2.5 - 4 dla ruchu z udarami

Dla napedéw w obrabiarkach (serwonapedach),

wspotczynnik k nalezy przyja¢ z przedziatu 1.5 - 2.

Obliczenia podstawowe
Sprzeggto musi by¢ tak dobrane, aby zostaly spetnione ponizsze warunki.

Tkn 2 Tasis = k|

Podczas doboru do serwonapedow, obliczenia nalezy wykonaé¢ od-

Pmax [kW]

—> = 0 ——
T tha) = 9280 n [1/min.]

nosnie momentu obrotowego napedu, a nie wartosci Py, ,,. Podczas

doboru sprzegta nalezy uzy¢ odpowiednich danych od producenta,
biorgc pod uwage serwosterownik, ktéry ma zosta¢ uzyty.

Moment obrotowy podczas przyspieszania (strona napedzajgca / strona napedzana)

| TKN > TS |
Tg = Tag " mp " k |4 :| Tg =Tgg*m_ =k
Y Y
J _ J
mA JA+J|_ ML= JA+J|_

Sztywnos¢ skretna

Czestotliwos¢ rezonansowa
Czestotliwos¢ rezonansowa sprzegta musi by¢ powyzej lub ponizej czestotliwosci urzadzania. Wzor dla uproszczonego mechanicznego
modelu dwoch mas:

fo Warunek w praktyce: fq 2 2 = f,

= 21—,n J(CT 'J(—EL,-FT;A))[HZ]
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TOOLFLEX® AN
SprZQgIO mieSZkowe Made for Motion KTR
v

Sprzegta miniaturowe

Bezluzowe, skretnie sztywne

Bezobstugowe

Niewielkie momenty bezwiadnosci

tatwy montaz dzigki tolerancji F7

Zakres temperatur pracy: - 30 °C do + 100 °C

Dla otworéw gotowych od & 6 mm mozliwy rowek na wpust
wg DIN 6885/1 - JS9

B
ty B-B
o
ool d.__ N
SYEY =
O
S j
M
t
Ly l,
L+1mm
TOOLFLEX®Typ 1.1 TOOLFLEX® Typ 2.5
dane techniczne dla wykonania mocowanego wkretami ustalajgcymi (typ 1.1)
moment wymiary [mm] d Ine odchylki sztywnos¢ 0
uszczain I
. obratawy otwory gotowe ogolne wkret ustalajacy opuszezaine odeny skretna masa
rozmiar | typ"? TkN Cr
liczba® | osiowa |promieniowa| katowa
INml | dmin. | 9max | PH dyy L ;1o M t z [mm] | [mm] |[stopnie] | [Nmjag] | [kal
S 151 +0,30 0,10 07 97 0,0027
5 0,1 2 5 10 6 6 M2 1,8 1
M 172 +0,40 0,15 1,0 75 0,003
S 18" +0,30 0,10 07 390 0,005
7 1,0 3 8 15 9 7 M3 2,0 1
M 202 +0,40 0,15 1,0 300 0,006
S 21" +0,35 0,15 1,0 750 0,010
© 1,5 4 10 20 12 8 M3 2,2 2
M 242 +0,50 0,20 1,5 580 0,011
S 275" +0,40 0,15 1,0 1270 | 0,017
12 2,0 5 14 25 16 11 M4 2,8 2
M 312 +0,60 0,20 15 980 0,019
S 370 +0,30 0,15 1,0 4500 | 0,046
16 5,0 6 18 32 20 13 M5 4 2
M 412 +0,50 0,20 15 3050 0,049
S 427 +0,40 0,15 1,0 9600 0,076
20 15 6 25 40 27 15 M5 5 2
M 492 +0,60 0,20 1,5 6600 0,082
predkos$¢ obwodowa, liniowa vpy, = 25 m/s
dane techniczne dla wykonania z piastami zaciskowymi (typ. 2.5)
moment wymiary [mm] . sztywnos¢
obrotowy [ ory gotowe ogolne wkret ustalajac dopuszczalne odehylki skretna 9
rozmiar | typ'"? TKN Y 9 9 ¢! jacy Cr masa
X T, osiowa |promieniowa| katowa
d d . A
[Nm] min. max. Dy dy Ly 13714 My t4 e Dk [Nm] [mm] [mm] [stopnie] INmvrad] kgl
S 249 +0,30 0,10 0,7 390 0,007
7 1,0 3 7 15 € €l M2 3,2 5,0 16,5 0,37
M 262 +0,40 0,15 1,0 300 0,008
S 291 +0,35 0,15 1,0 750 0,014
9 1,5 3 9 20 12 11 M2,5 | 35 71 215 | 076
M 322 +0,50 0,20 15 580 0,015
S 345" +0,40 0,15 1,0 1270 0,025
12 20 4 12 25 16 13 M3 4,0 85 265 | 1,34
M 382 +0,60 0,20 15 980 0,027
Srednice otwordw i przenoszone momenty obrotowe [Nm] dla piasty zaciskowej typ 2.5
rozmiar a3 o4 5 6 a7 (%)) 9 @10 a1 12
7 0,84 0,91 0,97 1,04 1,10
9 1,87 1,98 2,09 2,20 2,31 2,41 2,62
12 3,48 3,65 3,81 3,98 414 4,31 4,48 4,64 4,81
D Typ S = 4 sekcje mieszka 2 Typ M = 6 sekcji mieszka 2 Liczba wkretow dla pojedynczej piasty, od rozmiaru 9: 2x120° (kat odstepu)
4 Dotyczy kompletnego sprzegta z maksymalnymi otworami w piastach
predkos$¢ obwodowa, liniowa vy, = 20 m/s
Sposob TOOLFLEX®7 M 25 - 4 25 - 6
Zamawiania: . , . . . .
. wykonanie érednica wykonanie $rednica
rozmiar sprzegta . )
plasty otworu plasty otworu
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TOOLFLEX® AN
SprZQgtO mieSZkowe Made for Motion KTR
v

Typ M

Bezluzowe, skretnie sztywne
Zaciskowe potgczenie piasta-mieszek
Piasty mocowane na watach zaciskowo
Bezobstugowe

Odpowiednie do wysokich temperatur, dzigki zaciskanemu,
bez klejenia, mocowaniu mieszka (maks. 200 °C)
Odporne na korozjg, dzigki mieszkowi wykonanemu ze stali

nierdzewnej i aluminiowym piastom
® Dla otworéw gotowych od & 6 mm mozliwy rowek na wpust
wg DIN 6885/ 1 - JS9

rowek wpustowy wg

gwint M4 > DIN 6885/1 na zamoéwienie
pu o~ m
al|o - [}
ASSIIRSS ]— AS
L E 12
L+1mm G (DIN EN ISO 4762)
TOOLFLEX Typ M
wymiary [mm]
rozmiar otwory gotowe ogolne $ruba zaciskajgca
dmin. dmax. L 115 1o E Dy dy My D3 t4 e Ta [Nm]
16 5 16 49 17,0 15 32 20 M4 35,0 5 12,0 2,9
20 8 20 62 21,5 19 40 27 M5 43,5 6 14,5 6
30 10 30 72 23,0 26 55 33 M6 58,0 7 19 10
38 12 38 81 255 30 65 42 M8 72,6 9 25 25
42 14 42 95 30,0 35 70 46 M8 76,1 9 27 25
45 14 45 103 32,0 39 83 58 M10 89,0 1 30 49
55R) 20 55 125 40,0 45 100 73 M12 106,0 14 37 120
dane techniczne
_ onkl(r)g;::vty predkosé moment _ sztywnosé sztywnosé sztywnosé dopuszczalne odchyki masa 2
rozmiar TeN ot[)c:gtc;vr;an} v be[i\qvio:fknosgl 2| skretna Ct osiowa promieniowa osiowa promieniowa kqtowg "
[Nm] /min. gm?] [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] [mm] [mm] [stopnie] [x10%kg]
16 5 14900 10 3050 29 92 +0,5 0,20 15 61
20 15 11950 32 6600 42 126 +0,6 0,20 15 144
30 35 8700 123 14800 65 155 +0,8 0,25 2,0 306
38 65 7350 262 24900 72 212 +0,8 0,25 2,0 448
42 95 6820 427 36500 80 333 +0,8 0,25 2,0 520
45 150 5750 1020 64000 88 492 +1,0 0,30 2,0 1125
Y 340 4800 5118 96100 107 598 +1,0 0,30 2,0 3300
Srednice otworéw i przenoszone momenty obrotowe [Nm] dla piasty zaciskowej typ 2.5
rozmiar @5 | @6 | D7 | I8 | D9 | D10 | D11 | D12 | D14 | D15 | D16 | D18 | D19 | P20 | P24 | @25 | D28 | J30 | 32 | I35 | IJ38 | P40 | D42 | P45 | J50 | (J65
16 85|88 |91 94|97 |99]102]105[11,1][11,4]117
20 176 | 18,1186 (19,1 (195|205 |21,0]21,4|22,4] 22,9 23,3
30 33,1|338|35,1|358(365 (378 (385|39,2|41,9(425 (44,6 |459
38 84,2854 (866|91,6[928[965[99,0[ 102 | 105 | 109
42 84,2854 (86,6 (891(90,3|916|965| 978 | 102 | 104 | 106 [ 110 | 114 | 116 | 119
45 157 | 165 | 167 | 173 | 177 | 181 | 187 | 193 | 197 | 200 | 206
559 397 | 401 | 413 | 421 | 429 | 442 | 454 | 462 | 470 | 482 | 502 | 523
D przy v= 256 m/s 2 dotyczy kompletnego sprzegta z maks. otworami w piastach 3 piasty stalowe z przyspawanym mieszkiem
Sposéb TOOLFLEX®30 M 2125 @30
Zamawiania:
rozmiar sprzegta $rednica otworu $rednica otworu
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TOOLFLEX® AN
SprZQgIO mieSZkOWe Made for Motion KTR
v

Typ S

Wykonanie krotkie

Podwyzszona sztywnos¢ skretna

Mniejszy moment bezwiadnosci

Dla otworéw gotowych od & 6 mm mozliwy rowek na wpust
wg DIN 6885/ 1 - JS9

rowek wpustowy wg

gwint My f1 DIN 6885/1 na zamowienie
T )
(o) -
Y < ‘
Ly
G (DIN ENISO 4762)
TOOLFLEX Typ S
wymiary [mm]
rozmiar otwory gotowe ogolne $ruba zaciskajgca
dmin, dmax. L I lg E Dy dy M1 D3 Y &1 Ta [Nm]
16 5 16 45 17,0 11 32 20 M4 35,0 5 12,0 2,9
20 8 20 55 21,5 12 40 27 M5 43,5 6 14,5 6
30 10 30 63 23,0 17 55 33 M6 58,0 7 19 10
38 12 38 69 25,5 18 65 42 M8 72,6 9 25 25
42 14 42 84 30,0 24 70 46 M8 76,1 9 27 25
45 14 45 86,5 32,0 22,5 83 58 M10 89,0 11 30 49
Y 20 55 111 40,0 31 100 73 M12 106,0 14 37 120
dane techniczne
n;on:ent predkos¢ moment sztywnosé sztywnos¢ sztywnose dopuszczalne odchylki masa 2
rozmiar ° _T_O owy obrotowan?  |bezwtadnosci ? |  skretna Ct osiowa promieniowa osiowa promieniowa katowa
[NKn":l] [obr./min.] [x10°kgm?] [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] [mm] [mm] [stopnie] [x10%kg]
16 5 14900 9 4500 43 138 +0,3 0,15 1,0 61
20 15 11950 30 9600 63 189 +0,4 0,15 1,0 121
30 35 8700 114 17800 97 233 +0,5 0,20 1,5 243
38 65 7350 245 37400 108 318 +0,6 0,20 1,5 351
42 95 6820 396 54700 120 499 +0,6 0,20 1,5 485
45 150 5750 931 95800 132 738 +0,9 0,25 1,5 824
553 340 4800 4996 144100 160 894 +1,0 0,25 1,5 3213
" przy v= 25 m/s 2 dotyczy kompletnego sprzegta z maksymalnymi otworami w piastach 2 piasty stalowe z przyspawanym mieszkiem
Informacja:
przenoszone momenty obrotowe dla piasty zaciskowej jak dla typu M, A-A B-3

podano na stronie 160

B
— -
inne wykonania: wykonanie do silnikow FANUC

> [t

o

B
B
Sposéb TOOLFLEX®30 S @25 @30
zamawiania:
rozmiar sprzegta $rednica otworu $rednica otworu
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TOOLFLEX® AN
SpI‘ZQQtO mieSZkOWe Made for Motion KTR
v

® Bezluzowe, skretnie sztywne
® Zaciskowe potaczenie piasta-mieszek
® Wysokie momenty przenoszone przez potaczenie wat-piasta
® Bezobstugowe
® Dobre wtasciwosci podczas pracy z wysokimi predkosciami
® Maksymalna obwodowa predkos¢ liniowa 40 m/s
j —— — ) pp— . H
) — —
= =
— -
o -~ o~ | x
a|lal o O O
el8|s| e e
- Zﬂ -
= =
J — ) pp— .
ﬁV 1
U L2
L
TOOLFLEX® S-KN
ngs. +71mm
TOOLFLEX® Typ KN
moment wymiary [mm]
rozmiar ob;_otowy otwory gotowe L Lqes. $ruba zaciskajgca otwory demontazowe
[NKn';‘] dmin. | 9max. |4 sekcje V| 6 sekcji 2| 4 sekcje V| 6 sekcji ?| I1;lg | Dy Dy Dy M Ta INm] | liczba z My liczba z |Tp1* [Nm]
30 35 12 22 48 57 54 63 22 50 43 47 M4 2,9 12 M4 6 12
38 65 12 28 56 68 63 75 26 | 605 | 52 56 M5 6 12 M5 6 14
42 95 14 35 64 75 71 82 29 66 60 63 M5 6 12 M5 6 14
45 150 15 40 74,5 91 82,5 99 34 82 68 77 M6 14 12 M6 6 3
569 340 15 56 95,5 109 106 120 40 97 95 95 M8 35 12 M8 6 6
Srednice otwor6w i przenoszone momenty obrotowe Tp [Nm] dla piasty zaciskowej w wykonaniu KN
rozmiar o4 | o1 | ot6 | o9 | o0 | @4 | @5 | o8 | @30 | @32 [ @35 | 28 | oo | os2 | 245 | oes | @50 | 255
30 50 58 66 71 79
38 81 92 130 | 103 | 149 | 161 202
42 105 | 117 | 168 | 131 164 | 189 | 215 | 257
45 230 | 332 | 230 | 288 | 331 376 | 451 531 589
559 483 | 606 | 696 | 792 | 585 | 690 | 764 | 843 | 967 | 1101 | 1194 | 1445
DTyp S = 4 sekcje 2Typ M = 6 sekcji 2 piasty stalowe z przyspawanym mieszkiem

9 Po wykreceniu $rub zaciskajacych (M) wkrecic éruby w otwory demontazowe (M) i dokreci¢ wartoscia momentu Ta 1 z powyzszej tabeli.

inne wykonania: TOOLFLEX® KN do silnikow FANUC

Sposéb TOOLFLEX®38 S-KN @15 @22
Zamawiania:

rozmiar sprzegta $rednica otworu $rednica otworu
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TOOLFLEX®
Sprzegto mieszkowe

Typ PI

Bezobstugowe

Montowane osiowo

AN
Made for Motion KTR
v

Bezluzowe, skretnie sztywne

bez klejenia, mocowaniu mieszka

Odpowiednie do wysokich temperatur, dzigki zaciskanemu,

Odporne na korozjg, dzigki mieszkowi wykonanemu ze stali

nierdzewnej i aluminiowym piastom

Opcijonalnie typ M (6 sekcji mieszka)

- wieksze odchytki dopuszczalne

lub typ S (4 sekcje, wykonanie krotkie)

- wyzsza sztywno$¢ skretna

- mniejszy moment bezwtadnosci

rozmiar sprzegta

Srednica otworu

B-B rowek wpustowy wg A-A C-C
A DIN 6885/1 na zam. C B
— —
gwint Mo t2 t gwint M4
_ INC) NN
|
; /
- o o T~ o| \ R
Ay ©
\
- na wcisk H
L2 E 5]
L4 mm
—_— JE—— Lo
A C B
sprzegio mieszkowe typ Pl
wymiary [mm]
rozmiar typ ogodlne $ruba zaciskajgca
d1id2min| 91 max. | 92 max. Lo 4 lg E Dy H MM D3 e tyito | TA[Nm]
S 67,0 12,0
20 8 20 20 21,5 33,5 40 05-1 M5 43,5 14,5 6 6
M 74,0 19,0
S 73,5 170
30 10 30 28 23,0 335 55 05-1 M6 58,0 19,0 7 10
M 82,5 26,0
S 875 18,0
38 12 38 32 255 44,0 65 05-15 M8 72,6 25,0 9 25
M 99,5 30,0
S 93,0 24,0
42 14 42 42 30 39,0 70 05-15 M8 76,1 25,0 9 25
M 104,0 35,0
S 96,0 225
45 14 45 42 32,0 41,5 83 05-15 M10 89,0 30,0 11 49
M 112,5 39,0
dane techniczne
moment predkosé moment sztywnosé sztywnosé sztywnos¢ dopuszczalne odchylki masa
rozmiar typ obrotowy obrotowan? | bezwladnosci ? | skretna Ct osiowa promieniowa promieniowa katowa 2
F;\lKrr,:l] [obr./min.] [x10-°kgm?] [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] [mm] [stopnie] [x10%kg]
S 37 9600 63 189 0,15 1,0 149
20 15 11950
M 38 6600 42 126 0,20 1,5 155
S 140 17800 97 233 0,20 1,5 294
30 35 8700
M 145 14800 65 155 0,25 2,0 313
S 329 37400 108 318 0,20 1,5 496
38 65 7350
M 346 24900 72 212 0,25 2,0 520
S 396 54700 120 499 0,20 1,5 485
42 95 6820
M 427 36500 80 333 0,25 2,0 520
S 1031 95800 132 738 0,25 1,5 930
45 150 5750
M 1127 64000 88 492 0,30 2,0 1000
$rednice otworéw (Jd4/(Jdg i przenoszone momenty obrotowe dla piasty zaciskowej
rozmiar 8 g9 | g10 | D11 | D12 | D14 | D15 | T16 | D18 | D19 | D20 | P24 | P25 | 28 | 30 | 82 | 36 | 38 | 40 | 42
20 176 | 181 | 186 [ 19,1 | 195 | 20,56 | 21,0 | 21,4 | 22,4 | 22,9 | 233
30 331 | 338 | 351 | 358 | 365 | 378 | 385 | 39,2 | 41,9 | 425 | 446 | 459
38 842 | 854 | 866 | 91,6 | 928 | 965 | 99,0 | 102
42 842 | 854 | 866 | 89,1 | 90,3 | 91,6 | 965 | 978 | 102 | 104 | 106 | 110 | 114 | 116 | 119
45 157 165 167 173 177 181 187 193 197 200
"'po wlozeniu piasty Pl do sprzegta 2 dotyczy kompletnego sprzegta z maksymalnymi otworami w piastach Iprzy v= 25 m/s
Sposéb TOOLFLEX®30 PI-S dy - 222 dp - 18
Zamawiania:

Srednica otworu

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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TOOLFLEX® AN
SprZQgtO mieSZkowe Made for Motion KTR
v

Typ CF

Bezluzowe, skretnie sztywne

Bezobstugowe

Zaciskowe potaczenie piasta-mieszek

Odpowiednie do wysokich temperatur, dzigki zaciskanemu,
bez klejenia, mocowaniu mieszka (maks. 200 °C)

® Dostepny typ M (6 sekcji) oraz typ S (4 sekcje)

A-A B
t1
[—‘ Z -
// ‘_ 1 L\
|
X w T
[ [ =
) 8| & MR
3
I | E L | B
L+ mm TOOLFLEX® M-CF
TOOLFLEX® Typ M-CF oraz S-CF
. otwory gotowe wymiary [mm] $ruba zaciskajgca kotnierz
rozmiar
min.d1] max. d1| Dy Dg DF | doH7 | I3 I I E L Dk e 1 M A Dy My
25 170" | 56,0 " 30
30 10 20 55 50 47 1,5 16 23,0 58,0 19 7 M6 10 M4
29 26,02 | 65,02 34
29 180" 61,57 35
38 14 38 65 60,5 55,75 1,5 18 25,5 72,6 25 9 M8 25 M5
36 30,02 7352 42
36 24,0"| 750" 42
42 14 42 70 66 62,95 1,5 21 30,0 76,1 27 9 M8 25 M5
43 35,02 | 86,02 49
38 225" | 775" 45
45 14 45 83 82 77 1,5 23 32,0 89,0 30 11 M10 49 Mé
49 39,02 94,02 56
51 31,07 99,07 60
553 20 55 100 97 95 1,5 28 40,0 106,0 37 14 M12 120 M8
68 45,02 (113,02 78
dane techniczne
rozmiar t moment obrotowy | predkos$¢ obr. 9 | sztywno$¢ skretna | sztywno$¢ osiowa | sztywno$¢ promie- dopuszczalne odchylki
P TN [Nm] [obr./min.] Cr [Nm/rad] [N/mm] niowa [N/mm] osiowa [mm] promieniowa [mm] | katowa [stopnie]
S 97 233 +0,5 0,20 1,5
30 35 8700 14800
M 65 155 +0,8 0,25 2,0
S 108 318 +0,6 0,20 15
38 65 7350 24900
M 72 212 +0,8 0,25 2,0
S 120 499 +0,6 0,20 15
42 95 6820 36500
M 80 333 +0,8 0,25 2,0
S 132 738 +0,9 0,25 15
45 150 5750 64000
M 88 492 +1,0 0,30 2,0
S 160 894 +1,0 0,25 1,5
553 340 4800 96100
M 107 598 +1,0 0,30 2,0
$rednice otworow i przenoszone momenty obrotowe [Nm] dla piasty zaciskowej
rozmiar @10 | 911 | D12 | D14 | D16 | 16 | D18 | D19 | D20 | @24 | P25 | 28 | J30 | 32 | I35 | 38 | J40 | P42 | D45 | J50 | J65
30 33,1 | 338 | 351 | 358 | 36,5 | 37,8 | 3855 | 39,2 | 419 | 425 | 446 | 459
38 842 | 854 | 866 | 91,6 | 92,8 | 96,5 | 99,0 | 102 | 105 | 109
42 842 | 854 | 86,6 | 89,1 | 90,3 [ 91,6 | 96,5 | 978 | 102 | 104 | 106 | 110 | 114 | 116 | 119
45 187 165 167 173 177 181 187 193 197 200 206
9 397 401 413 421 429 442 | 454 | 462 470 482 | 502 523
DTyp S = 4 sekcje 2 Typ M = 6 sekcji 9 piasty stalowe z przyspawanym mieszkiem 9 przy v= 25m/s
Sposéb TOOLFLEX®38 M-CF @15 2929 - &35 - 6xM5
zamawiania: R .
wymiary kotnierza

rozmiar sprzegta $rednica otworu

(dg - D - My)
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TOOLFLEX®
Sprzegto mieszkowe

Asortyment podstawowy

Made for Motion

Asortyment podstawowy dla miniaturowych sprzegiet TOOLFLEX® (otwory gotowe [mm] wg 1SO w tolerancji F7)

rozmiar | wykonanie piasty a2 3 g4 5 6 6,35 a7 78 9 9,562 10 11 12 14 16
5 11 [ ] [} [} [
. 1.1 [ ] [} [ ] [ ] [ [
2.5 [} o o [ ) o [
9 1.1 [ [ (] [ ] [ [ ] o
2.5 (] [J [J ° o [J [J (J (]
19 1.1 (] (] [ [ ] (] [ [ ] (]
2.5 [} [ ] [ ) [ ) [} [ ] o [ (]
16 11 [ ] [} [} [} [ (]
20 1.1 [ ] [} [ ) [} [ J [ J o
Asortyment podstawowy dla sprzegiet TOOLFLEX®typ M oraz S (otwory gotowe [mm] wg ISO w toleranciji F7)
rozmiar 75 | 6 (B35 D7 | U8 | D9 | D10 D11 |12 (D14 |15 (J16| D18 (F19 |20 (22 | P24 |25 |28 |I30 | D32 | I35 | (J38 |40 | (J42 | 45 | (J48| 50 | (J55
16 u | 6| 6 &6 6| 6 &6 o o o o o
20 | | (o o o o o o e | O
30 | | | o0 | 0o 0| 0 0 0 0 o o
38 | | [ NN ) [ NN J |0 e |0 o |0
42 u L 2N N N o o6 |0 o 06| 06 O O
45 u (] ® |0 e |0 |0 |0 |0
55 u | o o 06|06 | 6 0o o o
B-g =110 AN 10
A / _
3 — M
- T I qs +———le¢
/l
‘ — —
N
/\ L o
B L L
rozmiar 1 rozmiar 2
Typ M oraz S - wymiary [mm] tulei do silnikéw FANUC
rozmiar tulei L | Dy D droos b'se o1 stozek uwaga
1 16 2 20 16 10,9 4 12,2 1:10 TOOLFLEX® rozmiar 16-20
2 30 3 35 30 15,8 5 179 1:10 TOOLFLEX® rozmiar 30-45
Asortyment podstawowy TOOLFLEX® typ KN (otwory gotowe [mm] wg ISO w tolerancji F7)
rozmiar a14 15 16 18 19 220 @22 24 25 @28 230 32 35 238 &40 42 45 48
30 | o ° o ° (] [J [J
38 u (] (] [ ] [ [ [ [ [ ] [ ] (]
42 u o [ [ [ [ ] [ (] o o o
45 u [ [ [ [ [ [ ] (] (] [ ] o [
55 u [ [ J [ ] o o [ [ [ [
W otwor wstepny
Inne wymiary mozliwe przy zamowieniu duzych iloci
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RADEX®-NC
Sprzegto do serwonapedoéw

Opis sprzegta

Sprzegta RADEX®-NC zostaly specjalnie zaprojektowane do zasto-
sowan w serwonapedach. W sprzegle tym pakiet blach ze stali nie-
rdzewnej tworzy skretnie sztywny fgcznik ptytkowy (laming), podatny
na zginanie, zapewniajacy odpowiednig kompensacje odchytek osio-
wych, katowych i promieniowych, tagczonych sprzegtem watow. jako
sprzegto w catosci metalowe - RADEX®-NC moze by¢ stosowany w
wysokich temperaturach (do 200 °C), jak rowniez w agresywnym
srodowisku. Sprzegto RADEX®-NC produkowane jest w 7 rozmia-
rach od 5 do 42 do maksymalnego momentu obrotowego 360 Nm.
Aluminiowe piasty wystepuja w wykonaniu zaciskowym (rozmiar 42
z piastami stalowymi) i dlatego pozostajg one potaczeniem bezluzo-
wym pomimo stosowania w napedach o pracy nawrotne;.

Made for Motion

Typowym zastosowaniem sprzegta RADEX®-NC sa bezluzowe
przektadnie slimakowe o matym przetozeniu. Sztywnos¢ sprzegta w
takim przypadku przenosi sie za przyczyng przektadni, ze strony na-
pedzajgcej na napedzana.

W takim ukfadzie przetozenie ma decydujace znaczenie, poniewaz
do obliczen wchodzi jako podniesione do kwadratu. W ten sposob
przeliczona sztywnosc¢ jest dodawana do sztywnosci przektadni w
wyniku dajac sztywnosé catkowita. W przypadku przektadni o
przetozeniach mniejszych niz i = 8, zalecamy stosowanie sprzegiet
RADEX®-NC, zamiast sprzegiet elastycznych, w celu mniejszej utraty
sztywnosci skretnej catego ukfadu.

=

silnik sprzegto przekfadnia

Stosowanie w strefach zagrozenia wybuchem

Sprzegta RADEX®-NC sg przystosowane do przenoszenia napedu
w strefach zagrozenia wybuchem. Sprzegta z rowkiem wpustowym
sg certyfikowane zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC (ATEX 95), jako
urzadzenia kategorii 2G/2D dlatego moga znalez¢ zastosowanie w
strefach zagrozenia wybuchem 1, 2, 21 oraz 22.

Prosze zapozna¢ sie z odpowiednim certyfikatem oraz instrukcja
montazu na naszej stronie internetowe;j.

Dobor: W przypadku stosowania, w strefach zagrozonych wy-
buchem piast zaciskowych bez rowka (tylko w katego-
rii 3), (z rowkiem w kategorii 2), dobér musi uwzglednia¢
minimalny wspotczynnik bezpieczenstwa s = 2 pomig-
dzy szczytowym momentem obrotowym aplikacji (z
uwzglednieniem wszystkich dodatkowych parametrow)
i nominalnym momentem obrotowym sprzegta oraz mo-
mentem przenoszonym przez potgczenie wat-piasta.
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RADEX®-NC
Sprzegto do serwonapedoéw

Made for Motion

Dobor sprzegta

Standardowo sprzegto RADEX®-NC dobierane jest wg momentu nominalnego (Ti ) przedstawionego w danych technicznych, podobnie
jak inne sprzegta. W kazdym przypadku moment nominalny sprzegta (T ) musi by¢ wiekszy niz maksymalny moment obrotowy podczas
pracy urzadzenia (np. moment obrotowy podczas przyspieszania lub szczytowy moment obrotowy). Szczegdlnie wazne jest to przy serwo-
napedach, poniewaz momenty obrotowe podczas przespieszania lub hamowania moga wielokrotnie przekracza¢ moment nominalny sprzegta.
W przypadku wartoéci powyzej Tk (awarie) dozwolone sa tylko ograniczone wartosci obcigzen zmiennych. Podane momenty obrotowe
TkN/TKmax dotycza laminy (facznika ptytkowego). Potaczenie wat-piasta musi by¢ dobrane i sprawdzone przez klienta.

opis symbol | objasnienie opis symbol | objasnienie
moment znamionowy TkN Moment obrotowy, jaki moze by¢ przenoszony
sprzegta przez caly czas w calym zakresie obrotow. maks. moc urzadzenia Prmax. Maksymalna moc napedu [kW]
szczytowy moment Ts Szczytowy moment obrotowy
obrotowy (strona napedzana/napedzajaca)
predko$¢ obrotowa n Nominalna predko$¢ obrotowa napedu [obr./min.]

szczytowy moment Tas Szzytowy moment .OI?rOtOWy udaru od strony napedu, kat skrecenia [ Btad przeniesienia momentu obr. przez lamine
obrotowy napedu np. moment utyku silnika elektrycznego .

w stosunku do momentu obr. przed laming
szczytowy moment obr. Ts Szczytowy moment obrotowy udaru momentu <6 sk c s < sk 12 [Nm/rad
strony napedzanej strony napedzanej, np. podczas hamowania sztywnos¢ skretna T ztywnosc skretna sprzggla [Nm/rad]

(dane w tabelach na nastepnych stronach)
moment bezwtadnosci JaL Momenty bezwtad. wystepujace po stronie napedu L B

lub urzadzenia w odniesieniu do obrotéw sprzegta czgstotliwose fe [s7]
uktadu dwoch mas

wspotczynnik ma Wspotczynnik uwzgledniajacy roztozenie mas po czgstotliwos¢ fr [s7]
bezwiadnosci stronie napedu przy powstawaniu udaréw i drgan wzbudzenia napgdu
strony napedu
wspotczynnik mp Wspotczynnik uwzgledniajacy roztozenie mas po wspotczynnik pracy k k = 1.5 dla ruchu jednostajnego
bezwtadnosci stronie napedzanej przy powstawaniu udarow i drgan k = 2,0 dla ruchu niejednostajnego
strony napedzanej k = 2.5 - 4 dla ruchu z udarami

Dla napedéw w obrabiarkach (serwonapedach),

wspotczynnik k nalezy przyja¢ z przedziatu 1.5 - 2.

Obliczenia podstawowe
Sprzegto musi by¢ tak dobrane, aby zostaly spetnione ponizsze warunki

TkN 2 Tasis * k|

Podczas doboru do serwonapeddw, obliczenia nalezy wykona¢ od-

Pmax [kW]

n [1/min.]

Tag [Nm] = 9550 x

nosnie momentu obrotowego napedu, a nie wartosci Pp,,,. Podczas

doboru sprzegta nalezy uzy¢ odpowiednich danych od producenta,
biorgc pod uwage serwosterownik, ktéry ma zosta¢ uzyty.

Moment obrotowy podczas przyspieszania (strona napedzajgca / strona napedzana)

| Tkn > Ts |
Tg = Tag = mp x= k | < > | Tg = Tig=m_ "k
Y Y
J J
A TTA L ML=+

Sztywnosc skretna

=180XTQS
v 1TXCT

Czestotliwos¢ rezonansowa

Czestotliwos¢ rezonansowa sprzegta musi by¢ powyzej lub ponizej czestotliwosci urzadzania. Wzor dla uproszczonego mechanicznego
modelu dwoch mas:

JtIa [y

Warunek w praktyce: fq > 2 - f,
JL x JA

;
fe=2x—~n-'\/CT'
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RADEX®-NC o
Sprzeglo do serwonapedow made for motion (TR
v

Wykonania standardowe

Bezluzowe przenoszenie momentu obrotowego
Podwyzszona sztywnos$¢ skretna

Bezluzowe potaczenie wat-piasta

Maty moment bezwtadnosci

Do duzych predkosci

Odporne na temperature do 200 °C

Zwarta budowa

Dla otworéw gotowych od & 6 mm mozliwy rowek na wpust
wg DIN 6885/ 1 —JS9
& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywg 94/9/EC

(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

(bez rowka wpustowego tylko do kategorii 3)

Lok Lek
Q § 2
N\ N WY
t t
<C — o~ < — o~
ol o At —-H -—R - — - o 0| o| +—-—H—-[& {1 o
SRS S S| & S
S
| 1 £ DK l 2 ( 1 S L 2
wykonanie DK wykonanie EK
RADEX®-NC wykonanie DK oraz EK
. wymiary [mm] $ruba zaciskajgca momenty bezwladnosci
oML e dy/dp Da 1o [ Ebk Lex s t M Ta[Nm] | DK[kgm? | EK [kgm?
5 10 26 12 34 10 26,5 2,5 3,56 M2,5 0,8 0,000004 0,000003
10 15 35 16 44 12 35 3 5,0 M4 3 0,000016 0,000012
15 20 47 21 55 13 45 3 6,8 M6 10 0,000065 0,000053
20 25 59 24 67 19 52 4 6,5 M6 10 0,000199 0,000154
25 35 70 32 88 24 69 5 9,0 M8 25 0,000508 0,000393
35 40 84 35 98 28 77 7 10,5 M10 49 0,001153 0,000911
42 55 104 40 116 36 91 11 10,5 M10 69 0,007458 0,006153
dane techniczne
rozmiar TKN TK max. maks. oblroty sztwno$é skretna [Nm/rad] odchytki dla wykonania DK odchytki dla wykonania EK
[Nm] [Nm] [obr./min.] wykonanie EK | wykonanie DK |promien. [mm]| osiowa[mm] katowa [°] P promien. [mm]| osiowa[mm] katowa [°] P
5 2,5 5 25000 2400 1200 0,10 0,4 1 = 0,2 1
10 75 15 20000 5600 2800 0,14 0,8 1 — 0,4 1
15 20 40 16000 12000 6000 0,16 1,0 1 = 0,5 1
20 30 60 12000 30000 15000 0,25 1,2 1 — 0,6 1
25 60 120 10000 60000 30000 0,30 1,6 1 = 0,8 1
35 100 200 9000 72000 36000 0,40 2,0 1 — 1,0 1
42 180 360 7000 120000 60000 0,50 2,8 1 = 1,4 1
typowe s$rednice otworéw oraz przenoszone momenty obrotowe [Nm] dla piasty zaciskowej RADEX®-NC
rozmiar  [otwor wstep.| I3 5 a8 10 | D12 | D14 | D15 | D16 | D19 | @20 | J24 | 25 | P28 | 30 | 32 | I35 | 38 | J40 | P45 | I50 | 55
5 2,5 2,2 2,3 2,4 2,5
10 45 8 9 10 10 11 11
15 55 28 30 31 32 32 34 35
20 75 36 37 38 39 40 41 44 45
25 9,56 82 83 87 88 93 94 98 100 103 106
35 115 155 157 165 167 173 177 181 187 193 197
42 15,0 285 287 296 | 301 307 | 315 | 323 | 329 | 343 | 357 370

» dla pojedynczej laminy

Sposéb RADEX®-NC 20 DK @20 @25
Zamawiania:

rozmiar sprzegta typ $rednica otworu $rednica otworu

168 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



MINEX®-S

Sprzegto magnetyczne

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie

www.ktr.com

D N
Made for Motion KTR
v

169

MINEX®-S



o N
Made for Motion KTR
v

Spis tresci

MINEX®-S

Sprzegto magnetyczne 169
Opis sprzegta 171
Dane techniczne 172
Rozmiary od SA 22/4 do SB 60/8 173
Rozmiary od SA 75/10 do SF 250/38 174
Rozmiary od SA 110/16 do SE 200/30

z ceramiczng ostong separujaca 176
Wykonania specjalne na zaméwienie 177

170 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



MINEX®-S P N
Sprzegto magnetyczne made for motion TR
v

Opis sprzegta
Informacje wstepne

Sprzegto MINEX®-S wykorzystuje pole magnetyczne wysokiej jakosci magnesow
statych, do przeniesienia momentu obrotowego bez jakiegokolwiek kontaktu
mechanicznego wirnikdw sprzegta.

W pompach oraz mieszalnikach umozliwia odseparowanie przestrzeni roboczej
od atmosfery. Przy krytycznych mediach jakimi sg np. kwasy, oferuje pewne
uszczelnienie, chronigc przed powaznymi wyciekami.

Na zyczenie, KTR przygotuje specjalne rozwigzania w potgczeniu z istniejgcymi
elementami hydrauliki KTR wg potrzeb klienta. W zwigzku z tym istniejgce uktady
hydrauliki mozna tatwo modyfikowac¢ stosujac sprzegta MINEX®-S.

Budowa i dziatanie
Przeniesienie momentu obrotowego

Sprzegto zawiera wirnik zewnetrzny i wirnik wewnetrzny. Wirnik zewnetrzny posiada
wysokojako$ciowe magnesy trwate umieszczone biegunami naprzemian po jego
wewnetrznej stronie, analogiczne magnesy znajdujg sie réwniez w wirniku
wewnetrznym. Wirnik zewnetrzny standardowo znajduje sie po stronie napedu,
magnesy sa przyklejone na obwodzie od wewnatrz wirnika. Magnesy wirnika

wewnetrznego, znajdujgcego sig od strony napedzanej, rozmieszczone s3
cylmdryczm.e w J.ego wnetrzu aby zminimalizowa¢ szczeline powietrzng i wirnik wewnetrzny wirnik zewnetrzny
hermetycznie zamknigte.

Gdy zmontowane sprzegto pozostaje w spoczynku bieguny “N" i “S" magnesow
obydwoch wirnikow sg umieszczone doktadnie naprzeciw siebie naprzemiennie, a
pole magnetyczne jest symetryczne.

Gdy wirniki sg skrecone wzgledem siebie, linie sit pola magnetycznego ulegaje
zmianie, w ten sposob jest przenoszony moment obrotowy przez szczeling
powietrzng. Obydwa wirniki obracajg sig¢ synchronicznie wzgledem siebie,
zachowujgc staly kat skrecenia.

Jesli zostanie przekroczony dopuszczalny moment obr. i dopuszczalny kat skrecenia,
sprzegto przestaje przenosi¢ moment obrotowy. W taki sposéb MINEX®-S zapewnia
zabezpieczenie przecigzeniowe. Po usunieciu przyczyny przecigzenia (np.

zmiany linii sit pola magnetycznego
uszkodzonego fozyska), wirniki mozna zsynchronizowaé¢ i uruchomi¢ naped podczas skrecenia sprzegta

ponownie.

Szczelnos¢

Gtownym elementem sprzegta MINEX®-S jest rowniez ostona separujgca,
przykrgcana do kotnierza strony napedzanej i oddzielajgca od siebie wirniki -
wewnetrzny i zewngtrzny. Redukuje to do minimum wibracje podczas pracy i
gwarantuje szczelng separacje medium od otoczenia. Uszczelka ptaska lub typu o-
ring, eliminuje potrzebe dynamicznego obcigzania czesci uszczelniajacych.

Ostona separujgca oraz wirnik wewnetrzny, zasadniczo wykonywane sg ze stali
nierdzewnej 1.4571 lub ze stopu Hastelloy.

Magnesy wirnika wewnetrznego sg hermetycznie w nim zamkniete, aby zapewnic¢
brak dostepu dla cieczy i zabezpieczy¢ je przed wplywami czynnikow zewnetrznych.

ostona separujaca

Poniewaz ostona separujgca jest elementem statycznym znajdujagcym sie¢ w

wirujgcym polu magnetycznym, powoduje to straty w postaci pradéw bigdzacych. Aby zmniejszy¢ ich wartosci, ostona separujgca moze
by¢ wykonana ze stopu Hastelloy od rozmiaru 75 zapewniajgc wigkszy opor elektryczny niz stal nierdzewna. Aby wyeliminowac te straty,
ostone mozna wykona¢ z tworzywa PEEK lub ceramiki.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 171
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MINEX®-S
Sprzegto magnetyczne Made for Motion

Dane techniczne
Stosowanie w strefach zagrozenia wybuchem

Sprzegta MINEX®-S sg przystosowane do przenoszenia napedu w strefach zagrozenia
wybuchem. Sprzegta te sa certyfikowane zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC (ATEX 95), jako
urzadzenia klasy Il, dlatego moga znalez¢ zastosowanie w strefach zagrozenia wybuchem
kategorii 2G. Prosze zapozna¢ sig¢ z odpowiednim certyfikatem oraz instrukcjg montazu na
naszej stronie internetowej.

Dane techniczne
statycz. wirnik zewnetrzny wirnik wewnetrzny oslona separujaca
momer?t maks. maks. maks.
. zerwania materiat tempe- masa moment. materiat tempe- masa mome'nt. materiat odpornosé maks.
rozmiar Tkmax. standardowy ratura (bez bezwfvladnoém przy standardowy ratura (otwér beZ\lNIadnosm przy standardowy ? |na ciéniene predkosc
przy pracy otworu) min. @ otworu pracy wstepny) [ min. @ otworu obrotowa
20°C - tmax. [kal [kgm?] - tmax. [kg] [kgm?] - PN/Pmay. " [1/min]
[Nm] piasta | magnesy [°C] piasta | magnesy [°C] kotnierz | puszka [bar]
SA 22/4 | 0,15 0,129 30,01 x 10°¢ 0,039 1,912x 10°® m 60/90
NdFeB 150 1.4462 | NdFeB 150 <
SA 34/10 1 0,256 1174 x 10°¢ 0,093 12,1 x10°® a‘% c a0,
SA 46/6 3 0,619 458,6 x 10® 0,317 125 x 10 g ©
SA 60/8 7 1,751 2279 x 10 0,563 221 x 10°® c -
SB 60/8 14 3 % - 2,682 3759 x 10°® 0,932 380 x 10° % 40/60 s
SA 75/10 10 L ERN 1,362 3159 x 10° 0,940 539 x 10© NS ]
SB 75/10 24 SN ~Z: 6‘: @ 2,095 4829 x 10°® 1,494 889 x 10 é E: %‘g 53 2 g
SC 75/10 40 & -§ Q, g 2,889 6654 x 10°® 1,893 1232 x 10 28 :cié I % ?‘: T%
SA 110/16 25 :_E B 5 © 1,841 7356 x 10°® 2,550 3264 x 10 5 57 € o3 ‘g o
SB 110/16 60 (:5 g é’ 03 2,822 12111 x 10°® 5 3732 5229 x 10 s s &
SC 110/16 95 3 é g |8 . 3788 16238x10° | X T 4,845 7137 x 10 § g g
SB 135/20 100 3 g 2 3,747 22878 x 10 § 2 8‘ 300 5,668 12333 x 10° 8 E ‘EE
SC 185/20 | 145 ?g 4,904 29874 x 10°® £ g 7,362 16768 x 10 2 os/a7s | & §
SD 135/20 200 6,061 36870 x 10© g R 9,497 22387 x 10°® E ’ i
SC 165/24 210 5,305 45480 x 10°® © 11,400 37917 x 10°® & -g
SD 165/24 280 6,559 56170 x 10°® ’ 14,674 50633 x 10°® .F_g §
SE 165/24 370 =52 7813 66860 x 10°¢ 17,303 60855 x 10° f S
SD 200/30 430 § g 200 9,887 117296 x 10° 26,057 126915 x 10°¢ @
SE 200/30 550 g & 10,364 122342 x 10 26,114 | 126405x 10
SD 250/38 670 3 2 10,930 202540 x 10 37920 282795 x 10® 16/24
SE 250/38 820 13,030 241273 x 10°® 45,220 340420 x 10
SF 250/38 1000 15,130 280000 x 10 52,500 397915 x 10°
1) na zamdwienie mozliwa odpornos¢ osfon separujacych na wyzsze cinienia
2) Alternatywne materialy oston separujacych jak tlenki ceramiczne (patrz strona 176) lub PEEK dostgpne na zamdwienie.
opis symbol definicja lub objasnienie opis symbol definicja lub objasnienie
statyczny moment zerwania | Tk max. | Maksymalny przenoszony moment obrotowy maksymalna temperatura tmax. Maksymalna dopuszczalna temperatura
linii sit pola magnetycznego powyzej ktorego linie sit pola magnetycznego pracy powodujaca tymczasowe ostabienie pola
zostajg zerwane podczas statycznego testu. magnetycznego. Przekroczenie powoduje
bezpowrotne straty namagnesowania.

Zmniejszenie przenoszonego momentu obrotowego przy wzroscie temperatury

110 %

105 %

100 %

95 % -‘\-‘“x\\ -+~ materialy magnesow SmCo/SmCo

90 % \\\ -m- materialy magneséw SmCo/NdFeB
85 %

80 % \\

75 % \

70 %

Tmax. W odniesieniu do wartosci
nominalnej (patrz tabela) [%)]

20 50 100 150 200 250 300

temperatura [°C]

Tymczasowe, procentowe zmniejszenie przenoszonego przez sprzegto momentu
obrotowego, przy wzroscie temperatury dla magnesow z roznych materiatow

UWAGA:
W celu redukcji wydatkéw KTR zaleca stosowanie magneséw NdFeB w wirnikach zewnetrznych, jesli temperatura pracy sprzegta nie
przekracza 150° C.
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MINEX®-S
Sprzegto magnetyczne

Rozmiary od SA 22/4 do SB 60/8

AN

Made for Motion KTR

N

Bezstykowe przeniesienie momentu obrotowego

Hermetyczne oddzielenie fgczonych watow

Krotkie terminy dostaw dla sprzegiet z wirnikami

nierozwierconymi

® Otwory gotowe wg ISO tolerancja H7, rowki wpustowe wg
DIN 6885 cz.1 - tolerancja JS9

® Standardowo ostona separujagca wykonana ze stali
nierdzewnej 1.4571

©® & Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)
@ |Instrukcja montazu na stronie internetowej
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L caik. Sp =S| +AS wirnik os’fona. wirnik
zewnetrzny separujgca wewnetrzny
Dane techniczne — wirnik wewnetrzny i ostona separujaca
TKmax. wymiary [mm]
) [Nm] wirnik wewnetrzny osfona separujgca
rozmiar przy otwor gotowy " d; S
! D L G D D D D z
~920°C min. max. i il min. max. | S1 S2 S3 S4 S
SA 22/4 0,15 5 9 20 20 2,0 2,0 M3 21,5 38 46 45 8
SA 34/10 1 5 12 20 22 2,0 55 M3 34 46 55 45 4
SA 46/6 3 8 16 28 33 6,5 7,0 M4 46 = 78 = =
SA 60/8 7 36 2,2 35
12 22 36 M5 59 75 89,5 5,5 8
SB 60/8 14 56 0,0 35
Dane techniczne — wirnik zewnetrzny i pozostate wymiary
wymiary [mm]
. wirnik zewnetrzny ogdlne
rozmiar otwor gotowy P d Leatk
a D, D, L L AS G D D, calk.
min. max. Al A3 Al A2 A Seé AS min. max
SA 22/4 5 11 18 38 35 8,6 5,0 M4 23,5 248 42 42
SA 34/10 5 14 22 53 38,5 10,5 55 M4 36,0 373 46 49,5
SA 46/6 5 19 30 69,5 53 16 9,0 M5 48,5 49,4 68,5 69,5
SA 60/8 9 28 66 19 M6 61,0 63,2 80 81,3
50 94,5 12,0
SB 60/8 9 38 93 15 M8 61,5 63,2 105 108
1) otwory w tolerancji H7 z rowkiem wpustowym wg DIN 6885/1 w tolerancji [JS9]
Sposob MINEX® SA 60/8 wykonanie di @ 20 mm d, @ 24 mm
Zamawiania: .
. NdFeB - t,5¢ = 150 °C otwor gotowy H7;
rozmiar sprzegta . o
SmyCo17 — tay, = 300 °C rowek wpustowy wg DIN 6885/1 [JS9]
Aktualizowany na biezaco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com 173
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MINEX®-S N
Sprzegto magnetyczne made for motion TR
v

Rozmiary od SA 75/10 do SF 250/38

® Bezstykowe przeniesienie momentu obrotowego

® Hermetyczne oddzielenie fagczonych watkow

® Wirnik zewngtrzny musi zostac¢ przykrecony do piasty
kotnierzowej, mozliwe wykonania na zamoéwienie

® Krotkie terminy dostaw dla sprzegiet z nierozwierconymi wirni-
kami wewnetrznymi

® Otwory gotowe wg ISO tolerancja H7, rowki wpustowe wg
DIN 6885 cz.1 - tolerancja JS9

® Ostona separujgca dostepna ze stali nierdzewne;j lub stopu
Hastelloy

® & Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)
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opcjonalna piasta wirnik ostona wirnik
kotnierzowa zewngtrzny separujgca wewnetrzny
Sposéb . MINEX® SB 75/10 wykonanie d; @ 20 mm ‘ d, @24 mm typ ostony separujacej
zamawiania: rozmiar sorzeala NdFeB - t,5 = 150 °C otwor gotowy H7; rowek wpustowy stal nierdzewna 1.4571
preed SmCo17 = tyay. = 300 °C wg DIN 6885/1 [JS9] lub Hastelloy

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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MINEX®-S

Sprzegto magnetyczne

Dane techniczne — Rozmiary od SA 75/10 do SF 250/38

Made for Motion

Dane techniczne — wirnik wewnetrzny i ostona separujaca
TKmax. wymiary [mm]
. [Nm] wirnik wewnetrzny ostona separujgca
rozmiar przy | otwor gotowy P d; S
~20°C[ mn T max_ | ON L1 e R Gi Dsy | Ps2 | Ps3 | Ps4 | Zs
SA 75/10 10 39,5 46,5
SB 75/10 24 12 28 45 58 4 26,5 M6 75 100 118 9 8
SC 75/10 40 80 6,0
SA 110/16 25 45 51,0
SB 110/16 60 14 55 72 65 4 31,0 M8 110 133 153 9 12
SC 110/16 95 85 11,0
SB 135/20 100 65 46,5
SC 135/20 145 20 70 90 85 4 26,5 M10 135 158 178 9 16
SD 135/20 | 200 110 7,0
SC 165/24 210 85 66,5
SD 165/24 280 24 90 110 110 6 41,0 M12 163,56 192 218 11 12
SE 165/24 370 130 22,0
SD 200/30 | 430
38 90 130 135 6 18,0 M16 200 252 278 11 12
SE 200/30 | 550
SD 250/38 670 115 7,0
SE 250/38 | 820 38 90 165 135 - 26,0 M16 255 285 315 13,5 12
SF 250/38 | 1000 155 46,0
Dane techniczne — wirnik zewnetrzny i pozostate wymiary
wymiary [mm]
rozmiar wirnik zewnetrzny ogolne
DAt Da2 Da3 Das LA1 AS Dse Das Lcatk.
SA 75/10 41
SB 75/10 90 100 110 M6 61 e 74,6 76,4 102
SC 75/10 83,5 14,5
SA 110/16 41
SB 110/16 126 135 145 M6 61 19,0 1115 113,1 115
SC 110/16 81
SB 135/20 70
SC 135/20 150 160 170 M6 90 169 136,5 138,5 139
SD 135/20 110 22,0
SC 165/24 90 18,5
SD 165/24 180 188 198 M6 110 S 167,0 169,2 170
SE 165/24 130 '
SD 200/30
212 222 232 M6 130 26,0 198,0 199,5 180
SE 200/30
SD 250/38 110
SE 250/38 267 277 287 M6 130 26,0 253,0 255,0 183
SF 250/38 150
1) otwory w tolerancji H7 z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 / 1 w tolerancji [JS9] Inne rozmiary na zamowienie.
Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com 175
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MINEX®-S N
Sprzegto magnetyczne made for motion TR
v

Rozmiary od SA 110/16 do SE 200/30 z ceramiczng ostong separujaca

® Brak strat powodowanych pragdami btgdzacymi, w wyniku
ceramicznego wykonania ostony separujacej

® Brak akumulaciji ciepta w sprzegle, powodowanej przez ostone
separujaca

® Zazwyczaj brak koniecznoéci chtodzenia sprzegta

® Odpowiednie do pracy “na sucho” w napedach sprezarek,
pomp prozniowych, itp.

® Moment obrotowy moze ulec zmniejszeniu o ok. 10 - 15 %

® Standardowe wirniki sprzegiet

® Rozmiary SA 110/16 oraz SE 200/30 dostgpne w krotkich
terminach, inne rozmiary na zamdwienie

® & Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

V777777
SNANNNNNNNY
N/
o j
% é
(@Y [
< § E_ H = » ': 3
g =S '5_"_'_L11_"_'“ o %’ g NI
S o E T hSS Qm ASS
© VeV i G ©
T
&
= N,
s
g S| S = opcjonalna wirnik os’fona. wirnik
© =) piasta zewnetrzny separujgca z wewnetrzny
La1 Sa Y Kofni
Sa= S + AS otnierzowa obrecza
Loatk. A~ ®l mocujaca

Dane techniczne — wirnik wewnetrzny i ostona separujaca

TKmax. wymiary [mm]
. [Nm] wirnik wewnetrzny ostona separujgca
rozmiar przy otwor gotowy ¥ d; S

~90°C oy p— Dy L1y p—— p— G Dsy Ds2 Ds3 Ds4 Zs
SA 110/16 25 45 49,0
SB 110/16 60 14 55 72 65 4,0 29,0 M8 1195 148 162 5,5 12
SC 110/16 95 85 9,0
SB 135/20 100 65 46,5
SC 135/20 145 20 70 90 85 4,0 26,5 M10 145 173 187 55 12
SD 135/20 200 110 70
SC 165/24 210 85 3,56 28,0
SD 165/24 280 24 90 110 110 - 4,0 M12 188 210 226 6,6 12
SE 165/24 370 130 6,0 14,0
SD 200/30 430

38 90 130 135 6,0 14,0 M16 242 272 294 9,0 12

SE 200/30 550

Dane techniczne — wirnik zewnetrzny i pozostate wymiary

wymiary [mm]

rozmiar wirnik zewnetrzny ogolne

D1 Da2 Das Da4 LA1 AS Dse Das Lealk.
SA 110/16 41
SB 110/16 126 135 145 M6 61 19,0 1115 113,1 115
SC 110/16 81
SB 135/20 70
SC 135/20 150 160 170 M6 90 189 136,5 1385 139
SD 135/20 110 22,0
SC 165/24 90 18,5
SD 165/24 180 188 198 M6 110 910 167,0 169,2 170
SE 165/24 130 '
SD 200/30

212 222 232 M6 130 26,0 198,0 199,5 180
SE 200/30

1) otwory w tolerancji H7 z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 / 1 w tolerancji [JS9]
39056t? - MINEX® SB 135/20 wykonanie d; @ 20 mm typ ostony separujacej
zamawiania: rozmiar sprzegla NdFeB - t,5¢ = 150 °C otwor gotowy H7; rowek wpustowy tlenek ceramiczny
Sm2001 7 ~ tmax, = 300 °C wg DIN 6885/1 [JS9] ZI’OQMgO

176 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



MINEX®-S
Sprzegto magnetyczne

Wykonania specjalne na zamowienie

AN
Made for Motion KTR
v

kotnierz przejsciowy facznik pompa-silnik wirnik wewnetrzny

ostona separujgca  wirnik zewnetrzny  piasta kotnierzowa  pierscienie

dystansowe

Na zyczenie KTR oferuje dedykowane rozwigzania wg potrzeb zamawiajgcego, zawierajgce elementy hydrauliki KTR, za pomocg ktérych

mozna z fatwoscig modyfikowac¢ istniejgce ukiady, wykorzystujac sprzegta MINEX®-S.

Zestawy modyfikujace instalacje do przetwarzania pianki PUR

Pompowanie i porcjowanie skifadnikéw poliuretanu — poliolu i izocyjanianu, musi by¢
pozbawione mozliwosci penetracji przez otaczajace powietrze, w przypadku dostania sie
powietrza do instalacji pompujacej lub/i porcjujacej moga nastapi¢ niepozadane reakcje
chemiczne.
W celu zapewnienia niezawodnej szczelnosci, KTR poleca standardowe zestawy do m.in.
osiowych pomp ttokowych typu REXROTH A2VK oraz ROTARY POWER serii C, oferujac
tym samym nastepujace korzysci:

@® Bezobstugowa praceg sprzegta

@® Znaczna redukcje przestojow

@® Brak problemow z uszczelnieniem

@® Wyzsza wydajnosc i bezpieczenstwo procesu
Zestawy montazowe wykonane z roznych materiatéw dostgpne sg dla wszystkich kombinacji

pompa-silnik.

bezobstugowa instalacja pompy dozujacej alkohol
wielowodorotlenowy oraz izocyjanian w
wysokocisnieniowych wtryskarkach PUR

Przyktady zastosowan

MINEX®-S - uszczelnienie homogenizerow w
przetworstwie olejow cigzkich w zastosowaniach morskich

modyfikacja zestawu pompy zebatej: sprzegto MINEX® SA 75/10, MINEX®-S sprzegto separujace w autoklawach (T.B.M./STERICHEM) w

tacznik pompa-silnik PK 200/30, podstawa z listwami ttumigcymi

laboratoriach i klinikach

Dane do doboru sprzegta / doboru elementéw sprzegta

typ silnika typ pompy

moc kW predkos¢ obrotowa
cisnienie bar temperatura

lepko$¢ medium mm?/s dopuszczalne wymiary

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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Elementy zasilaczy hydraulicznych:
® taczniki pompa-silnik oraz akcesoria

® Elementy tlumigce

® Zbiorniki

® Zarzadzanie cieptem

Elementy hydrauliki

N
Made for Motion KTR
v
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Wodne chfodnice oleju typ TAK/T 219
Wodne chtodnice oleju typ TAK 224
Chtodnice panelowe 226
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Seria BNK wykonanie A 230
Seria BNK wykonanie B 231
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Pokrywy, $cianki rozdzielajace, ucha do podnoszenia 234
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Elementy zasilaczy hydraulicznych o N
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Przeglad

()
18)
®®0

@ tacznik pompy PK/PL Zbiorniki stalowe typu BSK/BNK/BEK

@ Kotnierz elastyczny @ Wskaznik poziomu oleju typ KO

@ Pierscien ttumigcy DT Pierscien ttumigcy D % o
@ tacznik elastyczny ROTEX® Wykonanie zbiornika wg danych z zamowienia -E é
@ Piasta ROTEX®, od strony silnika Wytgcznik temperaturowy TS %g
@ Wilew z odpowietrzeniem (z filtrem) @ PHE-chtodnica panelowa ég
@ Podstawa PTFS (VDMA24 561 cz. 1) @ Listwa ttumiaca DSK do chtodnicy PIK

Listwa ttumigca DSFS do podstawy PTFS @ Uszczelka DZ do kotnierza mocujacego ZO

@ Piasta ROTEX®, od strony pompy Regulator przemystowy IR

tacznik pompy PIK z wbudowang chtodnicg oleju @ IRDN Cyfrowy regulator przemystowy z kontrola poziomu cieczy

@ Koto wentylatora dla chtodnicy PIK Zewnegtrzna wodna chtodnica oleju TAK

@ Pokrywa wtazu rewizyjnego @ Girzafki oleju

@ Kotnierz mocujacy ZO ' :\)yl;g L;ijcc-,;cri]r;oosrt::fﬁrr’f:nc:zaco-pomPuiaca z pompa

Pokrywa wtazu rewizyjnego z logo Klienta OAC - Powietrzna chtodnica oleju

@ Misa spustowa oleju ‘ Sonda NVT

Uzytkownik musi zabezpieczy¢ obracajace sig czesci przed niezamierzonym dotknigciem (Bezpieczenstwo Maszyn DIN EN 292 cz. 2).
Uzytkownik musi zabezpieczy¢ $ruby mocujace przed odkreceniem (np. przy uzyciu $rodka Loctite®).

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 181
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kacznik pompa-silnik
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Element posredni faczacy silnik IEC z pompa hydrauliczng
Dostawa w krotkim terminie do wiekszo$ci typow pomp
Obie strony przytagczowe tacznika obrobione na gotowo
tacznik zapewnia wspotosiowose watow silnika i pompy
taczniki pompa-silnik wykonane z aluminium (wykonanie
stalowe na zamoéwienie)

Laczniki mozna sktadowac¢ wktadajgc jeden w drugi
Przenosza duze obcigzenia

W celu doboru wiasciwego {acznika pompa-silnik, prosze
skorzysta¢ z oprogramowania na stronie www.ktr.com
Zakres temperatur pracy: -40 °C do +100 °C

Szczegoty w instrukcjach montazu

dla silnika IEC od rozmiaru 2258
po 8 otworéw na obwodzie,
pierwszy pod katem

22,5° od pionu

otwdr odprowadzajgcy olej

otwdr wentylacyjny

oraz zaslepka na zamoéwienie

(Ochrona wg DIN EN 292 cz.2,
"Bezpieczenstwo Maszyn")

na zamowienie
dostarczamy tulejki

strona silnika
L3 L7

strona pompy

oA
$B
$By
$B3

L2

klasy 5.6 (na zamowienie)
dystansowe
kacznik pompa-silnik zgodne z VDMA 24561 typ A
rozmiar kW facznik uszcz. | pod- wymiary [mm]
silnika przy pompy DP stawa . A A
(wymiary n= PTFL/ min. otwor. otwor )
walu) 1500 PTFS wentylacyjny |odprowadzajacy
dixly |1/min| rozmiar |rozmiar| % A B | By | Bg K M | Ly | Lg [ Ls”" | Bs | B4 | Bg | Ly | Byo | Loy
71 0,25 | PK 160/5/.. 80 105 27 33
160 160 160 130 110 110 9 M8 13 8 25 75 28
(14x30) | 037 |PL 160/5/.. 90 102 29 38
80 0,65 | PK 200/3/.. 100 o 40 43
(19x40) | 075 [PL 200/3/.. 110 37 47
200 200 200 165 130 145 11 M10 16 12 36 75 36
90S/90L 1,1 | PL 200/8/.. 124 133 57 60
(24x60) | 1,5 | PFL200/6/.. 140 180 | 47 62
PK 250/6/.. 120 19 177 49 54
2,2 |PL 250/3/. 124 20 126 42 52
100L/112M
(28x 60) 3 |[PL 250/6/.. | 250 250 250 215 180 190 14 M12 135 12 180 40 57 75 43
X
4 |PL 250/4/.. 148 18 166 56 64
PFL250/18/.. 175 250 77
PK 300/5/.. 144 205 57 63
55 |PL 300/15/.. 150 231 77 66
1325/132M
(38 x80) PK 300/4/.. | 300 300 300 265 230 234 14 M12 | 155 20 15 205 56 50 68 75 45
X
75 | PL 300/4/.. 168 74
220 57
PL 300/7/.. 196 84
160M/160L | 11 | PK 350/4/.. 188 o 59 82
(42 x110) 15 [PK 350/6/.. 204 56 87
350 350 350 300 250 260 17 M16 26 15 50 75 51
180M/180L | 18,5 | PK 350/10/.. 228 248 97 102
(48x110) | 22 [PL 350/7/.. 256 255 | 88 115
Sl PK 400/4/.. 204 o 230 75 92
(55 x 110) 30 [PK 400/5/.. | 400 400 400 | 350 | 300 | 300 17 Mi16 | 228 20 279 95 50 104 75 51
X
PL 400/5/.. 256 25 290 97 118
PK 450/2/.. 234 25 260 107
2258/225M
(60 x 140) 37 | PK 450/3/.. | 450 450 450 400 350 350 17 M16 262 26 20 315 97 50 121 75 51
X
45 [PL 450/3/.. 285 25 325 133
55 |PL 550/8/.. 248 340 97 116
250M
(65 x140) PL 550/1/.. 265 360 120 125
QSOSX/QSOM 75 | PK 550/3/. | 550 550 550 | 500 | 450 | 450? 17 M16 | 275 26 25 340 97 50 130 75 51
90
(75 x 140) PL 550/3/.. 295 360 123 140
PL 550/2/.. 315 400 150 135
110 | PK 660/21.. 310 410 120 147
315S/315M | 132 | PL 660/5/.. 330 400 1567
660 660 660 600 550 | 5502 22 M20 32 30 50 75 60
(80x170) | 160 |PL 660/2/.. 343 490 174 163
200 | PL 660/4/.. 395 500 197 190
355L/400M | 355 | PL 880/1/.. 370 500 135
800 800 800 740 680 | 6802 22 M20 40 36 148 50 75 70
(100x210) | 710 [ PK 800/3/.. 395 487 160
182 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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Inne tagczniki pompa-silnik

rozmiar kw tacznik uszcz. | pod- wymiary [mm]
ik | Py | pompy | DP | staws min. | otwor otwor
walu) 1500 PTES wentylacyjny |odprowadzajgcy
dq xlg 1/min rozmiar rozmiar *) A B B B3 h K M Lq L3 L5‘) Bs By Bg Ly Bao Loy
71 0,25 | PFK160/6/.. 79 30 35
160 160 160 130 110 110 4 9 M8 13 13 140 25 75 28
(14x30 0,37 | PFL160/6/.. 101 60 46
80 0,55 | PK 200/4/.. 109 12 57 36 46 36
PK 200/11/.. 45 10 15 30
(19x40) | 075 144 97 10
PL 200/11/.. 55 18
200 200 200 165 130 145 4 11 M10 16 75
90S/90L 1,1 |PK 200/13/.. 152 10 30 36 71 e
(24x50) | 15 [PK 200/30/.. 79 1“2 | o5 30
PL 200/30/.. 90 127 37
PK 250/13/.. 159 186 77 40 69
100L/112M | 2,2 [PK 250/15/.. 61 10 20
250 250 250 215 180 190 5 14 M12 18 12 187 97 7,5 43
(28 x 60) 3 |[PL 250/15/.. 79 20 29
4 |PK 250/17/.. 100 186 74 40 39
PK 300/8/.. 110 225 95 40 45
55 |PK 300/9/.. 85 30 32
132S/132M 97
(38 x80) PL 300/9/.. | 300 300 300 265 230 234 5 14 M12 99 20 15 231 40 37 75 45
X
75 |PL 300/13/.. 210 57 0 95
PK 300/15/. 138 228 56 57
11 |PK 350/8/.. 204 05 15 259 53 90
TEELIEE 15 |PK 350/11/.. 130 97 52
(42 x 110) 252
180M/180L 18,5 |PL 350/11/.| 350 350 350 300 250 260 6 17 M16 146 26 18 92 50 60 75 51
22 .
(48 110) PK 350/18/. 159 s e 244 o 67
PL 350/18/.. 184 252 80
o PL 400/3/.. 165 290 97 73
30 [PK 400/12/.| 400 400 400 350 300 300 6 17 M16 170 25 20 50 75 75 51
(55 x110) 260 95
PL 400/12/.. 184 82
PK 450/5/.. 165 260 73
25 120
37 |PL 450/5/.. 185 325 83
225S/225M | 45 [PK 450/6/.. 176 26 259 98 80
450 450 450 400 350 350 6 17 M16 20 50 75 51
(60 x 140) PFL450/9/.. 253 370 137 116
PK 450/12/.. 204 25 90
260 97
PL 450/12/.. 222 101
250M 55 |PK 550/4/.. 190/192] 26 355 129 88
(65 x 140) PL 550/4/.. 207 330 124 96
550 550 550 500 450 | 4502 6 17 M16 26 50 75 51
280S/280M | 75 |PK 550/8/.. 217 25 340 97 100
(75x 140) | 90
315S/315M | 110- | PK 660/3/.. 247 465 80 115
660 660 660 600 550 | 5502 8 22 M20 32 30 50 75 60
(80x170) | 160 |PL 660/3/.. 260 340 156 122
355L/400M | 355 | PK 800/1/.. 335 40 36 520 149 140
800 900 800 740 680 | 6802 8 22 M20 50 75 70
(100x 210) | 710 |P  800/3/.. 443 37 38 500 305 206

Gdy wymagany jest facznik pompy w wykonaniu szczelnym, prosimy zaznaczy¢ to w zaméwieniu! (faczy sig to z doptata)

" Scianka od strony pompy nie posiada w kazdym miejscu jednakowej gruboséci, poniewaz jest zebrowana

2 Promien przejsciowy pomigdzy wymiarem B3, a kotnierzem wynosi R = 5.

*) Do dyspozycji sa uszczelnienia do zabudowy pionowej lub do zabudowy przy boku zbiornika (wykonanie DP, patrz str. 189).

Doktadne oznaczenie przy zamawianiu patrz program doboru w Internecie lub na ptycie CD-ROM, ewentualnie w celu doboru prosze poda¢ w zamowieniu rozmiar silnika IEC i doktadny symbol

pompy.

Otwor wentylacyjny lub otwér odprowadzajacy nalezy podaé w zamowieniu.

Sposéb
zamawiania:

PL PK B 450 3 8
ditugie wykonanie | krotkie wykonanie poprzedni typ $rednica kotnierza
facznika, “L” lacznika, “K” lacznika silnika IEC kod modelu kod wewnetrzny

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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Typ KPT: Laczniki ze specjalngo poliamidu

Bardzo dobre wtasciwosci ttumigce
Od strony pompy przytagcze aluminiowe

Zapewnia wspotosiowos$¢ watow, przenosi duze obcigzenia
Obie strony przytagczowe tacznika obrobione na gotowo

Stabilne wymiary w wyzszych temperaturach i wilgotnosci
Sztywnosé poréwnywalna z wykonaniami z aluminium

Nizsza cena niz wykonan z pierécieniem tumigcym
Zakres temperatur pracy: -10 °C do +60 °C
Dostawa w krotkim terminie do wigkszosci typow pomp
W celu doboru wiasciwego facznika pompa-silnik, prosze
skorzysta¢ z oprogramowania na stronie www.ktr.com

otwor wentylacyjny oraz zaslepka na zamowienie

(Ochrona wg DIN IEN 292 cz.2, "Bezpieczenstwo Maszyn") L strona [ ges.
strona silnika Ls 1‘ L pompy A L3 N | L7
|
‘ By Ls ND}BQ Le|
T ‘ ] I
1 -
, h h
o~ / % —
G} < gla| == A= S| 2 <| 9 B f-e=>- g o Y 2
o \ RY Y e|e sl e alals
\
i
Bz
A c otwer ™ 2B Ls
odpr'onad.z A3CY N 2 zamowienie L21
zamowienie
dostarczamy
tulejki dystansowe
momenty dokrecenia érub dla $rub klasy 5.6
kaczniki pompa-silnik o prostokatnym przytagczu Lacznik pompa-silnik z poliamidu
kacznik pompa-silnik o prostokatnym przytagczu
KW pod- wymiary [mm]
rozmiar przy tacznik uszcz. | stawa N o W
ol | n=|  pompy DP | PTFL/ min- "t"l""' . d" wor g
ilni 1500 PTFS wentylacyjny | odprowadz
1/min|  rozmiar |rozmiar| 9 | A1 | B | By | B3 | h KM | L4 [ Lg|Ls | C |Cy|Cg|Bsg| By | Ly |Bgg| Lo
095 PL 160/1/.. 70 8 70 | 91 3 | 20 | 16 | 27
71 " | PL 160/4/. | 160 | 160 | 160 | 130 | 110 [ 110 | 4 9 M8 | 110 | 18 50 | 75 | 28
0,37 12 [ 90 | 120 [ 45 | 22 [ 25
PK 160/4/.. 95 43
80 055 [ pL 200/1/.. 90 70 | 91 35 | 22 37
= 200 200 200 | 165 | 130 ( 145 4 11 M10 16 12 25 75 36
90S/90L 1,6 | PL 200/2/.. 100 90 90 120 22 42
22 | PL 250/1/.. 110 90 | 120 | 45 | 22 45
100L/112M | 3 | PL 250/2/. | 250 | 250 | 250 | 215 | 180 [ 190 | & 14 | M12 | 115 [ 18 | 12 [ 120 | 150 | 63 | 47 | 36 | 47 | 75 | 43
4 | PL 250/7.. 125 145 | 180 | 64 | 46 52
55 | PL 300/1/. 132 120 | 150 | 53 | 33 56
132S/132M 300 300 300 | 265 | 230 | 234 5 14 | M12 20 15 50 75 45
75 | PK 300/2/. 137 145 | 180 | 64 | 33 59
160M/160L | 11 [ PL 350/1/.. 171 26 120 | 156 59 33 73
- 350 350 350 | 300 | 250 | 260 6 18 | M16 15 50 75 51
180M/180L | 9o [ PL 350/2/. 181 | 25 145 [ 180 | 64 | 31 78
kacznik pompa-silnik z poliamidu
kw pod- wymiary [mm]
rozmiar przy tacznik uszcz. | stawa X o o
o n=| pompy DP | PTFL/ min- "t‘;""' . d° wor J
silnika 1500 PTFS wentylacyjny odprowadz
1/min|  rozmiar |rozmiar| %) Aq B [ By [ Bg | h K M | Ly | Lp [ La | Ls | Bs | B4y | Bg | Ly | Bgg | Loy
2,2 | KPT 250/2/.. 120 12 35 54
100L/112M 3 | KPT 250/3/..| 250 250 250 215 180 190 7 14 M12 | 124 16 19 12 166 42 40 52 75 43
4 | KPT 250/4/.. 135 27 58 57
KPT 300/2/.. 144 | 15 57 63
55 | KPT 300/3/.. 155 | 26 56 68
132S/132M 300 | 300 | 300 | 265 | 230 | 234 7 14 | M12 20 15 | 208 50 75 45
75 | KPT 300/4/.. 168 | 39 57 74
KPT 300/5/.. 196 | 67 84
KPT 350/2/.. 188 | 18 56 82
160M/160L [ 11
= KPT 350/3/..| 350 350 350 | 300 | 250 | 260 7 17 M16 | 204 34 26 15 230 77 50 87 75 51
180M/180L | 99
KPT 350/4/.. 228 58 97 102
Otwor wentylacyjny lub otwér odprowadzajacy nalezy poda¢ w zamoéwieniu.
Sposéb PL PK KPT 250 2 8
zamawiania: - - . - ; N . -
diugie wykonanie | krotkie wykonanie | tgcznik wykonany | srednica kotnierza
A 2 wpen .0 a kod modelu kod wewnetrzny
tacznika, “L tacznika, “K z poliamidu silnika IEC
184 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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kacznik pompa-silnik

Wykonane z zeliwa szarego

Typ PSG specjalnie do serwonapeddéw o kwadratowym
kotnierzu

Przenosza duze obcigzenia

Zastosowanie w gornictwie, zegludze i do serwonapgdow
Odporne na wigkszos¢ olejéw hydraulicznych i stong wode
Obie strony przytaczowe tgcznika obrobione na gotowo

taczniki zagruntowane, powierzchnie obrobione sg
zakonserwowane.

Dobre wtasnosci ttumigce wskutek relatywnie duzej masy
Dostawa w krotkim terminie do wigkszosci typdw pomp

Szczegoly w instrukcjach montazu

G e e ——
_ N \\\\\\\I\\///% A o
A N
&
28B4
L2
Lacznik pompa-silnik z zeliwa szarego (typ PG) Lacznik z Zzeliwa szarego do serwonapedow (typ PSG)
Lacznik pompa-silnik z zeliwa szarego
kW pod- wymiary [mm]
rozmiar przy tacznik uszcz. | stawa N o o
e n= pompy DP | PTFL/ min- "t‘?’m, d° wor g
silnika 1500 PTFS wentylacyjny odprowadz
1/min|  rozmiar  |rozmiar| %) A B B4 B3 h K M Ly L3 Ls Bs | B4 | Bg L7 | Boo | Lot
55
1325/132M 75 PG 300/5/. | 300 | 300 | 300 | 265 | 230 | 234 5 14 | M12 | 144 | 20 15 | 215 | 30 50 63 75 45
160M/160L | 11 | PG 350/4/.. 188 242 82
- 350 | 350 | 350 | 300 | 250 | 260 7 17 | M16 26 15 76 50 75 51
180M/180L | oo | PG 350/6/.. 204 235 87
PG 400/2].. 256 280 118
200L 30 | PG 400/4/..| 400 | 400 | 400 | 350 | 300 | 300 7 17 | Mie | 204 | 26 20 | 260 | 97 50 92 75 51
PG 400/5/.. 228 280 104
37 | PG 450/2/. 234 24 | 289 | 97 107
2255/225M 450 | 450 | 450 | 400 | 350 | 350 7 17| Mie 26 50 75 51
45 | PG 450/3/.. 262 20 | 315 | o1 121
250M 55 | PG 550/1/.. 265 360 125
75 550 [ 550 | 550 | 500 | 450 | 450 7 17| M16 26 25 97 50 75 51
280S/280M | go | PG 550/8/.. 248 349 116
110 -
3158/315M | - | PG 660/5/. | 660 | 660 | 660 | 600 | 550 | 550 8 22 | M20 | 330 [ 32 30 | 425 [ 119 [ 50 | 157 | 75 60
Lacznik z zeliwa szarego do serwonapedow
pod- wymiary [mm]
tacznik uszcz. | stawa N o o
pompy DP PTFL/ min. otwor ) otwor
PTFS wentylacyjny odprowadz
rozmiar rozmiar *) Aq B B4 B3 h K M Ly L3 Ls Bs By Bg Ly Boo Loy
PSG 200/1/. | 200 | 200 | 200 | 165 | 130 | 145 7 11 Mi0 | 124 16 12 170 55 36 60 75 36
do serwo-
?:i‘l’:‘;gv": PSG250/1/. | 250 | 250 | 250 | 215 | 180 | 190 7 135 | M12 | 175 | 19 12 | 225 | 70 40 77 75 43
wg IEC
PSG 350/10/..| 350 | 350 | 350 | 300 | 250 | 260 7 175 | M16 | 228 26 15 255 95 50 102 75 51

Otwor wentylacyjny lub otwér odprowadzajgcy nalezy podaé w zamowieniu.

Sposéb PG PSG 250 1 4
zamawiania: f ik wyk t ik wykonanie $rednica kotnierza
acznix wykonany acznik wy . Py kod modelu kod wewnetrzny
z zeliwa szarego do serwonapedow silnika IEC

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com 185
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Pierscien ttumigcy z tagcznikiem pompa-silnik

Wraz z tacznikiem pompa-silnik stuzy do centrowania
Kombinacja mozliwa takze dla pomp wielostopniowych

Dla uzyskania krotkiej zabudowy przy osadzeniu pierscienia

ttumigcego do dyspozycji sa specjalne taczniki

® W celu doboru wiadciwego fgcznika pompa-silnik, prosze
skorzysta¢ z oprogramowania na stronie www.ktr.com

® Szczegdly w instrukcjach montazu

L1 ges. dla silnika IEC od rozmiaru
225 S /225 M po 8 otworow
3 D na obwodzie, pierwszy pol
L L bwodzie, pi y pod
katem 22,5° od pionu
K4
5 !
- - -~ o
g9 sgl +——HT 3| S|8| S
© S| s N EFNEIED
W zaméwieniu prosze
zaznaczy¢ jesli h
niezbedne sg otwory: -
wentylacyjny lub L
odprowadzajacy
Wymiary patrz strony Z
182/183.
Pierscien ttumigcy typ D z tagcznikiem pompa-silnik
rozmiar kw tacznik pierscien | podstawa wymiary [mm]
S|Inll_<a przy pompy tlumigcy | tacznika min. maks.
(wymiary | n=
walu) 1500
dqxlg 1/min rozmiar rozmiar rozmiar A1 B B L4 ges. L3 K M h Lp B3 By Bs Bsp
PK 200/11/.. 90
90S/90L | 1,1
(24x50) 15 PL 200/11/..| D 150/.. |PTFL200| 200 165 130 100 16 11 M10 4 45 145 18 83 145 148
X v
PK 200/30/.. 124
PK 250/15/.. 106
PL 250/15/..| D 150/.. 124 18 83 148
100L/112M | 2,2 | PK 250/17/.. 145
PTFL 250 [ 250 215 180 18 14 M12 5 45 190 187
(28x60) 3 | PK 250/15/.. 106
PL 250/15/..| D 190/.. 124 30 121 190
PK 250/17/.. 145
PK 300/8/.. 155 225
PK 300/9/.. 130
PL 300/9/.. | D 150/.. 144 45 18 83 031 148
PK 300/15/.. 179
PL 300/15/.. 195
PK 300/8/.. 155 225
PK 300/9/.. 130
132S/132M | 5,6
PL 300/9/.. | D 190/.. |PTFL 300 | 300 265 230 144 20 14 M12 5 45 234 30 121 190
(38x80) 75 231
PK 300/15/.. 183
PL 300/15/.. 195
PK 300/8/.. 168 225
PK 300/9/.. 143
PL 300/9/.. | D 230/.. 157 58 97 143 031 234
PK 300/15/.. 196
PL 300/15/.. 208
PK 350/11/.. 175 25
252
PL 350/11/.. 190 26
D 150/.. 18 83 148
PK 350/18/.. 204 244
PL 350/18/.. 229 25 45 252
16‘?;/1:1120L :; PK 350/18/.. 175 244
(42x110) PL 350/11/.. 188 252
PRT350/18] D 190/.. | PTFL 350 | 350 300 250 oA 26 17 M16 6 260 30 121 T 190
180M/180L | 18,5 =
(48x110) 29 PL 350/18/.. 229 25
PK 350/11/.. 188 252
PL 350/11/.. 204
D 230/.. 26 58 97 143 234
PK 350/18/.. 217 244
PL 350/18/.. 242 25 252

Kontynuacja na stronie 187

186 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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Pierscien ttumigcy z tagcznikiem pompa-silnik

Made for Motion

Pierscien ttumigcy typ D z tagcznikiem pompa-silnik

rozmiar kw tacznik pierécien | podstawa wymiary [mm]
S|In|I.<a przy pompy tlumigey | tacznika i, maks.
(wymiary | n=
watu) 1500
dq xlg 1/min rozmiar rozmiar rozmiar Aq B B4 Ly ges L3 K M h Lp Bs By Bs Bsp
160M/160L | 11 |PK350/11/.. 188 25
(42x110) 15 [PL350/11/. 204 26
PK350/18/.. | D 260/.. |PTFL350( 350 300 250 217 17 M16 6 58 260 97 143 252 264
180M/180L | 18,5 |[PL350/18/.. 242 25
(48x110) | 22 [PL350/48/98 247
PL 400/3/.. 210 290
PK400/12/.. | D 190/.. 215 45 30 121 190
PL 400/12/.. 229
200L PK400/12/.. 228
30 D 230/.. |PTFL400| 400 350 300 20 17 M16 6 300 143
(55x110) PL 400/12/.. 242 260
PK400/12/.. 228 58 97 264
PL400/12/.. | D 260/.. 242 164
PL 400/12/98 247
PL 450/5/94 230 325
PK450/12/94( D 190/.. 249 45 30 121 80 190
PL 450/12/94 267
PL 450/5/96 243 325
PK450/6/96 234
D 230/.. 143 234
225S/225M | 87 |PK450/12/96 262 260
PTFL 450 | 450 400 350 25 17 M16 6
(60x140) 45 |PL 450/12/96 280 58 o7
PK450/5/98 243 325
PK450/6/98 234
D 260/.. 164 265
PK450/12/98 262 260
PL 450/12/98 280
PL 450/5/.. D 330/.. 268 83 120 208 325 330
PK550/4/94 237 355
PL550/4/94 | D 190/.. 252 45 30 121 330 190
PK550/8/94 262 340
PK550/4/96 248 355
25?2" 55 PL550/4/96 | D 230/.. 265 143 330 234
(65x140) PK550/8/96 275 340
PK550/4/98 PTFL 550 | 550 500 450 248 26 17 M16 6 58 450 97 355
280S/280M | 75
(75x140) 90 PL550/4/98 | D 260/.. 265 164 330 264
PK550/8/98 275 340
PK550/4/.. 275 355
PL550/4/.. D 330/.. 290 83 120 208 330 330
PK550/8/.. 300 340
PK660/3/98 310 500
3155/315M | D 260/.. 58 97 164 264
(80x170) e PL 660/3/98 318 340
315L PK660/3/.. PTFL 660 | 660 600 550 330 32 22 M20 8 550 500
160 D 330/.. 83 120 208 330
®0x170) |, [PLBEO/3). 343 340
(85x170) PK660/3/.. [D 125/../.. 372 125 260 | 320 | 500 | 484

" Zalecane zastosowanie dla krétkich facznikow pompa-silnik, inne rozwigzania na zaméwienie (patrz strony 182 i 183). Telefon: +49 5971 798-0

* Promien przej$ciowy pomiedzy wymiarem B3, a kotnierzem wynosi R = 5.

® Prosze zwréci¢ uwage na podiaczanie przewodéw rurowych przy pomocy wezy lub elastycznych przepustéw przewodéw rurowych (patrz strona 191).

® Jako nastepny sposéb zmniejszenia hatasu polecamy zastosowanie listw tlumigcych (patrz strony 194/195) lub pierécieni DT/DTV (patrz strona 193).

Doktadne oznaczenie przy zamawianiu patrz program doboru w Internecie lub na ptycie CD-ROM, ewentualnie w celu doboru prosze poda¢ w zamowieniu rozmiar silnika IEC i doktadny symbol

pompy.
Sposéb PL PK 250 15 92 D 150 2
zamawiania: diugie wykona-|krotkie wykona-|$rednica kotnierza pierscien
nie lacznika, L’ nie lacznika, *K” silnika IEC kod modelu |kod wewnetrzny Humiacy rozmiar | kod wewnetrzny

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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Podstawa

o N
Made for Motion KTR
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® Dzigki metodzie elementow skoriczonych konstrukcja

podstawy PTFL przy swojej minimalnej wadze przenosi bardzo
duze obcigzenia

® Typ PTFL - zwarta budowa, w potgczeniu z tgcznikiem pompy i

pierécieniem ttumigcym wymaga mato miejsca

® Silnik moze by¢ zamocowany w potozeniu poziomym lub

pionowym

PTFS zalecany do zastosowari mobilnych
Dostawa w krotkim terminie dla wigkszosci typow
Szczegoty w instrukcjach montazu

A
P A
& strona silnika + strona pom
strona silnika trona pompy| K ¥ A I3 Py
) / | o
N o o o
@ ~-— [aa]
A1
A1
<+
<
r N
— I
i =
. j R i E= <
< < 2
N L DRI
) :@} i i Ju; T ]
t T $ [ I
A4 R t ot
A 4.
Podstawa PTFL* Podstawa PTFS*
* wg normy VDMA 24561 czesé 1
Podstawa w wykonaniu PTFL z aluminium (Al)
wymiary [mm
podstawa | tgcznik ymiary [mm]
rozmiar rozmiar
A Aq Ag Ag Ay As Ao B By Bg R R4 d a
PTFL 160 160 160 140 12 80 15 50 8 110 100 10 55 65 9 9
PTFL 200 200 210 180 14 90 15 60 11 124 112 12 72,5 82,5 11 11
PTFL 250 250 250 220 16 97 21 60 = 145 132 15 95 1075 13 13
PTFL 300 300 290 260 18 116 20 80 - 175 160 18 117 1325 13 13
PTFL 350 350 340 300 20 150 20 110 = 195 180 22 130 150 18 16
Podstawa w wykonaniu PTFS z aluminium (Al)
wymiary [mm
podstawa | tgcznik ymiary [mm]
rozmiar rozmiar
A Aq Ag Ag Ag Ay Ag A10 B B4 Bo B3 By R R4 a ay d H Hyq
PTFS 250 250 250 | 215 18 185 | 230 | 190 = 82 165 | 155 | 120 15 150 95 1075 | 14 10 14 125 60
PTFS 300 300 300 265 20 225 270 240 - 92 200 185 148 18 183 117 | 1325 14 10 14 150 75
PTFS 350 350 350 300 25 265 305 260 160 110 252 235 188 18 228 130 150 18 12 18 175 90
PTFS 400 400 400 350 20 300 350 300 185 125 277 260 193 20 241 150 175 18 12 18 200 100
PTFS 450 450 450 | 400 25 335 | 385 | 350 | 207 | 138 | 312 | 295 | 232 20 290 | 175 | 200 18 12 18 225 110
Podstawa w wykonaniu PTFS z Zeliwa sferoidalnego (GJS)
podstawa | tacznik wymiary [mm]
rozmiar rozmiar
A Aq Ag Ag Ag Ay Ag A1o B B4 Bo B3 By R R{ a ay d H Hyq
PTFS 250 250 250 | 215 17 185 | 230 | 190 = 82 165 | 155 | 120 15 150 95 1075 | 14 10 14 125 60
PTFS 350 350 350 300 20 265 305 260 160 110 252 235 193 22 232 130 150 18 12 18 175 90
PTFS 550 550 550 500 25 415 465 440 240 165 370 350 233 25 318 225 250 18 12 18 275 140
PTFS 660 660 660 600 30 495 555 540 292 195 405 380 233 30 348 275 300 22 15 22 330 165

PTFS 800 — na zaméwienie (dostgpne wylacznie wykonanie stalowe)

Aby uzyskaé¢ petng obcigzalnos¢ podstawyPTFL/PTFS, nalezy przykreci¢ tacznik pompa-silnik do podstawy wykorzystujac wszystkie przewidziane w tym celu otwory!

Sposéb
zamawiania:

188

PTFL

350 Al

Wykonanie podstawy

rozmiar materiat

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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Kotnierz mocujacy ZO

AN
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Mozliwy montaz i demontaz kompletnie zmontowanego
zespotu poza zbiornikiem

Utatwienie czyszczenia i serwisu

Przewody ci$nieniowe prowadzone przez kotnierz

Materiat: aluminium

Odpowiednie dla tagcznikow do rozmiaru P 350

Uszczelki z perbunanu (NBR) dostepne w krotkich terminach
Uszczelki DP zakiada si¢ pomiedzy tacznik pompy a pokrywe
zbiornika, ale tez migdzy tagcznik pompy i kotnierz mocujgcy ZO
Uszczelki DZ stosuje sig pomigdzy kotnierzem mocujacym ZO
a pokrywa zbiornika

Z0 160 - ZO 200

z0

K
250 - ZO 350 uszczelka DP L]

Materiat:
perbunan

grubos¢ 2,6 mm

uszczelka DZ

T3

grubo$c¢ 2,5 mm

Kotnierze mocujace ZO
wymiary [mm] uszczelka |uszczelka
rozmiar Dz DP
A Aq ~Ag B B4 K My R T T4 To T3 d | l4 rozmiar | rozmiar
ZO160| 210 112 150 130 185 9 M8 60 97,5 145 1575 | 262,5 18 7 15 | Dz 160 | DP 160
Z0 200 | 250 147 187 165 225 9 M10 60 142,5 190 2025 | 3275 18 8 16 DZ 200 | DP 200
Z0 250 | 300 192 239 215 275 9 M12 60 142,5 190 2025 | 3525 20 8 16 | Dz 250 | DP 250
Z0300| 360 236 289 265 330 14 M12 60 150 225 240 420 20 10 18 | Dz 300 | DP 300
Z0350 | 410 262 332 300 380 14 M16 110 160 225 270 475 24 12 20 | Dz350 | DP 350
Uszczelki do fgcznikéw pomp oraz kotnierzy mocujacych
. wymiary [mm]

rozmiar B B, B, T T Ty T K R

DP 160 130 160 111 - - - - 4x9 -

DP 200 165 200 146 - - - - 4x11 -

DP 250 215 250 191 - - - - 4x13 -

DP 300 265 300 235 - - - - 4x13 -

DP 350 300 350 261 - - - - 4x17 -

DP 400 350 400 301 - - - - 4x17 -

DP 450 400 450 351 - - - - 4x17 -

DP 550 500 550 451 - - - - 4x17 -

DZ 160 185 210 160 975 145 1575 262,5 4x9 35

DZ 200 225 250 200 142,5 190 202,5 3275 4x9 35

DZ 250 275 300 250 1425 190 202,5 352,5 6x9 35

DZ 300 330 360 300 150 225 240 420 6x14 60

DZ 350 380 410 350 160 255 270 475 6x14 80
Sposéb Z0 300 DP 300
zamawiania:

rozmiar kofnierza mocujacego wykonanie i rozmiar uszczelki
Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com 189
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Elementy zasilaczy hydraulicznych

Elementy ttumiagce

® Pomiar hatasu na stanowiskach probnych KTR

® Pomiar hatasu na miejscu u Klienta

® Pomiar hatasu dla poszczegélnych elementow i kompletnych
zespotow hydraulicznych

® Pomiar dzwigku materiatowego dla wykazania skutecznosci
dziatania elementéw tlumigcych KTR

® Optymalizacja systemu i elementéw hydrauliki

o N
Made for Motion KTR
v

KTR dysponuje we wiasnym osrodku badawczo-rozwojowym komorg pomiaru hatasu, gdzie mozliwe sg pomiary hatasu bez odbi¢. Dla
przetestowania skutecznosci efektu ttumienia przez elementy KTR i ich optymalizacji podobne pomiary przeprowadza sie na rzeczywistych
zasilaczach hydraulicznych. Obok pomiarow stacjonarnych w laboratorium skutecznos$¢ ttumienia hatasu mozna wykazac¢ takze w miejscu

pracy urzadzenia.
Przyktady zastosowania

tacznik pompa-silnik

pierscien tumigcy

kotnierz i

DT - pierscien tumigcy

L

elastyczny /
= = listwa ttumigca [

zintegrowany

zbiornik pierécien tumiacy

typu BAK

Mozliwe wyttumienie hatasu w poréwnaniu z zamocowaniem sztywnym:

a) tylko pierscien tlumiacy: 3-6dBA
b) tylko listwa ttumiaca: 3-4dBA
c) pierécien i listwa: 6 — 8 dBA
d) pierscien, listwa i kotnierz elastyczny: 7 - 10 dBA
e) pierscien tlumigcy DT/DTV: 3 -6dBA
f) pierscien D i pierscien tlumigcy DT/DTV: 6 — 8 dBA
Efekt ttumienia:

@
—
L

Dziatanie elementéw ttumigcych KTR polega na odbiciu drgan dzwigkéw materiatowych przez zawulkanizowane nie naprezone wstepnie
warstwy gumy w akustycznie skutecznym zakresie drgan od okoto 200 Hz. Redukcja drgan dzwigkow materiatowych powoduje zmniejszenie

rozchodzenia sie dzwiekow wydawanych przez zasilacz hydrauliczny.

Wyniki pomiaru hatasu

Badane elementy: 80
silnik elektr.: pradu zmiennego, asynchroniczny 180M _ 79
18,5 kW, n = 1450 1/min 3
typB3/B5 <
2 77
5
pompa: osiowa, ttokowa s 76
g 75
sprzegto: ROTEX® 42 - 92 Shore A c 74
o
= 73
S
5 72
o7
70

montaz
sztywny
75,8
D32-M
73,6

190 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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Elementy ttumiace
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Dla oddzielenia przewodu ci$nieniowego, ssawnego i
zbiornika od dzwiekdéw wywotywanych przez wibracje
Pasuje do ztaczki przelotowej SV6 - SV42
Zwulkanizowana warstwa uszczelniajagca

Perbunan odporny na olej

Wiegksze rozmiary na zaméwienie

widok A

et -

/

zigczka | | podktadka
przelotowa
prosta
a)
JB ol
i
I | ~

widok A

kotnierz elastyczny

A
otwor wstepny @d
oD, lub gwint M
Kotnierz elastyczny
kotnierz elastyczny zlaczka przelotowa prosta *
. ¢ uwagi
I 80-2.11 SV 28-L SV 25-S M36 x 2 34
80-2.10 SV 22-L SV 20-S M30 x 2 @28
80-2.9 SV 18-L = M26 x 1,5 24,5
80-2.8 - SV 16-S M24 x 1,5 22,5
80-2.7 SV 15-L = M22 x 1,5 20,5
80-2.6 80 68 4 6 78 60 6,6 - SV 12-S M20x 1,5 18,5
80-2.5 SV 12-L SV 10-S M18x 1,5 16,5
80-2.4 SV 10-L SV 8-S M16x1,5 145
80-2.3 SV 8-L SV 6-S M14x15 125
80-2.2 SV 6-L - M12x15 10,5
b 80-2.1 - = - 10 wyk. standard
100-2.5 SV 42-L* | SV 38-S* M52 x 2 250
100-2.4 = SV 30-S M42 x 2 240
100-2.3 100 82 5 8 95 65 9 SV 28-L SV 25-S M36 x 2 34
SV 22-L SV 20-S M30 x 2 228
- - - 25 wyk. standard
SV 42-L SV 38-S M52 x 2 50
SV 35-L - M45 x 2 @43
130 110 6 10 125 95 9
= SV 30-S M42 x 2 @40
- - - 35 wyk. standard

b krotkie terminy dostaw

* Dostawa nie obejmuje zlaczki przelotowej prostej i podktadki.

** Brak mozliwosci zamontowania nakretki kontrujgce;.

Sposéb

zamawiania:

ERD

100 = 2.3

kotnierz elastyczny

rozmiar otwdr gotowy z gwintem M36 x 2

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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Elementy ttumiagce

Waulkanizowane i bezpieczne (do D 330, DBGM)
Dopuszczalne duze obcigzenia (np. pompy wielostopniowe)
Bardzo dobre wtasnosci ttumienia

Doskonata odporno$¢ na olej hydrauliczny

Wargi uszczelniajgce (do D 330) zintegrowane -
niewymagane zadne dodatkowe uszczelnienie

W celu doboru wiasciwego facznika pompa-silnik, prosze
skorzysta¢ z oprogramowania na stronie www.ktr.com

L3
L2 Lp N
=
= Ls b
< -
|z '
| 7
e
&j g <§ls THTE S
~[ ™ ~ e A
- =Y =) ol ol a L
e & s AR RSN IRSY 6
Lg §
M=
wypusty dla pompy z
przytaczem L, Lp
Ly prostokatnym tylko
przy typie D 150
Ls D84 /D 125/ D 145
Pierscien ttumigcy D
wymiary [mm]
rozmiar By
min. maks. By D4 Do D3 Dy Lp Lo L3 Ly Ls Le ZxM?
D 150/.. 18 83 122 148 83 100 78 45 5 15 13 16 30 4 x M8
D 190/.. 30 121 150 190 116 130 100 45 5 15 14 18 33 4 xM10
D 230/.. 97 143 195 234 143 160 136 58 5 18 17 23 47 4xM12
D 260/.. 97 164 210 264 164 180 156 58 4 20 18 23 46 4xM16
D 330/.. 120 208 264 330 208 220 201 83 6 35 23 28 64 4 xM20
D 84/./A
147 224 280 360 210 224 = 83 5 35 25 25 18 4 xM20
D 84/./C
D 125/../A 260 320 360 484 285 315 - 125 10 33 25 25 40 M20 @
D 145/./A 390 400 n 590 370 400 = 145 12 45 35 35 47 M24 9
" érednica podzialowa otworéw wg zyczenia 2 moment dokrecenia dla $rub 5.6 3) liczba otworéw montazowych wg zyczenia
Dopuszczalne promieniowe i osiowe obcigzenia pierscieni ttumigcych w temperaturze otoczenia + 60 °C
D 150 D 190 D 230 D 260 D 330 D 84 D 125 D 145
Odlegt. punktu cigzkosci dla obcigzenia promien. L [mm] 100 100 100 200 200 200 250 250
Dopuszczalna sifa Fryayg. IN] 650 1800 3000 2300 4100 4000 6000 10000
Przy zmiennej odlegtosci punktu cigzkosci Ly dopuszczalng sitg nalezy przeliczy¢. Jesli Ly < L, wowczas Frgs. = Fdopuszcz.
F L Wystepujaca sita Fg (promieniowa lub osiowa) nie
_ _"maks. ) . o
Fdopuszcz. L [N] [ moze przekroczy¢ dopuszczalnej wartosci tej
X sity - Fdopuszcz.:
wykonanie V1 wykonanie B3/B5 Budowa pierscienia D do rozmiaru D 330
(T 1w 1 2 3
| U= !
|
tacznik pompa-silnik Fe TFg
z pierécieniem L
tlumigcym
Lx
Fa
Sposéb D 230 14
Zamawiania:

pierscien ttumiagcy rozmiar kod wewnetrzny
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DTV tylko do montazu w pionie!

Do ttumienia drgan pomigdzy uktadem a zbiornikiem za
pomoca elementow elastycznych

DT - do montazu w poziomie i pionie

DT dzieki specjalnej konstrukcji jest zabezpieczony przed
rozdzieleniem sie (konstrukcja - patrz rysunek na dole strony)
Konstrukcja zapewnia $cisnigcie elastomera

Mozliwe wysokie obcigzenia promieniowe, katowe i osiowe
Zintegrowane wargi uszczelniajace

1

|

|

T
#D,
D,
¢D

otwory przelotowe dla utatwienia
J— montazu pionowego

#dq
#d

D

uszczelniajgce

po obu
Pierscien ttumigcy DT Pierscien tumiacy DT.../2 stronach
Pierscienie ttumigce typ DT (DBGM) oraz DTV
silnik pierscien wymiary [mm] moment
elektryczny tlumigcy dokrecenia $rub
rozmiar rozmiar D D4 Dy zxG L L4 zxd zxdq | [Nm]
71 DTV 160 160 130 111 4xM8 16,5 35 4x9 4x145 18 12
80, 90S / 90L DT 200 200 165 145,2 4xM10 20 40 4x11 4x175 20 23
100L / 112M DT 250 250 215 191 4xM12 175 45 4x13 4x19,5 22 40
132S/132M DT 300 300 265 235 4xM12 175 50 4x13 4x19 24 40
160M / 160L, 180M / 180L DT 350 350 300 261 4xM16 31 60 4x17 4x25 26 100
200L DT 400 400 350 301 4xM16 31 70 4x17 4x25 31 100
2255 / 225M DT 450 450 400 351 8 xM16 31 80 8x17 8x25 41 100
250M, 280S / 280M DT / DTV 550 550 500 451 8xM16 30 68 8x17 8x 25 23 210
315S/315M DT / DTV 660 660 600 551 8 x M20 30 68 8x 22 8x33 23 410
Dopuszczalne obcigzenie promieniowe i zginajgce dla pierscieni DT w
temperaturze roboczej + 60 °C
DT-rozmiar 200 250 300 350 400 450 550 660
Faopusz, [N] 370 720 1450 3600 4800 6600 13000 24000
Mb dopusz, [Nm] 30 65 175 740 1100 1600 4400 9000

Fdopusz. = Fp *+ Fm | |

My, dopusz. = Fm -1 - Fp - lg

pierscien tlumigcy
typ DT

poziomo (typ DT)

zamocowanie $rubami

naprzemian po jednej i
pierscien
thumigcy

drugiej stronie

. L facznik pompa-silnik
$ciana zbiornika

Budowa pierscienia DT

00(

1

Sposoéb DT

250

zamawiania:

pierscien ttumiacy

rozmiar
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193

Elementy hydrauliki
Zbiorniki stalowe



Elementy zasilaczy hydraulicznych N
Made for Motion KTR
v

Elementy ttumiagce

Obnizajg poziom hatasu i ttumig drgania

Obrobione na gotowo do: silnikow IMB 35 (DSM), podstaw
PTFL (DSFL) lub podstaw PTFS (DSFS) i chtodnic oleju PIK
(DSK)

Krétkie terminy dostaw

Na zamowienie wykonania specjalne

Takze dla silnikéow Nema

Listwy tlumigce z naturalnej gumy (NR)

Wszystkie listwy ttumigce dobrane do spotykanych obcigzen

Niedopuszczalne sg obcigzenia wzdtuzne

‘ Ly
L3
L2
20 M, M o
| U
\ ‘ ‘ \ .
| |
| S PR
¢4 =
L

l e

wykonanie DSM

Listwy ttumigce w wykonaniu DSM do silnikéw typu IMB 35, stopien ochrony IP 54

listwa . wymiary [mm]

ttumigca s"m,k

rozmiar rozmiar L Ly Ly Lg h hq hy b by by d D M1 M2
DSM 71 71 196 156 90 40 8 12 50 21 25 14 20 M6
DSM 80 80 176 146 100 40 8 12 50 22 25 14 20 V)
DSM 90 S 90 S 196 156 100 40 8 12 50 24,5 25 14 20 M8
DSM 90 L 9L 240 205 125 40 8 12 50 24 25 14 20 M8
DSM 100L/112M | 100L/112M | 240 205 140 40 8 12 50 22 25 14 20 M10
DSM 132 S/132M | 132S/132M| 280 245 140 178 45 8 12 50 20 25 14 20 M10 M10
DSM 160 M 160 M 340 300 210 60 15 15 70 28 35 18 26 M12
DSM 160 L 160 L 416 370 254 60 15 15 70 28 35 18 26 M12
DSM 180 M 180 M 416 370 241 60 15 15 70 35 35 18 26 M12
DSM 180 L 180 L 446 400 279 60 15 15 70 35 35 18 26 M12
DSM 200 L 200 L 492 430 305 60 15 15 70 35 35 22 33 M16
DSM 225 S 225 S 492 430 286 60 15 15 70 35 35 22 33 M16
DSM 225 M 225 M 492 445 311 60 15 15 70 35 35 22 33 M16
DSM 250 M 250 M 492 445 349 60 15 15 100 50 50 22 33 M20
DSM 280 S/280 M | 280 S/280 M| 614 570 368 419 60 15 15 100 50 50 22 33 M20 M20
DSM 315S/3156M [3156S/315 M| 614 570 406 457 60 15 15 120 60 60 22 33 M24 M20
DSM 315 L 315L 704 660 508 60 15 15 120 60 60 22 33 M24

Inne rozmiary na zaméwienie.

Sposél? ) DSM 100 L/112 M
zamawiania:

listwa ttumigca rozmiar
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Obnizajg poziom hatasu i tumig drgania

Obrobione na gotowo do: silnikéw IMB 35 (DSM), podstaw
PTFL (DSFL) lub podstaw PTFS (DSFS) i chtodnic oleju PIK
(DSK)

Krotkie terminy dostaw

Na zamowienie wykonania specjalne

Takze dla silnikéw Nema

Listwy ttumiace z naturalnej gumy (NR)

Wszystkie listwy ttumigce dobrane do spotykanych obcigzen
Niedopuszczalne sg obcigzenia wzdtuzne

wykonanie DSFL

wykonanie DSFS

wykonanie DSK

Listwy ttumigce w wykonaniu DSFL do podstawy PTFL
listwa wymiary [mm]
. podstawa
tlumigca i
) rozmiar
rozmiar L Ly Lo h hy ho b b4 bo d D M
DSFL 160 PTFL 160 176 130 50 40 8 12 50 10 25 14 20 M8
DSFL 200 PTFL 200 176 130 60 40 8 12 50 15 25 14 20 M10
DSFL 250 PTFL 250 230 140 60 40 8 12 50 15 25 14 20 M12
DSFL 300 PTFL 300 270 170 80 40 8 12 50 15 25 14 20 M12
DSFL 350 PTFL 350 305 200 110 60 15 15 70 25 35 18 26 M16
Listwy ttumigce w wykonaniu DSFS do podstawy PTFS
listwa wymiary [mm]
. podstawa
tlumigca i
: rozmiar
rozmiar L Lq Lo h hy ho b b4 bo d D M
DSFS 250 PTFS 250 240 140 185 40 8 12 50 175 25 13 20 M12
DSFS 300 PTFS 300 280 180 225 40 8 12 50 175 25 13 20 M12
DSFS 350 PTFS 350 325 200 265 60 15 15 70 25 35 17 26 M16
DSFS 400 PTFS 400 350 234 300 60 15 15 70 25 35 17 26 M16
DSFS 450 PTFS 450 385 270 335 60 15 15 70 25 35 17 26 M16
DSFS 550 PTFS 550 490 350 415 60 15 15 100 25 50 18 26 M16
DSFS 660 PTFS 660 635 415 495 60 15 15 100 30 50 22 33 M20
Listwy ttumigce w wykonaniu DSK do tacznika PIK z wbudowang chtodnica oleju na tapach
Iist\.Na PIK wymiary [mm]
tlumiaca X
) rozmiar
rozmiar L Ly Lo h hq ho b by by d D M
DSK 200 PIK 200 240 210 154,5 40 8 12 50 25 25 14 20 M12
DSK 250 PIK 250 270 240 175,5 40 8 12 50 25 25 14 20 M12
DSK 300 PIK 300 280 250 199,5 45 8 12 50 25 25 14 20 M12
DSK 350 PIK 350 325 295 243,5 60 15 15 70 35 35 14 20 M12
Sposéb DSFS 300
Zamawiania:
listwa ttumigca rozmiar
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® Wykonane z aluminium do pracy bezci$nieniowej
(maksymalnie 0,5 bara)

® Odlana integralnie rynienka olejowa do zbierania wyciekow

oleju (ustawa o ochronie zasobow wodnych)

Do zbiornika uszczelka o przekroju okragtym

Nie wymagaja lakierowania lub gruntowania

Dobre odprowadzanie ciepta dzigki dobrej przewodnosci
cieplnej i duzej powierzchni odprowadzania ciepta
Wszystkie zbiorniki szczelne w 100%, fatwe w sktadowaniu
Wszystkie rozmiary z magazynu

Wszystkie zbiorniki z korkiem spustowym wg DIN 908
Odporne na temperature do + 100 °C

Zbiorniki z rynienkg sciekowa oleju BAK 13, BAK 30, BAK 44 i BAK 70

BAK 13 BAK 30
330 503
30 60
A 45 105 | 260 | 135 60 353
T
L I T L] I
RS 2 \\ // “lalg
- Qo
O
A [aa)
o |
et
N
- T /612 0
N A / 4xM10x15 | - g
G1/2" LxM8x12 118 HH
188 40) 300 150
) 340 190
o [¢] ~| ]
e Sl RE oA
- = o o ENRA R
8 - L
%, %
100 95 &, 2145 _| %,
132 & 2245 &
230
pojemnoscé [litry] uszczelka pojemnos¢ [litry] uszczelka
11,5 typu O-ring RS 13 NBR 27,0 typu O-ring RS 30 NBR
BAK 44 BAK 70
543 650
i 60 90 150 B ) L43 ) | isai i 120 | | 150 | I i 507 |
| ) +
! [} | H "
Qi ':‘ . ™ ~ '
= ~
N
5 ; a
=) =
: " i e[ N B
| [ Gz ! E" "
i axmi0xts \ | [f 2 B
1 40 4225
50 || 341 241 ' 4625
381 281
l :
o l RIERE S
i || N ~
A &,
32 %, 277 %,
2425 & 2875 &
250 295
pojemnosc [litry] uszczelka pojemnosc¢ [litry] uszczelka
40,0 typu O-ring RS 40/44 NBR 63,0 typu O-ring RS 63/70 NBR
Sposéb BAK 30
zamawiania:
zbiorniki aluminiowe rozmiar
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Elementy zasilaczy hydraulicznych

Zbiorniki aluminiowe

(maksymalnie 0,5 bara)
Bez rynienki $ciekowej oleju

Dobre odprowadzanie ciepta

AN
Made for Motion KTR
v

Wykonane z aluminium do pracy bezcisnieniowej

Do zbiornika uszczelka o przekroju okraggtym lub ptaskim
Nie wymagaja lakierowania lub gruntowania

dzieki dobrej przewodnosci

cieplnej i duzej powierzchni odprowadzania ciepta

Wszystkie zbiorniki szczelne w 100%, tatwe w sktadowaniu
Wszystkie rozmiary z magazynu

Wszystkie zbiorniki z korkiem spustowym wg DIN 908
Odporne na temperature do + 100 °C

Zbiorniki bez rynienki Sciekowej oleju BAK 10, BAK 20, BAK 40, BAK 63 i BAK 100

BAK 10 BAK 20
1405
| 340 213 212
L0 m{ ’ 247 | 66
49 2
! | . = 2
o | 4 Ei I [a 3
o 1 o o
N ! | o o
S | S
!
!
G3/8" A-St 5xM10x1
- - 400
| 4xM8x16 G3/8 591
| 250 170 1,85
—
i vl 2 & 3 =
NS &~ 1
o S 4 g
L ERAAINER
N o | N N N N
; R, LRI
312 & =
325 270 |
461
pojemnos¢ [litry] uszczelka pojemnosc [litry] uszczelka
9,5 ptaska typu FD 10 18,0 ptaska typu FD 20
BAK 40 BAK 63
. 605 ! . 465 \
’ 515 w ’ 415 , ~
= T I
3 o
74 74 [ N5 wl] S&
| i - |
G1/2"7 = i .
el i =1 =4
AxtOxt5 \j | wxmioxts T
40 ;zs.: ;:11 40 4225 | 2825
L625 3225
295
L L |,
1 | I
. N RS
o -0 f| I~
233 oy T T 8 NG
w5 | ¢ 2%7785 | &
pojemnos¢ [litry] uszczelka pojemnos¢ [litry] uszczelka
40,0 typu O-ring RS 40/44 NBR 63,0 typu O-ring RS 63/70 NBR
Sposéb BAK 63
zamawiania:
zbiorniki aluminiowe rozmiar
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Elementy zasilaczy hydraulicznych

Zbiorniki aluminiowe oraz akcesoria

BAK 100

700

Lkapy zbiornika

o N
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v

Kétka LR 150

I | BF 150 odlew z lub bez
aluminiowy blokady
75 M10
40 H
|
[T I
m— a7
- i
- 211
&
Gi/2—/  LxM10x15 - & - S
= W
A 11
40 497 n \
537 i -
685 , oo
A 651 s 49
T t
¢- | .¢. wn|
wn| o
~N| O
-4 az (B
—
2,
222 74/_
670 | &
pojemnosc [litry] uszczelka
95 typu O-ring RS 100 NBR
Stalowe i aluminiowe pokrywy zbiornikéw aluminiowych
pokrywa do wymiary [mm] grubos¢ pokrywy masa [kg]
stal alu zbiornika A Aq Ay B B4 By R St Al St Al
ST 30 AL 30 BAK 30 475 460 449 325 310 299 25 5 5 6 21
ST 44 AL 44 BAK 40/BAK 44 515 500 485 415 400 385 32 5 8 8,5 4,6
ST 70 AL 70 BAK 63/BAK 70 605 590 575 465 450 435 32 5 8 10,5 6,1
247 236 290 B 5.0
232 5 255 B, o
& 160 B, 510
N
@Z,)
<ly e o I e ST <l z|< R
t=3 & 5 i
| ) 8
> L ) M e A
© @‘*/ ES 7 &
BAK 10 - ST 10 BAK 13-ST13/AL 13 BAK 20 - ST 20/ AL 20 BAK 30-70 BAK 100 - ST 100 / AL 100
St: grubosé 3 mm; 1,9 kg St: grubos¢ 4 mm; 2,2 kg St: grubos¢ 5 mm; 5,8 kg ST 30-70 St: grubos¢ 6mm; 17,8 kg
Al: grubos$¢ 5 mm; 1,0 kg Al: grubos¢ 5 mm; 2,0 kg AL 30-70 Al: grubo$¢ 8 mm; 8,2 kg
Sposéb ST 44 BF 150 korek G 1/2 A z uszczelkg (DIN 908)
Zzamawiania: K bi ika BAK 44
o] 'wa zblornika . . . .
poKry . tapy do zbiornika korek do zbiornika BAK 44
ze stali
Ly
|
Hzx@D ! -
ty ! Iy
——f— B, | ?
- ~m
faa T— | fa)
s —e-| |
b o |
= e~ 2 b
| 0o - ' -
| i |
A !
Ly
Misy olejowe BAKW do aluminiowych zbiornikow BAK
misa olejowa do zbiornika pIOJemn.osc . wymiary [mm]
misy olejowej Ly Lo B4 Bo Bg Hq Ho t4 to z D
BAKW 13 BAK 13 11,81 380 188 310 60 118 110 100 3 3 4 9
BAKW 20 BAK 20 201 570 400 350 60 150 110 100 3 3 4 12
BAKW 30 BAK 30 331 550 300 400 60 150 160 150 3 5 4 12
BAKW 44 BAK40/BAK 44 45| 600 341 500 60 241 160 150 3 5 4 12
BAKW 70 BAK 63/BAK 70 635 | 730 4225 580 60 282,5 160 150 3 5 4 12
BAKW 100 BAK 100 104 1| 920 497 770 60 337 160 150 3 5 4 12
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Akcesoria do zbiornikow

® Pokrywy V324 iV449 wg DIN 24339
® Wykonane z aluminium
® Moment dokrecenia srub wszystkich pokryw 10 Nm
® Pokrywy V324-6/HFC, V449-6/HFC oraz V580-8/HFC
sg odporne na ciecze HFC
® Uszczelka profilowa PRD z perbunanu (NBR), na zamoéwienie
rowniez wykonane z Vitonu
® Na zamowienie takze pokrywy z logo
® Maksymalne dopuszczalne cisnienie = 0,5 bar
pokrywa wtazu wykonanie pokrywa wiazu wg pokrywa wtazu rewizyjnego
V250-4 PRD DIN 24339
%D, 18
18 ¢Ds 10
10 B
I fx b
Pokrywa wiazu
wymiary [mm]
rozmiar )
Dy Dy Dg D4 Ds liczba otworow X y
V250-4 PRD 11,5 209 193 - 250 4 170 80
V324-6 / V324-6/HFC * 11,5 304 268 350 324 6 235 100
V324-6 Mould 3 11,5 304 268 350 324 6 276 158
V449-6 / V449-6/HFC 115 429 393 475 449 6 276 158
V530-12 115 505 471 560 530 12 276 158
V580-8 115 560 523 620 580 8 370 210
* pokrywa na 4 otwory mocujace wytacznie na zamoéwienie.
15 Uszczelka do pokryw wiazéw rewizyjnych
rozmiar symbel pf:klrywy °
‘ ‘ wiazu rewizyjnego [mm]
y PRD 193 NBR PRD 193 Viton V250- PRD 229
I "
®© o = PRD 268 NBR PRD 268 Viton V324 304
\ \ PRD 393 NBR PRD 393 Viton V449 429
PRD 471 NBR - V530 507
PRD 525 NBR - V580 561
[an)
e L
Sposéb V449-6 PRD 393 NBR
zamawiania:
pokrywa wtazu uszczelka
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Akcesoria do zbiornikow
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Wskaznik poziomu oleju z termometrem lub bez termometru
Wskaznik poziomu oleju z kontrolg poziomu cieczy
Wskaznik poziomu oleju z wytgcznikiem temperaturowym
TS60, TS70 lub TS 80

Odpowiednie do olejow hydraulicznych HL, HLP, paliwa do
maks. 80 °C oraz oleju napedowego do maks. 60 °C
Dobra odpornos¢ na promieniowanie UV

B B
E |
. <
N2
— N h
Al > ) al ;<
& ﬁ i 10
< a| || 4| < < 4 M12
i &
i 8% -
AL ; TEFH
an ! "

z (KOT) lub bez (KO) wskazywania
temperatury w stanie bezci$nieniowym

wskaznik poziomu oleju z wytgcznikiem
zamkniecie stykéw (KOS) lub

w potaczeniu z wytacznikiem temperaturowym
TS60, TS70 lub TS80

otwarcie stykéw (KOO)

Wskaznik poziomu oleju
oznaczenie wymiary [mm] 218

A B C D E F M G | J

KO 01 /KOT 01 108 37 76 —
39 76

KO 02 / KOT 02 159 127 —

34 76 45 26 M12

KOO 02 /KOS 02 205 127 50 47 68
KO 03 286 203 254 — 39 76

KOT 01: zakres wskazywania + 20 °C do + 80 °C
KOT 02: zakres wskazywania - 10 °C do + 80 °C
KOO: wytacznik elektryczny - otwarcie stykow
KOS: wytacznik elektryczny - zamkniecie stykow
zakres temperatur pracy: - 10 °C do + 80 °C
zalecany moment dokrecania $rub: 8 Nm

wstepne ci$nienie w zbiorniku maks. 1 bar
Funkcje i potaczenia elektryczne:

Obcigzenie stykow:
KOS maks. 10 W
KOO maks. 3 W

KOS

Dane techniczne (otwarcie stykow) wylacznika temperaturowego:
TS60: temp. przetaczania 60 °C/140 °F
TS 70: temp. przetgczania 70 °C/158 °F
TS80: temp. przetgczania 80 °C/176 °F
20°C

Doktadnos¢ przy przetaczaniu: * 5 °C.

Temperatura przetgczania:

Histereza:

Prad przemienny

= maks. napiecie 250V

= maks. natezenie przy 10000 zatgczen
25Adla cose=1,0
1,6 Adla cos ¢ =0,6

= maks. natezenie przy 100000 zatgczen

Napigcie:
0,5 Adla cose=1,0
50 VAC/DC ~025Adla  cosg=0,6
Prad: * min. prad przelaczania 50 mA
KOS maks. 0,50 A Prad staty termostat
. k . 40V przewod 8
— KOO maks. 0,25 A maxs. napiecie
KOS o oo = maks. natezenie przy masa
10000 zatgczen 1A
Dfawik przewodu: PG9 termostat
K00 Klasa ochrony: IP 65 przewod
o S Koncowka 3 nie podfaczona
Sposéb KO 02 + TS 80
zamawiania: - -
Typ rozmiar z wytgcznikiem temperaturowym
[KO, KOT KOO lub KOS] [01, 02 lub 03] [TS 60, TS 70 lub TS 80]
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Akcesoria do zbiornikow
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Odpowiedni do olejéw mineralnych

Whytaczniki:

Inne diugosci na zamoéwienie

Elektryczne sterowanie poziomem cieczy i temperaturg

Dostepny z dwoma przetgcznikami poziomu lub jednym
przetacznikiem poziomu i jednym czujnikiem temperatury
spadek poziomu cieczy - otwarcie stykow
wzrost temperatury - otwarcie stykow

4 ! Tuleja zanurzeniowa

wtyczka D03

wtyczka DM12

" % ci$nienie robocze maks. 1 bar trojstykowa + PE DIN 43650 trojstykowa
== temperatura pracy maks. 80 °C 37
o [T ij: sw36 gestos¢ cieczy min. 0,8 kg/dm?
< ptywak SK 161 NBR M12x1
H z elastyczna nylonowa  tuleja zanurzeniowa MS R
5 a3/t uszczelka BD R3/4 kotnierz MS BT~
j o i
i - | .
O 9 Regulator poziomu cieczy | "~
funkcja NC (rozwieracz)
- 6235 maks. napigcie 230V
P maks. prad 05A klasa ochrony IP65 klasa ochrony IP67**
Sl obcigzenie stykow 10 VA dtawik przewodu PG11 dtawik przewodu PG7**
= maks. napigcie 230V maks. napigcie 24V DC
Wytacznik temperaturowy AC/DC
Sonda poziomu cieczy maks. napiecie 250 V ** z odpowiednig
oamiar wymiary [mm] maks. prad 2A gorna czescig wtyczki
L Lq Lo obcigzenie stykow 100 VA
NVT22 220 170 40 histereza 15K+x5K
NVT37 370 320 40
NVT45 450 400 40
Sposéb NVT 22 2 60 D3
zamawiania:
typ rozmiar typ * temperatura przefgczania napiecie
22 = 220 mm tuleja zanurzeniowa] 1 = 2 wytgczniki poziomu HiL | O = bez wytgcznika D3 = maks. 230 Volt
37 = 370 mm tuleja zanurzeniowa| 2 = 1 wylgcznik poziomu L i temperat. (Standard)
45 = 450 mm tuleja zanurzeniowa) 1 wytgcznik temperaturowy | 60 = 60 °C DM12 = maks. 24 Volt
70 = 70 °C
80 =80°C
* Typ z kontrolg poziomu na zamowienie
A #61
LJ d L
d -
| LT EN
B M Vl/ﬂ I I H//I/h } I =
T ™ e W -
SW 50 % | n
‘ 2
D SW oA H L
F
E ML5x2
KE 01 i KE 02 KE 03
klasa filtra 10 pm klasa filtra 45 pm
Wlewy oleju z odpowietrzeniem Olejowskazy
. wymiary [mm] . wymiary [mm]
rozmiar rozmiar
A B c D E F M L I dq G H ) K SwW
KE 01 44,5 110 485 28 413 30 3xM5 G'LA | 177 9,2 275 G/, 2 27 21 27
KE 02 79,9 134 54 487 73 53 6xM5 GY%A | 18 9,2 238 G%, 2 32 27 32
przeplyw powietrza: KE 01 = 0,40 m*/min KE 02 = 0,45 m*/min G 235 14 20 S 2 40 34 40
Sposéb Wilewy oleju KE 01 Sposéb Olejowskazy G*LA
zamawiania: zamawiania:
typ rozmiar typ rozmiar

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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Kontrola i sterowanie temperatura

czestotliwosciowe

o N
Made for Motion KTR
v

Az do 4 programowalnych wyj$¢, podajacych wg wyboru
sygnat temperatury lub poziomu

Zintegrowana, ciggta kontrola temperatury i poziomu cieczy
Wyrazny wy$wietlacz LED, obracany nawet o 270°

tatwa obstuga

2 x wtyczka M12 (4 piny)
Programowalne wyj$cia analogowe: 4-20 mA, 0-5V, 0-10V lub
2-10V
® Wyjscie PNP do zaprogramowania jako wyjscie

® Pamie¢ wartosci min./maks., funkcja dziennika pomiaréw
® Krotkie terminy dostaw

Elektroniczna sonda temperatury i poziomu cieczy

Dane techniczne M12x1
cisnienie robocze: maks. 1 bar o m“ f;‘ :
temperatura robocza: -20°C do +80 °C o st LED
temperatura otoczenia: -20°C do +70 °C
masa: okoto 400g
gestosc cieczy: min. 0,8 kg/dm?® —
a
ptywak: PU 0
tuleja zanurzeniowa: MS i
g E SW36
gtowica G 3/4: MS
metoda pomiaru: tancuch kontaktronow 20 mA ‘
rozdzielczo$¢: 10 mm
sensor rezystancyjny: PT100 klasa B G 3/4
DIN 60751
SN
SN
[e®) ~
<| e $235
m
Al
I
1 j
Jednostka sterujagca
wyswietlacz: wyswietlacz LED 4-cyfrowy
7-segmentowy L mA
obstuga: za pomocy 3 przyciskow -
pamie¢: pamie¢ wartosci min. i maks. = i
pobor pradu przy
uruchomieniu: okoto 100 mA przez 100 ms
pobor pradu podczas pracy: okoto 50 mA .
()
napiecie zasilania (Up): 10-32 V DC (napigcie nominalne o~
24V DC)
klasa ochrony: IP 65 it
wyswietlane jednostki: poziom cieczy: %, cm, L, i, Gal
temperatura: -20 °C do +120 °C
lub -4 °F do 248 °F
zakres nastawy: poziom cieczy: np. 0-100 %l
temperatura: 0 °C do +100 °C
lub 32°Fdo 212 °F
doktadnosc¢: 1% wartosci koncowej
Sposéb NVT-E 20 4 M12
zamawlania: typ 20 =200 mm diugos¢ tulei | 4 = wyjscia niezapro- M12 = wtyczka M12 (4 piny)
28 = 280 mm diugosé tulei gramowane
37 =370 mm diugos¢ tulei | 2NT = 2 wyjscia niezapro-
50 = 500 mm dtugosc¢ tulei gramowane oraz 2
wyjécia analogowe
(poziom cieczy i
temperatura)
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Kontrola i sterowanie temperatura

Kontrola temperatury pracy medium

Ciagta zmiana sygnatu
Elastyczna uszczelka przy gwincie gtowicy

Opcjonalnie dostepne z przekaznikiem

o N
Made for Motion KTR
v

Wartos$¢ rezystancji zmienna proporcjponalnie do temperatury

Czujnik temperatury ,TE-PT-100“

Tabela warto$ci rezystancji PT-100

© 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Ohm 100,00 103,90 107,79 111,67 115,54 119,40 123,24 127,07 130,89 134,70 138,50
tuleja zanurzeniowa: 1.4571 (stal nierdzewna) — 37
na zamoéwienie mosigdz
dostepne dtugosci: 100, 200, 300 mm standardowo I
(diugosci specjalne do 1000 mm) o ==
ci$nienie robocze: 10 bar (z tuleja wykonang ze stali nierdzewnej) EZE/SWSB
temperatura robocza/ -40°Cdo + 100 °C
zakres pomiarowy: = [\Jszczelka
sensor rezystancyjny: PT-100 Class B DIN/IEC 751 ?ﬁgg‘)’va
maks. prad w obwodzie PT-100: 1 mA 612
wtyczka: wg DIN 43650 - 3 pl. + PE,
klasa ochrony IP65, dtawik PG11 Schemat potaczen:
PT-100 g |
71— 0— IS ‘
= |
gl || @11 (1.4571)
— PE E .
é g |
Sposéb TE PT-100 300
zamawiania:
oznaczenie: elektroniczny czujnik temp. symbol sensora rezystancyjnego dtugos¢ tulei zanurzeniowe;j
Wytacznik temperaturowy TSC
35 ® Solidne i proste wykonanie
® tatwy w montazu
® Dla wtyczki wg DIN 43650 kierunek wylotu kabla obracany o
— | 360°
® Uszczelka miedziana
| ® Stopien ochrony IP 65
LM
=
e DIN 43650/1
Dane techniczne
SW27 Element wykonawczy bimetal
Przetaczanie NO = normalnie otwarty
Temperatura przetaczania +25 °C do +80 °C
ﬂ; uszczelka Materiat sondy mosigdz
— ‘ miedziana Maks. ci$nienie robocze 15 bar

Zakres temperatury pracy -20 °C do +100 °C

G1/2"
Wyprowadzenia Maks. napiecie robocze 230VAC-10A Temperatura zadziatania: 40°C TSC 40
wylgcznika Maks. przetaczany prad 2A 50 °C TSC 50
temperaturowego Doktadnos¢ +5K 60 °C TSC 60
Histereza 15K+ 3K 70 °C TSC 70
80°C TSC 80
Sposél? ) TSC 50
zamawiania:
wytgcznik temperaturowy temperatura zadziatania 50 °C
Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 203
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Kontrola i sterowanie temperatura

Wskazywanie i regulacja temperatury, sterowanie obiegow
chtodzacych i grzejnych

Zabezpieczenie urzadzen przed wzrostem temperatury
Sterowanie poziomem cieczy hydraulicznej (IRDN)

Do urzadzen hydraulicznych, smarujgcych i wyréwnawczych
Az do 7 funkcji w jednej obudowie

Tuleja zanurzeniowa ze stali nierdzewnej

Wytrzymata obudowa wykonana z niepalnego i
samogasngcego tworzywa Makrolon

Zakres temperatur pracy od - 30 °C do + 160 °C (IR)
IRDN: Duzy wyswietlacz LED

Kontrola poziomu cieczy dzieki dwém czujnikom poziomu

Regulatory przemystowe: typ / potozenie tulei zanurzeniowej

kierunek patrzenia

typRiL typHiU typ S4
R: tuleja zanurzeniowa po prawej H: tuleja zanurzeniowa z tytu Sq: z 1 wezem
L: tuleja zanurzeniowa po lewej U: tuleja zanurzeniowa u dotu S3: z 2 wezami
Ditugos¢ wezy: S1= 1500 mm i Sg= 2 x 1500 mm
Przytacza elektryczne (IR)
AO1 standard: Wityczka ptaska 6,3 x 0,8; w zatgczeniu tuleje wtyczki ptaskiej DIN 46247 / 3
AO4 typ specjalny: Europejska listwa zaciskowa kompletnie okablowana
Przytacza A02, AO3 i AO5 na rysunkach ponizej.
M12 x 1
53 .28 66 ‘
- ‘ 1 SW 17
. o 110N [T PG Y
T 2 CAIN
. PG | h 3 :ﬂ:@ (E} C
~ N " PG 11
‘“ SW 22 krawedz obudowy
SN B @) .
B [ S gty o 3l L L
L e [ g
krawedz obudowy krawedz obudowy WZ
wtyczka A02 wtyczka A0O3 wtyczka A05
DIN 43650 DIN 43651 M12 - 4 pol.
Regulatory i wskazniki temperatury (IR)
typ funkcja sakres maks. temperatura (l:zujnika roznica przleiaczeh
temperatura graniczna Kelvin
00 regulator nastawny -80 °C do +40 °C 80 ~5
02 regulator nastawny 0°Cdo +80°C 120 ~5
03 regulator nastawny +10°C do +120 °C 160 ~5
04 regulator nastawny +10°C do +120 °C 160 ~10
05 regulator nastawny +60 °C do +160 °C 200 ~5
07 ogranicznik nastawny * 0°Cdo +150°C 200 ~5
T termometr 0°Cdo+120°C 140
T2 termometr -40 °C do +80 °C 100

* nastawa reczna

204
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Elementy zasilaczy hydraulicznych

Kontrola i sterowanie temperatura

Made for Motion

Schemat potaczen kazdego regulatora IR

PE - za wiasciwe zerowanie odpowiada klient

PE |

+°C

ot

ok

regulator 1 ... X
styk 6,3 A
wtyczka izolowana

Typ IR Dane techniczne
wymiary obudowy [mm] 16 A (2,5)/250 VAC 0,5 K/min.
liczba funkcji P S1-Sg 10 A (1,5)/400 VAG
A B (63 D E d T maks.
1 82 80 85 70 94 52 zaleznie od typu
2 120 80 85 108 94 52
3 160 80 85 148 94 5,2
4/5/617 240 120 100 228 134 52

Wymiary tulei zanurzeniowej IR

typ/EL - mm diugos¢ montazowa

| 100 | 200 |

300 | 400

500 900

ET - mm minimalna gieboko$¢ zanurzenia w mm w odniesieniu do liczby wbudowanych funkcji

1 - 3 funkcje

90

4 - 6 funkcje

180

7 funkcje

270

Typ IR
Dane techniczne

typ przetacznika
materiat styku

zakres regulaciji
doktadnosc¢ przetaczania
temperatura otoczenia
certyfikat

izolacja
klasa ochrony
diawik kablowy

maks. cisnienie robocze
tulei zanurzeniowej

styk unipolarny
srebro twarde Ag
~30°Cdo 160°C
~4°C
~35°Cdo80°C

VDE 0631, NF, SEMKO, Demko,
OVE, KEMA

zgodnie z VDE

IP 65

M16 z odcigzeniem
16 bar

doktadnos¢ wskazania
materiat obudowy
tulaja zanurzeniowa
dtawik kablowy
czujnik i kapilara

Moc znamionowa
przetaczana

dielektrycznosc

klasa 3 zgodnie DIN 16203
poliweglan (makrolon)
1.4301

poliamid

Cu

16 A (2,5)/250 VAC

10 A (1,5)/400 VAC

0,5 A/24 VDC

inne dane na zyczenie

2000 VAC pomigdzy stykiem
i masa

1150 VAC pomigdzy stykami

wskazanie ~30°Cdo 160 °C
termometru
LED 12 -24 V indeks LED 240V indeks
zielona 2 zielona 5
czerwona 3 czerwona 6
czerw. + ziel. 4

Sposéb IR 200 H AO1 03-02-02-T1

zamawiania:

typ dtugosc¢ tulei |potozenie tulei| przytgcze zgdany regulator, wzglednie termometr (maksymalnie 7)

zanurzeniowej

kolejno$¢ wg zadanej zabudowy

Jesli zamawiana jest dioda LED, w symbolu regulatora
nalezy zastapi¢ "0" odpowiednim indeksem

(np. regulator 02 i czerwona dioda LED = 32).

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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Grzalki do zbiornikéw - typ EHP

® Girzatki z rurkowymi elementami grzejnymi
® Regulacja temperatury przez nastawe jednobiegunowa
zewnegtrzng lub wewnetrzng w zakresie O - 85 °C, 16 A
® Wymienne ceramiczne elementy grzejne
(montaz bez spuszczania oleju)
® Stalowa ocynkowana ostona gtowicy/ostona ze stali nierdzewnej
® Montaz poziomy ponizej minimalnego poziomu oleju
® Materiatl: stal (inne materialy na zamowienie)
® Obcigzenie powierzchni grzatki 1,5 W/cm?2 w oleju
® Stopien ochrony IP 65 (z wyjatkiem EH (TA) - IP 54)
@® Inne wykonania dostepne na zamowienie
® Schemat potaczeniowy dotgczony do kazdej grzatki
123 T
~
88 T N 38 T w ! 250
15 = 15 o TVIP 7 20 nierozgrzany
AS3 h=3
- Sy -
¢ Sl S TR
2]t
SW65 Lsung
M20x15 M20x1,5 typ SW70
' TA M20x1,5
z regulacja temperatury
bez regulacji temperatury bez regulacji temperatury doktadnosé przetaczania + 3 °C
typ EHP-G 1 1/2” typ EHP -G 27 typ EHP (TA/TI) - G 27
Grzatki z ostfonami
typ EHP-G 1 1/2” typ EHP -G 27 typ EHP (TA/TI) - G 27
bez regulacji temperatury bez regulacji temperatury z regulacjag temperatury
moc grzejna glebokosc napiecie moc grzejna glebokosc napiecie moc grzejna glebokos¢ napiecie
zanurzenia T zasilania zanurzenia T zasilania zanurzenia T zasilania
W] [mm] [v] W] [mm] [v] (W] [mm] [v]
400 200 230 500 200 230 450 300 230
600 300 230 750 300 230 600 400 230
800 400 230 1000 400 230 750 500 230
1000 500 230 1250 500 230 900 600 230
1200 600 230 1450 600 230 1050 700 230
1400 700 230 1700 700 230 1200 800 230
1600 800 230 1950 800 230 1350 900 230
1800 900 230 2200 900 230 1500 1000 230
2000 1000 230 2450 1000 230 1650 1100 230
2200 1100 230 2700 1100 230 1800 1200 230
2400 1200 230 2950 1200 230 1950 1300 230
2800 1400 230 3450 1400 3x 400 2100 1400 230
3200 1600 230 3900 1600 3x 400 2250 1500 230
3600 1800 3x400 4400 1800 3x 400 2400 1600 230
4000 2000 3x400 4900 2000 3x 400

Alternatywnie: Regulacja pracy grzatki jest mozliwa za pomoca regulatorow przemystowych KTR, z wigcej niz jedna temperaturg przetaczania (patrz
strony 204 i 205). W takim przypadku nalezy zastosowac grzatki w wykonaniu bez regulacji temperatury. Prosze zapozna¢ sie z instrukcja

montazu pod adresem www.ktr.com.

Sposob EHP 1950 1300 G2" Tl 1x230V
zamawiania: - - —
typ moc grzejna gtebokos¢ | rozmiar gwintu | TA = zewnetrzna nastawa Prosze upewnic¢ sig, ze w
(W] zanurzenia temperatury zamowieniu podano
T [mm] Tl = wewnetrzna nastawa | napigcie zasilania, np.
temperatury 1x230V;2x400V;
O = bez regulacji 3 x 400V (od 1000 W)
temperatury
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Grzatki do zbiornikéw - typ EH oraz TEHM

® Girzatki z rurkowymi elementami grzejnymi
® Montaz poziomy ponizej minimalnego poziomu oleju
® Regulacja temperatury przez nastawe jednobiegunowa
zewnetrzng lub wewnetrzng w zakresie O - 85 °C, 16 A
® Obcigzenie powierzchni grzatki 1,5 W/cm?2 w oleju
® Stalowa ocynkowana ostona gtowicy/ostona ze stali nierdzewnej
® Materiat: stal nierdzewna (1.4541)/mufa z mosigdzu (inne
materialy na zamowienie)
@ Stopien ochrony IP 65 (z wyjatkiem EH (TA) - IP 54)
® Inne wykonania dostepne na zamowienie
® Schemat potgczeniowy dotgczony do kazdej grzatki
® Szczegoly w instrukcji montazu
Grzatki z rurkowymi elementami grzejnymi
typEH-G11/2" 8L T W e 123 T .
z lub bez regulaciji temperatury o, 4. 8 LA s
moc grzejna gtebokosc napigcie T ==———- § [ ! ‘ ,,,,,,,,,,,,,,,,,, =
zanurzenia T zasilania - —— 4%
\\ \Y SW65
w i) w ? SW65 bp M20x1,5
380 200 230 M20x1,5 TA
500 250 230 . z regulacja temperatury
750 350 230 bez regulacji temperatury dokladnosé przefaczania + 3 °C
990 450 230
1480 550 250 typEH-G11/2” typ EH (TA/TI) -G 1 1/2”
1825 800 230
2300 1000 230
Sposob EH 990 450 G111y Tl 1x280V
zamawiania: - - - —
typ moc grzejna gtebokos¢ | rozmiar gwintu | TA = zewnetrzna nastawa Prosze upewnic¢ sig, ze w
[wW] zanurzenia temperatury zamdwieniu podano
T [mm] Tl = wewnetrzna nastawa | napiecie zasilania, np.

temperatury 1x230V;2x400V;
O = bez regulaciji 3 x 400V (od 1000 W)
temperatury

Grzatka z uchwytem magnetycznym typ TEHM

® Girzatka do podgrzewania oleju hydraulicznego

® Do montazu poziomego na dnie zbiornika lub pionowego na
$ciance za pomocg magnesow

® |dealne rozwigzanie przy instalacjach retrofit

® Montaz bez spuszczania oleju

® Regulacja od wewnetrz z nastawg temperatury zalgczenia lub
wytgczenia (standardowo 20 °C, doktadno$¢ przetaczania 3 °C)

® Na zyczenie mozliwa dostawa grzatki z nastawg temperatury
przetaczania wg wartoéci okreslonej przez klienta

® Wykonanie do innych mediéw na zamoéwienie
® Schemat potgczeniowy dotgczony do kazdej grzatki
® Szczegoty w instrukcji montazu
Grzatka z uchwytem magnetycznym pokrywa Dane techniczne:
typ TEHM *Mnagli;lgoziom leju dokllad.noé,é nastawy: +3° . o
moc grzejna dlugost napiecie = napigcie: 230 V (inne na zamoéwienie)
grzatki L zasilania Zakres temperatur pracy: - 30 °C do + 80 °C
W] [mm] vl g; obciazenie powierzchni 1,2 W/cm?
250 265 230 E grzatki: (0,6 W/cm2 na zamdwienie)
°% 20 20 magnesy S 3-zylowy, diugosé 2,5 m
1000 400 230 mocujace przewod: ylowy, diugosc 2,5 m,

z dtawikiem M20x1,5

Alternatywnie: Regulacja pracy grzatki jest mozliwa za pomoca regulatorow przemystowych KTR z wigcej niz jedna temperaturg przetaczania (patrz

strony 204 i 205). W takim przypadku nalezy zastosowa¢ grzatki bez regulacji temperatury.

Sposob
zamawiania:

TEHM 1000 00
typ moc grzejna Fabrycznie nastawiona temperatura wytaczania 20 °C = 00.
W] Bez regulacji temperatury = 01.
Temperatura wylgczania na zyczenie np. 35 °C = 35.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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Powietrzna chiodnica oleju — typ OAC

® Aluminiowy, wysokowydajny wymiennik ciepta w chtodnicy dla
maksymalnego statycznego ci$nienia roboczego 26 bar.

® Odpowiednia dla olejow hydraulicznych, przektadniowych,

smarowych, samochodowych, roztworu wody i glikolu

Zasilanie wentylatora 12 V, 24 V, 230 V/400 V lub naped

hydrauliczny

Latwa obstuga i konserwacja

Cicha praca

Znak bezpieczenistwa CE

Wykonanie morskie do stosowania w warunkach korozyjnych
Alternatywne wykonanie dostgpne dla OAC od rozmiaru 200 do 900:
&) Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

Wysokowydajne chtodnice o zwartej budowie dostgpne sg w o$miu rozmiarach, zostaly zaprojektowane do efektywnego schtadzania
olejow hydraulicznych i smarowych.

Akcesoria
® Wytacznik temperaturowy
® Termozawory obej$ciowe

Zastosowania

® Maszyny budowlane ® Zasilacze hydrauliczne
® Maszyny rolnicze ® Energia wiatrowa

® Kolejnictwo ® Prasy hydrauliczne

® Obrabiarki ® Hutnictwo i metalurgia
Budowa

® Wymiennik (rdzen i przytacza) wykonane z aluminium z czarng powtoka przemystowg (RAL 9005)
® Ostona wentylatora wykonana ze stali (malowana na czarno RAL 9005)

® Pioro wentylatora wykonane z tworzywa PAG

® Siatka ochronna wykonana ze stali (malowana na czarno RAL 9005)

® Naped wentylatora 12 V/24 V |IP68, 230 V/400 V IP55

® Naped hydrauliczny wentylatora

Wykonanie morskie:
o /\N

Lamele rdzenia chtodnicy malowane w procesie NE
kataforezy zanurzeniowej /
® Rama, osfona wentylatora i siatka zabezpieczajgca

malowane w procesie kataforezy

® Silnik elektryczny w wykonaniu ze specjalng powtoka

Sposéb OAC 400 -01 M
Zamawiania:

typ rozmiar wersja wykonanie morskie
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Powietrzna chtodnica oleju — typ OAC

Dobér chtodnicy
Aby dobra¢ odpowiednig chtodnice, nalezy zna¢ ponizsze dane:

Q [kW] Ciepto do rozproszenia
V [I/min] Przeptyw oleju
Ty [°Cl Temperature oleju na wlocie do chtodnicy
T_[°C] Temperature powietrza na wlocie chtodnicy
Przykiad obliczen Wykres mocy OAC 400
Dane do obliczen:
Q = 14 kW o 0,6
V. = 75I/Mmin 2
Ty = 65 °C 05
=TT
T = 30°C : '
1 NN
| 0L P N \\ NONE \\ N
i / r((\(\ NN \\\\\\\ \\\\\\
H NN oM N N NN N NN
H NARA Y NEANNN AN N
E N \\\\\\\\\\\\\\
E 0,3 N NN NN NI NN
i N RN NN N AN NN N N ENERNN
i AN N A NN NN NN NN
H NN N N NERN NN NN
: A NN NN DN NN NN N
: 0,2
: 0 25 50 5 100 125 150 175
: A V/min
Obliczenie efektu chiodzenia
Roznica temperatur na wlotach ETD [°C] =Ty -TL
Wymagany efekt chtodzenia Py = Q/ETD
Wymagany efekt chtodzenia musi znajdowac sie ponizej krzywej mocy! = 14 kW/(65°C - 30°C)= 0,4 kW/°C

Dokonano doboru: OAC 400
Obecny efekt chtodzenia chtodnicy wynosi 0,41 kW/°C x 35°C = 14,35 kW

Obliczenie straty ci$nienia

Strata cisnienia przedstawiona na wykresach wystepuje przy lepkosci 30 cSt.
Wynikowa strata cisnienia jest obliczana nastgpujaco:

Strata ci$nienia (odczytana z krzywej) x wspotczynnik = wynikowa strata cisnienia

Przykiad Strata cisnienia przy 30 cSt
2L

20 /

- 0,45 bar x 0,75 = 0,3375 bar : 1,6

5 12 el

Przeptyw oleju Vi5: 75 I/min
Lepkosc: 20 cSt

Strata cignienia przy [bar]

i i 0 , : : : : : : :

i 20 40 60 ASO 100 120 140 160 180
b e i Vi) [1/min]
Wspotczynnik konwersiji straty ciSnienia

: cSt 10 15 20 30 40 50 60 80 | 100

: Wspdlczynnik| 0,5 | 0,65 | 0,75 1 12 | 14 | 1,6 | 21 28
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Powietrzna chiodnica oleju — typ OAC

L L
By L By Ly

OAC 100

[e]e]
&y Lxed
25 | G
]
SEE =
S\ ‘
OAC 500 - OAC 800 OAC 900 - OAC 1000

Powietrzna chtodnica oleju - typ OAC

wymiary [mm]

typ chtodnic
® YI'LU TG [ L | ] B B [ By | H [ H | H | Hg ] Ha | Hs ] d | dy | C; | Ca | Ca] Ca M
OAC 100-01
167 | 63 | 250 | 200 | 50 | 250 | 295 | 100 | 314 | 150 | - e T S o] .
OAC 100-02
OAC 200-01
167
OAC 200-02
63 | 250 | 200 | 50 | 350 | 325 | 174 | 410 | 250 | - - S R R - S R . .

OAC 200-03 | 330
OAC 200-04 | 253

OAC 300-01
230
OAC 300-02
65 250 200 49 446 | 421 200 500 320 = = = = 14 = = = = = =
OAC 300-03 | 404
OAC 300-04 | 297
OAC 400-01
260
OAC 400-02
95 280 230 | 55,5 | 446 | 421 200 500 320 = = = = 14 = = - = = =
OAC 400-03 | 434
OAC 400-04 | 326
OAC 500-01
259
OAC 500-02
94 340 280 40 460 | 435 130 740 400 200 670 70 = 13,5 38 95 69,9 77 357 | M12
OAC 500-03 | 433
OAC 500-04 | 325
OAC 600-01
222
OAC 600-02
94 340 280 40 607 582 280 815 500 200 770 70 = 13,5 51 105 778 90 429 | M12
OAC 600-03 | 533
OAC 600-04 | 400
OAC 700-03 | 542
94 340 280 40 608 582 280 965 700 300 920 70 - 18,5 51 105 778 90 429 | M12
OAC 700-04 | 410
OAC 800-03 | 692
140 | 450 390 40 701 676 280 965 700 300 920 70 - 13,5 51 105 778 90 429 | M12

OAC 800-04 | 542
OAC 900-03 | 670
OAC 900-04 | 650
OAC 1000-03| 690 o

113 615 212 173 995 955 440 | 1318 | 1000 | 600 | 1312 42 200 73 135 | 106,5| 100 62 M16
OAC 1000-04| 670 @20

94 590 210 155 995 955 440 | 1318 | 1000 | 600 | 1312 42 200 14 73 135 | 106,5| 100 62 M16
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Powietrzna chtodnica oleju — typ OAC

dane techniczne
typ chlodnicy naped wentylatora W pojemnos¢ A P $rednica wentylatora db masa
skokowa [cm?] [mm] [A] [kgl
OAC 100
OAC 100-01 12V DC 0,060 8,5 68 190 70 6,9
OAC 100-02 24V DC 0,068 2,8 68 190 70 6,9
OAC 200
OAC 200-01 12V DC 0,084 4,7 68 280 73 14
OAC 200-02 24V DC 0,192 9,8 68 280 73 14
OAC 200-03 230 V/400V 0,18 0,56 55 280 66 16
OAC 200-04-06 hydrauliczny 6,3 280 66 16
OAC 300
OAC 300-01 12V DC 0,252 21 68 350 76 22
OAC 300-02 24V DC 0,192 9,8 68 350 75 22
OAC 300-03 230 V/400V 0,37 55 380 75 22
OAC 300-04-06 hydrauliczny 6,3 380 75 22
OAC 300-04-08 hydrauliczny 8,0 380 75 22
OAC 300-04-11 hydrauliczny 11,0 380 75 22
OAC 400
OAC 400-01 12VDC 0,252 21 68 350 76 27
OAC 400-02 24V DC 0,192 9,8 68 350 75 27
OAC 400-03 230 V/400V 0,37 55 380 74 27
OAC 400-04-06 hydrauliczny 6,3 380 74 27
OAC 400-04-08 hydrauliczny 8,0 380 74 27
OAC 400-04-11 hydrauliczny 11,0 380 74 27
OAC 500
OAC 500-01 12VDC 0,096 20,8 68 385 78 36
OAC 500-02 24V DC 0,072 10,3 68 385 78 36
OAC 500-03 230 V/400V 0,370 1,08 55 380 74 38
OAC 500-04-06 hydrauliczny 6,3 380 74 37
OAC 500-04-08 hydrauliczny 8,0 380 74 37
OAC 500-04-11 hydrauliczny 11,0 380 74 37
OAC 600
OAC 600-01 2x12VDC 2x0,11 4,7 68 2x280 79 46
OAC 600-02 2x24 VDC 2x0,09 9,8 68 2x280 79 46
OAC 600-03 230 V/400V 0,75 0,56 55 520 78 49
OAC 600-04-06 hydrauliczny 6,3 520 78 48
OAC 600-04-08 hydrauliczny 8,0 520 78 48
OAC 600-04-11 hydrauliczny 11,0 520 78 48
OAC 700
OAC 700-03 230 V/240 V 0,75 1,86 55 520 78 56
OAC 700-04-06 hydrauliczny 6,3 520 78 56
OAC 700-04-08 hydrauliczny 8,0 520 78 56
OAC 700-04-11 hydrauliczny 11,0 520 78 56
OAC 800
OAC 800-03 230 V/400 V 1,5 3,4 55 630 78 88
OAC 800-04-11 hydrauliczny 11,0 630 78 87
OAC 800-04-14 hydrauliczny 14,0 630 78 87
OAC 900 *
OAC 900-03 230 V/400 V 2,2 58 55 900 79 190
OAC 900-04-14 hydrauliczny 14,0 900 79 190
OAC 1000 *
NEW]  OAC 1000-03 230 V/400 V 2,2 5,8 55 900 7k 210
NEW]|  OAC 1000-04 hydrauliczny 19,0 900 79 210

* Maksymalne statyczne cisnienie robocze: 10 bar
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Powietrzna chtodnica oleju — typ OAC

Strata cisnienia przy 30 cSt Wykres mocy
OAC 100 0.5 OAC 100 0.1k
— 0,12
8 04 ' —1
P / 0,10
S 03 M
% 7 / § 0,08 =
= 2 0,06
g 0,2 Vol
s // 0,04
= 01
B / 0,02
0 — 0
0 10 70 30 40 50 1520 25 30 35 L0 45 50 55
Vg [I/min] 1/min
OAC 200 0 OAC 200 0,30
= 0,28
S 45 /
[ 24 0,26
§ 0,6 Q 02k y
K} ,
:% 0.4 / E 0,22
] 1 0,20
£ 02
[ 0,18
0 —_—tt 0,16
0 20 40 60 80 100 0 25 50 75 100 125
Vg [I/min] I/min
OAC 300 2,0 OAC 300 0.0
— ) P 0,38
8 16 _A
) 0,36
g ] / ' e
512 o 0,34
3 1 ‘// s 032
508 =
5 7] L 0,30 v
] /!
gy 0.28
@] |~ 0,26
) L 0,24
20 L0 60 80 100 120 140 160 T 25 50 75 100 125 150 175
Vi) [I/min] I/min
OAC 400 247 OAC 400 06
= 20 /
E-N / 05
£16 /
‘5_ '
© 1 / © /
s 12 g S 04 //‘
s 1 =
S s ~
g el 03
» 04 P
0 | —t] 02
200 40 60 80 100 120 14D 160 180 ) 25 50 75 00 125 150 175
V) [I/min] I/min
OAC 500 20 1 OAC 500 0.75
= ] | —1%
E / 0,70 —
215 1 /
g b A
a ] / o 0,65 -
510 1 e S /
2 ] / = 0.60 Y
2 ]
] 1 A
5 05
g 1 0,55
0o 0,50
50 100 150 200 25 50 75 100 125 150 175 200 225
Vg [I/min] I/min
Wspotczynnik konwersiji straty ci$nienia
cSt 10 15 20 30 40 50 60 80 100
Wspdlczynnk | 0,5 0,65 0,75 1 1,2 1,4 1,6 21 2,8
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Powietrzna chtodnica oleju — typ OAC

Strata cisnienia przy 30 cSt

OAC 600 20

P

e

Strata cinienia przy [bar]
=

50 100 150

200
Vg [I/min]

OAC 700 i

e

Strata cisnienia przy [bar]
=

200 250
Vg [I/min]

OAC 800 1.8

A

16
14

P

12

10
0,8 -~

’ =
o /

Strata cisnienia przy [bar]

P
e
0,2 [

0 50 100 150 200

250 300
Vi) [I/min]

OAC 900 25

Strata cinienia przy [bar]
p

0 100 200 300

400
Vg [I/min]

OAC 1000 25

/!

T 20
~ |
y
215 e
& //
% 10 /
% i >—/
= 05
@ 4
0
0 100 200 300 400 500
Vg [I/min]

Wspodtczynnik konwersiji straty ciSnienia

cSt 10 15 20 30 40 50

60 80 100

Wspolczynnik | 0,5 0,65 0,75 1 1,2 1,4

16 | 2,1 28
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OAC 600

kw/°C

OAC 700

kw/°C

OAC 800

kw/°C

OAC 900

kw/°C

OAC 1000

kw/°C

Made for Motion

Wykres mocy

0,95

0,90

25

50 751000 125 150 175 200 725

I/min

1,05

1,00

25

50 75 100 125 150 175 200 225
I/min

0,9

25

50 75 100 125 150 175 200 225

I/min

100 200 300 400

I/min

100 200 300 400
I/min

213

Elementy hydrauliki
Zbiorniki stalowe



Elementy zasilaczy hydraulicznych N
Made for Motion KTR
v

OPC - jednostka chtodzaco-pompujaca z pompa hydrauliczng oraz filtrem

® Wysokowydajna chtodnica dla maksymalnego statycznego
cisnienia roboczego 26 bar

Silnik elektryczny 230 V/400 V IP55

Odpowiednia dla olejow hydraulicznych, przektadniowych,
smarowych

Latwa obstuga i konserwacja
Opcjonalne wykonanie z filtrem
Cicha praca

Znak bezpieczenistwa CE

Krotkie terminy dostaw

Chtodnica oleju OPC jest uktadem przeznaczonym do chtodzenia w obiegu pomocniczym jako samodzielna jednostka. Sktada sie ona z
wymiennika, wentylatora, silnika elektrycznego, pompy, moze by¢ rowniez wyposazona w filtr (opcja).

Akcesoria
® Wytacznik temperaturowy
® Termostat

Zastosowania

® Obrabiarki ® Chtodzenie dodatkowe

® Windy ® Bocznikowe ukfady chtodzenia
® Stanowiska badawcze

Budowa

Wymiennik (rdzen i przytacza) wykonane z aluminium z czarng powtoka przemystowa (RAL 9005)
Ostona wentylatora wykonana ze stali (malowana na czarno RAL 9005)

Pioro wentylatora wykonane z tworzywa PAG

Siatka ochronna wykonana ze stali (malowana na czarno RAL 9005)

Silnik elektryczny 230 V/400 V

tacznik pompa-silnik oraz sprzegto

Pompa zgbata

Filtr ze wskaznikiem wymiany (w opcji z filtrem)

Sposéb OPC 400 16 00

zamawiania: - -

filtr (00 = bez filtra;
typ rozmiar wydajnos¢ pompy zamawiajac filtr nalezy poda¢
jego klase, np. 10 = 10)
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OPC - jednostka chtodzaco-pompujaca z pompa hydrauliczng oraz filtrem

A C
L
[¥a)
o~
]
[G)
m
|
K J
T
I
bo
b hiodni napiecie po :r predkosé Umin [owrec masa
chtodnic: radu 'min
¥P ¥ ilajace p[i] [1/min] A B c D E F G H J K L M kgl
OPC 200-4D-0,75kW 55 | 0,12 D ool v
OPC 200-12D-0,75kW 16,7 | 0,14 | 350 460 63 255 115 360 174 530 100 330 35
OPC 200-16D-0,75kW £ 21,4 | 0,15 596 435 [ G1”
OPC 300-4D-0,75kW 3 55 | 0,20 615 464 |G asa
OPC 300-12D-0,75kW § 1,8 1400 | 16,7 | 0,22 | 446 | 550 65 300 160 | 450 200 530 100 330 42
OPC 300-16D-0,75kW :\; 21,4 | 0,24 638 473 | G 1"
OPC 400-4D-0,75kW & 55| 024 645 465 |G 3/4"
OPC 400-12D-0,75kW 16,7 | 0,26 | 446 550 95 300 160 450 200 550 75 400 46
OPC 400-16D-0,75kW 21,4 | 0,28 668 474 | G1"
X C
0PC 500 95 D M
69,9
& —
o ]
O
o= A
e
&%
—= s
o) T - o N
X 105
0PC 600 778
&
Q
a
o O
o ?J L0 6x813,5
ﬁl} s 1‘3$ = =
\ L L K
I T T
J
b
. napigcie pobor predkosg . masa
typ chtodnicy pradu I/min |kW/°C
ilajace) A [1/min] A B C D E F G H J K L M N [kal
OPC 500-16D-2,2kW 21,5 | 0,40 o 547 | g1 =
OPC 500-25D-2,2kW 334 | 0,48
e 460 | 740 94 405 | 150 | 1575 | 657 | 130 | 720 30 |330,0
OPC 500-32D-2,2kW = 42,7 | 0,50 o == SAE -
OPC 500-40D-2,2kW 2 49 1410 53,5 | 0,562 11/2"
OPC 600-16D-2,2kW § ' 21,5 | 0,65 e ool e o
OPC 600-25D-2,2kW g 33,4 | 0,68
& 607 | 840 94 455 | 225 |226,0| 770 | 280 | 795 30 | 3675
OPC 600-32D-2,2kW 42,7 | 0,70 s e SAE o
OPC 600-40D-2,2kW 535 | 0,73 11/2"
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Chtodnica MMC

® Wieloobiegowa chtodnica do silnikow spalinowych (woda,
olej, powietrze, paliwo)

® Zroznicowany ukiad lamin, zastosowania w réznych

warunkach otoczenia

Wytrzymata konstrukcja z aluminium

Zabudowa z wentylatorem

Naped wentylatora do wyboru (silnik hydrauliczny lub

elektryczny 12/24 V)

Chtodnice MMC stosowane sg w maszynach budowlanych, maszynach rolniczych oraz stacjonarnych silnikach spalinowych. Stosowana jako
chtodnica wodna, chtodnica MMC schtadza wode w uktadzie chtodzenia. Stosowana jako chtodnica oleju, poprawia chtodzenie oleju
hydraulicznego lub smarujacego, natomiast jako chtodnica powietrza, obniza temperature powietrza biorgcego udziat w spalaniu mieszanki.
W wyniku tego wysokowydajne systemy chtodzenia MMC, spetniajg wszystkie wymagania dotyczace regulacji temperatury mediow,
wigczajac w to zastosowanie jako chfodnice paliwa.

Jest rzeczg oczywists, ze takie systemy chfodzenia sa opracowywane indywidualnie, uwzgledniajac nie tylko niezbedng moc chtodzenia, ale
tez wszelkie uwagi wspotpracujgcych klientow. Jesli koniecznych jest kilka chtodnic, mozna ustawi¢ je obok siebie lub jedna za druga.
W zaleznosci od zastosowania, chtodnice MMC wyposazone sg w wentylatory napedzane silnikami hydraulicznymi lub silnikami
elektrycznymi na napigcie zasilajgce 12/24V lub 230/400V; systemy z silnikami hydraulicznymi sg korzystniejsze za wzgledu na wyzsza
wydajnos¢, nizszy poziom hatasu i fatwiejsze dostosowanie do roznych warunkow pracy w duzych maszynach. Niezaleznie od napedu
stosowane sg najnowoczesniejsze wentylatory, ktore zapewniaja oprocz wysokiej wydajnosci rowniez bardzo niski poziom hatasu.

Mozliwe zastosowania
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Powietrzna chtodnica oleju

® Odpowiednie do chtodzenia catosci oleju (na powrocie)

® Rownomierny przeptyw powietrza przez chfodnice ze wzgledu
na prace niskocisnieniowg (DBGM)

® Optymalne wykorzystanie wysokowydajnego wymiennika
ciepta

® Optymalne dopasowanie obudowy i kota wentylatora

® Bezposrednie zasysanie powietrza przez wymiennik

® tLatwe czyszczenie wymiennika powietrza z zewnatrz
(bez demontazu)

® W celu doboru wtasciwego tacznika pompa-silnik, prosze
skorzysta¢ z oprogramowania na stronie www.ktr.com

G 3/L" wylot powietrza
0 =32 32 od rozmiaru 250 M
8 otworow ' t ' 1
k strona silnika H t‘ strona pompy
N -
-
- - <= s
<| o T D) - g
<= 5
13, = - =
O N :
Ly A,
L4 A; | Ay
L, A
widok od strony pompy widok od strony silnika
Lacznik typu PIK z wbudowang chtodnicg oleju (DBGM)
silnik elektryczny chtodnica PIK wymiary [mm] *
rozmiar kW przy typ min.
(wymiary watu) 1500 1/min Ly Lo L3 A Aq Ao Az Ay B B4 By Bs By D M h
80 0,55 PIK 200/1/.. | 100 | 1545 | 945 | 275 | 225 | 163 [ 1125 | 180 | 165 | 130 | 130 | 145 20 167 [ M10 [ 1165
é;gj;g{ 01’715 PIK 200/2/.. | 110 | 1545 | 945 | 275 | 225 | 163 [ 1125 | 180 | 165 | 130 | 130 | 145 20 167 | M10 | 1165
(24 x 50) 15 PIK 200/4/.. | 124 | 1545 | 945 | 275 | 225 | 163 [ 1125 | 180 | 165 | 130 [ 130 | 145 20 167 | M10 | 1165
100L / 100M 20 PIK 250/2/.*| 124 | 1755 | 1155 | 308 | 250 | 180 | 125 | 220 | 215 | 180 | 150 | 190 20 192 | M12 | 129
(28 x 60) 3,4 PIK 200/4/.**| 135 | 1755 | 1155 | 305 250 180 125 220 215 180 150 190 20 192 | M12 | 129
PIK 300/1/.. | 144 | 1995|1395 | 359 | 300 | 205 | 154 | 260 | 265 | 230 | 175 | 234 | 30 242 | M12 | 154
‘3?3381 ;g)QM o0 PIK300/3/.. | 155 | 1995 | 139,5 | 359 | 800 | 205 | 154 | 260 | 265 | 230 | 175 | 234 | 80 | 242 | Mi2 | 154
' PIK 300/4/.. | 168 | 1995|1395 | 359 | 300 | 205 | 154 | 260 | 265 | 230 | 175 | 234 | 30 242 | M12 | 154
—e o PIK 350/1/.. | 188 | 2435|1835 | 405 | 360 | 230 | 175 | 310 | 300 | 250 | 200 | 260 | 50 292 [ M16 | 184
(42 x 110) 15 PIK 350/2/... | 204 | 2435|1835 | 405 | 360 | 230 | 175 | 310 | 300 | 250 | 200 | 260 | 50 202 | M16 | 184
180M / 180L 18,5
(48'x 110) 22

*

Wymiary w oparciu o normg¢ VDMA 24561.
W przypadku silnika o predkosci obrotowej = 1900 1/min, musi by¢ zastosowany stalowy wentylator.

wx

Montaz

Przy montazu i demontazu przewodow oleju prosze przytrzymac element ztgczny kluczem 6-katnym (maks. moment dokrecenia 40 Nm).
Za chtodnicg nie moze by¢ zadnego przewezenia przewodu.

Ewentualny filtr powrotny nalezy zamontowa¢ przed chtodnica. (ci$nienie dynamiczne, niebezpieczenstwo peknigcia)

Nie dopusci¢, aby przewody przytaczowe byly naprezone!

Nie dopusci¢ do drgan przewodoéw rurowych (ewentualnie przymocowac je przed miejscem przylaczenia).

Otwor wlotowy i wylotowy sg dowolnie zamienne.

W wielu uktadach hydraulicznych na powrocie wystgpuja uderzenia cisnienia przekraczajace 16 bar (niebezpieczenstwo peknigcial).
Szczegoty w instrukcji montazu na naszej stronie internetowe;.

Przy zamawianiu chtodnicy PIK rozmiar 200 i 350 prosze poda¢ w zamowieniu rozmiar silnika elektrycznego.

Sposob PIK 300 3 5 15
zamawiania:
tacznik pompa-silnik |  $rednica kotnierza kod modelu kod wewnetrzn wykonanie
z chtodnicg oleju silnika elektrycznego | (dotyczy dtugosci) ctrzny 15 — wykonanie V1

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com 217

Elementy hydrauliki
Zbiorniki stalowe



Elementy zasilaczy hydraulicznych

Powietrzna chtodnica oleju

1. Moc chiodzenia przy obrotach 1500 1/min w zaleznosci od
réznicy temperatur oleju i powietrza na wlocie i strumienia

oleju.
PIK 200 moc chlodzenia Pg (kW)
1,0 T \
09 e == AT =50K
o bbb t=
07 = - ——= AT = 40K
AN Za i —E AT = 30K
o AT = 20K
03
0,2
0,1
0,0
0 2 4 6 8 101112 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 88 40
strumien oleju Q (L/min)
htodzenia Py (kW;
PIK 250 20 moc chlodzenia Pk (7 ) -
e | L] AT =50K
16 IS _
I P auEEEN 1 AT = 40K
AT T AT=30K
08 ] b AT = 20K
06 = =1
04
0,2
0,0
strumien oleju Q (L/min)
PIK 300 moc chlodzenia Pg (kW)
o0 T T T ar=50k
25
20 — 1] L AT=40K
ol ] L {AT=30K
o AT = 20K
05
0,0
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
strumien oleju Q (L/min)
moc chtodzenia Py (kW]
PIK 350 R \K( ) -
s S e N
T L AT = 40K
o ] : L AT = 30K
, L ||| AT=20K
1
0

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80
strumien oleju Q (L/min)

Przedstawione wykresy wykonane sg na podstawie rzeczywistych
pomiarow chtodnic oleju PIK wykonanych na stanowiskach prébnych
KTR. Przy 3000 obr./min moc chtodzenia zwigksza sig¢ o 50%.

2. Cisnienie robocze
Dopuszczalne ci$nienie robocze chtodnicy oleju wynosi 16 bar.
Maksymalne ci$nienie przy obcigzeniu statycznym nie moze
przekroczy¢ 40 bar. (Wszystkie wartosci dotycza chtodnicy do
$rednich cisnien.)
silnik elektryczny wirnik
wentylatora

ROTEX®-
piasta
chtodnica PIK
tapy
tacznik

T wyroby kTR —

hydrauliczna

Budowa ukladu

ROTEX®-
piasta

listwy ttumigce
wykonanie DSK
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3. Straty cisnienia oleju w zaleznosci od strumienia przeptywu
oleju i jego lepkosci

PIK 200 réznica cignien p (bar)
4"y = 100 mm?/s
" ] 80 2/
10 =80 mm%s
= 1Y 2 60 mmer
08 = = = y = 60 mm%s
06 ] = =y = 40 mm%/s
s I g P o W e
: - ——
02 =
00
0 2 4 & 8 10 1112 14 16 18 20 22 24 26 28 90 32 34 36 38 40
strumien oleju Q (L/min)
PIK 250 réznica cisnien p (bar)
14 > y = 100 mm?/s
1,2
10 el y = 80 mm?%/s
08 1 ] y = 60 mm?/s
os ] T T A v = 40 mm%s
' I I I s I e i gy
04 e e S o
02 o e S o e ol
0,0
0 2 4 6 8 1011 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 84 36 38 40
strumien oleju Q (L/min)
PIK 300 réznica cignien p (bar)
2 y = 100 mm?/s
20 ]
L~ =80 mm?%s
Y
15
! =60 mm?/s
L1 |1 Y
10 — 1 y = 40 mm?%s
—
o | A A
! =
00
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
strumien oleju Q (L/min)
PIK 350 réznica cignien p (bar)
88 y = 100 mm?/s
30
25 - = 80 mm?/s
20 ] y = 60 mm?%s
15 1 41 y = 40 mm?%/s
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Lepkos¢ oleju hydraulicznego mierzona do 100 mm?/s.
Wigksza lepkos$¢ na zyczenie.

4. Koto wentylatora

Kierunek obrotow patrzac na watek pompy — prawy —
wykonanie standardowe.

Pobdér mocy przez wentylator przy 1500 1/min

PIK 200 = 25W

PIK250 = 40 W

PIK 300 = 125 W

PIK 350 = 230 W

Przeptyw powietrza w m3/h przy 1500 1/min
PIK 200 = okoto 90 m®h

PIK 250 = okoto 200 m3/h

PIK 300 = okoto 400 m®/h

PIK 350 = okoto 860 m3h

5. Przytacze chiodnicy
R 3/4" gwint wewnetrzny
6. Natezenie przeptywu oleju

Przy wyzszych natezeniach przeptywu niz na wykresie, konieczna
konsultacja z Biurem Technicznym KTR.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



AN
Made for Motion KTR
v

Elementy zasilaczy hydraulicznych

Wodna chtodnica oleju — typ TAK/T

Chtodnica ptaszczowo-rurowa
Typ TAK/T

Chtodnice z serii TAK/T-2000 zaprojektowane specjalnie do

ukfadow hydraulicznych

Duza wydajno$¢ — az do 340 kW

Dostepne rowniez w wykonaniu do zasilania stong woda
tatwe do czyszczenia dzigki mozliwosci demontazu
wymiennika

Szczegoty w instrukcji montazu (www.ktr.com)

Chtodnice z serii TAK/T-2000 zostaly zaprojektowane specjalnie do
uktadow hydraulicznych, moga jednak stuzy¢ réwniez do chtodzenia

olejéow smarowych, cieczy przenoszacych ciepfo, itp.

Wysokowydajny wymiennik jest w petni ruchomy w celu zminimali-

zowania naprezen cieplnych i zawiera unikalne potaczenie rur z po-

krywa, zapewniajgce niezawodno$¢é w ekstremalnych warunkach
pracy. Typoszeregi 2700 oraz 2800 posiadajg w standardzie pod-
wojne uszczelnienia i specjalne pierscienie w celu zapewnienia mak-

symalnej ochrony przed wzajemnym zanieczyszczeniem cieczy.

Materiaty:

Chtodnice dostepne w wersji przemystowej i na stong wode.

Specyfikacja dla wersji przemystowej (podstawowa)
rury 90/10 miedz/nikiel ISO: CuNi10Fe1Mn
pokrywy mosigdz ISO: CuZn38Snt
Korpus s (2300 & 2500) 1SO: AISi1MgMn

(2700 & 2800) ISO: AISi12

gtowice zeliwo szare 1ISO: R185Gr20
pierscienie detekcji wycieku stal weglowa 1SO: Fe430A
uszczelki nitryl

Specyfikacja dla wersji na stong wode (podstawowa)
glowice | spiz | 1SO: GCuSn5Pb5Zn5

Specyfikacja dla wersji na stong wode (specjalna dla wody mocno zanieczyszczonej lub o niskiej jakosci)

rury 70/30 miedz/nikiel 1ISO: CuNi30Mn1Fe
pokrywy 90/10 miedz/nikiel ISO: CuNi10Fe1Mn
glowice spiz ISO: GCuSn5Pb5Zn5

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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Elementy zasilaczy hydraulicznych

Wodna chtodnica oleju — typ TAK/T
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Parametry chiodnic serii 2000
typ moc chtodzenia strumien oleju strata cisnienia oleju strumien wody strata ci$nienia wody strumien wody stonej [I/min]
[kwW] [I/min] [kPa] [bar] [I/min] [kPa] [bar] min. maks.
TAK/T-2312 3,6 40 40 04 8 1 0,01
TAK/T-2322 6 50 60 0,6 8 1 0,01
TAK/T-2332 10 65 50 0,5 13 3 0,03
TAK/T-2342 15 80 80 0,8 16 5 0,05 20 45
TAK/T-2352 19 90 60 0,6 19 8 0,08
TAK/T-2362 24 100 90 0,9 21 13 0,13
TAK/T-2372 31 120 120 1,2 24 15 0,15
TAK/T-2512 17 120 60 0,6 30 1 0,01
TAK/T-2522 25 140 70 0,7 40 2 0,02
TAK/T-2532 32 160 60 0,6 45 4 0,04
TAK/T-2542 42 180 90 0,9 50 6 0,06
TAK/T-2552 51 200 80 0,8 60 10 0,10 50 120
TAK/T-2562 68 220 100 1,0 70 17 0,17
TAK/T-2572 85 250 80 0,8 87 30 0,30
TAK/T-2582 110 280 110 1.1 120 65 0,65
TAK/T-2592 135 300 170 1,7 120 75 0,756
TAK/T-2712 92 340 50 0,5 170 18 0,18
TAK/T-2722 124 360 100 1,0 180 23 0,23
TAK/T-2732 140 380 80 0,8 190 29 0,29
TAK/T-2742 175 400 120 1,2 200 37 0,37 100 210
TAK/T-2752 208 420 160 1,6 210 46 0,46
TAK/T-2762 241 440 180 1,8 220 59 0,59
TAK/T-2812 124 460 40 0,4 230 16 0,16
TAK/T-2822 168 490 70 0,7 245 20 0,20
TAK/T-2832 193 520 60 0,6 260 26 0,26 e 00
TAK/T-2842 240 550 80 0,8 275 33 0,33
TAK/T-2852 288 580 100 1,0 290 42 0,42
TAK/T-2862 339 610 110 1,1 305 54 0,54

Wiarunki pracy dla powyzszych parametrow:

Obieg ptaszcza: na wlocie olej VG37 o temperaturze 60 °C

Obieg rur:
UWAGA:

na wlocie zwykta woda o temperaturze 20 °C

Rozne ciecze posiadajg rozne wlasciwosci termiczne i mechaniczne. Ciecze inne niz wymienione bedg generowaly inne

wartoséci parametrow niz podane w tabeli. W celu doktadnego okreslenia wartosci parametrow prosze kontaktowac sie

z Dziatem Technicznym KTR.

Moc chtodzenia dla wykonan z serii 2300

08

kW/°C
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\ [\

0,4

\[\
\ [\

\

VAN

03

AN

0,2

|

0,1

220

— 2370
— 2360
— 2350
— 2340

2330
— 2320
— 2310

110 130 150

Strumien oleju [I/min]

Strata cisnienia dla wykonan z serii 2300

525
)
.8
g
8
5 2,0 — 2370
o
g — 2360
@
» — 2350
15 —— 2340
2330
0 — 2320
A — 2310
05 7|
/é

30

50 70

90

10 130

150

Strumien oleju [I/min]

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



Elementy zasilaczy hydraulicznych

Wodna chtodnica oleju — typ TAK/T

Moc chtodzenia dla wykonan z serii 2500
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Strata cisnienia dla wykonan z serii 2500

Strata ci$nienia [bar]
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Elementy zasilaczy hydraulicznych

Made for Motion

Wodna chtodnica oleju — typ TAK/T

B A - wilot oleju
D D
~
S| T PN
N B - wylot oleju
= = . * F
o <
a4 s IS
11 C - wlot wody
D ] & : P
nn nn ™ C
3 N\ D - wylot wody
C Gwint mocujacy Korek
Mé6x12 spustowy wody
chtodnice TAK/T seria 23
A A B C D E oF masa objetos¢ oleju objetos¢ wody
® [mm] [mm] [mm] [BSP] [mm] [rmm] lkgl 0 0
TAK/T 2312 175 59 n G1/2 = 29,1 3 0,3 0,4
TAK/T 2322 259 135 117 G 3/4 - 36 4 0,5 0,5
TAK/T 2332 345 221 203 G 3/4 o 36 5 0,7 0,6
TAK/T 2342 443 319 301 G 3/4 263 36 5 1,0 0,7
TAK/T 2352 571 447 429 G 3/4 391 36 6 1,3 0,9
TAK/T 2362 717 587 575 G1 537 - 7 1,7 11
TAK/T 2372 895 765 753 G1 715 = 8 2,2 1,4
" W modelu 2312 na $rodku obudowy znajduja sie¢ dwa otwory mocujace z gwintami M6x12
Nalezy dodac na koncu do numeru czesci litere H w celu zaméwienia chlodnicy z przytaczem wodnym 3/4" BSP.
Maksymalna temperatura oleju 100 °C. Maksymalne cis$nienie oleju 30 bar. Maksymalne ci$nienie wody 10 bar.
Al
s A - wilot oleju
. - B - wylot oleju
© 7 - Yy )
Y 5
N I a C - wlot wody
D
D - wylot wody
C Gwint mocujacy Korek
M8x16 spustowy wody
chtodnice TAK/T seria 25
) A B C D E OF masa objetos¢ oleju objetos¢ wody
P [mm] [mm] [mm] [BSP] [mm] [mm] kgl U] (1
TAK/T 2512 291 129 75 Gi1 o 45 10 1,4 1,4
TAK/T 25622 377 199 161 G11/4 - 53 12 1,9 17
TAK/T 2532 475 297 259 G11/4 = 53 13 2,5 25l
TAK/T 2542 603 425 387 G11/4 333 53 14 3,5 2,6
TAK/T 2552 749 571 533 G11/2 479 59 17 4,5 3,2
TAK/T 2562 927 749 711 G11/2 657 59 20 5,8 3,9
TAK/T 2572 1129 951 913 G11/2 859 59 23 73 4,8
TAK/T 2582 1381 12038 1165 G11/2 1111 59 27 9,0 58
TAK/T 2592 1727 1549 1511 G11/2 1457 59 32 11,5 72
Nalezy doda¢ na koncu do numeru czesci litere H w celu zaméwienia chlodnicy z przytaczem wodnym 1 1/2” BSP (A= +14mm).
Maksymalna temperatura oleju 100 °C. Maksymalne ci$nienie oleju 30 bar. Maksymalne ci$nienie wody 10 bar.
Sposéb TAK/T 231 2 S
Zamawiania: - - - -
typ seria/rozmiar 2 = wersja przemystowa (standard) Informacje dodatkowe
3 = wersja przemystowa z uszczelkami z SW = stona woda

vitonu, temp. >100 °C

4 = podstawowa wersja na stong wode

5 = wersja na stong wodg, uszczelki z vitonu,
temp. >100 °C

6 = specjalna wersja na mocno
zanieczyszczong stong wode

7 = specjalna wersja na mocno
zanieczyszczong stong wode, uszczelki
z vitonu, temp. >100 °C

222 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



Elementy zasilaczy hydraulicznych

Made for Motion

Wodna chtodnica oleju — typ TAK/T

9216 .
A - wilot oleju
B - wylot oleju
iiiiii LR C - wlot wody
o
<
[ D - wylot wody
| 1
!\ Gwint mocujacy Korek
M12x24 spustowy wody
chtodnice TAK/T seria 27
t A B C D masa objetos¢ oleju objetos¢ wody
® [mm] [mm] [mm] (BSP] lkg] 0 0
TAK/T 2712 650 326 306 G2 38 5,5 5,0
TAK/T 2722 796 472 452 G2 43 70 6,0
TAK/T 2732 974 650 630 G2 48 9,0 75
TAK/T 2742 1176 852 832 G2 55 11,0 9,0
TAK/T 2752 1428 1104 1084 G2 63 14,0 10,5
TAK/T 2762 1777 1453 1433 G2 74 175 13,0
Maksymalna temperatura oleju 100 °C. Maksymalne ci$nienie oleju 20 bar. Maksymalne ci$nienie wody 10 bar.
M12x24
(srednica
podziatowa 150)
A
A
. B
N A - wilot oleju
o~
[
B - wylot oleju
<G =
D s
7 C - wlot wody
1 D - wylot wody
Gwint mocujacy
M12x24 spustowy wody
chtodnice TAK/T seria 28
t A B (63 D masa objetosc¢ oleju objetos¢ wody
P [mm] [mm) {mm] [BSP] lkg] 0 0
TAK/T 2812 684 326 306 G3 48 9,0 75
TAK/T 2822 830 472 452 G3 54 11,5 9,0
TAK/T 2832 1008 650 630 G3 62 15,0 10,5
TAK/T 2842 1210 852 832 G3 71 18,5 13,0
TAK/T 2852 1462 1104 1084 G3 82 23,0 15,5
TAK/T 2862 1811 1453 1433 G3 97 29,5 19,0

Maksymalna temperatura oleju 100 °C. Maksymalne ci$nienie oleju 20 bar. Maksymalne ci$nienie wody 10 bar.

Sposob
zamawiania:

TAK/T

271

2

SW

typ

seria/rozmiar

wersja przemystowa (standard)

Informacje dodatkowe

2
3 = wersja przemystowa z uszczelkami z

vitonu, temp. >100 °C
podstawowa wersja na stong wode

= wersja na stong wodeg, uszczelki z vitonu,

temp. >100 °C

specjalna wersja na mocno
zanieczyszczong stong wode
specjalna wersja na mocno
zanieczyszczong stong wodg, uszczelki
z vitonu, temp. >100 °C

SW = stona woda

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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Elementy zasilaczy hydraulicznych

Wodne chtodnice oleju

Wykonania:

o N
Made for Motion KTR
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Wodne chfodnice oleju jako wielorurowe wymienniki ciepta
TAK (zewnetrzna)

Szeroki zakres stosowania w przemysle
Duza powierzchnia chtodzaca przy matych gabarytach

Duza wydajno$¢ - wymiana ciepta az do 230 kW wynika z
natozenia aluminiowych zeber na zestaw rur (powierzchnia
chtodzenia = 0,43 m2 do 18,41 m2)

® Niewielki spadek cisnienia dzigki duzym przytagczom olejowym
® Dopuszczalne cisnienie: oleju 35 bar; wody 16 bar
® Dostepne rowniez w wykonaniu do zasilania stong woda
® ltatwe do czyszczenia dzigki odkrecanym pokrywom
TAK
Materiaty
Elementy Standardowe chtodnice Chtodnice na stong wode
wsporniki montazowe
obudowa stal stal
przegroda
kotnierze TAK = stal stop niklowo-miedziowy
zebrowanie Af At
" " aluminium aluminium
tabliczka znamionowa
rury TAK = miedz/nikiel TAK = miedz/nikiel
ok zeliwo szar B R
pokrywy eliwo szare (z powloka miedz/nikiel)
uszozelki guma nitrylowa guma nitrylowa

z wioknami celulozowymi

z wioknami celulozowymi

dodatkowe wyposazenie

anoda cynkowa

Dane techniczne

UWAGA: Nieprawidtowy montaz moze doprowadzi¢ do zniszczenia chiodnicy!
1) Dopuszczalne przeplywy
TAK
'It',}él\llj( obudowa woda
1-obiegowe 2-obiegowe
5., 75 45 22
.. 225 90 46
10.. 330 210 106
Wszystkie wartosci przeptywow wyrazone w |/min.
2) Temperatura pracy
Dopuszczalne temperatury pracy:
TAK = 120 °C
3) Cisnienie robocze
Dopuszczalne ci$nienie robocze dla chtodnicy TAK:
obudowa olejowa = 35 bar; rury wodne = 16 bar
W celu doboru chtodnicy prosimy o przystanie wypetnionego formularza z naszej strony internetowej lub kontakt z biurem.
Sposob TAK 1014 M oW @) FW 2 1
zamawiania: -
typ rozmiar typ przytacza | typ przytacza zawor FW = stodka rury pokrywy rur
chtodnica chtodnicy olejowego wodnego bocznikowy woda 2 = miedz/ 1 = stal
zewnetrzna M=BSPF 1W = 1- O = brak SW = stona nikiel (standard)
FM=SAE- obiegowe woda (standard) | 3 = odporne
kotnierz 2W = 2- na stong wode
(opcjonalnie) | obiegowe
224
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Elementy zasilaczy hydraulicznych

Wodne chtodnice oleju
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B A
) } A - wlot oleju
G . D
s E
L I B - wylot oleju
C _rr - 4 D
=> = -> C - wlot wody
jl -
’_\—M C D - wylot wody
B | H B
TAK - typ ,1-obiegowy“
wymiary [mm]
yp A B E G I L M Qa R T
TAK-S.. 65 12 82" 83 89 63,5 29x16 — G 3/4" 41
TAK-7. 90 15 103 103 127 76 @11x19 G 1/4" G11/4" 66
TAK-10.. 128 20 116 116 165 102 @11x25 G1/4" G11/2" 102
*TAK - 505 = 66 mm
B A
$ A - wilot oleju
D G
s e _
. = B - wylot oleju
LFAJIE “
. < C - wlot wody
1N I -
B c D - wylot wody
B H B
TAK - typ ,2-obiegowy“
wymiary [mm]
yp A B E G I L M Q R T U
TAK-5.. 65 12 83 85 89 63,5 29x16 — G 3/8" 41 28
TAK-7. 90 15 91 95 127 76 211x19 — G1" 66 41
TAK-10.. 128 20 113 110 165 102 211x25 G 1/4" G11/4" 102 60
Wymiary chiodnicy
c Wy asa przytacze olejovlve :
typ D F H [m?] kgl standard opcjonalnie
1-obieg. 2-obieg. S SAE-kotnierz X %
TAK-505 187 187 55 53 189 0,43 3,15 G 3/4" — — —
TAK-508 263 265 97 57 266 0,73 3,60 G 3/4" - - -
TAK-510 314 314 148 57 316 0,94 3,45 G 3/4" — — —
TAK-512 365 365 199 57 367 1,18 4,05 G 3/4" - - -
TAK-514 416 416 250 57 418 1,43 45 G 3/4" — — —
TAK-518 517 517 351 57 519 1,74 5,1 G 3/4" - - -
TAK-524 670 672 504 57 672 2,35 6,0 G 3/4" — — —
TAK-536 975 976 809 57 976 3,57 78 G 3/4" — — —
TAK-708 283 258 76 73 272 1,38 73 G11/2" | SAE11/2" 358 69,9
TAK-712 385 360 177 73 373 2,18 8,4 G11/2" SAE11/2" 35,8 69,9
TAK-714 435 411 228 73 424 2,53 8,8 G11/2" SAE 11/2" 358 69,9
TAK-718 537 513 330 73 526 3,29 10,2 G11/2" SAE1 1/2" 35,8 69,9
TAK-724 689 665 482 73 678 4,44 11,6 G11/2" | SAE11/2" 35,8 69,9
TAK-736 994 995 787 73 983 6,73 15,5 G11/2" SAE11/2" 35,8 69,9
TAK-1012 389 369 157 92 392 4,38 15,4 G11/2" SAE 2" 429 777
TAK-1014 440 420 207 92 443 5,17 16,9 G11/2" SAE 2" 429 777
TAK-1018 541 522 309 92 544 6,73 19,8 G11/2" SAE 2 429 777
TAK-1024 694 674 461 92 697 9,06 21,8 G11/2" SAE 2 429 777
TAK-1036 999 979 766 92 1002 13,74 305 G11/2" SAE 2" 42,9 777
TAK-1048 1303 1284 1071 92 1306 18,41 39,8 G11/2" SAE 2 429 777

kotnierz TAK 700 = 1 1/2";

kotnierz TAK 1000 = 2"

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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Elementy zasilaczy hydraulicznych

Uktady chtodzenia
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Chtodnica panelowa do chtodzenia oleju i innych mediéw

Do zastosowan stacjonarnych i mobilnych

Zwarta budowa i wysoka wydajno$¢ chtodzenia

Wysoka odporno$¢ na korozje, dzieki panelom wykonanym ze
stali nierdzewnej 1.4301 (AISI 304) i wykorzystaniu spoiwa na
bazie miedzi

® Dopuszczalne cisnienie robocze: 30 bar

Dopuszczalna temperatura pracy: 200 °C
® Krotkie terminy dostaw

Dane techniczne

Wymiennik ciepta wykonany ze stali nierdzewnej 1.4401 lutowany N Iﬁ\\\
spoiwem opartym na miedzi (spoiwo na bazie niklu na zamowienie). W w
Ttoczone plyty zapewniajg duzg gestos¢ przy niewielkiej objetosci. A1 B1
W porownaniu do wymiennika rurowego, wymiennik panelowy zajmuje
tylko okoto 25 % - 30 % przestrzeni i posiada mniejszg mase.
Przyktadowe zastosowania: obrabiarki, stanowiska testowe, wtryskarki, U o
zasilacze hydrauliczne, odprowadzanie ciepta.
Mozliwe jest wykorzystanie rowniez innych medidw, np. oleju, miesza-
niny woda/glikol, wody, czynnikéw chtodniczych, powietrza, itp. A2 B2
Zakres temperatur pracy: od -10 °C do +200 °C. @ Iﬁ\
Prosze przestrzega¢ temperatury wrzenia i zamarzania danego medium! ) &)
Dopuszczalne cisnienie robocze: 30 bar
b e f
Chtodnice panelowe
oznaczenie typ gwint panele a b c d e f
PHE 100 4x3/4" 20 73 40 154 191 24 52
PHE 200 4x1" 40 116 72 243 286 24 103
PHE 300 4x1" 40 112 50 466 526 24 103
PHE 400 4x11/2" 20 246 174 456 528 27 59,5
Moc chiodzenia
typ temperatura oleju [temperatura wody | przeptyw oleju przeptyw wody
Wwo-ko | | na wejsciu [°C] | na wejsciu [°C] [I/min] [I/min]
PHE200-40 | PHE100-20 60 20 60 30
PHE300-40 PHE200-40 60 20 160 80
PHE300-40 60 20 120 60
PHE400-20 60 20 180 90
0 20 40 60 8
3
- 910 o
N
- =!
15 d
30| 10 c -
Obejma mocujaca
a b c d
BH100-20 80 51 114 75
BH200-40 / BH300-40 120 102 150 115
BH400-20 250 57 280 240
Od rozmiaru PHE 200 zaleca sig¢ 2 obejmy do jednej chtodnicy.
Sposéb PHE 100 20
zamawiania:
PHE=chtodnica panelowa rozmiar liczba paneli
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Elementy zasilaczy hydraulicznych

Olejowy zawor termostatyczny

pompa
obcigzenie

zawor zarzadzajgcy
chtodnica

A ON =

Zastosowanie jako sterowanie skroconym obiegiem:
Stata temperatura na wyjsciu obcigzenia

Gioéwne zastosowania olejowych zaworéw termostatycznych
Maszyny rolnicze

Maszyny budowlane

Sprezarki

Chtodnice

AN
Made for Motion KTR
v

Zastosowanie jako zawor mieszajgcy:
Stata temperatura na wejsciu obcigzenia

Cechy charakterystyczne

® Nastawa temperatury

® Wysoka doktadnos¢ dziatania

® Dziatanie niezalezne od statycznego i dynamicznego
ci$nienia oleju

Zastosowania specjalne, np. elektrownie wiatrowe, ® Niewielkie straty ci$nienia
przektadnie, hydraulika sitowa ® Solidna konstrukcja
® Niewrazliwos¢ na wibracje
® Niewrazliwos¢ na udary
® Dziatanie niezalezne od pozycji montazu
® Bezobstugowe dziatanie
® Wysoka trwatose
360
27 E} 32
|t z
@35 =< E
m 59
gA 5% Va) .
| 153 (W W
=M= o [ C
1<) ] m
o @“@3 [Kurze
= = =4
= 3 <1
- = = Ny
- schiu® .
i 5 | g F
Kihler X — - =2
Na) — & IR
P S A o | Kithler
o = Kurze RN ' "
N Ty /= L g( m = | m
77 ! schluss = \\ o
& | I 3|
i
| ﬂr
BL5 g - |
s £ gA
14 Nl & 260
5§39
L0 40 53 32
2 O
g3 56,5 56,5
OTV olejowy zawor termostatyczny
oznaczenie maks. przeptyw medium gwint przytacza temperature na wlocie maks. naptyw do chtodnicy uzyskany
[m3/h] [°C] przy temperaturze °C
OTV1-45 4 G S =
OTV1-55 4 G 3/4” 55 70
OTV1-70 4 G 3/4" 70 85
OTV2-45 10 G11/2" 45 60
OTV2-55 10 G11/2" 55 70
OTV2-70 10 G11/2" 70 85
dopuszczalne ci$nienie robocze 16 bar
Sposéb otV 1 55
zamawiania:
olejowy zawdr termostatyczny rozmiar temperatura na wlocie
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Elementy zasilaczy hydraulicznych

Wykaz odpornosci materiatow

Made for Motion

wyréb KTR medium
HFD, ciecz hydrauliczna biodegradowalne
element materiat HFD-R na bazie oleju oleje hydrauliczne
HFA HFB | HFC HFD-S, mineralnego
HFD-T HETG HEES HEPG
facznik pompy P, PK, PL ALU ([ ] [ 6 ) ) ° [ ] [
tacznik pompy PG GG [} [ ) 6 6 ) 6 6
tacznik pompy PS stal [ [ ] 6 6 [ ] 6 6 6
tacznik pompy KPT synteteczny/ALU ) ° 6 ) () o [ [ ]
pierscien tlumigcy D, DT, DTV ALU/NBR [ J [ ) 6 1 [ ] [ ) [ ] [ ]
powietrzna chfodnica oleju PIK stal/ALU [ ] [ ] 6 1 [ ] [ ] [ ] [ )
wodna chtodnica oleju TAK = [ ) [ ) 6 6 [ ) 6 6 6
podstawa PTFL, PTFS ALU [} [ ] 6 [ ] [ ] [ ] [ ] [ )
podstawa PTFL, PTFS stal/lGGG [ ] [ 6 6 ) 6 6 6
kotnierz ZO ALU [ ] [ ] 6 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
wspornik pompy K ALY hd hd o hd b hd hd hd
stal [J o 6 6 o 6 6 6
zbiornik BAK na fapach ALU [ ] [ ] 6 [ ] [ ) ) [ ) [ )
misa olejowa BAKW stal [ ] [ 6 6 [ 6 6 6
stalowy zbiornik oleju stal [ ] ° 6 6 ° 6 6 6
stalowa pokrywa zbiornika stal 3 (] 6 6 3 (] [J (]
aluminiowa pokrywa zbiornika ALU [ (] 6 [ [ Jd [ Jd [ o
wskaznik poziomu oleju = (] [ ] [ 5 [ ] 6 6 6
olejowskaz - [ ° [ 5 o 6 6 6
wlew oleju - ([ ] [ ([ ] 5 [ 6 6 6
pokrywa wiazu rewizyjnego ALU [ ] ° 6 [ ] [ ] [ ] [ ] [
O-ring NBR [ ] [ [ ] 1/2 [ [ (] [
uszczelka PRD NBR [ ] [ ] [ ] 1/2 [ ] [ ] ® o
uszczelka DP, DZ NBR [ [} [ 1/2 [ ] [} [ [ ]
listwa tlumigca stal/NR 1 1 1 5 1 6 6 6
kotnierz elastyczny stal/NBR [ [ J [ 1 [ J [ [ J [
elastyczna uszczelka pokrywy EDL stal/NBR/ALU [ ] ° 7 1 (] [ J [ ] o
tuleja regulatora IR, IRD stal nierdzewna [ ] [ [ ] [ [ [ (] [
sonda NVT mosigdz/NBR 5 5 5 5 [ ] 5 5 5
czujnik temperatury TE-PT-100 stal nierdzewna/NBR [ ] [ [ ] [ ] [ [ (] [
wytacznik temperaturowy TS stal (anodyzowana) [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
grzatka EH mosigdz/stal nierdzewna| @ [ J [ (] [ J [ J [ [ J
grzatka EHP stal/NBR [ ] ° 6 ° ° ° [ ] [
grzatka TEHM stal nierdzewna/miedz 5 5 5 5 ) 5 5 5
chtodnica panelowa - [ ] [ ] 6 6 [ ] 6 6 6
tuleja BoWex® PA [ o [ [ o [ ] [ o
piasta BoWex® stal 3 [ ) 4 4 3 [ [ o
tacznik ROTEX® = standardowy z poliuretanu PUR 1 1 1 5 o 6 6 6
piasta ROTEX® stal [ ] [ ] 4 4 3 ) o [
piasta ROTEX® ALU [J o 6 o ° ° [} °
Ciecze hydrauliczne Objasnienia
HFA = emulsja oleju w wodzie = zawarto$¢ wody > 80% ® = odporny
HFB = emulsja wody w oleju = zawarto$¢ wody > 40% 1 = odporny na rozpryski oleju
HFC = wodny roztwér polimeru (glikole wodne) przy cigglym nawilzeniu olejem nieodporny!
zawartos¢ wody > 45% = przy cigglym nawilzeniu uszczelki stosowa¢ uszczelkg z EPDM!
HFD = ciecz syntetyczna (bezwodna) = wymagany podkfad gruntowy
HFD-R = ester kwasu fosforowego dodatkowa powtoka na bazie zywicy epoksydowej lub lakieru DD

HFD-S = weglowodory chlorowane
HFD-T = mieszanina HFD-R + HFD-S

UWAGA:

nieodporny
konieczna konsultacja z Biurem Technicznym KTR

o g~ wWN
]

Podane informacje nalezy traktowac¢ jako ogdlnie przyjety standard. W przypadku watpliwosci bezwzglednie zalecane sg wtasne proby. Dane
przedstawione powyzej rowniez nie stanowig zadnej podstawy do reklamacji, udzielenia gwaranciji lub wziecia odpowiedzialnosci przez KTR. Czysto
chemiczna lub mechaniczna odporno$¢ nie moze by¢ kryterium oceny przydatnosci danego produktu. Standardy powinny by¢ rozpatrywane
indywidualnie w szczegélnych zastosowaniach, np. z cieczami palnymi (ochrona przeciwwybuchowa).
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Zbiorniki stalowe P o
Made for Motion KTR
v

Seria BSK

® Zbiorniki wykonane z wysokogatunkowe;j stali

® Zbiorniki sg piaskowane, od wewnatrz i od zewnatrz zagrunto-
wane wysokojakosciowg farba, odporng na oleje hydrauliczne
na bazie olejow mineralnych

Powtoka gruntowa moze by¢ pokrywana innymi lakierami
Wszystkie zbiorniki badane sg na 100% szczelnosci

We wszystkich rozmiarach zbiornikéw mozliwe jest dodatkowe
instalowanie standardowych $cianek rozdzielczych KTR
($cianki montowane sa przez otwory rewizyjne)

® Obrobka gérnych pokryw wedtug rysunku od zamawiajagcego
® Na zamoéwienie réwniez ucha do podnoszenia

od rozmiaru NG 250

60 Sz St

60,

S3

Hs
=

Hs
P
[
4
Ha
Hi
127

H
Hs

M10_|| >

e T~~~

4 . =
Lo Lo G1" na wyposazeniu l
b b 10 korek spustowy P14 Be By
G1"na [ Lo L2
= wyposazeniu T‘
70 ‘korekspustowy D1k Bu
L2 Bs
Seria BSK, NG 40-400
ojem kompletny
oznaczenie |PY°" | masa wymiary zbiornika [mm] pokrywa wiazu | zbiornik stalowy
nosc . .
pokrywa zbiornika E
standard | wzmocn.
NG ity | kg | Ly | Lo | Lg | Ly [ By | By | By | Bg | Hy [ Hy | H3 | Hy | Hg | Dy | Do | Sy | So | S3 ficzbdg typ |t=Sg | t=10
BSK 40 38 34 508 428 — — | 875 | 365 | 315 | 30 | 430 | 280 | 273 | 140 | 230 | 195 | 250 3 3 6 1 | V250-4 [}
BSK 63 59 38 508 | 428 — — | 875 | 365 | 315 | 30 | 560 | 410 | 403 | 205 | 360 | 248 | 324 3 3 6 1 |V324-6 [ ]
BSK 100 92 70 633 | 553 — — | 474 | 460 | 414 | 30 | 560 | 407 | 399 | 205 | 357 | 248 | 324 4 4 6 1 | V324-6 [} 'GEJ
BSK 160 | 152 86 810 730 — — 604 | 590 | 544 | 30 | 560 | 410 | 400 | 205 | 360 | 248 | 324 4 4 6 1 |V324-6 [ ] 'q§)
Q
BSK 200 | 184 | 101 900| 820| — — | 654 | 640 | 594 | 30 | 560 | 410 | 399 | 205 | 360 | 248 | 324 4 4 6 1| V324-6 [ ] g
BSK 250 | 235 | 138 | 1010 | 930| 410 | 710 | 704 | 690 | 644 | 30 | 580 | 430 | 418 | 215 | 380 | 248 | 324 4 4 7 2 | V324-6 ) §
BSK 300 | 272 | 144 (1208 (1128 410 | 809 | 714 | 700 | 654 | 30 | 580 | 412 | 400 | 206 | 362 | 248 | 324 4 4 7 2 | V324-6 )
BSK 400 | 375 | 201 (1514 (1434 | 750 [1132| 749 | 735 | 689 | 30 | 580 | 430 | 417 | 215 | 380 | 248 | 324 4 7 7 2 | V324-6 )
Pokrywa zbiornika
pokrywa typ E do NG 40-300 do NG 400 Pokrywa typ ,E*
NG wymiary [mm] liczba
L3 | Ly | Ly | B4 | B | Bg | Sg |otworow
podkladka z Be Be 40 |492[448| — |349(805| — | 6 | &«
tworzywa Py \ Bs ’ S3 Bs 63 492|448 — [349(305| — | 6 8x
2 100 (615 | 571 | — |442 (398 — 6 8x
A y Y 160 | 792 | 748 | — [572 528 — [ & 8x
200 (882 (838 | — |622|578 | — 6 8x
+ 250 [ 992 [948| — [e672 628 — | 7 8x
/| ; 573
PN 9>3 300 |1190|1146| — | 682|638 | — 7 8x
b= —| - [ [
A A 53 — 400 |1490(1440| 480 | 717 | 667 | 222 | 7 12x
P =
35 3| 4 3 @ = zbiornik standardowy - mozliwos¢ dostawy w
dla NG 400 = 40 P A= krétkim terminie
samoprzylepna NS4 ) 'v— L
gumowa uszczelka o1l f
12 @13 r =
75 Bs =
100
Sposéb BSK 250 E
Zamawiania:
symbol zbiornika KTR rozmiar zbiornika pokrywa typ ,E*
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Zbiorniki stalowe o N
Made for Motion KTR
v

Seria BNK wykonanie A

® Zbiorniki wg DIN wykonane z wysokogatunkowej stali

® Zbiorniki sg piaskowane, od wewnatrz i od zewnatrz zagrunto-
wane wysokojakosciowa farba, odporng na oleje hydrauliczne
na bazie olejéw mineralnych

Powtoka gruntowa moze by¢ pokrywana innymi lakierami
Wszystkie zbiorniki badane sg na 100% szczelnosci

We wszystkich rozmiarach zbiornikow mozliwe jest dodatkowe
instalowanie standardowych $cianek rozdzielczych KTR
($cianki montowane sg przez otwory rewizyjne)

® Obrdbka gornych pokryw wedtug rysunku od zamawiajagcego
® Na zamdwienie réwniez ucha do podnoszenia

do rozmiaru NG 160 od rozmiaru NG 250

121

Hs

Hs

L=

G1" na wyposazeniu

s korek spustowy . B ] Bs [
‘ Ly
Seria BNK wykonanie A, NG 63-1250
. |pojem- . " kompletny
oznaczenie noSC masa wymiary zbiornika [mm] pokrywa wiazu sbiornik stalowy
pokrywa | pokrywa
NG litry kg Lq Lo L3 Ly B4 By | Bz | By | Hy Ho | Hz | Hg | Hs | Dy Do | Sy | So [liczba| typ typ E typ C
BNK 63 | 59 47 | 508 | 308 | — — | 375 [ 365 | 285 | 45 | 660 | 410 | 403 | 205 | 360 | 248 | 324 | 3 3 1 | V324-6 °
BNK 100 | 92 77 633 | 393 | — — | 474 | 460 | 360 | 57 | 660 | 407 | 399 | 205 | 357 | 248 | 324 | 4 4 1 V 324-6 ()
BNK 160 [ 152 | 112 | 810 | 570 | — — | 604 [ 590 | 490 | 57 | 660 | 410 | 400 | 205 | 360 | 248 | 324 | 4 4 1 | V324-6 ° o
BNK 250 | 235 | 148 | 1010 | 770 | 410 | 710 | 704 | 690 | 590 | 57 680 | 430 | 418 | 215 | 380 | 248 | 324 4 4 2 V 324-6 ) .g
BNK 400 | 375 | 245 |1514 (1274 | 750 |1132| 749 | 735 | 635 57 680 | 430 | 417 | 215 | 380 | 248 | 324 4 7 2 V 324-6 [ ) cE)
BNK 630 | 595 | 366 1514 | 1274 | 750 [1132| 959 | 945 | 845 57 770 | 520 | 504 | 265 | 470 | 383 | 449 4 7 2 V 449-6 ) E
BNK 800 | 752 | 400 [2014 | 1774 | 1000 [ 1507 | 914 | 900 | 800 57 770 | 520 | 504 | 265 | 470 | 383 | 449 5 7 2 V 449-6 ) <
BNK 1000 | 945 | 452 (2014 | 1774 | 1000 | 1507 | 1079 | 1065 | 965 57 800 | 550 | 531 | 285 | 500 | 383 | 449 5 7 2 V 449-6
BNK 1250 | 1180 [ 600 |2014 | 1774 | 1000 | 1507 [ 1349 (1335|1235 57 | 800 | 550 | 527 | 285 | 500 | 383 | 449 [ 5 7 2 | V449-6
Pokrywa zbiornika
pokrywa typ E do NG 63-250 do NG 400-1250 Pokrywa typ ,E“
wykonanie E wykonanie E wykonanie E iary o] -
NG wymiary [mm liczba
B 3 B. Lg Lg Ls By | Bs | Bg otworow
Bs BS 63 | 492 | 448 | — | 349 | 305 = 8x
podkladka z 10
tworzywa Pp 100 | 615 | 571 — | 442 | 398 | — 8x
© T —+ —e 160 | 792 | 748 = 572 | 528 = 8x
~ | 673 250 | 992 | 948 — 672 | 628 — 8x
73 + 400 [1490(1440| 480 | 717 | 667 | 222 | 12x
—¢ 553 i 553 630 (1490|1440| 480 | 927 | 877 | 292 12x
k f o n | | m|| 800 [1990(1940| 647 | 880 | 830 | 277 12x
=4 | — ® + + PR
A | A 3 1000 |1990(1940| 647 [1045| 995 | 332 12x
35 3 i = 1250 [1990[ 1940 647 [1315[1265| 422 | 12«
- = _ = B
dia NG 400 = 40 = i M @ = zbiornik standardowy - mozliwos¢ dostawy w
samoprzylepna N4 w0 | ! t%'. IEl] krétkim terminie
gumowa uszczelka —
12 75 Bs
d1h 100
Sposéb BNK 250 A E
Zamawiania:
symbol zbiornika KTR rozmiar zbiornika zbiornik wykonanie “A” pokrywa typ “E”
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Zbiorniki stalowe

Seria BNK wykonanie B

AN
Made for Motion KTR
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na bazie olejéw mineralnych

® Zbiorniki wg DIN wykonane z wysokogatunkowe;j stali

Powtoka gruntowa moze by¢ pokrywana innymi lakierami
Wszystkie zbiorniki badane sg na 100% szczelnosci

Na zamdwienie rowniez ucha do podnoszenia

wane wysokojakosciowa farbg, odporna na oleje hydrauliczne

Obrébka gornych pokryw wedtug rysunku od zamawiajgcego

® Zbiorniki sg piaskowane, od wewnatrz i od zewnatrz zagrunto-

dla NG 63= 55mm

do rozmiaru NG 160

B1

od rozmiaru NG 250

L1 B2 K B
60, 2 . S1
2. & |60 Lk B2
P L3 2 Sl
T 2 Rl i ,5
- (707 ,7i m - A o~ 4 ;/. ‘\- ;/.‘>‘\- = \6 :
L M T j T e £ [ (et [ Ealies -
— /7 - - - M12 | I\ /i \ /i Ll =
T = 7 2 =7 T 4T
R fiog 1"na T w
G1"na wyposazeniu korel
wyposaze 135 spustowy @14
niu korek I~
135|] spustowy__||_ o1 B4 B3 | L2 Be B3
L2
Seria BNK wykonanie B, NG 63-1250
. |pojem- h P kompletny
oznaczenie nosé masa wymiary zbiornika [mm] sbiornik stalowy
NG ity | kg | L4 | Lo | Lg | Lg | By | By | By | By | Hy | Ho | Hg | Hy | Hs | Dy | Dy | Sy | So liiczba | typ
BNK 63 | 59 | 56 [ 508 | 308 | — — | 375 | 365 | 285 | 45 [ 660 | 410 | 403 | 205 | 360 | 248 | 324 | 3 3 1 | v324-6
BNK 100 | 95 | 88 | 633 | 393 | — — | 474 | 460 | 360 | 57 | 660 | 407 | 399 | 205 | 360 | 248 | 324 | 4 4 1 | V324-6 2
BNK 160 | 152 | 130 | 810 | 570 [ — — | 604 | 590 | 490 | 57 [ 660 | 410 | 400 | 205 | 360 | 248 | 324 | 4 4 1 | v324-6 %
BNK 250 | 235 | 170 [ 1010 | 770 [ 410 | 710 | 704 | 690 [ 590 | 57 | 680 | 430 | 418 [ 215 | 380 [ 248 | 324 | 4 4 1 | v324-6 E
BNK 400 | 375 | 270 [1514 [1274 | 750 [ 1132 | 749 | 735 | 635 | 57 | 680 | 430 | 417 | 215 | 380 | 248 | 324 | 4 7 1 | v324-6 §
BNK 630 | 595 | 375 [1514 [1274 | 750 | 1132 | 959 | 945 | 845 | 57 | 770 | 520 | 504 | 265 | 470 | 383 | 449 | 4 7 2 | V4496 2
Q.
BNK 800 | 752 | 420 [2014 [1774 | 1000 | 1507 | 914 | 900 | 800 | 57 | 770 | 520 | 504 [ 265 | 470 | 383 | 449 | 5 7 2 | va49-6 &
BNK 1000 | 945 | 490 [2014 |1774 | 1000 | 1507 | 1079 | 1065 | 965 | 57 | 800 | 550 | 531 | 285 | 500 | 383 | 449 | 5 7 2 | V4496 s
BNK 1250 | 1180 | 636 [2014 | 1774 | 1000 | 1507 | 1349 | 1335|1235 | 57 [ 800 | 550 | 527 | 285 | 500 | 383 | 449 | & 7 2 | va49-6
Pokrywa zbiornika
pokrywa typ A Pokrywa typ ,A“
NG wymiary [mm]
L B t
B 63 588 445 10
100 713 540 10
B+ 160 890 670 10
< ~ 250 1090 770 10
******************** 400 1594 815 10
: : 630 1594 | 1025 10
; ; 800 2094 980 10
@73 1000 2094 | 1145 10
b 1250 2094 | 1415 10
353 -
P Qs
| 7 N
e == S
115
Sposéb BNK 250 B A
zamawiania:
symbol zbiornika KTR rozmiar zbiornika zbiornik wykonanie “B” pokrywa typ “A”
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Zbiorniki stalowe o N
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Seria BEK

® Zbiorniki wykonane z wysokogatunkowej stali

® Zbiorniki sg piaskowane, od wewnatrz i od zewnatrz zagrunto-
wane wysokojakosciowa farbg, odporng na oleje hydrauliczne
na bazie olejow mineralnych

Powloka gruntowa moze by¢ pokrywana innymi lakierami
Wszystkie zbiorniki badane sg na 100% szczelnosci

Obrobka gérnych pokryw wedtug rysunku od zamawiajagcego

z przyspawanymi od spodu L 25
/_nakretkami M12 1 55
B1 S2 :
- [1._#10
< Bu L3 1
)
/| |
v o
' o
H
| H do rozmiaru BEK H. M8
) 13 & T 60 korek 16
| . spustowy G 1/2"
! HEN)
S | -____;__l od rozmiaru BEK ,\,,)c;
T i 75 korek /\
t f IJ' spustowy G 1" \
B, o1 ©
B3 L2 25
45
Seria BEK, NG 12-300
. . i . P kompletny
oznaczenie pojemnosc masa wymiary zbiornika [mm] sbiornik stalowy
NG litry kg Ly Lo B4 By B3 Hy Ho Ha Hg Sy pokrywa typ E
BEK 12 16 17 310 260 208 220 310 275 220 76 50 4 °
BEK 20 26 23 400 350 298 220 310 325 270 76 50 4 °
BEK 35 40 30 470 420 208 220 310 400 345 76 50 4 °
BEK 50 58 40 500 450 388 310 400 420 365 76 50 4 °
BEK 60 69 43 550 500 388 310 400 445 390 76 50 4 °
BEK 75 85 46 550 500 388 310 400 530 475 127 50 4 °
BEK 100 109 54 700 650 388 310 400 530 475 127 50 4 °
BEK 150 175 79 750 700 488 410 500 620 565 127 80 4 °
BEK 225 267 115 900 850 588 510 600 650 595 127 80 4 °
BEK 300 339 127 900 850 688 610 700 700 645 127 80 4 °
Pokrywa zbiornika
pokrywa typ E Pokrywa typ ,E*
do rozmiaru NG 75 od rozmiaru NG 100 NG wymiary [mm]
. Sy | L1 [Bi|lg|[Bs|lsg|Bs]|Ls
brak w zbiorniku BEK 12 12| 4 [ 310|298 | 279 | 267 [ 160 | 148 | —
20| 4 |400 298369267 250|148 | —
35| 5 |[470 298|439 [ 267|320/ 148 | —
== 1 U = 50| 5 |[500(388]|469 357 |350]|238| —
. $10 -»[I—MO 60| 5 |[550 (388|519 (357 400|238 | —
75| 5 | 550|388 (519357 400|238 —
A o ] w 4 o [100| 6 | 700 | 388 (669|357 |550 [ 238 | 184
[aa]faalfaal | O o
150 | 6 | 750|488 | 719 | 457 | 600 | 338 | 200
225 | 8 [ 900 588|869 557 | 750 | 438 | 250
- 300 | 8 | 900 (688|869 657|750 538|250
- —¢ $
M @ = zbiornik standardowy - mozliwos¢ dostawy w
Le St —»I—LS—I— krétkim terminie
Ls Ly
L1 Ly
Ly
Sposéb BEK 100 E
zamawiania:
symbol zbiornika KTR rozmiar zbiornika pokrywa typ “E”
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Zbiorniki stalowe

Misy olejowe

® Misy olejowe wykonane z wysokogatunkowej stalli

® Pojemnos$¢ misy olejowej odpowiada uzytecznej pojemnosci
zbiornika

® Zbiorniki sg piaskowane, od wewnatrz i od zewnatrz zagrunto-

wane wysokojakosciowg farba, odporng na oleje hydrauliczne

na bazie olejow mineralnych

Powloka gruntowa moze by¢ pokrywana innymi lakierami

Wszystkie misy badane sg na 100% szczelnosci

Misy olejowe odpowiadaja wymaganiom przepisow WHG

misa olejowa misa olejowa

Elementy hydrauliki

Zbiorniki stalowe

bez tap - na fapach -
R S deoos T Y g
Lxp18 |
L2
) odlegtosci migdzy i
Sruby &l ol Srubami patrz tabela sruby N
M12x25 wymiary L i By M12x25 B ol
L1
L L
Misy olejowe do BSK oraz BNK
. ) . masa . I
oznaczenie | pojemnosc kg wymiary zbiornika [mm] wykonanie
i 5 standard
. . 1 1 bez fap
NG
firy | bezlap | zlapami L BSK BNK Ly B BSK | BNK By H Hy
63 74 22 30 700 428 308 420 600 315 285 365 200 100 [ ]
100 105 29 38 850 553 393 545 700 414 360 460 200 100 [ ]
160 160 36 47 1000 730 570 722 800 544 490 590 200 100 [ ]
200 200 42 54 1100 820 — 812 850 594 — 640 220 100 [ ]
250 250 50 64 1250 930 770 922 1000 644 590 690 200 100 )
300 300 57 69 1400 1128 — 1120 900 654 — 700 250 100 )
400 400 72 87 1720 1434 1274 1426 980 689 635 735 250 100 )
630 630 93 112 1810 — 1274 1426 1190 — 845 945 300 100 [
800 800 110 138 2410 = 1774 1926 1190 = 800 900 300 100
1000 1000 123 155 2420 — 1774 1926 1380 — 965 1065 300 100
1250 1250 156 184 2380 = 1774 1926 1770 = 1235 1335 300 100
@ = misa standardowa - mozliwo$¢ dostawy w krétkim terminie
Tabliczka znamionowa i certyfikat zgodny z przepisami §19 WHG, dostepne za doptata. Prosze poda¢ w zaméwieniu.
Sposob [¢) 63 BSK F
Zamawiania: .
. . . S TR F = z tapami
misa olejowa rozmiar zbiornika wykonanie zbiornika
O = bez tap
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Zbiorniki stalowe

Pokrywy, scianki rozdzielajace, ucha do podnoszenia

Wykonania pokryw do zbiornikéw wg DIN, serii BNK:

wykonanie A

40

Ucha do podnoszenia:

wykonanie 1
(dla NG 40-300)

80

10x45°

wn
<

]
4
W

90

20

10

20

Scianki rozdzielajace:

wykonanie 1

wykonanie C

60x45°

wykonanie D

Made for Motion

wykonanie E

2/5H,

< - 17 \
o~ ) [oe]
‘ o
- . 217
p ~ s
UHNNN
|
wykonanie 2 wykonanie 3 wykonanie 4
(dla NG 40-300) (dla NG 40-2000) (dla NG 40-2000)
80 50 \n
| 10x65° 50
|
I i o m
1 0
n S o Q
-~ 5 E A A . @0\ 1
=) - N =
N S P T
(=4 //
; H— m ST
1T L~ L
- 1= 140 50
[Ta}
N 100
i 1 0
S S ~
o —
I I M)
25
30
wykonanie 2 wykonanie 3
s . . 3
ot 1/6 pojemnosci ]
+ £
5 . | g
~N i
- + S S g
| ~
1 L > 1
\

—

Scianki rozdzielajgce do przykrecania:

mocowanie $cianki rozdzielajacej w zbiornikach do rozmiaru BSK / BNK 300

przykrgcana scianka rozdzielajagca

Ksztatty:

wykonanie 1

234

wykonanie 2

L/

spustowe

A\

mocowanie Scianek rozdzielajgcych w zbiornikach od
rozmiaru BSK/BNK 400, z prawej lub lewej strony

1 I
° o b °
° 1 I
] I
] I
° 1o b °
1! :_:
* 0 _ h
wykonanie 3 wykonanie 4
=
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Zbiorniki stalowe

Zbiorniki specjalne na zamowienie

Zbiornik dzielony: olej napedowy / olej hydrauliczny

Specjalny zbiornik do zasilacza hydraulicznego

AN
Made for Motion KTR
v

Hydraulika mobilna

Zbiornik z obudowag

Zbiorniki wielkogabarytowe

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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Elementy hydrauliki

Zbiorniki stalowe



Zbiorniki stalowe oS
Made for Motion KTR
v

Certyfikaty

Certyfikat spawalniczy dotyczacy pojazdéw szynowych Certyfikat ISO 9001: 2008
i ich czesci zgodnie z EN 15085-2 zaktadu produkciji zbiornikow

A TUVRheinland®

ZERTIFIKAT
oy ol

nach EN 15085-2
roa Zemfilat
. Walsjows | -
P 48040 Ot
mlﬂurmmmlo.&

e e
Sgrimrhons rogringeve nbberanges wril

ANTIHDUNCSRREICH

o ey 1. Wwembes 3002

e L T

G
Zertifikat
Unerpriifung st
Harubetins und Schweilbeiriot
————— A Tovansiniand*
Swiadectwo kwalifikacji dotyczace elementéw stalowych Certyfikat dotyczacy przepisow o ochronie zasobéw
i zbiornikéw zgodnie z DIN18800-7 wodnych zgodnie z §19 | WHG
A TUVRheinland " | URKUNDE
(ber die Anerkennung als Fachbetrieb
Bescheinigung PR 519198
libar dis Hersislergualfikation zum Schweiflen
von Stahlbaulen nach DIN 18800-7 2008-11 M et ¢ ' PR e S
Klasse E
10a ETH Kappiungucchnid GmbH, Nodder Dawen | 8 457 Rhrine
et See 1 ohree
i - 50 Ol bacreetmarachcrnge Revete
gt dast e ot et Poskiviy e Vestienges iYL Sematiatoates
Nemapsene: | ot et = : L B
= ,"-'r"""‘""‘"’""""""_";,, I i el
’ | Hiers Mo eums
LR bt g
= e I
N S = I = Erszubizmng e 24 Fohrwas 201
Ciinigheit iy Fobewer 2011
e i Raen dor Fachgrappe [ dev FGAA
01 [
o 14848 Bee 100 s o
Pimbaen, duficiicn,
v MR Anbogen
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RUFLEX®

Cierne sprzegto przeciazeniowe

SYNTEX®

Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe

KTR-SI

Sprzeglo przecigzeniowe

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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o N
Made for Motion KTR
v

Spis tresci

RUFLEX®

Cierne sprzegto przeciazeniowe 237
Zabezpieczenie przecigzeniowe dla napedéw 239
Wykonania i zastosowania sprzegiet przecigzeniowych 240
Informacje dotyczace doboru 242
Budowa i dziatanie 243
Standardowy RUFLEX® 245
RUFLEX® z kotem tancuchowym 246
RUFLEX® max. 247
RUFLEX® ze sprzggtem ROTEX® 248
RUFLEX® ze sprzegtem BoWex® 249
SYNTEX®

Bezluzowe sprzegto przeciagazeniowe

Sprezyna talerzowa jako kluczowy element 250
Zasada dziatania 251
SYNTEX® standardowe sprzegto kotnierzowe 252
SYNTEX® z kotem tancuchowym 253
SYNTEX® z kotem pasowym 254
SYNTEX® ze sprzggtem ROTEX® GS 255
Montaz / wytagcznik krancowy / czujnik zblizeniowy 256
Wersja optymalizowana kosztowo 257
KTR-SI

Sprzeglo przecigzeniowe

Opis sprzegta 258
Budowa i dziatanie 259
KTR-SI zatgczane manualnie (odseparowanie napedu) 260
Typ FT, KT oraz LT 261
KTR-SI ze sprzggtem ROTEX® 262
KTR-SI Compact - bezluzowe, skretnie sztywne 263
Typ FT, FT-4.5 oraz FT ze sprzegtem ROTEX® GS 264
KTR-SI Compact ze sprzegtem TOOLFLEX® S-KN 265
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Bezpieczenstwo kazdego napedu

Zabezpieczenie przecigzeniowe dla napedow
Napedy bezposrednie

np. ROTEX®-GS - SYNTEX® urzadzenie
napedzane

silnik elektryczny

Sprzegto przecigzeniowe, jako
potaczenie wat-wat w przypadku:
— Srub pociggowo-tocznych

— przenoszenia napedu na o$

— miedzy silnikiem i przektadnia

AN
Made for Motion KTR
v

RUFLEX® - sprzegto

przecigzeniowe z piastg ROTEX®

SYNTEX® - sprzegto przecigze-

niowe z piasta ROTEX® GS

KTR-SI - sprzegto przeciaze-
niowe z piastg ROTEX®

Napedy posrednie

silnik elektryczny np. naped pasowy

urzqc/zenie

napedzane

Potaczenie wat-kotnierz,

w przypadku:

— kot tancuchowych

— kot pasowych dla pasow zebatych
— mechanizmoéw korbowych

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com

RUFLEX® - sprzegto przeciaze-

niowe z kotem tancuchowym

SYNTEX® - sprzeggto przecigze-

niowe z kotem tancuchowym

KTR-SI - sprzegto przeciaze-
niowe w wykonaniu FT
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Bezpieczenstwo kazdego napedu

Wykonania i zastosowania sprzegiet przecigzeniowych

o N
Made for Motion KTR
v

typ opis zastosowania
® sprzegto o duzym stopniu wykorzystywania ® przenosniki
mocy, dzieki wysokojakosciowym materiatom ® maszyny pakujace
® zabezpieczenie przecigzeniowe do 6800 Nm ® maszyny wiokiennicze
® wysoka odpornos¢ na zuzycie, ® motoreduktory
dtuga zywotnos¢ oktadzin ciernych
® powierzchnie ocynkowane, z pasywacja
® szczegoly na stronie 245
RUFLEX® standard
® sprzegto z kotem fancuchowym ® przenosniki
® mozliwos¢ natychmiastowego montazu ® ukiady automatyzaciji
® nastawa momentu wg zamdwienia ® automatyczne moduly wykonawcze
® krotkie terminy dostaw dla standardowych
kot tancuchowych
® nazamowienie dostgpne inne
kota tancuchowe
® szczegoly na stronie 246
RUFLEX® z kotem tancuchowym
® sprzegto o wydtuzonym wykonaniu, do ® wielokotowe napedy fancuchowe
stosowania przy zabudowie, gdzie ® wielorowkowe kota pasowe
wystepujg szerokie elementy napedowe ® przenosniki
® mozliwos¢ doktadnego dostosowania do ® maszyny pakujace
wymiaréw zabudowy wg zamowienia
® mozliwa dostawa z kotem fancuchowym
® szczegoly na stronie 247
RUFLEX® max.
® sprzegto przecigzeniowe dla potgczenia ® motoreduktory
wat-wat ® napedy osiowe
® skretnie elastyczne sprzegto ® wysokojakosciowe pompy
przecigzeniowe zdolne do pracy ® maszyny drukarskie
przy odchytkach watow
® montowane osiowo
® dostepne taczniki elastyczne o roznych

RUFLEX® ze sprzegtem ROTEX® @

twardosciach
szczegoly na stronie 248

P
[ N M

RUFLEX® ze sprzegiem BoWex®

skretnie sztywne dwukardanowe sprzeggto
przecigzeniowe dla potagczenia wat-wat
rozwigzanie korzystne cenowo
montowane osiowo

kompensacja duzych odchytek, dzigki
rozwigzaniu dwukardanowemu

szczegoly na stronie 249

nieskomplikowane
nieduze predkosci obrotowe
duze odchytki

240
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Bezpieczenstwo kazdego napedu

Wykonania i zastosowania sprzegiet przecigzeniowych

Made for Motion

typ opis zastosowania
® zabezpieczenie przecigzeniowe do 400 Nm ® maszyny pakujace
® bezluzowe, skretnie sztywne ® obrabiarki
® dostepne jako wykonanie synchroniczne ® napedy X-Y-Z
lub niesynchroniczne ® napedy osiowe
® do kotnierzowego potgczenia z elementami
napedu
® szczegoly na stronie 252
SYNTEX® standard
® sprzegto ze zintegrowanym kotem ® przenosniki w maszynach pakujgcych
tancuchowym ® maszyny wiokiennicze
® nastawa momentu wg zamdwienia ® 2z kotem pasowym do napedow
® zredukowana liczba elementow i koszty liniowych
® krotkie terminy dostaw dla standardowych
kot tancuchowych
® alternatywnie dostepne z kotami pasowymi

SYNTEX® z kotem tancuchowym @

zamiast taricuchowych
szczegoty na stronach 253 i 254

([ J
([ J
SYNTEX® ze sprzegtem ROTEX® GS

sprzegto przecigzeniowe fgczace wat z watem
w potgczeniu ze sprzegtem bezluzowym
ROTEX® GS

skretnie elastyczne, zdolne do pracy przy
odchytkach watow

montowane osiowo

dostepne taczniki o roznych twardosciach
szczegoty na stronie 255

napedy osi w obrabiarkach
motoreduktory

maszyny do obrobki drewna
napedy liniowe

® sprzegto przecigzeniowe do 8200 Nm ® trudne warunki przenoszenia napedu
® dostepne jako wykonanie synchroniczne np. kruszarki, rozdrabniacze
lub niesynchroniczne ® w kombinacji ze sprzegtem, kotami
® nowos$é: mozliwa rowniez dostawa w pasowymi, fancuchowymi, itd.
wykonaniu roztgcznym (bez momentu
resztkowego)
® szczegoly na stronach 260 i 261
KTR-SI standard
® sprzegto przecigzeniowe dla potgczenia @ napedy osi przy potgczeniu wat-wat
wat-wat ® kombinacja z silnikami
@ skretnie elastyczne z mozliwoscia oraz przektadniami
kompensacji odchytek watéw @® maszyny do napetniania butelek
® montowane osiowo ® wytlaczarki (sprzegto w wykonaniu
® dostepne taczniki o réznych twardosciach rozlacznym)
® szczegoly na stronie 262

KTR-SI ze sprzegtem ROTEX®

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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Bezpieczenstwo kazdego napedu

Made for Motion

Informacje dotyczace doboru

® Korzystamy z programow do obliczen i symulacji w celu dokladnego doboru sprzggiet przecigzeniowych. Z tego
powodu prosimy o maksymalne ilosci danych o napedach, w ktérych majg by¢ zastosowane nasze sprzegta.
Im doktadniejsze informacje o napedzie tym doktadniejsze wyniki naszych obliczen. Prosimy o zapytania juz w fazie
konstruowania Panstwa maszyny.

® UWAGA: Duze masy po stronie napedzajacej lub napedzanej, moga powodowaé dtugotrwate wytracanie predkosci
obrotowej, rowniez w przypadku zadziatania sprzggiet przecigzeniowych. Moze to by¢ przyczyng przyspieszonego
zuzycia sprzegta. Z tego powodu, przy duzych predkosciach obrotowych, zalecamy stosowanie separujacych
sprzegiet przecigzeniowych (KTR-SI recznie zatgczane). Dziat techniczny KTR stuzy pomoca w takich przypadkach.

® Dla bezawaryjnej pracy sprzegta przecigzeniowego waznym jest nastawienie momentu zadziatania, znaczaco powyzej
wartosci maksymalnej momentu obrotowego danej maszyny. Z tego powodu zalecamy nastawe momentu zadziatania
sprzegta przynajmniej 30% powyzej wartosci maksymalnej momentu obrotowego wystepujacego w ukfadzie
(wykres ponize;j).

® Do wszystkich sprzegiet przecigzeniowych powinny by¢ stosowane elektryczne wytgczniki napedu. Sprzegta
przecigzeniowe KTR nalezy traktowac jako sprzegta bezpieczenstwa, nie sg one przeznaczone do ciagtej pracy na
poslizgu. Dlugotrwaly poslizg lub blokada moga zniszczy¢é sprzegto. Stuzymy pomoca w doborze czujnikow i
wytacznikow krancowych.

Wazne informacje dla doboru sprzegiet przecigzeniowych:

Bezusterkowa praca jest mozliwa jedynie wtedy, gdy nastawiona warto$¢ momentu przeciazeniowego bedzie wigksza
od najwigkszej wartosci momentu roboczego w czasie pracy urzadzenia (patrz wykres).

T [Nm]

A

(@ Przebieg momentu obrotowego w czasie pracy urzadzenia
®@ Maksymalna warto$¢ momentu roboczego w czasie pracy urzadzenia
® Nastawiona warto$¢ momentu przecigzenia sprzggta
X Odstep bezpieczenstwa miedzy liniami @ oraz
® (ktory powinien réwnac sie co najmniej 30% maksymalnej warto$ci momentu roboczego).
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RUFLEX® A
Cierne sprzeglo przecigzeniowe made for motion (TR
v

Budowa i dziatanie
RUFLEX® standard RUFLEX® z kotem tancuchowym  RUFLEX® ze sprzegtem ROTEX®

® Zabezpieczenie przecigzeniow
do 6800 Nm (standard)

® Zabezpieczenie nakretki srubami

® Latwy montaz i nastawianie
® Do stosowania momentu obrotowego
z kotem tancuchowym
® Elementy sprzegta ze stali, z
® Oktadzina z materiatu- duzym wsp. bezpieczenstwa
nierdzewnego i bez azbestu
do pracy na sucho

& (dla wielu aplikacji

mozliwy certyfikat ATEX)

® Zabezpieczenie
antykorozyjne, przez
cynkowanie i pasywacje
powierzchni

® Odpornos¢ na zuzycie, dtuga
zywotnos$¢ oktadzin ciernych ® Na zyczenie, antykorozyjne
i kwasoodporne wykonanie

® Wysokojakosciowa tuleja slizgowa
pokryta samosmarnym materiatem ® Wysoki stopien wykorzystania

® Zmiana momentu obr. po montazu sprezynom i oktadzinom ciernym

Modutowy system piasty RUFLEX® zapewnia rozwigzania dla wiekszosci napedow.

W potaczeniu ze sprawdzonymi sprzegtami KTR, jak rowniez kombinacja z zastosowanymi w urzadzeniu
elementami napedu (np. kotami tancuchowymi), umozliwia osiggniecie zabezpieczenia przed przecigzeniem
w sposob optymalny dla danej aplikaciji.

Rézna liczba sprezyn talerzowych i wysokojakosciowe oktadziny cierne, zapewniajg przenoszenie duzych
momentéw obrotowych, nawet przy matej przestrzeni montazowej.
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RUFLEX® AN
Cierne sprzegto przecigzeniowe Made for Motion KTR
~

Budowa i dziatanie

RUFLEX® skfada sie z nastepujacych elementéw:

=
= 1
6 7
10
6
5 2 Elementy:
4 3 °

1 piasta

pierscien dociskowy

nakretka nastawcza

$ruby blokujace

sprezyna talerzowa

oktadziny cierne

tuleja slizgowa

wkret ustalajgcy

pierscien blokujacy

element napgdowy (np. koto tancuchowe)

©

O © OO Ok~ WN

—_

Uktad sprezyn:

1TF

— mate jednostkowe obcigzenia okiadzin ciernych

— dla matych i $rednich wielkosci momentu obrotowego
— duza trwato$¢ oktadzin ciernych

1 TFD

— male jednostkowe obcigzenia oktadzin ciernych

— warto$ci momentu obrotowego jak w wykonaniu 1TF

— maly spadek momentu obrotowego réwniez przy dtuzszym okresie tarcia
— doktadne nastawianie momentu obrotowego

2TF

— normalne jednostkowe obcigzenia oktadzin ciernych

— $rednie zuzycie i spadek momentu obrotowego przy dtuzszym okresie poslizgu
— podwadjny moment obrotowy, dzieki dwém sprezynom talerzowym

3TF

— wysokie jednostkowe obcigzenia okfadzin ciernych

— duze zuzycie i spadek momentu obrotowego przy diuzszym okresie poslizgu

— stosowac¢ tylko w przypadkach specjalnych, w maszynach z ograniczeniem miejsca zabudowy!
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RUFLEX® A
Cierne sprzeglo przecigzeniowe made for motion (TR
v

RUFLEX® Standard

Sprzegto dla zakresu momentu obrotowego do 6800 Nm
RUFLEX® standard jest cynkowany z pasywacja

Mozliwo$¢ zmiany momentu obr. po montazu

Oktadziny z materiatu nierdzewnego i bez azbestu

Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7,

rowek na wpust wg DIN 6885/1 - tolerancja JS9
Zabezpieczenie nakretki nastawczej w 12 réznych potozeniach

Elementy sktadowe z wysokojakosciowe;j stali

Lr
LR
Lr
Riees
—] N
= A
5
L
o - - oz S| s NGRS )
S| M s SIS " 8| < s|e|e <
: ] M 2 TFD
| 7
e é il
Z [
g
B _[Di] | g
B _|b1f]_ s
9
B, |
rozmiar 00 rozmiar 0 - 5 rozmiar 6 - 8
dane techniczne
maks. momenty obrotowe [Nm] wymiary [mm]
. predkosc otwor element wkret
rozmiar
obr. 1TF 2TF 3TF? do Do DN dq? B napedowy b Sy LR ustalajgcy
[obr./min.] wstepny | maks. min. maks. g M
00 10000 0,5-3 1-5 = = 10 30 30 21 8,5 2 6 2,5 31 3 M4
0 8500 2-10 4-20 - - 20" 45 45 35 8,5 2 6 2,5 33 3 M4
01 6600 5-35 10-70 = = 22 58 40 40 16 3 8 3 45 4 M5
1 5600 20-75 40-150 130-200 - 25 68 45 44 17 3 10 3 52 5 M5
2 4300 25-140 50-280 250-400 = 35 88 58 58 =] 4 12 3 57 5 Mé
3 3300 50-300 100-600 550-800 - 45 115 75 72 21 5 15 4 68 5 M6
4 2700 90-600 180-1200 | 1100-1600 = 55 140 90 85 23 6 18 4 78 5 M8
5 2200 400-800 800-1600 | 1400-2100 - 65 170 102 98 29 8 20 5 92 8 M8
6 1900 300-1200 | 600-2400 = 38 80 200 120 116 31 8 23 5 102 8 M8
7 1600 600-2200 | 1200-4400 - 45 100 240 150 144 33 8 25 5 113 8 M10
8 1300 900-3400 | 1800-6800 = 58 120 285 180 170 35 8 25 5 115 8 M10
" dla otworow powyzej @ 19, rowki wg DIN 6885 / 3 2 dla wymiaru dq tolerancja otworu:  F8 dla rozmiarow 00 do 4 H8 dla rozmiaréw 5 do 8
3 stosowaé wylacznie w konstrukcjach z ograniczeniami wymiaréw montazowych!
% w
R | B [
[
J %
— zzaciskang nakretkg nastawczg — ze stozkowa tulejg zaciskowg (piasta wykonanie 4.5)
— dla promieniowego nastawiania momentu obrotowego — bezwpustowe potaczenie wat - piasta
Sposéb RUFLEX® 1 oTF 10 @ 20

zamawiania:

wymiar “b” (grubos¢)
elementu napedowego

typ sprzegta rozmiar liczba sprezyn $rednica otworu
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RUFLEX®

P
Cierne sprzegto przecigzeniowe Made for Motion KTR
~

RUFLEX® z kotem tancuchowym

RUFLEX® z zamontowanym kofem tancuchowym

Krotkie terminy dostaw dla standardowych kot tancuchowych
(patrz tabela ponizej)

Inne kota fancuchowe na zamowienie

Kompletne sprzegto z ustawionym momentem obrotowym
Na zamowienie réwniez ze stali nierdzewne;j

Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7,

rowek na wpust wg DIN 6885/1 - tolerancja JS9

H
1
o~ =z
o|la
s|e
dane techniczne
maks. momenty obrotowe [Nm] wymiary [mm]
. |predkosce i wkret
t d
OIMAN oo | 4TE | oTF | BTFY omeraa Dy | Dy | B | sq | Lr | ustalajgoy | Standardowe
. koto tancuchowe
[obr./min.] wstepny | maks. g M
01 6600 5-35 10-70 - - 22 58 40 16 3 45 4 M5 3lgx 30,2 =23
1 5600 20-75 40-150 | 130-200 - 25 68 45 17 3 52 6 M5 g x %46,z =22
2 4300 | 25-140 | 50-280 | 250-400 - 35 88 58 19 3 57 6 M6 o x5,z =27
3 3300 | 50-300 | 100-600 | 550-800 - 45 115 75 21 4 68 6 M6 34 x g,z =22

" stosowa¢ wytgcznie w konstrukcjach z ograniczeniem wymiaréw montazowych

Na zaméwienie dostepne
z tozyskiem igietkowym

dostepne z tozyskiem igietkowym
zamiast tulei slizgowej

do duzego obcigzenia promieniowego na kole tancuchowym

do wysokich momentow obrotowych lub dtugotrwatej pracy na
:| poslizgu

=

e
/
Sposéb RUFLEX® 1 oTF 08 B1, z=24 @20 100 Nm
zamawiania:
typ sprzegta rozmiar liczba sprezyn koto fancuchowe $rednica otworu nastawa momentu
yp sprzeg prezy obrotowego
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RUFLEX® AN
Cierne sprzegto przecigzeniowe Made for Motion KTR
~7

RUFLEX® max.

® RUFLEX® do montazu z szerokimi elementami napgdowymi
np. podwojnymi lub potréjnymi kotami tancuchowymi
Mozliwo$¢ fatwego dostosowania do wymiarow elementéow
napgdowych uzytkownika

Mozliwo$¢ dostawy razem z kotami tancuchowymi

Inne rozmiary RUFLEX® max. na zamowienie

W zaméwieniu prosimy o podanie wymiaru “b”

Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7,

rowek na wpust wg DIN 6885/1 - tolerancja JS9

LR max.
% SiE|
- 1
Z\N NN N
—
]
~ = -~ o~
al al o o
S| o & s
N NN
|
!
B b max.
dane techniczne
maks. momenty obrotowe [Nm] wymiary [mm]
rozmiar | predkosé otwér do
. 1TF 2TF 3TF 2 D D B DL
[obr./min.] wstepny | maks. 2 N Pmax. | 91 R max.
01 6600 5-35 10-70 = = 22 58 40 16 33 40 70
1 5600 20-75 40-150 130-200 - 25 68 45 17 43 44 85
2 4300 25-140 50-280 250-400 = 35 88 58 19 54 58 100
3 3300 50-300 100-600 550-800 - 45 115 75 21 62 72 115
4 2700 90-600 | 180-1200 |1100-1600 = 55 140 90 23 91,5 85 154
" dla wymiaru d1 tolerancja otworu: F8 2 stosowac wytgcznie w konstrukcjach z ograniczeniem wymiarow

bhax - standardowy wymiar dla sprzegta nierozwierconego

— RUFLEX® max. z kotem taricuchowym

— mozliwo$c¢ dostawy jako kompletnego zespotu z wstgpnie
nastawionym momentem

o
7 NN

q b

R

Z
¢

221
©

7729

Ew\((\

172
777,

N
\
\

A

Sposéb RUFLEX® max. 1 oTF 35 @ 20
Zamawiania:

wymiar “b” (grubos¢)
elementu napedowego

Srednica otworu

typ sprzegta rozmiar liczba sprezyn
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RUFLEX® AN
Cierne sprzegto przecigzeniowe Made for Motion KTR
~

RUFLEX® ze sprzegtem elastycznym ROTEX®

RUFLEX® z piasta ROTEX® jako potaczenie wat-wat
Skretnie elastyczne sprzegto przecigzeniowe

tatwy montaz wzdtuz osi

Umozliwia kompensacje odchytek

Dostepne taczniki o réznej twardosci

Mozliwo$¢ zmiany nastawy momentu obr. po montazu
Latwy montaz

Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7,

rowek na wpust wg DIN 6885/1 - tolerancja JS9

s|3
ty
dane techniczne
RUFLEX® ROTEX® .
wymiary [mm]
RUFLEX® | ROTEX® momenty obr. [Nm] momenty obr. [Nm]
rozmiar rozmiar 1TF oTF p— 95/98 Shore A otwor do otwor L DA s £ I Iy oy
TKN TK max. | wstepny | maks. dmax.
00 14 0,5-3 1-5 = 12,5 25 = 10 16 59 44 31 13 11 35 30
0 19 2-10 4-20 - 17 34 - 20" 25 78 63 33 16 25 37 40
01 24 5-35 10-70 = 60 120 = 22 35 98 80 45 18 30 50 55
1 28 20-75 40-150 130-200 160 320 - 25 40 113 98 52 20 35 58 65
2 38 25-140 50-280 250-400 325 650 = 35 48 133 120 57 24 45 64 80
3 48 50-300 100-600 550-800 525 1050 - 45 62 166 162 68 28 56 82 105
4 75 90-600 180-1200 | 1100-1600 ( 1465 2930 = 55 95 205 185 78 40 85 80 160
5 90 400-800 | 800-1600 | 1400-2100 | 3600 7200 - 65 110 259 260 92 45 100 114 200
6 100 300-1200 | 600-2400 = 4950 9900 38 80 115 290 285 102 50 110 130 225
7 110 600-2200 | 1200-4400 - 6000 12000 45 100 125 317 330 113 55 120 142 255
8 140 900-3400 |1800-6800 = 11000 | 22000 58 120 160 372 410 115 65 155 152 320
» dla otworéw powyzej & 19, rowki wg DIN 6885 / 3 2 stosowa¢ wylacznie w konstrukcjach z ograniczeniami wymiaréw montazowych!

— RUFLEX® jako sprzggto z watem posrednim

— dla duzych odlegtosci miedzy taczonymi watami

— dostepne ze sprzegtami ROTEX® lub
lub sprzegtami RADEX-N®

Sposéb RUFLEX® 1 oTF @ 20 ROTEX® 28 98 Sh A @ 25 100 Nm
zamawiania: - :
typ . liczba RUFLEX® typ . tacznik ROTEX® nastawa
rozmiar ; . . rozmiar .
sprzegta sprezyn otwor H7 piasty elastyczny | otwoér H7 |momentu obr.
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RUFLEX®

Cierne sprzegto przecigzeniowe

RUFLEX® ze sprzegtem BoWex®

AN

Made for Motion KTR

RUFLEX® z piasta BoWex® jako potaczenie wat-wat
Skretnie sztywne sprzegto przecigzeniowe
Montaz wzdtuz osi

Dwukardanowe, umozliwia kompensacje odchytek

Do prostych zastosowan (napedy o matej predkosci, itp.)
tatwy montaz
Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7,
rowek na wpust wg DIN 6885/1 - tolerancja JS9

_ 1
[ T
<< ~
o| 9| {+————j{-——-———-t g
ASHIERSS
L]
1
T
ez
Lg E l
dane techniczne
RUFLEX® BoWex® wymiary
RUFLEX® BoWex® momenty obr. [Nm] momenty obr. [Nm] [mm]
rozmiar rozmiar otwor do otwor
1TF 2TF 3TF2 T T D L E |
KN K max. wstepny maks. dmax. A R 1
00 19 0,5-3 1-5 - 16 32 - 10 19 48 31 25 25,0
0 28 2-10 4-20 - 45 90 - 20 28 66 33 25 40,0
o1 38 5-35 10-70 - 80 160 - 22 38 83 45 1,0 35,5
1 48 20-75 40-150 130-200 140 280 - 25 48 95 52 1,0 455
2 65 25-140 50-280 250-400 380 760 - 35 65 132 57 1,0 64,0
" dla otworéw powyzej @ 19, rowki wg DIN 6885 / 3 2 stosowa¢ wylgcznie w konstrukcjach z ograniczeniami wymiaréw montazowych!
— RUFLEX® z bezluzowym skretnie sztywnym
sprzegtem RADEX®-N
— do pracy w wysokich temperaturach
(az do 280 °C)
— z rozmaitymi elementami posrednimi,
dopasowanymi do odlegto$ci miedzy watami
Sposob RUFLEX® 1 1TF BoWex® 38 @ 20 @ 25 50 Nm
zamawiania: -
typ . liczba typ . RUFLEX® BoWex® nastawa
rozmiar . . rozmiar . .
sprzegta sprezyn piasty otwor H7 otwér H7 | momentu obr.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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SYNTEX® N
Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe Made for Motion KTR
v

Sprezyna talerzowa jako kluczowy element

SYNTEX® - wykonanie SYNTEX® - wykonanie SYNTEX® - wykonanie
z kotnierzem montazowym z kotem fancuchowym ze sprzegtem ROTEX® GS

® Bezluzowe, skretnie sztywne sprzegto ® Korzystne cenowo zabezpieczenie

przecigzeniowe, do nawrotnych napedow takze dla prostych napgdéw

® Latwy montaz i nastawa
momentu obrotowego

® Rozigczenie napedu przy
przecigzeniu

® Redukcja pikow momentu obr. ® Bezobstugowe

® Duza dokifadnosc¢ zadziatania ® Niewrazliwo$c¢ na oleje i
nawet po dtugim okresie smary
uzytkowania
® Wysoka trwatos¢, dzieki
® Latwe faczenie z matym obcigzeniom wew.
elementami napedu
® Bezluzowe potaczenie
® Zwarta budowa,

maly moment bezwtadnosci

wat - piasta

@ Niesynchroniczne lub
® Roznorodnose zastosowan
dzieki modutowej konstrukciji

synchroniczne wykonania

® Automatycznie ponowna gotowos¢
@ Specjalne sprezyny talerzowe dla
specjalnych zastosowan

do pracy

SYNTEX® jest ksztattowym sprzegtem
przecigzeniowym.

Elementem przenoszacym moment
obrotowy jest dziurkowana sprezyna
talerzowa (chroniona patentem).
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SYNTEX"®

Bezluzowe sprzeglo przecigzeniowe

Budowa i dziatanie

wykonanie niesynchroniczne DK

Made for Motion

wykonanie synchroniczne SK

Po przekroczeniu nastawionego momentu obrotowego, nastgpuje
wzgledne przesuniecie miedzy strong napedzajaca i napedzana.
Przenoszony moment spada do mafej wartosci szczatkowej.

Kulki wychodza z wgtebien w sprezynie talerzowej. Po usunigciu
przeciazenia, kulki moga ponownie wejs¢ i pozosta¢ we wgtebie-
niach sprezyny talerzowej.

Po przekroczeniu nastawionego momentu obrotowego, nastgpuje
wzgledne przesuniecie miedzy strona napedzajaca i napedzana.
Przenoszony moment spada do matej wartosci szczatkowej.

Kulki wychodza z wgtebien w sprezynie talerzowej. Po usunigciu
przeciazenia, z powodu specjalnego podziatu zagtebien, kulki moga
ponownie wej$¢ i pozosta¢ we wglebieniach sprezyny talerzowej
dopiero po 360°. Strona napedowa i napedzajaca sg zawsze w tym
samym, wzajemnym potozeniu (mozliwe jest rowniez inne potozenie
zasprzeglania, np. 180°).

Sygnalizacja za pomoca wytgcznika krancowego lub czujnika w przypadku przecigzenia

czujnik

[]/\E}

)

1

| —

—

® Pierscien
wigczajacy
(czesé nr 7)
przesuwa sig

poosiowo

Normalna praca:
brak sygnatu z czujnika lub wytgcznika

krancowego

wylacznik krancowy

Przy przecigzeniu:

Poosiowe przesuniecie pierscienia
wigczajacego, uruchamia czujnik lub
wylgcznik krancowy. Wystany sygnat
moze byc¢ uzyty do odpowiedniego ste-
rowania (np. stop silnika).

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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SYNTEX®
Bezluzowe sprzeglto przecigazeniowe

SYNTEX® sprzegto standardowe

o N
Made for Motion KTR
v

SYNTEX® standard - sprzegto przecigzeniowe do 400 Nm
Wykonanie kotnierzowe
tatwe do zamontowania w urzadzeniu
Dostepne jako niesynchroniczne lub synchroniczne

Mozliwa zmiana nastawy momentu obr. po zamontowaniu
Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7,
rowek na wpust wg DIN 6885/1 - tolerancja JS9
Dostepne w wykonaniu zaciskowym na wat
(wykonanie piasty 4.5)

L
asta 1.0 .
Sl
I
’ f
1
o
|
< 2 \.2 Z M| —
al | | O ol alaoa
S| N O ® RSN IR Y
o &
[a)
A
D|
@ =
L o
1 s - S
b7 ls -
} ~
b 9
ASY
13 |l
ls
dane techniczne
momenty obrotowe [Nm] maks. wymiary [mm]
. niesynchroniczne synchroniczne predkose A
rozmiar otwor
DK SK obr. Do | Do | dy [Dy|Dg | Dy |d | L |1y | 1o lg]ls]|ls | z |H=skk
DK1 DK2 SKi1 SK2  |[obr./min.] wstepny | max.
20 6-20 15-30 10-20 20-65 1500 = 20 80 71 65 48 54 | 615 45 45 8 2 16 6 35 8 2
25 20-60 45-90 25-65 40-100 1500 - 25 98 89 81 60 68 80 55 50 8 2 17 8 39 8 2
35 25-80 75-150 | 30-100 | 70-180 1000 = 35 [ 120 ( 110 [ 102 | 75 78 91 55 | 60 10 2 21 10 42 12 2
50 60-180 | 175-300 | 80-280 | 160-400 ( 1000 - 50 | 162 | 152 | 142 | 105 | 108 | 121 | 6,6 70 12 2 25 13 56 12 2
dane techniczne - piasta 4.5
. wymiary [mm] moment dokrecania
rozmiar
dmax B Iy Ig g s $ruby zaciskajace Ta [Nm]
20 20 9 3,5 23 54 3 4 x M5 8,56
25 25 11 4,0 28 61 4 4 x M6 14
35 35 10 4,0 31 70 4 4 x M6 14
50 50 12 4,0 37 82 6 4 x M6 14
$rednice otworéw (pasowanie H7/h6) i odpowiednie przenoszone momenty obrotowe Tg [Nm]
rozmiar @12 | @14 | @15 | @16 | @17 | @18 | @19 | @20 | @22 | @23 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | P40 | @42 | D45 | @48 | D50
20 45 62 71 81 92 1038 115 127
25 72 83 95 107 120 133 148 179 196 213 231
35 127 139 1562 165 207 237 270 323
50 238 281 311 343 394 448 486
Sposéb SYNTEX® 25 DK1 @20 1.0 45 Nm
zamawiania:
typ sprzegta rozmiar wykonanie otwor H7 konanie piast nastawa momentu
yp sprzeg y Wy prasty obrotowego
252 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



SYNTEX® AN
Bezluzowe Sprzegio przeciqzeniowe Made for Motion KTR
v

SYNTEX® z kotem tancuchowym

SYNTEX® ze zintegrowanym kotem tancuchowym
Dostgpne z nastawionym momentem obrotowym
Redukcja liczby elementow przez ich integracje
Dostegpne jako niesynchroniczne lub synchroniczne
Mozliwa zmiana nastawy momentu obr. po zamontowaniu

Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7,

rowek na wpust wg DIN 6885/1 - tolerancja JS9
® Dostepne w wykonaniu zaciskowym na wat
(wykonanie piasty 4.5)

H=skol .

T

z m - E lg
[m)] alo ] olola ] I | ©
S ASYIR YR SY S
————————
' F—
' @
i A\ ;
L1 _ i s -
17 lg
3 ‘
ls
dane techniczne
momenty obrotowe [Nm] maks. wymiary [mm]
X niesynchroniczne synchroniczne predkose A
rozmiar DK SK obr. otwor standardowe D Dg D4 L I Iy Is H=skok
. koto taricuchowe
DK1 DK2 SK1 SK2 [obr./min.] | wstepny | max.
20 6-20 15-30 10-20 20-65 1500 = 20 3lgx 39,2 = 25 48 54 61,5 45 8 14 35 2
25 20-60 45-90 25-65 40-100 1500 - 25 Uy x %46,z =24 60 68 80 50 8 15 39 2
35 25-80 75-150 30-100 70-180 1000 = 35 o x %46,z =29 75 78 91 60 10 19 42 2
50 60-180 175-300 80-280 160-400 1000 - 50 4% ez =27 105 108 121 70 12 23 56 2
dane techniczne — piasta 4.5
. wymiary [mm] moment dokrecania
rozmiar dmax. s I7 Ig lg s $ruby zaciskajace Ta [Nm]
20 20 9 3,56 23 54 3 4 x M5 8,5
25 25 11 4,0 28 61 4 4 x M6 14
35 35 10 4,0 31 70 4 4 x M6 14
50 50 12 4,0 37 82 6 4 x M6 14

$rednice otworéw (pasowanie H7/h6) i odpowiednie przenoszone momenty obrotowe Tg [Nm]

rozmiar | @12 | @14 [ @15 | @16 | 017 | @18 | @19 [ @20 | @22 [ 023 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | @40 | @42 | @45 | @48 | @50
20 45 [ 62 | 71 | 81 [ 92 [ 103 [ 115 | 127
25 72 | 83 [ 95 | 107 [ 120 [ 133 | 148 | 179 | 196 | 213 | 231
35 127 | 139 | 152 | 165 | 207 | 237 | 270 | 323
50 238 | 281 | 311 | 343 | 394 | 448 | 486
Sposéb SYNTEX® 25 DK1 @ 20 1.0 1, %56,z = 29 45 Nm
zamawiania: -

. . . wykonanie . nastawa

typ sprzegta rozmiar wykonanie otwor H7 . koto tancuchowe
piasty momentu obr.
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SYNTEX®
Bezluzowe sprzeglto przecigazeniowe

SYNTEX® z kotem pasowym

o N
Made for Motion KTR
v

SYNTEX® ze zintegrowanym kotem pasowym

Dostepne z nastawionym momentem obrotowym
Redukcja liczby elementéw przez ich integracje
Dostepne jako niesynchroniczne lub synchroniczne
Mozliwa zmiana nastawy momentu obr. po zamontowaniu
Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7,
rowek na wpust wg DIN 6885/1 - tolerancja JS9
Dostepne w wykonaniu zaciskowym na wat
(wykonanie piasty 4.5)

H=skok

piasta 4.5

Lc

s ol - ls
3 HER = 3
I
D1 :
W
0]
I3 S
lg b le
dane techniczne
momenty obrotowe [Nm] maks. wymiary [mm]
. niesynchroniczne synchroniczne predkosc i
rozmiar DK SK obr. otwor koto pasowe Oy Ds D L I s s Heskok
DK1 DK2 SK1 SK2 [obr./min] | wstepny | max. T10 " AT10
20 6-20 15-30 10-20 20-65 1500 - 20 | T10,2=24 [AT10,2=24| 48 | 54 [ 615 | 45 8 14 | 35 2
25 20-60 45-90 25-65 40-100 1500 - 25 | T10,z=30 [AT10,2=30| 60 | 68 | 80 | 50 8 15 | 39 2
35 25-80 75-150 30-100 70-180 1000 - 35 [ T10,2=36 |AT10,2=36| 75 | 78 | 91 | e0 [ 10 [ 19 | 42 2
50 60-180 | 175-300 | 80-280 | 160-400 1000 - 50 | T10,2=48 |AT10,z=48| 105 | 108 | 121 | 70 | 12 [ 23 | 56 2
"z = minimalna niezbedna liczba zebow na kole pasowym
dane techniczne — piasta 4.5
. wymiary [mm] moment dokrecania
rozmiar dmax. Ig I Ig Lg s $ruby zaciskajace Ta INm]
20 20 9 35 23 54 3 4xM5 85
25 25 11 4,0 28 61 4 4xM6 14
35 35 10 4,0 31 70 4 4xM6 14
50 50 12 4,0 37 82 6 4xM6 14
$rednice otworéw (pasowanie H7/h6) i odpowiednie przenoszone momenty obrotowe Tg [Nm]
rozmiar | @12 | @14 | @15 | @16 | @17 | @18 | @19 | @20 | @22 | @23 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | @40 | @42 | @45 | @48 | @50
20 45 [ 62 | 71 81 92 | 103 | 115 | 127
25 72 | 83 [ 95 | 107 [ 120 | 133 | 148 | 179 | 196 | 213 | 231
35 127 | 139 | 152 | 165 [ 207 | 237 | 270 [ 323
50 238 | 281 | 311 | 343 | 394 | 448 | 486
Sposéb SYNTEX® 25 DK1 @ 20 1.0 AT10, z=24 30 45 Nm
zamawiania: -
. . . wykonanie szerokos$¢ nastawa
typ sprzegta rozmiar wykonanie otwor H7 . koto pasowe
piasty pasa zgbatego| momentu obr.
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SYNTEX®

Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe

SYNTEX® ze sprzegtem ROTEX® GS

AN
Made for Motion KTR
v

Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe, jako potgczenie wat-wat
Montaz wzdtuz osi

Mate momenty bezwtadnosci dzieki aluminiowym elementom
Dostegpne jako niesynchroniczne lub synchroniczne

Mozliwa zmiana nastawy momentu obr. po zamontowaniu
Dostgpne w wykonaniu zaciskowym na wat

Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7,

rowek na wpust wg DIN 6885/1 - tolerancja JS9

dDy
ddq

Lg

L

\

\

l
¢d
@D
@D

i — -

dane techniczne
momenty obrotowe [Nm] maks. wymiary [mm]
SYNTEX® |ROTEX® GS| niesynchroniczne synchroniczne ROTEX® GS | predk. maks.
rozmiar rozmiar DK SK 98 Sh A-GS obr. otwor Da Dy I E lo I5 L g D4 H=skok
DK1 DK2 SK1 SK2 | TN |Tkmax [lOb#min]|  d dq
20 24 6-20 | 15-30 | 10-20 | 20-65 | 60 | 120 [ 1500 | 20 | 28 | 80 | 55 [ 30 | 18 | 70 10 | 45 | 100 | 615 2
25 28 20-60 | 45-90 | 25-65 | 40-100 | 160 | 320 [ 1500 [ 25 | 38 | 98 | 65 | 35 | 20 78 11 50 | 113 | 80 2
35 38 25-80 | 75-150 | 30-100 | 70-180 | 325 [ 650 [ 1000 [ 35 | 45 | 120 | 80 | 45 [ 24 | o1 13 | 60 | 136 | o1 2
50 48 60-180 [175-300( 80-280 [160-400| 525 | 1050 | 1000 | 50 | 62 | 162 | 105 | 56 | 28 | 111 [ 14 | 70 | 167 | 121 2
Sposéb SYNTEX® | 25 | DK1 1.0 @20 |[ROTEX®GS| 28 [98ShA-GS| 1.0 @ 25 50 Nm
zamawiania: . |wykona-| typ |SYNTEX® . tacznik typ |ROTEX® GS| nastawa
typ sprzegta| rozmiar . . i typ rozmiar . )
nie piasty |otwor H7 elastyczny | piasty | otwor H7 |momentu obr.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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SYNTEX®
Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe Made for Motion

montaz / wytacznik krancowy / czujnik zblizeniowy

Na naszej stronie internetowej szczegotowa instrukcja montazu KTR-N 46210

Zasada dziatania sprzegta SYNTEX® polega na bezluzowym przenoszeniu momentu obrotowego za pomoca

ksztattowej sprezyny talerzowej.

Moment obrotowy jest przenoszony za pomoca kulek i sprezyny talerzowej. Dzieki sile pochodzacej od wstepnego

naprezenia sprezyny talerzowej, kulki sg wciskane w odpowiednie otwory (gniazda kulek).

Za pomoca nakretki nastawczej, mozna odpowiednio nastawi¢ moment przecigzenia wedtug podziatki na

pierscieniu wigczajgcym, wykonanym z tworzywa sztucznego. Nalezy wykonac:

® zabezpieczy¢ piaste przed obrotem (unieruchomic);

® poluzowac¢ $rube ustalajgca nakretki nastawczej;

® nalezy zwrdci¢é uwage na punkt odniesienia (barwny znak na piascie); przekrecanie nakretki nastawczej kluczem
hakowym w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara zwigksza moment przeciazenia, a w kierunku
przeciwnym, zmniejsza go;

@ po nastawieniu zgdanej wartosci momentu obr., ponownie unieruchomi¢ (zablokowac) nakretke nastawcza, przez
dokrecenie $ruby ustalajace;j.

Wytacznik krancowy

Dziatanie
Przecigzenie powoduje osiowe przesuniecie (skok) pierscienia wigczajacego, w wyniku czego uruchomiony zostaje
wyltacznik krancowy albo wzbudzony czujnik indukeyjny, co powoduje wystanie sygnatu wylaczenia napedu.

Montaz
Czujnik musi by¢ zamontowany w stabilnej obudowie, aby mogto by¢ zapewnione bezusterkowe dziatanie. Nalezy go
tez chroni¢ przed zabrudzeniem i ewentualnym mechanicznym uszkodzeniem.

Nastawianie

Przy przecigzeniu, kulki wychodzg z gniazd, w wyniku tego pierscien wigczajacy przesuwa sig w kierunku osiowym
wykonujgc skok H rowny ok. 2 mm. W tym zakresie zadzialania, musi by¢ zamontowany czujnik lub wytgcznik
krancowy. Aby dopasowac¢ skok zadziatania wylacznika krancowego z tym skokiem sprzegta, musi on by¢
odpowiednio wyregulowany. Skok zadziatania wytacznika mozna wyregulowac¢ po zdjgciu pokrywki.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie wytgcznika krancowego.
Prosze rowniez stosowac sig do zalecen w instrukcji obstugi czujnika lub wytgcznika krancowego.

®75 14,5 Przetaczanie

I T wyl

—= stopnie 0 3 8 12 16 20

42 &
\ 11-12 styk rozwierny F \ \ \
; - [ 23-24 styk zwierny \ \ |

T ]
0 | B .
0 dane techniczne:
maksymalne napigcie : 500 VAC
maksymalny prad ciagty : 10A
o klasa ochrony : IP 65 wg DIN 40050
" czgstosé faczen : 6.000/h
temperatura robocze :-30°Cdo+80°C
rodzaj stykow : 1NC, 1 NO
trwato$¢ mechaniczna 1 107 przetgczen
! obudowa : aluminiowy odlew cisnieniowy
) — pokrywa : blacha aluminiowa
T kierunek dziatania : dowolny
36 33

Regulacja skoku zadziatania wytgcznika mozliwa po zdjgciu
pokrywy!
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SYNTEX®

N
Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe Made for Motion KTR
v

Wersja optymalizowana kosztowo

® Wersja korzystna cenowo, przy zachowaniu mozliwosci
duzych obcigzen

® Idealne rozwigzanie w przypadku stosowania duzych ilosci
danego sprzegta w maszynie, np. do przenosnikow
tasmowych

® Produkowane z zastosowaniem optymalizowanych
procesow produkcyjnych, np. spiekania proszkéw

® Na zyczenie dostepna szczegdtowa dokumentacja

max. 25 H7

® Specjalny SYNTEX® 25 ze zintegrowanym kotem
tancuchowym

® Zakres pracy z jedna sprezyng - do 80 Nm, z dwiema
sprezynami - do 160 Nm

® Mozliwe wykonania z roznymi kotami tanicuchowymi

® Idealne do nieskomplikowanych napedéw, np. do
przenosnikow

max. ®35 H7

® Specjalny SYNTEX® 35 z przytaczem kotnierzowym

® Zakres pracy z jedna sprezyng - do 200 Nm, z dwiema
sprezynami - do 400 Nm

® Mozliwe przystosowanie kotnierza sprzegta do istniejace;
konstrukcji maszyny

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com

Elementy:

® piasta z zewnetrznym wielowypustem do osadzenia
sprezyny (przeniesienie momentu obrotowego)

@ tuleja slizgowa do przeniesienia sit osiowych i promieniowych

® koto tanicuchowe z gniazdami na kulki

® sprezyna talerzowa z wielowypustem wewnatrz i bocznymi
otworami na kulki (przeniesienie momentu obrotowego i
osiowe $cigniecie, Patent KTR)

® nakretka nastawcza

® kulki

@ wkret ustalajacy
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KTR-SI
Sprzegto przeciazeniowe Made for Motion

Opis sprzegta

® Zabezpieczenie przecigzeniowe
do 8200 Nm

® ROozne rozwigzania konstrukcyjne
® Wykonanie synchroniczne, dla wigkszosci napedow
niesynchroniczne,

lub roztaczne (w tych

samych gabarytach

® tatwy montaz i nastawa
momentu obrotowego
® Redukcja pikow ® Bezobstugowe
momentu obrotowego
® Niewrazliwe na oleje
® Duza dokfadnosg,

zadziatania nawet po dtugim

i smary
okresie uzytkowania ® Wysoka trwatos¢, dzigki
wysokojakosciowym
® Odtgczanie napedu materiatom
przy przeciazeniu
® Bezluzowe potfaczenia
® Automatycznie ponowna wat - piasta

gotowos¢ do pracy

Przy przecigzeniu, elementy blokujgce (kulki lub rolki) wychodzg z gniazd i nastepuje wzgledne wzajemne przesuniecie
strony napedowej i napedzanej. Zapobiega to ewentualnym szkodom na skutek przeciazenia. Pierscien przesuwny (3)
wykonuje przy tym ruch poosiowy, w wyniku czego zostaje zaktywowany wytgcznik krancowy lub czujnik zblizeniowy.
Uzyskany sygnat, moze by¢ wykorzystany do funkcji sterowniczej lub wytagczenia napedu. Zaleca sig, aby przy ponow-
nym uruchomieniu elektrycznie zmostkowa¢ chwilowo wytgcznik lub czujnik.

Przy normalnej pracy brak sygnatu Sygnalizacja przy przeciazeniu

zatgczone wytacznik roztgczone wytacznik
krancowy krancowy
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KTR-SI

Sprzegto przecigzeniowe

Budowa i dziatanie

\

Made for Motion

Elementy:

piasta

pierscien kotnierzowy
pierécien przesuwny
nakretka nastawcza
sprezyna talerzowa
koszyk kulek

tuleja slizgowa

talerz tozyska wzdtuznego
igietkowe fozysko wzdtuzne
wkret ustalajgcy

talerz zabezpieczajacy

- OO O~NOO~WN =

—_—

Trzy zasady dziatania przy tej samej przestrzeni montazowej

niesynchroniczne DK

Swobodne ponowne witaczenie po
przecigzeniu.

Po ustagpieniu przecigzenia, kulki
automatycznie wpadaja w najblizsze
nastepne wgtebienie (gniazdo).

synchroniczne SR

Synchroniczne ponowne wigczenie
po przeciazeniu.

Po ustgpieniu przecigzenia, rolki
automatycznie ponownie wpadajg w
zagtebienie dopiero po obrocie 360°.
Strona napedowa i napedzajaca sag
zawsze w tym samym wzajemnym
potozeniu. Mozliwe jest réwniez inne
potozenie wtaczenia, np. po 180°.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com

nieroztgczne SGR

Wykonanie SGR, jedynie stwierdza
przecigzenie, nie powodujac, roz-
taczenia napedu.

W przypadku przecigzenia mozna
uzyskac¢ sygnat z wytgcznika kranco-
wego. Nie jest mozliwe mechaniczne
roztaczenie strony napedzanej i na-
pedzajacej.
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KTR-SI
Sprzeglo przecigzeniowe made for motion (TR

Recznie zatgczane (odseparowanie napedu)

® Nastawa momentu obrotowego do 1800 Nm

® Maks. obroty do 5000 min™" (patrz tabela ponizej)

® Strona napedzana i napgdzajgca zostajg odseparowane w
chwili wystapienia przecigzenia

® Reczne powtdrne zataczenie

® Opcjonalnie sygnat o przecigzeniu poprzez wytgcznik
kranicowy lub czujnik zblizeniowy

® W potaczeniu ze sprzegtem ROTEX® do potgczenia dwoch
watow

® ltatwy montaZz oraz nastawa momentu obrotowego

Zasada dziatania recznie zatgczanego sprzegta

T[Nm] przecigzeniowego KTR-SI:
nastawa momentu obrotowego
A — Az do uzyskania nastawionego momentu, sprzegto
obraca sie.

— Strona napedzana oraz napedzajgca zostajg roztgczone

w chwili przekroczenia nastawionego momentu

| krzywa momentu obrotowego obrotowego.

— Nawet po ustgpieniu przecigzenia sprzegto nadal
pozostaje rozlgczone.

— Powtdrnego zataczenia dokonuje sie recznie.

brak szczatkowego momentu obr.

L
>

t[s]

Instrukcja powtérnego zataczania:
Powtdrne zatgczenie sprzggta nastepuje dzigki osiowemu

N /.
/.\!Ii/\

227 \

.

|| Y F/ ; naciskowi na pierscien przesuwny (2). Zaleznie od
////__' dostepnych narzedzi, mozliwoséci itd., powtdrne zataczenie
mozna uzyska¢ w rézny sposoéb:
— przez kilka uderzen gumowym mtotkiem (3) osiowo w
pierscien przesuwny (rysunek po lewej)

s

2
% ||

- za pomoca dzwigni (4)
— za pomocg uktadu pneumatycznego lub hydraulicznego

(zautomatyzowana czynno$¢ powtornego zataczenia)

momenty obrotowe maks. predkos¢ obr. Wymiary identyczne jak KTR-SI
moment obrotowy [Nm maks. predkos¢ [obr./min. .
. vy INm) ko preckod¢ lobr/min typ DK, SR i SGR
rozmiar zestaw sprezyn rozmiar nmaxl
T T2 3 1 5000 (patrz nastepne strony)
1 12-25 25-50 50-100 2 4000
2 25-50 50-100 100-200 3 3500
3 50-100 100-200 200-450 4 3000
4 100-200 200-400 400-800 5 2300
5 170-450 350-900 600-1800
Sposéb KTR-SI 2 FR FT T2 @ 20 40 Nm
zamawiania: -
. . wykonanie zestaw . nastawa
typ sprzegta rozmiar wykonanie . . otwor H7
piasty sprezyn momentu obr.
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KTR-SI o N
Sprzeglo przecigzeniowe made for motion (TR
v

Typ FT, KT oraz LT

® Sprzegtlo przecigzeniowe KTR-SI przenoszagce moment
obrotowy do 8200 Nm

® Dostepne jako gotowe do montazu (nastawiony moment
przecigzenia)

® Potaczenie kotnierzowe z elementem odbiorczym

® Dostepne jako wykonanie niesynchroniczne, synchroniczne
lub nieroztagczne

® Mozliwa zmiana momentu obr. po zamontowaniu

® Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7,
rowek na wpust wg DIN 6885/1 - tolerancja JS9

® Powierzchnia sprzeggta fosfatyzowana

RUFLEX®
SYNTEX®
KTR-SI

lg s
3 Ly Ly
H=skok |, rozmiar 0-5 H=skok H=skok
< ©
o Q 2
o E = 2 I_(f I~ % -
R 3 s S S L ] S
U N 1SS R IS N
i e 8 3
' L 5] 3 L1
— ly
rozmiar 6-7
Typ FT Typ KT Typ LT
dane techniczne — momenty obrotowe, masy
momenty obrotowe [Nm] masa sprzegta
rozmiar zestaw sprezyn dla wykonania DK zestaw sprezyn dla wykonania SR oraz SGR z maks.
otworem
T T2 T3 T4 T T2 T3 T4 [kl
0 2,5-5 5-20 = 20-40 5-10 10-40 = = 0,41
1 6-12 12-25 25-55 55-100 12-25 25-50 50-100 - 1,30
2 12-25 25-50 50-120 120-200 25-50 50-100 100-200 = 2,27
3 25-50 50-100 100-250 200-450 50-100 100-200 200-450 - 3,88
4 50-100 100-200 200-500 500-1000 100-200 200-400 400-800 800-2000 8,34
5 85-250 230-600 300-1000 600-2000 170-450 350-900 600-1800 1200-3400 13,561
6 180-480 360-960 720-1950 1600-3300 300-750 600-1500 1200-3000 2900-5800 21
7 250-520 500-1050 1000-2100 2000-3600 550-1100 1100-2200 2200-4400 3000-8200 37
dane techniczne — wymiary
wymiary [mm]
rozmiar otwor d d b b d d | | | | | | | L L L , H=skok
wstepny | max. 1 2 A 2 3 1 2 3 4 5 7 8 1 2 DK SR | SGR| FR
0 7 20 | 41,0 | 48 55 38 28 4,0 6,5 3,0 75 9 27,5 8 38,5 | 51,0 | 66,0 | 6xM5 1,4 1,2 0,6 1,6
1 10 25 | 60,0 | 70 82 | 50 | 38 | 40 | 80 | 6,0 | 115 9 [330 | 10 [520[ 700|850 exm5 | 23 | 1,8 | 08 | 23
2 14 35 | 780 | 89 100 60 52 50 | 10,0 [ 50 | 12,0 9 390 | 12 | 61,0 [ 78,0 | 100,0 [ 6xM6 2,4 2,0 1,1 3,0
3 18 45 | 905 | 105 [ 120 [ 80 | 65 | 50 [ 120 85 [ 210 10 [ 470 | 12 [ 780 [ 96,0 [1250] 6xm8 | 27 | 22 | 12 | 35
4 24 55 | 1050 125 | 146 | 100 | 78 | 65 [ 150 | 110 [ 2720 | 9 [ 525 | 16 [1000][1245][ 1525 6xmion| 387 | 25 | 12 | 38
5 30 65 |1205| 155 | 176 | 120 | 90 | 65 | 170 | 120 [ 330 [ 9 575 | 18 |113,5[140,0(171,0 [exm12°] 46 | 30 | 16 | 45
62 40 80 |136,0| 160 | 200 | 130 | 108 70 | 20,0 | 14,0 [ 39,0 9 640 | 20 [119,0[150,0183,0 [6xM12V| 5,0 35 2,5 =
72 50 100 |168,0| 200 | 240 | 160 | 135 | 80 | 250 | 150 | 46,0 9 72,0 | 25 |141,0|175,0[213,0 [6xM16"| 55 4,0 2,7 -
" dla zestawu sprezyn T4 w wykonaniu sprzegta SR i SGR: momenty dokrecania jak dla klasy 12.9
2 rozmiar 6: wymiar t= 16 mm, rozmiar 7: wymiar t= 21 mm
Sposob KTR-SI 2 DK FT T2 @ 20 40 Nm
Zamawiania:
rodzaj sprzegta rozmiar wykonanie typ piasty zestaw sprezyn otwér H7 nastawa
momentu obr.
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KTR-SI o N
Sprzeglo przecigzeniowe made for motion (TR
v

W pofaczeniu ze sprzegtem ROTEX®

KTR-SI z piastg ROTEX® jako potaczenie wat-wat
Montaz wzdtuz osi

Umozliwia kompensacje odchytek

Dostepne jako niesynchroniczne, synchroniczne

lub bezpieczne

Mozliwa zmiana nastawy momentu obr. po zamontowaniu
Dostepne taczniki o réznej twardosci

Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7,

rowek na wpust wg DIN 6885/1 - tolerancja JS9

H=skok
)
< g T —| =
al s O |- ol A
hSY hSS AR SY
b
7 ;
E
L L Ly
dane techniczne - momenty obrotowe
wykonanie DK wykonanie SR oraz SGR
momenty obrotowe [Nm] momenty obrotowe [Nm]
KTR-SI ROTEX® - KTR-SI ROTEX® -
i K KTR-SI zestaw sprezyn X K KTR-SI zestaw sprezyn
rozmiar rozmiar rozmiar rozmiar
T T2 T3 T4 T T2 T3 T4
0 19 25-5 5-20 - 20-40 0 28 5-10 10-40 - -
1 24 6-12 12-25 25-55 55-100 1 38 12-25 25-50 50-100 -
2 28 12-25 25-50 50-120 120-200 2 48 25-50 50-100 100-200 -
3 38 25-50 50-100 100-250 200-450 3 55 50-100 100-200 200-450 -
4 48 50-100 100-200 200-500 500-1000 4 75 100-200 200-400 400-800 800-2000
5 55 85-250 230-600 300-1000 600-2000 5 90 170-450 350-900 600-1800 | 1200-3400
6 100 180-480 360-960 720-1950 | 1600-3300 6 100 300-750 600-1500 | 1200-3000 | 2900-5800
7 110 250-520 500-1050 | 1000-2100 | 2000-3600 7 110 550-1100 | 1100-2200 | 2200-4400 | 3000-8200
dane techniczne — wymiary
wymiary [mm H=skok [mm
KTR-SI ROTEX® r—— ymiary [mm] . [ i ]
rozmiar rozmiar maks. srednica otworu DA DH dH E |1 |2 L wykonanie
d dy DK SR
19 24 40 18 16 25 22
0 20 55 385 1,4 1,2
28 38 65 30 20 35 28,5
24 28 55 27 18 30 24
1 25 82 52 2,3 1,8
38 45 80 38 24 45 32,5
28 38 65 30 20 35 28
2 35 100 61 24 2,0
48 60 105 51 28 56 38
38 45 80 38 24 45 32
3 45 120 78 27 2,2
55 70 120 60 30 65 43
48 60 105 51 28 56 38
4 55 146 100 37 2,5
75 95 160 80 40 85 56,5
55 70 120 60 30 65 44
5 65 176 113,5 46 3,0
90 110 200 100 45 100 62
6 100 80 115 200 225 113 50 110 72 119 5,0 35
7 110 100 125 240 255 127 55 120 78 141 55 4,0
Sposéb KTR-SI 2 28 DK T2 @ 25 @ 20 40 Nm
zamawiania: - -
typ i rozmiar ROTEX® . . ROTEX® KTR-SI nastawa
. wykonanie zestaw sprezyn . .
sprzegta rozmiar otwér H7 otwor H7 momentu obr.
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KTR-SI Compact AN
Sprzegto przecigzeniowe Made for Motion KTR
v

Bezluzowe, skretnie sztywne sprzegto przecigzeniowe

® Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe z opatentowanym
wykonaniem sprezyny

Precyzyjne dziatanie przy duzej liczbie cykli pracy

Doktadne, bezluzowe przeniesienie momentu obrotowego,
nawet w przypadku oznak zuzycia

tatwa nastawa momentu obrotowego

tozyskowany kotnierz przytaczeniowy

Utwardzane gniazda kulek dla wieksze] zywotnosci sprzegta
Bezluzowe potgczenie cierne wal-piasta

Ze sprzegtem ROTEX® GS jako potaczenie wat-wat

Charakterystyka w ksztatcie specjalnej krzywej Co oznacza bezluzowos¢?
prawy kierunek
ruch do momentu obrotow
F | ustawienia zakresu sprzegto KTR SI Compact
‘ pracuje na opadajacym T KTR-SI KTR-SI

T / zboczu charakterystyki Standard Compact
sprezyny. Dlatego moment
obrotowy maleje natych-
miast w przypadku prze-

cigzenia

s
[ <—> > ¢
c lewy kierunek
zakres pracy obrotow kat skrecenia kat skrecenia = 0

Bezluzowe!

Zabezpieczenie nakretki
regulacyjnej przed
przypadkowg zmiang
nastawy

Zasada bezluzowego
dziatania

Nakretka regulacyjna z
gwintem drobnozwojowym
dla tatwego i doktadnego
ustawienia momentu
obrotowego

tozyskowany
pierscien
kotnierzowy dla
wiekszej
doktadnosci
dziatania

Bezluzowe potaczenie
wat-piasta dzigki tulei

Pierécien przesuwny z . .
zaciskowej

tarczg podziatowa dla
dokfadnego ustawienia
momentu obrotowego

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 263
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KTR-SI Compact N
Sprzeglo przecigzeniowe made for motion (TR
v

Typ FT, FT-4.5 oraz FT ze sprzegtem ROTEX® GS

® Przenoszony moment obrotowy do 740 Nm

® Maksymalna srednica otworu na wat 60 mm

® Bezluzowe oraz redukujgce wibracje w potgczeniu
ze sprzegtem ROTEX® GS

® Waly urzadzen potaczone ze sprzggtem poprzez
zaciskowe potaczenia cierne

® Wykonanie niesynchroniczne i synchroniczne

® Dostepne rowniez ze sprzegtami skretnie sztywnymi
RADEX®-N lub RADEX®-NC

® Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7,
rowek na wpust wg DIN 6885/1 - tolerancja JS9

Ly
L3 LG
L
L, Lg E Lg
S
lg
Sl Sl g 3 1= Y S N 5| < N =Y I R S | 0| .o &
s| 8| 8| © BN s s e 8| ® s &
=z A} Z SWy
S L ts SW
H=skok
Typ FT Typ FT-4.5 Typ FT ze sprzegtem ROTEX® GS
z tulejg zaciskowa jako potaczenie wat-wat
dane techniczne
maks. momenty obrotowe [Nm] wymiary [mm]
rozmiar predkosc H-
T T2 T3 D | D D D, d L I I I I I sw
[obr./min] dmax. 1 2 3 A M 1 2 3 4 5 skok
o1 4000 3-14 6-28 13-56 20 47 56 65 70 | 8xM4 | 40 8 7 12 5 75 7 1,2
0 3000 9-35 18-70 40-140 | 30" | 62 71 80 85 | 8xM5 | 48 11 8 14 7 8,0 7 15
1 2500 19-65 38-130 78-260 | 35" [ 75 85 95 100 | 8xv6 | 59 14 9 16 9 10,5 8 1,8
2 2000 35-110 | 80-220 | 160-440 | 457" | 90 100 | 110 | 115 | 8xM6 | 64 16 10 17 10 12 10 2,0
3 1200 80-185 | 160-370 | 320-740 | 50 | 100 | 116 | 130 | 135 | 8xm8 [ 75 18 12 21 10 12 10 2,2
" maksymalna $rednica otworu, rowek wpustowy wg DIN 6885 / 3
wymiary dla typu FT-4.5 [mm] wymiary dla wyk. FT ze sprzegtem ROTEX® GS [mm]
. wymiary [mm] i ROTEX® GS wymiary [mm]
rozmiar rozmiar .
tmax| Lo | L | La s do s | SWyq [Ta [Nm] rozmiar  |dymay.[93max.| D4 | D5 | Lo | s | Le | Da | E
10-20 40,5 o1 24 25 28 | 55 70 [ 102 | 47 | 30 70 18
o1 40 42 47 26 28 7 3
19-25 42,0 0 28 30 38 65 | 85 |1195| 545 | 35 | 85 | 20
0 30 46 49 56 31 57 4,0 10 10 1 38 40 45 | 80 | 100 | 146 | 67 | 45 | 100 | 24
T 60 o7 40 57 4,0 10 10 2 42 50 55 95 | 115 | 1589 | 78 [ 50 [ 115 | 26
32-40 31 64 35 8 59 3 48 60 62 | 105 | 135 | 182 | 87 | 56 | 135 | 28
2 50 63 | 685 | 73 29 [ 735 [ 40 10 10
32-50 785 | 85 20 | 735
3 75 4,0 10 10
55-60 780 | 86 44 89
Sposéb KTR-SI Compact 2 DK T2 @ 40 45 150 Nm
zamawiania:
rodzaj sprzegta rozmiar wykonanie zestaw sprezyn otwor H7 t jast nastawa
| Spreeg y prezy yp piasty momentu obr.
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KTR-SI Compact

Sprzeglo przeciazeniowe
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W potaczeniu ze sprzegtem TOOLFLEX® S-KN

Maksymalne $rednice tgczonych watéw do 56 mm
Zaciskowe potaczenie piasta-mieszek
Bezobstugowe

Dobre witasciwosci podczas pracy z wysokimi
predkosciami

® Opcjonalnie typ M (6 sekcji mieszka) lub

typ S (4 sekcje, wykonanie krotkie)

?03
¢D2
Pd

[T DT 1D

Ddr
@ D1

\SW
H-skok

La1 s

Lo

KTR-S| Compact ze sprzegtem TOOLFLEX® S-KN

dane techniczne — predkosci, momenty obrotowe, wymiary
TOOLFLEX® KTR-SI Compact mial
KTR-SI TOOLFLEX® maks. P wymiary
S-KN momenty obrotowe [Nm] [mm]
Compact S-KN » predko$c tv ob
momenty obr.
rozmiar rozmiar [obr./min.] [Nm}i T1 T2 d1 max. do max. D4 lg? Lg1?
o1 30 4000 35 3-14 6-28 25 22 70 96 90,5
0 38 3000 65 9-35 18-70 30 28 85 109 102,0
1 45 2500 150 19-65 38-130 40 40 100 145 1375
2 55 2000 340 35-110 80-220 50 56 115 170 159,5
dane techniczne - wymiary
KTR-SI TOOLFLEX® wymiary
Compact S-KN " [mm]
rozmiar rozmiar Dy D3 I4 lo I3 [ I5 s SW4 H
o1 30 50,0 65 26 22 40 42,0 47 28 7 1,2
0 38 60,5 80 31 26 46 49,0 56 4,0 7 1,5
1 45 82,0 95 40 34 57 60,0 67 4,0 8 1,8
2 55 97,0 110 29 40 63 68,5 73 35 10 2,0
" opcjonalnie dostepne réwniez z piasta zaciskowa bez pierscienia
? zalezy od typu sprzegta TOOLFLEX®, M (6 sekcji mieszka) lub S (4 sekcje mieszka)
Sposéb KTR-SI Compact 1 45 DK T2 dq @40 do @ 40 100 Nm
zamawiania: . .
rodzai sprzeala KTR-SI TOOLFLEX® |wykona-| zestaw otwor H7 otwér H7 nastawa
I SPrzeg Compact rozmianS-KN rozmiar| nie | sprezyn | KTR-SI Compact | TOOLFLEX® S-KN | momentu obr.
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Pierscien rozprgzno-zaciskowy

Przeguby precyzyjne KTR
wg DIN 808
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Spis tresci

CLAMPEX®

Pierscien rozprezno-zaciskowy 267
Informacje wstepne 269
Zestawy zewnetrzne

KTR 620 270
KTR 603 273
Zestawy wewnetrzne, samocentrujgce

KTR 105, wykonanie kompaktowe 276
KTR 200/KTR 201, bez lub z kotnierzem oporowym 278
KTR 203/KTR 2086, bez lub z kotnierzem oporowym, skrocone 280
KTR 250, wykonanie cienkoscienne 282
KTR 225, stata $rednica zewngtrzna dla réznych srednic watéw 284
KTR 400, do przenoszenia duzych momentéw obrotowych 286
KTR 130, mocowanie w postaci nakretki zaciskowe;j 288
KTR 131, mocowanie za pomocg nakretek kontrujgcych 290
Zestawy wewnetrzne, niesamocentrujace

KTR 100, osiowe mocowanie piast 292
KTR 150, dodatkowo niezbedny kotnierz dociskowy 294
Obliczenia 296
Obliczanie piast 297
KTR 200 w potaczeniu ze sprzggtem skretnie elastycznym ROTEX® 298
Wykonania specjalne 299

KTR nakretki zaciskowe
Duze nakretki dokrecane tatwo i szybko 300

Przeguby precyzyjne KTR

Typ G oraz GD wg DIN 808, tozyskowane $lizgowo 301
Typ H oraz HD wg DIN 808, fozyskowane igietkowo 302
Typ GA oraz HA wg DIN 808, tozyskowane $lizgowo

oraz igietkowo (rozsuwane) 303
Typ X oraz XD wg DIN 808, fozyskowane slizgowo

(stal nierdzewna 1.4301) 304
Typ GR oraz HR ze zlgczem zatrzaskowym 305
Dobor, okreslenie rozmiaru wg DIN 808,

przegubow tozyskowanych slizgowo i igietkowo 306
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CLAMPEX®
Pierscien rozprezno-zaciskowy

Informacje wstepne

Redukcja kosztow!

Redukcja liczby czesci!

AN
Made for Motion KTR
v

Zmniejszenie wymiaréw elementéw konstrukciji!

Takie czynniki jak redukcja kosztow, oszczednosé materiatu, uproszczone procesy pro-

dukcyjne, sa analizowane i okreslane juz w fazie projektowania. Rosngcym wymaganiom

nie moga juz sprosta¢ potaczenia wpustowe.

W tym zakresie stosowanie pierscieni CLAMPEX® jako potfgczen piasta - wal, stwarza
zupetnie nowe mozliwosci:

Oszczednosc materiatu,

dzieki mniejszym watom i piastom

Uproszczone procesy produkcyjne

Rozwigzania odpowiednie dla nowoczesnych napgedow
tatwy montaz i demontaz

podstawowymi narzedziami

Idealnie nadaja sie do napeddw o duzych zmiennych,
obcigzeniach, jak przyspieszenie i hamowanie
Zapewniajg trwate "nieniszczace" potaczenia,

tzn. brak scinania wpustow, kotkdéw lub

sworzni itp.

Odpowiednie do napedow o duzych predkosciach
Mafa wrazliwo$¢ na zabrudzenia

Mozliwo$¢ wielokrotnego uzytkowania
Zabezpieczenie elementow maszyn przez

poslizg, przed przecigzeniem

(nie dopuszcza¢ do wielokrotnego poslizgu)

Niskie spietrzenie naprezen na wale

(wspotczynnik spietrzenia naprezen na zyczenie)
Antykorozyjne i kwasoodporne powlekanie pierscieni
dla stosowania w przemysle spozywczym, budowie
statkow i przemysle chemicznym - na zamowienie
Nieskomplikowane obliczanie potaczen

Wskazowki dotyczace doboru:
Podane w katalogu dopuszczalne wartosci sit i momentdéw, sa okreslone w drodze obliczen. Na podstawie przeprowadzonych badan

oraz uwarunkowanego fizycznie rozrzutu wartosci wspotczynnika tarcia, mozliwe sg pewne bardzo mate ich odchytki.

Prawa autorskie zgodnie z ISO 16016.
Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian wymiarowych i konstrukcyjnych.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
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KTR 620

Zastosowania: waly drazone, potaczenia
zaciskowe, sprzegta

Przeznaczony do duzych obcigzen

tatwy montaz z kontrolg wzrokowg
Pierscien zewnetrzny odporny na korozje (fosfatyzowany)
Dobra wspotosiowosé

KTR 620 FK kotnierzowy

(Na zyczenie arkusz danych M494133.)
KTR 625 do wiekszych obcigzen

(Na zyczenie arkusz danych M462972.)

@ Instrukcja montazu na stronie internetowej

Pierscien
zewnetrzny
fosfatyzowany,

Pierscien wewnetrzny

powierzchnie
stozkowe
nasmarowane

Montaz

Oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie stykowe watu i piasty (watu drazonego w s$rodku). Lekko poluzowaé $ruby i osadzi¢ pierscien
rozprezno-zaciskowy na zewnetrznej powierzchni dragzonego watu/piasty. Przed dokreceniem $rub mocujgcych wstawi¢ wat. Przeciwlegte
$ruby mocujgce nalezy réwnomiernie dokreca¢é do momentu zlicowania powierzchni czotowych obu elementéw pierscienia. Nie wolno
przekroczy¢ podanej maksymalnej wartosci momentu dokregcania. Wartosci T i Fy, podane w tabeli dotycza montazu nasmarowanego
pierscienia KTR 620. Pierécienie KTR 620 dostarczane sg w stanie gotowym do montazu. W przypadku montazu nienaoliwionych lub
nienasmarowanych pierécieni, wystepujg pewne roznice w stosunku do wartosci z tabeli i do wartoéci obliczeniowych. W razie
ewentualnych watpliwosci stuzymy pomoca.

UWAGA: Nie wolno smarowa¢ lub oliwi¢ powierzchni stykajacych sie watu i piasty (wnetrze watu drazonego).

Demontaz
Sruby mocujace nalezy odkreca¢ réwnomiernie, po kolei. Srub nie nalezy catkowicie wykrecaé z gwintu. Poluzowaé pierscien
stozkowy zewnetrzny i wewnetrzny poprzez wkrecenie $rub w otwory demontazowe.

Tolerancje, gtadko$¢ powierzchni

Dokiadna operacja toczenia jest wystarczajaca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Rz < 16pum d = 7 dla piasty (zewnetrzny wat drazony)
d,, = h6/H7

d,, > @ 160 - g6/H7

Przesuniecie osiowe
KTR 620: W czasie dokrgcania $rub nie wystepuje zadne przesunigcie piasty wzgledem walu.

Sposéb KTR 620 20 X 47
zamawiania: - -
t Srednica Srednica
yP wewnetrzna zewnetrzna
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CLAMPEX®

Pierscien rozprezno-zaciskowy

KTR 620 — dane techniczne

Potaczenie zaciskowe piasty z momentomierzem
DATAFLEX® poprzez pierscien KTR 620

AN
Made for Motion KTR
v

¢dy
dd

ddy

TTT)

oD

B3

|

CLAMPEX® — KTR 620
przenoszony . . nacisk
srednica moment obr. wymian Sruby zaciskajaoe otworn owierzchniow
: ymary DIN EN ISO 4017 - 10.9 Y P 4
dxD watu lub [mm] —010 demontazowe na wale masa
[mm] dy sita osiowa Healkowite="r [~kg]
[mm] T Fax z TA PH
B B B B d M M
[Nm] kN] 1 2 3 1 liczba | [Nm] 1 “ IN/mm?]
13 85 13
16 x 41 19,0 15 13 5) 28 M6 3 12 M6 2 281 0,15
14 105 15
17 155 18
20 x 47 19,0 15 13 2 32 M6 4 12 M6 2 288 0,17
18 175 19
20 235 24
24 x50 22,0 18 16 2 36 M6 5 12 M6 2 266 0,25
22 305 28
24 390 33
30 x 60 25 430 34 24,0 20 18 2 44 M6 6 12 M6 3 256 0,30
26 480 37
36 x 72 28 510 38 256
30 690 46 275 22 20 2 54 M8 5 30 M8 2 0,49
38x 72 253
33 820 50
40x80 34 910 54 254
35 850 49 29,5 24 22 2 61 M8 6 30 M8 2 0,61
44 x80 231
37 980 53
38 1180 62
50 x 90 40 1320 66 315 26 235 2,5 68 M8 8 30 M8 2 249 0,84
42 1470 70
42 1400 67
55 x 100 45 1650 73 34,5 29 26 3 72 M8 8 30 M8 2 223 1,20
48 1900 79
60 x 110 48 1700 71 223
50 2050 82 34,5 29 26 3 80 M8 9 30 M8 3 1,50
62x 110 216
52 2200 85
50 1900 76
68x 115 55 2450 89 34,5 29 26 3 86 M8 9 30 M8 3 222 1,60
60 3000 100
55 2650 96
75 x 138 60 3250 108 38,0 31 27 4 100 M10 10 59 M10 2 227 2,60
65 3850 118
60 3350 112
80 x 141 65 3980 122 38,0 31 27 4 104 M10 10 59 M10 2 224 2,80
70 4620 132
Krotkie terminy dostaw dla rozmiarow z tabeli.
Na zamowienie inne rozmiary.
Pierscien wewnetrzny do rozmiaru 40x80 jest z nacigciem, pierécien zewnetrzny dla wszystkich rozmiarow jest fosfatyzowany.
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Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
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KTR 620 — dane techniczne

ddy
¢d
®dy
oD

T

Bs

Potaczenie zaciskowe piasty z momentomierzem B
DATAFLEX® poprzez pierécien KTR 620 — !

!

CLAMPEX® — KTR 620

przenoszony ) L nacisk
$rednica moment obr. wymiary sruby zaciskajace otwory powierzchniowy
DIN EN ISO 4017 - 10.9 ;
dxD watu lub [mm] demontazowe na wale masa
[mm] dy sita osiowa Healkowite=0:10 [~kg]
[mm] T F, z T, P
(Nm] ] ® B1 B2 B3 4 M liozba [N/:w] M i [N/n'|1_|m2]

65 5200 160

90 x 155 70 6000 171 45 38 34 4 114 M10 11 59 M10 2 219 3,40
75 6900 184
70 6600 189

100 x 170 75 7600 203 50 43 39 4 124 M10 14 59 M10 3 206 4,60
80 8600 215
80 10600 265

110x 185 85 11900 280 57 49 44 5 136 M12 12 100 M12 4 212 6,20
90 13300 296
85 12700 299

120x 197 90 14200 316 61 53 48 5 147 M12 14 100 M12 4 205 7,40
95 15700 331
90 14600 324

125x 215 95 16000 337 61 53 48 5 158 M12 14 100 M12 4 215 9,30
100 17500 350
95 18600 392

130 x 230 100 20300 406 67 58 52 6 165 M14 9 160 M14 4 225 11,90
110 23600 429
100 20100 402

140 x 230 105 21700 413 67 58 52 6 172 M14 9 160 M14 4 205 11,00
115 25150 437
110 27400 498

155 x 263 115 29600 515 71 62 56 6 195 M14 10 160 M14 4 212 16,00
125 32000 533
120 41500 692

165 x 290 125 44300 709 78 68 61 7 204 M16 12 250 M16 4 223 22,30
135 47200 726
130 47600 732

175 x 300 135 50500 748 78 68 61 7 214 M16 12 250 M16 4 216 23,30
140 53500 764
140 66000 943

185 x 320 145 69900 964 95 85 77 8 224 M16 14 250 M16 4 201 33,40
150 73500 980

Kroétkie terminy dostaw dla rozmiarow z tabeli.

Na zamowienie inne rozmiary.
Pierscien wewnetrzny do rozmiaru 40x80 jest z nacigciem, pier§cien zewnetrzny dla wszystkich rozmiaréw jest fosfatyzowany.
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KTR 603

Typowy element do mocowania zewnetrznego
Przeznaczony do $rednich i duzych obcigzen
Zastosowania: waly drgzone, przektadnie z watami drgzonymi
Dla $rednic wew. d=320 do 500 mm
arkusz danych M482352.
® KTR 603 GT - dzielony
(Na zyczenie arkusz danych M483039.)
® KTR 603 FK - sprzegto kotnierzowe
(Na zyczenie arkusz danych M494196.)
@ |Instrukcja montazu na stronie internetowej

B

Montaz

Oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie stykowe walu i piasty (watu drazonego w srodku). Osadzi¢ pierscien rozprezno-zaciskowy na piascie
(na zewnetrznej powierzchni drazonego watu). Powierzchnig piasty (na wale drazonym, powierzchnig zewnetrzng), na ktorej osadzany jest
pierscien, mozna naoliwi¢. Przed dokreceniem $rub mocujacych wstawié¢ wat lub (w przypadku watu drazonego) nasunaé piaste. Sruby
mocujgce nalezy po kolei rownomiernie dokrgcac, az ostatecznie zostanie osiggnigty podany w tabeli moment dokrgcenia Tp. Dla
osiggnigcia zadanej wielkosci momentu Tp potrzebne jest kilka operacji dokrecania. Podane w tabeli wartosci T i F,, zostaly obliczone dla
montazu naoliwionego pierscienia. W przypadku montazu nienaoliwionych lub nienasmarowanych pier$cieni, wystepuja pewne réznice w
stosunku do wartosci podanych w tabeli i do wartosci obliczeniowych. W razie ewentualnych watpliwosci stuzymy pomoca.

UWAGA: Do smarowania powierzchni styku watu i otworu piasty (watu drazonego, wewnatrz), nie wolno stosowac oleju z dwusiarcz-
kiem molibdenu.

Demontaz
Sruby mocujace nalezy odkreca¢ rownomiernie, po kolei. Srub nie nalezy catkowicie wykrecié¢ z gwintu. Z reguly nastapi wowczas
samoczynne zwolnienie.

Tolerancje, gtadko$¢ powierzchni
Doktadna operacja toczenia jest wystarczajgca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Rz < 16um d = h8 dla watu

Tolerancje dla otworéw dw
Dla dw od 18 do 30 mm H6 / j6 Dla dw od 51 do 80 mm H6 / g6
Dla dw od 31 do 50 mm H6 / h6 Dla dw od 81 do 500 mm H7 / g6
* Wyjatkowo mozliwe jest stosowanie wigkszych tolerancji. Prosimy o kontakt w tej sprawie!

Przesuniecie osiowe
KTR 603: w czasie dokrecania $rub nie wystepuje zadne przesunigcie piasty wzgledem watu.

Sposéb KTR 603 44 X 80
zamawiania: - -
; Srednica Srednica
yp wewnetrzna zewnetrzna
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KTR 603 — dane techniczne

B
Bi
e B 2 e
i “ - % -
A 7]
b L3328
CLAMPEX® — KTR 603
. s nacisk
srednica przenoszony moment obr,| wymiary $ruby zaciskajace powierzchniowy
lub DIN ENISO 4014 - 10.9 asortyment
dxD walu . . [mm] na wale masa
[mm] d sita osiowa Kcatkowite=0:10 [~kg] podsta-
wowy
[mm] T Fax B B, B, . 4 M oz TA PH
[Nm] [kN] liczba [Nm] [N/mm?]
10 28 5
14x38 11 38 7 145 11 9 1,0 23 M5 4 3,5 388 0,15
12 50 9
12 50 9
16 x 41 13 70 10 18,5 15 11 2,0 26 M5 P 5 4 310 0,20
14 90 13
19 210 22
24 x50 20 260 26 225 19 14 2,5 36 M5 6 5 286 0,20 °
21 310 29
24 310 25
30 x 60 25 340 27 245 21 16 2,5 44 M5 P 6 6 233 0,30 [ )
26 380 29
28 460 33
36x 72 30 590 39 27 23 18 2,5 52 M6 5 12 307 0,45 ()
31 630 40
32 630 40
44 x 80 35 780 44 29 25 20 2,5 61 M6 7 12 317 0,60 [ )
36 860 48
38 940 49
50x 90 40 1100 55 31 27 22 2,5 70 M6 8 12 289 0,80 ()
42 1300 62
42 1200 57
55 x 100 45 1500 66 34 30 23 3,5 75 M6 8 12 252 1,10 )
48 1900 79
48 1800 75
62x 110 50 2200 88 34 30 23 3,5 86 M6 10 12 279 1,30 ()
52 2400 92
50 2000 80
68x 115 55 2500 91 34 30 23 3,5 86 M6 10 12 255 1,40 )
60 3100 103
55 2500 92
75x 138 60 3200 107 375 32 25 3,5 100 M8 7 30 273 1,70 ()
65 3900 121
60 3200 107
80x 145 65 3900 120 375 32 25 3,5 100 M8 7 30 256 2,20 )
70 4600 131
65 4800 148
85x 155 70 6100 175 43,5 38 30 4,0 114 M8 10 30 285 3,40
75 7400 201
65 4700 145
90 x 155 70 6000 172 445 39 30 4,5 114 M8 10 30 271 3,30 )
75 7200 194

@ pierscienie z asortymentu podstawowego.
Y $ruby zaciskajace wg DIN EN ISO 4014 - 8.8 przy peatkowite=012-

Inne rozmiary na indywidualne zapytanie.
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KTR 603 — dane techniczne
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CLAMPEX® — KTR 603
. . nacisk
srednica przenoszony moment obr, wymisry $ruby zaciskajace powierzchniowy
lub DIN EN ISO 4014 - 10.9 asortyment
dxD watu i ) [mm] na wale masa
mml d sita osiowa Hcatkowite=0:10 [~kg] podsta-
wowy
[mm] T Fax B B B, . 4 M oz A PH
[Nm] [kN] liczba [Nm] [N/mm?2]
70 6900 iler)
100x 170 75 7500 199 49,5 44 34 5,0 124 M8 12 30 258 4,60 [ ]
80 9000 225
75 7200 194
110x 185 80 9000 227 56,5 50 39 55 136 M10 & 59 244 5,90 (]
85 11000 259
80 8500 213
115x 188 85 10000 237 56,5 50 39 55 141 M10 9 59 234 6,30
90 12000 267
80 10600 267
120x 215 85 13300 312 58,5 52 42 5,0 160 M10 12 59 277 8,00
90 14500 324
85 11000 261
125x 215 90 13000 290 58,5 52 42 5,0 160 M10 12 59 266 8,60 [ ]
95 15000 318
90 13700 306
130x 215 95 15800 334 58,5 52 42 5,0 160 M10 12 59 285 8,20
100 18200 365
95 15000 350
140 x 230 100 17000 342 675 60 46 70 175 M12 10 100 264 10,00 [ ]
105 20000 382
105 20000 381
155 x 263 110 23000 415 71,5 64 50 70 192 M12 12 100 263 15,00 [}
115 26000 453
115 36000 626
165 x 290 120 39000 648 78,5 71 56 7.5 210 M16 8 250 277 22,00 [ )
125 44000 702
125 40000 642
175 x 300 130 44000 677 81 71 56 75 220 M16 8 250 261 23,00 [ ]
135 49000 726
135 55000 816
185 x 330 140 60000 855 96 86 71 7.5 236 M16 10 250 244 36,00
145 65000 902
140 66000 943
195 x 350 150 76000 1013 96 86 71 75 246 M16 12 250 277 40,00
155 82000 1057
150 74000 982
200 x 350 155 80000 1035 96 86 71 75 246 M16 12 250 270 48,00
160 86000 1081
160 95000 1194
220 x 370 165 102000 1244 114 104 88 8,0 270 M16 15 250 248 54,00
170 110000 1293
170 120000 1408
240 x 405 180 140000 1558 1215 109 92 85 295 M20 12 490 272 67,00
190 160000 1690
190 165000 1476
260 x 430 200 185000 1851 1381,5 119 103 8,0 321 M20 14 490 262 82,00
210 205000 1950
210 217000 2067
280 x 460 220 244000 2222 146,5 134 114 10,0 346 M20 16 490 251 102,0
230 270000 2352
230 275000 2395
300 x 485 240 295000 2464 1545 142 122 10,0 364 M20 18 490 246 118,0
245 315000 2574
@ Dpierscienie z asortymentu podstawowego.
" $ruby zaciskajace wg DIN EN ISO 4014 - 8.8 przy poatkowite=0:12-
Inne rozmiary na indywidualne zapytanie.
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KTR 105 (samocentrujacy)

Zwarta budowa

Szybki i fatwy montaz

Odpowiednie do matych serwonapegdow / két pasowych
Powtoka QPQ na zamdwienie

Instrukcja montazu na stronie internetowej

¢d
D

T-—3

B,

Montaz

Oczyscic powierzchnie stykowe watu i piasty i lekko je naoliwié. Wprowadzi¢ element mocujacy do gniazda piasty i nasungé na wat.
Kolejno i rownomiernie, w kilku przejsciach, dokreci¢ na krzyz $ruby mocujgce, az do osiggnigcia podanej wartosci momentu obr. Ta.
Przy dokrecaniu postugiwac sig kluczem dynamometrycznym. Przeprowadzi¢ kontrole momentu dokrecenia we wszystkich srubach,
w kolejnosci ich ustawienia. Podane w tabeli wartosci T i Fy,, zostaly obliczone dla montazu naoliwionych czesci.

UWAGA: Nie wolno stosowa¢ oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokoci$nieniowymi dodatkami, ani tez zadnego smaru,
poniewaz znacznie obnizaja wspotczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania roznia sie od
wartosci w tabeli.

Demontaz
Wykreci¢ $ruby zaciskowe. Wkreci¢ $ruby do otworéw demontazowych i stopniowo i rownomiernie dokreci¢ je na przemian, az do
zwolnienia tylnego pierscienia stozkowego. Przy ponownym uzyciu nalezy naoliwi¢ $ruby i otwory gwintowane.

Tolerancje, gtadko$¢ powierzchni
Dokfadna operacja toczenia jest wystarczajgca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Rz < 16um h9 dla watu - H9 dla piasty

Przesuniecie osiowe
KTR 105: Podczas montazu moze nastgpi¢ niewielkie przesunigcie osiowe piasty wzgledem watu.

Centrowanie
Pierécien rozprezno-zaciskowy KTR 105 jest elementem samocentrujgcym. Uzyskana wspoétosiowos¢ potagczenia migdzy watem i piasta
dla tego typu pierscieni rozprezno-zaciskowych, wynosi od 0,02 mm do 0,04 mm.

Sposéb KTR 105 8 X 18
zamawiania: - -
t Srednica Srednica
yp wewnetrzna zewnetrzna
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Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

KTR 105 (samocentrujgcy) — dane techniczne

CLAMPEX® — KTR 105
X $ruby zaciskowe przenoszony
wymary DIN ENISO 4762 - 12.9 moment obrotowy nacisk pov‘./iervzc.hn?owy
dxD (] Mcatkowite=0:14 lub sita osiowa pomiedzy pierécieniem a masa asortyment
[mm] Z Ty T Far walem piasta [~kg] podstawowy
B B1 M liczba [Nm] [Nm] [kN] Pw PN
[N/mm2] [N/mm?]

5x16 135 11 M2,5 3 1,2 6 3 196 61 0,010

6x16 13,5 11 M2,5 3 1,2 8 3 163 61 0,012 °
6,35x 16 135 11 M2,5 3 1,2 8 3 154 61 0,012

7x17 13,5 11 M2,5 3 1,2 9 3 140 58 0,013

8x18 13,56 11 M2,5 3 1,2 10 3 123 54 0,015 )

9x20 15,5 13 M2,5 4 1,2 16 3 121 54 0,020 °
9,53 x 20 15,6 13 M2,5 4 1,2 16 3 115 54 0,020

10 x 20 15,5 13 M2,5 4 1,2 17 3 109 54 0,019 [ ]
11x22 15,6 13 M2,5 4 1,2 19 3 99 50 0,024 )
12x 22 15,5 13 M2,5 4 1,2 21 3 91 50 0,022 P
14x 26 20 17 M3 4 2,2 40 6 97 52 0,039 )
15x28 20 17 M3 4 2,2 43 6 90 48 0,044 [ ]
16 x 32 21 17 M4 4 4,9 80 10 149 74 0,067 )
17 x 35 25 21 M4 4 4,9 85 10 112 54 0,090 [ ]
18x35 25 21 M4 4 4,9 90 10 106 54 0,087 )
19x35 25 21 M4 4 4,9 95 10 100 54 0,083 [ ]
20 x 38 26 21 M5 4 10 164 16 155 82 0,100 )
22 x 40 26 21 M5 4 10 180 16 141 78 0,110 °
24 x 47 32 26 Mé 4 17 278 23 146 75 0,200 )
25 x 47 32 26 Mé 4 17 289 23 140 75 0,190 [ ]
28 x 50 32 26 Mé 6 17 486 35 188 105 0,220 )
30x 55 32 26 Mé 6 17 520 35 175 96 0,270 [ ]
32x55 32 26 Mé 6 17 555 35 164 96 0,250 )
35x 60 37 31 Mé 8 17 810 46 173 101 0,360 [ ]
38 x 65 37 31 Mé 8 17 879 46 159 93 0,430 )
40 x 65 37 31 Mé 6 17 925 46 151 93 0,400 [ ]
42 x 75 44 36 M8 6 41 1346 64 170 95 0,670

45 x 75 44 36 M8 8 41 1442 64 159 95 0,630

48 x 80 44 36 M8 8 41 2052 85 198 119 0,740 )
50x 80 44 36 M8 8 41 2137 85 191 119 0,700 [ ]

@ Dpierscienie z asortymentu podstawowego.

" Sg to maksymalne wartosci momentéw dokrecania $rub. Mozna je zmniejszy¢ do 40% wyzej podanych wartosci, przy
czym nastgpi odpowiednio proporcjonalne zmniejszenie wartosci T, Fy,, P\y oraz Py .
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CLAMPEX® AN
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
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KTR 200 i KTR 201 (samocentrujacy)

® Uniwersalny pierscien rozprezno-zaciskowy

® Szeroki zakres zastosowan

® Korzystne cenowo dla $rednich i duzych momentow
@ Instrukcja montazu na stronie internetowej

KTR 200 KTR 201
B B
«E*Qﬁt»z fEE=T3 T TEESS S tEE=2T
3 N -3 e g8 +——— t 8l g8 T 38
B B3 |
Bz BZ
B‘\ 81
Moze przenosi¢ wigkszy moment obrotowy niz KTR 201, Podczas montazu nie wystepuje poosiowe przesunigcie piasty,
niewielkie przesunigcie poosiowe piasty podczas montazu ale moze przenosi¢ mniejszy moment obrotowy niz KTR 200
" wymiar Dy: nalezy obliczy¢, patrz strony 296/297.
Montaz

Oczysci¢ powierzchnie stykowe watu i piasty i lekko je naoliwi¢. Wprowadzi¢ element mocujacy do gniazda piasty i nasung¢ na wat.
Kolejno i rownomiernie, w kilku przejéciach, dokreci¢ na krzyz éruby mocujace, az do osiggniecia podanej wartosci momentu obr. Ta.
Przy dokrecaniu postugiwac sie kluczem dynamometrycznym. Przeprowadzi¢ kontrole momentu dokrecenia we wszystkich srubach,
w kolejnoéci ich ustawienia. Podane w tabeli wartosci T i F,, zostaly obliczone dla montazu naoliwionych cze$ci.

UWAGA: Nie wolno stosowac oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokoci$nieniowymi dodatkami, ani tez zadnego smaru,
poniewaz znacznie obnizajg wspodtczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania roznia sie od
wartoéci w tabeli.

Demontaz
Wykreci¢ $ruby zaciskowe. Wkreci¢ $ruby do otworow demontazowych i stopniowo i rownomiernie dokreci¢ je na krzyz, az do zwolnienia
tylnego pierscienia stozkowego. Przy ponownym uzyciu nalezy naoliwi¢ $ruby i otwory gwintowane.

Tolerancje, gtadkos$é powierzchni
Doktadna operacja toczenia jest wystarczajaca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Rz < 16um h8 dla watu - H8 dla piasty

Centrowanie
Pierscienie rozprezno-zaciskowe KTR 200 i KTR 201 sg elementami samocentrujgcymi. Uzyskana wspdtosiowos¢ potaczenia migdzy
watem i piastg dla tego typu pierscieni rozprezno-zaciskowych, wynosi od 0,02 do 0,04 mm.

Sposéb KTR 200 40 X 65
zamawiania: - -
t Srednica Srednica
yp wewnetrzna zewnetrzna
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CLAMPEX®
Pierscien rozprezno-zaciskowy

KTR 200 i KTR 201 (samocentrujacy) — dane techniczne

Made for Motion

CLAMPEX® — KTR 200 i KTR 201

KTR 200

KTR 201

. $ruby zaciskajace przenoszony nacisk powierzch. przenoszony nacisk powierzch.
wymiary DINENISO 4762 - 12.9 moment obr. miedzy = ¥ moment obr. migdzy = ¥
dxD (mml Heatkowite=0:14 lub sita osiowa pierscieniema | masa | ¢ 2 | lub sita osiowa pierscieniema | masa | & £
[mm] j Ta " [Nm] T E watem | piasta | [~kg] g ;‘5 T E watem | piasta | [~kgl g %
B | By | By | Bg | Dy | M | o [KRTKIR| [kfx] Pw PN s 8 N [k?\l*] Py PN s g
200 | 201 [N/mm2] | [N/mm?] [N/mm2]| [N/mm?]
20 x 47 48 42 31 26 53 M6 6 17 17 513 51 201 124 0,41 [ ) 332 33 178 76 0,42 [ )
22 x 47 48 42 31 26 53 M6 6 17 17 564 51 264 124 0,38 [ ) 366 33 162 76 0,39 [ )
24 x50 | 48 42 31 26 56 M6 6 17 17 616 51 242 116 0,42 [} 399 33 149 71 0,43 [ ]
25x50 48 42 31 26 56 M6 6 17 17 641 51 233 116 0,41 [ ) 415 33 143 71 0,42 [ )
28x55 | 48 42 31 26 61 M6 6 17 17 718 51 208 106 0,50 [ ] 465 33 127 65 0,51 [ ]
30x55 48 42 31 26 61 M6 6 17 17 769 51 194 106 0,47 [ ) 499 33 119 65 0,48 [ )
32x60 48 42 31 26 66 M6 8 17 17 1094 68 242 129 0,56 [ ] 709 44 149 79 0,57 [ )
35x60 48 42 31 26 66 M6 8 17 17 1197 68 222 129 0,53 [ ) 776 44 136 79 0,54 [ )
38 x 65 48 42 31 26 71 M6 8 17 17 1299 68 204 119 0,62 [ ] 842 44 125 73 0,63 [ ]
40 x 65 48 42 31 26 71 M6 8 17 17 1368 68 194 119 0,57 [ ) 886 44 119 73 0,58 [ )
42 x 75 59 51 35 30 81 M8 6 41 41 1990 95 222 124 1,01 ) 1290 61 136 76 1,02 ()
45x 75 59 51 35 30 81 M8 6 41 41 2132 95 207 124 0,98 [ ) 1382 61 127 76 0,99 [ )
48 x 80 59 51 35 30 86 M8 8 41 41 3033 126 259 165 1,09 ) 1965 82 159 95 1,10 ()
50 x 80 59 51 35 30 86 M8 8 41 41 3159 126 248 155 1,07 [ ) 2047 82 152 95 1,08 [ )
55 x 85 59 51 35 30 91 M8 8 41 41 3475 126 226 146 1,15 ) 2252 82 139 90 1,16 ()
60 x 90 59 51 35 30 96 M8 8 41 41 3791 126 207 138 1,23 [ ] 2456 82 127 85 1,24 [ )
65 x 95 59 51 35 30 101 M8 8 41 41 4107 126 191 131 1,32 ) 2661 82 117 80 1,33 ()
70x110| 70 60 45 40 119 | M10 8 83 83 7023 201 211 134 2,18 [ ] 4550 130 130 83 2,29 [ )
75x115| 70 60 45 40 124 | M10 8 83 83 7524 201 197 129 2,30 ) 4875 130 121 79 2,41 ()
80x120| 70 60 45 40 129 | M10 8 83 83 8026 201 185 123 2,44 L) 5200 130 113 76 2,56 [}
85x125( 70 60 45 40 134 | M10 10 83 83 10659 251 217 148 2,55 ) 6907 163 133 91 2,67 ()
90x130| 70 60 45 40 139 | M10 10 83 83 11286 251 205 142 2,67 ) 7313 163 126 87 2,80 [}
95x135| 66 60 45 40 144 | M10 10 83 83 11373 239 186 131 2,80 ) 7501 158 116 82 2,93 ()
100 x 145| 80 68 52 45 155 | M12 8 145 145 | 14607 292 191 132 3,90 [ ] 9465 189 117 81 4,10 [ )
110x 165 80 68 52 45 165 [ M12 8 145 145 | 16068 292 174 123 4,20 ) 10411 189 107 76 4,40 ()
120x 165 80 68 52 45 175 | M12 10 145 145 | 21910 365 199 145 4,50 [ ] 14197 237 122 89 4,72 [ )
130 x 180/ 80 68 52 45 188 | M12 12 145 145 | 28483 438 221 159 5,50 18456 284 136 98 5,74
140 x 190[ 90 76 58 50 199 | M14 10 210 | 230 | 32023 457 193 142 6,60 22726 325 130 95 6,92
150 x 200| 90 76 58 50 209 | M14 12 210 230 | 41173 549 216 162 6,90 ) 29219 390 145 109 724
160x210[ 90 76 58 50 219 | M14 12 210 | 230 | 43918 549 202 154 7,40 31167 390 136 104 7,76
170 x 225 90 76 58 50 234 | M14 14 210 230 | 54440 640 222 168 8,60 38634 455 149 113 8,98
180 x 235| 90 76 58 50 244 | M14 14 210 230 | 57642 640 210 161 9,10 40907 455 141 108 9,50

@ Dpierscienie z asortymentu podstawowego.

" Sg to maksymalne wartosci momentéw dokrecania $rub. Mozna je zmniejszy¢ do 40% wyzej podanych wartosci, przy

czym nastgpi odpowiednio proporcjonalne zmniejszenie wartosci T, Fy,, P\y oraz Py .
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CLAMPEX® A
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
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KTR 203 i KTR 206 (samocentrujacy)

® Uniwersalny pierscien rozprgzno-zaciskowy
® Zwarta budowa, wykonanie krotkie

® Dziatanie podobne jak KTR 200/201

@ Instrukcja montazu na stronie internetowej

KTR 203 KTR 206
B B
B By
: e
. N N — N N
— L = == L= L] ]
3 g :QZ 4 S g al o o 2| 5 I ol o
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“ |
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Moze przenosi¢ wiekszy moment obrotowy niz KTR 206, Podczas montazu nie wystepuje poosiowe przesunigcie piasty,
niewielkie przesunigcie poosiowe piasty podczas montazu ale moze przenosi¢ mniejszy moment obrotowy niz KTR 203

" wymiar Dy: nalezy obliczy¢, patrz strony 296/297.

Montaz

Oczysci¢ powierzchnie stykowe watu i piasty i lekko je naoliwi¢. Wprowadzi¢ element mocujacy do gniazda piasty i nasung¢ na wat.
Kolejno i réwnomiernie, w kilku przej$ciach, dokreci¢ na krzyz $ruby mocujace, az do osiggnigcia podanej wartoéci momentu obr. Tp.
Przy dokrecaniu nalezy postugiwac sie kluczem dynamometrycznym. Przeprowadzi¢ kontrole momentu dokrecenia we wszystkich srubach,
w kolejnoéci ich ustawienia. Podane w tabeli wartosci T i F,, zostaly obliczone dla montazu naoliwionych pierscieni.

UWAGA: Nie wolno stosowac oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokoci$nieniowymi dodatkami, ani tez zadnego smaru,
poniewaz znacznie obnizajg wspoétczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania roznia sie od
wartosci w tabeli.

Demontaz
Wykreci¢ $ruby zaciskowe. Wkreci¢ $ruby do otworow demontazowych i stopniowo i rownomiernie dokreci¢ je na krzyz, az do zwolnienia
tylnego pierscienia stozkowego. Przy ponownym uzyciu nalezy naoliwi¢ $ruby i otwory gwintowane.

Tolerancje, gtadko$é powierzchni
Doktadna operacja toczenia jest wystarczajaca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Rz < 16um h8 dla watu - H8 dla piasty

Centrowanie
Pierscienie rozprezno-zaciskowe KTR 203 i KTR 206 sg elementami samocentrujgcymi. Uzyskana wspotosiowos¢ potaczenia miedzy
watem i piastg dla tego typu pierscieni rozprezno-zaciskowych, wynosi od 0,02 do 0,04 mm.

Sposéb KTR 203 40 X 65
zamawiania: - -
t Srednica Srednica
yp wewnetrzna zewnetrzna
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CLAMPEX®
Pierscien rozprezno-zaciskowy Made for Motion

KTR 203 i KTR 206 (samocentrujgcy) — dane techniczne

CLAMPEX® — KTR 203 i KTR 206
KTR 203 KTR 206
. $ruby zaciskajace przenoszony nacisk powierzch. przenoszony nacisk powierzch.
wymiary DINENISO 4762 - 12.9 moment obr. miedzy = ¥ moment obr. migdzy = ¥
dxD (mml Heatkowite=0:14 lub sita osiowa pierscieniema | masa | ¢ 2 | lub sita osiowa pierscieniema | masa | & £
[mm] j Ta " [Nm] T E watem | piasta | [~kg] g ;‘5 T E watem | piasta | [~kgl g %
B | By | By | Bg | Dy | M | o [KRTKIR| [kfx] Pw PN s 8 N [k?\l*] Py PN s g
203 | 206 [N/mm2] | [N/mm?] [N/mm2]| [N/mm?]
20 x 47 34 28 22 17 53 M6 6 14 17 428 43 334 142 0,25 [} 332 33 259 110 0,26 [ ]
22 x 47 34 28 22 17 53 M6 6 14 17 471 43 304 142 0,23 ) 366 33 236 110 0,24 [ )
24 x50 34 28 22 17 56 M6 6 14 17 514 43 278 134 0,26 [ ) 399 33 216 104 0,27 [ )
25x50 34 28 22 17 56 M6 6 14 17 535 43 267 134 0,25 [ ) 415 33 207 104 0,26 [ )
28 x 55 34 28 22 17 61,5 M6 6 14 17 599 43 239 121 0,31 [ ] 465 33 185 94 0,32 [ )
30x55 34 28 22 17 61,5 M6 6 14 17 642 43 223 121 0,29 [ ) 499 33 173 94 0,30 [ )
32x60 34 28 22 17 67 M6 8 14 17 913 57 278 148 0,34 [ ] 709 44 216 115 0,35 [ ]
35x60 34 28 22 17 67 M6 8 14 17 999 57 254 148 0,33 [ ] 776 44 198 115 0,34 [ )
38 x 65 34 28 22 17 72 M6 8 14 17 1084 57 234 137 0,38 [ ] 842 44 182 106 0,39 [ )
40 x 65 34 28 22 17 72 M6 8 14 17 1141 57 223 137 0,34 [ ) 886 44 173 106 0,35 [ )
42 x 75 41 33 25 20 84 M8 8 35 41 2207 105 332 186 0,59 ) 1719 82 259 145 0,60 ()
45x 75 41 33 25 20 84 M8 8 35 41 2364 105 310 186 0,58 [ ) 1842 82 241 145 0,59 [ )
48 x 80 41 33,56 24 20 89 M8 8 35 41 2522 105 290 174 0,64 1965 82 226 136 0,65 ()
50 x 80 41 33,5 24 20 89 M8 8 35 41 2627 105 279 174 0,63 [ ) 2047 82 217 136 0,64 [ )
55 x 85 41 33,56 24 20 91 M8 8 35 41 2890 105 253 164 0,69 ) 2252 82 197 128 0,70 ()
60 x 90 41 33,5 24 20 99 M8 8 35 41 3152 105 232 155 0,73 [ ) 2456 82 181 121 0,74 [ )
65 x 95 41 33,5 24 20 104 M8 8 35 41 3415 105 214 147 0,79 ) 2661 82 167 114 0,80 ()
70x110| 50 40 29 24 119 | M10 8 70 83 5934 170 268 170 1,47 [ ) 4550 130 205 131 1,58 [ )
75x115| 50 40 29 24 124 | M10 8 70 83 6358 170 250 163 1,55 ) 4875 130 192 125 1,66 ()
80x120| 50 40 29 24 129 | M10 8 70 83 6782 170 234 156 1,65 ) 5200 130 180 120 1,77 [}
85x125( 50 40 29 24 134 | M10 10 70 83 9007 212 276 187 1,72 ) 6907 163 211 144 1,84 ()
90x130| 50 40 29 24 139 | M10 10 70 83 9537 212 260 180 1,81 ) 7313 163 200 138 1,94 [}
95x135| 50 40 29 24 144 | M10 10 70 83 9611 202 235 166 1,90 7501 158 184 129 2,03 ()
100 x 145| 56 44 31 26 154 | M12 8 115 145 | 11719 234 239 165 2,48 [ ) 9465 189 193 133 2,68 [ )
110x 165 56 44 31 26 164 [ M12 8 115 145 | 12891 234 217 154 2,66 10411 189 176 125 2,86 ()
120x 165 56 44 31 26 174 | M12 9 115 145 | 15821 264 224 163 2,84 12777 213 181 132 3,06 [ )
130x 180 64 52 39 34 189 [ M12 12 115 145 | 22853 352 211 152 4,45 18456 284 170 123 4,69 ()
140x 190 68 54 39 34 199 | M14 9 185 | 230 | 25699 367 205 151 4,62 20453 292 163 120 4,94
150 x 200| 68 54 39 34 209 | M14 10 185 | 230 | 30595 408 212 159 4,80 24349 325 169 127 5,14
160x210| 68 54 39 34 219 | M14 12 185 | 230 | 39161 490 239 182 5,18 31167 390 190 145 5,54
170x 225 78 64 49 44 234 | M14 12 185 | 230 | 41609 490 225 170 733 33115 390 179 135 771
180x 235 78 64 49 44 244 | M14 12 185 230 | 44056 490 212 163 777 35063 390 169 129 8,17

@ Dpierscienie z asortymentu podstawowego.

" Sg to maksymalne wartosci momentéw dokrecania $rub. Mozna je zmniejszy¢ do 40% wyzej podanych wartosci, przy
czym nastgpi odpowiednio proporcjonalne zmniejszenie wartosci T, Fy,, P\y oraz Py .
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CLAMPEX® AN
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
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KTR 250 (samocentrujacy)

Pierscien cienkoscienny

Redukcja kosztow

Krotki czas montazu

Niewielkie promieniowe wymiary montazowe

Na zamowienie wykonanie ze stali nierdzewnej
(Na zyczenie arkusz danych M367697.)
Instrukcja montazu na stronie internetowej

alol 1L 1. o 2l sl N\ ola
sl e s S S sl &
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Podczas montazu nie wystgpuje osiowe przesunigcie piasty
wzgledem walu.
" wymiar Dy: nalezy obliczy¢, patrz strony 296/297.

Montaz

Oczysci¢ powierzchnie stykowe watu i piasty i lekko je naoliwi¢. Wprowadzi¢ element mocujacy do gniazda piasty i nasung¢ na wat.
Kolejno i rownomiernie, w kilku przejéciach, dokreci¢ na krzyz $ruby mocujace, az do osiagnigcia podanej wartosci momentu obr. Ta.
Przy dokrecaniu postugiwac sie kluczem dynamometrycznym. Przeprowadzi¢ kontrole momentu dokrecenia we wszystkich srubach,
w kolejnosci ich ustawienia. Podane w tabeli wartosci T i F,, zostaly obliczone dla montazu naoliwionych czgéci.

UWAGA: Nie wolno stosowa¢ oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokoci$nieniowymi dodatkami, ani tez zadnego smaru,
poniewaz znacznie obnizajg wspodtczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania roznig sie od
wartoéci w tabeli.

Demontaz
Wykreci¢ sruby zaciskowe. Wkreci¢ $ruby do otworow demontazowych, stopniowo i rdwnomiernie dokreci¢ je na krzyz, az do zwolnienia
tylnego pierscienia stozkowego. Przy ponownym uzyciu nalezy naoliwi¢ $ruby i otwory gwintowane.

Tolerancje, gtadko$é powierzchni
Doktadna operacja toczenia jest wystarczajaca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Rz < 16pm h8 dla watu — H8 dla piasty

Centrowanie
Pierscien rozprezno-zaciskowy KTR 250 jest elementem samocentrujgcym. Uzyskana wspotosiowosé potaczenia migdzy watem i piasta
dla tego typu pierscieni rozprezno-zaciskowych, wynosi od 0,02 do 0,04 mm.

Sposéb KTR 250 50 X 65
zamawiania: - -
t Srednica Srednica
yp wewnetrzna zewnetrzna
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CLAMPEX® P
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

KTR 250 (samocentrujacy) — dane techniczne

CLAMPEX® — KTR 250
wymiary ? $ruby zaciskajace przenoszony nacisk powierzchniowy
DIN EN ISO 4762 - 12.9 moment obr. migdzy
dxD [rrm] Mcatkowite=0:14 lub sita osiowa pierécieniem a masa asortyment
[mm] watem piasta [~kg] podsta-
B By By Bs Dy M z A" T Fax Py Py wony
liczba [Nm] [Nm] [kN]
[N/mm?2] [N/mm?2]
6x14 24 21 18,5 10 25 M3 4 2 14 5 252 108 0,10 )
8x15 29 25 22 11,5 27 M4 3 5 27 7 210 112 0,12 [ )
9x 16 30 26 23 14 28 M4 4 5 40 9 207 116 0,15 )
10x 16 30 26 225 14 29 M4 4 5 46 9 192 120 0,15 [}
11x18 30 26 23 13,5 32 M4 4 5 49 9 169 103 0,18 )
12x18 30 26 22,5 135 32 M4 4 5 55 9 160 106 0,18 [ )
14 x 23 30 26 225 14 38 M4 6 5 64 9 137 83 0,20 )
15x 24 42 36 28,5 16 44 M6 4 15 139 19 227 142 0,31 [ ]
16 x 24 42 36 28,5 16 44 M6 4 15 148 19 213 142 0,30 )
18x 26 44 38 31 18 47 M6 4 17 199 22 191 132 0,32 [ ]
19x 27 44 38 31 18 48 M6 4 17 210 22 181 127 0,35 )
20 x 28 44 38 31 18 49 M6 4 17 222 22 172 128 0,36 [ ]
22x32 51 45 38 25 54 M6 4 17 244 22 112 77 0,45 )
24 x 34 51 45 38 25 56 M6 4 17 266 22 103 73 0,48 [ ]
25x 34 51 45 38 25 56 M6 4 17 277 22 99 73 0,50 )
28 x 39 51 45 38 25 61 M6 6 17 465 33 133 95 0,52 [ )
30 x 41 51 45 38 25 62 M6 6 17 499 33 124 91 0,53 )
32x43 51 45 38 25 65 M6 8 17 689 43 150 112 0,58 )
35x47 56 50 43 30 69 M6 8 17 776 44 118 88 0,69 )
38x50 56 50 43 30 72 M6 8 17 842 44 109 82 0,73 )
40 x 53 56 50 43 30 75 M6 8 17 886 44 103 78 0,80 )
42 x 55 65 57 49 32 78 M8 8 41 1665 80 170 130 0,83 )
45 x 59 73 65 57 40 85 M8 8 41 1842 82 127 97 1,40 )
48 x 62 78 70 62 45 87 M8 8 41 1909 80 103 80 1,42 )
50 x 65 78 70 62 45 92 M8 10 41 2559 102 127 98 1,60 )
55x 71 83 75 67 50 98 M8 10 41 2815 102 104 81 1,90 )
60x 77 83 75 67 50 104 M8 10 41 3070 102 95 74 2,05 )
65 x 84 83 75 67 50 111 M8 10 41 3326 102 88 68 2,156 )
70 x 90 101 91 80 60 119 M10 10 83 5688 163 108 84 3,35 )
75 x 95 101 91 80 60 126 M10 10 83 6094 163 101 80 3,60 )
80 x 100 106 96 85 65 131 M10 12 83 7801 195 105 84 3,76 [}
85 x 106 106 96 85 65 137 M10 12 83 8288 195 99 79 4,05 )
90x 112 106 96 85 65 143 M10 15 83 10970 244 116 93 4,32 )
95x 120 106 96 85 65 158 M10 15 83 11579 244 110 87 4,50 )
100 x 125 114 102 85 65 162 M12 12 145 14197 284 122 98 4,80 )
110x 140 140 128 114 90 180 M12 12 145 15174 276 78 61 6,15 )
120 x 155 140 128 115 90 198 M12 12 145 16554 276 71 55 10,14
130 x 165 140 128 115 90 203 M12 16 145 23911 368 88 69 11,89

@ Dpierscienie z asortymentu podstawowego.

" Sg to maksymalne wartosci momentéw dokregcania srub. Mozna je zmniejszy¢ do 40% wyzej podanych wartosci, przy
czym nastgpi odpowiednio proporcjonalne zmniejszenie wartosci T, Fy,, Pyy oraz Py .
2 Inne wymiary pierécieni nierdzewnych podano w arkuszu danych M367697.
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CLAMPEX® AN
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

KTR 225 dla elementéw napedowych o ksztalcie tarcz i kotnierzy (samocentrujgcy)

Roézne srednice otworow przy tej samej $rednicy zewnetrznej
Tylko trzy zakresy $rednic zewnetrznych

Redukcja kosztow i liczby czesci

Krotki czas montazu

Instrukcja montazu na stronie internetowej

HE=E—= -EZ_—:—-II—— HEe=u
g T T g 3 s 3 s
NN 7 7N\
By
By

Montaz

Oczysci¢ powierzchnie stykowe watu i piasty i lekko je naoliwi¢. Wprowadzi¢ element mocujacy do gniazda piasty i nasung¢ na wat.
Kolejno i rownomiernie, w kilku przejéciach, dokreci¢ na krzyz éruby mocujace, az do osiggniecia podanej wartosci momentu obr. Ta.
Przy dokrecaniu postugiwac sie kluczem dynamometrycznym. Przeprowadzi¢ kontrole momentu dokrecenia we wszystkich srubach,
w kolejnoéci ich ustawienia. Podane w tabeli wartosci T i F,, zostaly obliczone dla montazu naoliwionych cze$ci.

UWAGA: Nie wolno stosowa¢ oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokoci$nieniowymi dodatkami, ani tez zadnego smaru,
poniewaz znacznie obnizajg wspodtczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania roznia sie od
wartoéci w tabeli.

Demontaz
Wykreci¢ sruby zaciskowe. Wkreci¢ $ruby do otworow demontazowych, stopniowo i rdwnomiernie dokreci¢ je na krzyz, az do zwolnienia
tylnego pierscienia stozkowego. Przy ponownym uzyciu nalezy naoliwi¢ $ruby i otwory gwintowane.

Tolerancje, gtadko$é powierzchni
Doktadna operacja toczenia jest wystarczajaca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Rz < 16um h8 dla watu — H8 dla piasty

Przesuniecie osiowe
KTR 225: Podczas montazu nie wystepuje osiowe przesunigcie piasty wzgledem watu.

Centrowanie
Pierscien rozprezno-zaciskowy KTR 225 jest elementem samocentrujgcym. Uzyskana wspotosiowosé potgczenia migdzy watem i piasta
dla tego typu pierscieni rozprezno-zaciskowych, wynosi od 0,02 do 0,04 mm.

Sposéb KTR 225 28 X 65
zamawiania: - -
t Srednica Srednica
yp wewnetrzna zewnetrzna

284 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



CLAMPEX®
Pierscien rozprezno-zaciskowy

KTR 225 (samocentrujgcy) — dane techniczne

Made for Motion

CLAMPEX® — KTR 225

$ruby zaciskajace

przenoszony moment

nacisk powierzch.

wymiary
DIN EN ISO 4762 - 12.9 obr. migdzy
[mm] L asortyment
dxD Mcatkowite=0114 lub sita osiowa pierécieniem a masa odsta-
[mm] watem piasta [~kg] P
B B B B D M § Ta” T Fax P P wowy
1 2 s 1 liczba [Nm] [Nm] [kN] W N
[N/mm?2] [N/mm?2]

14 x 55 139 20 263 0,50 )

38 30 22 17 62 M8 4 41 122
16 x55 195 24 244 0,49 [ )
18 x 55 250 28 228 0,48 )
19x55 38 30 22 17 62 M8 4 41 278 29 221 122 0,47 [}
20x55 306 31 214 0,46 )
22 x55 362 33 203 0,45 [ ]
24 x55 38 30 22 17 62 M8 4 41 418 35 1938 122 0,43 )
25 x55 446 36 188 0,42 ()
28 x 55 529 38 177 0,39 )

38 30 22 17 62 M8 4 41 122
30x 55 585 39 170 0,37 )
24 x 65 467 39 211 0,66 [}
25 x 65 38 30 22 17 72 M8 5 41 500 40 206 129 0,65 )
28 x 65 599 43 193 0,62 [}
30x 65 665 44 186 0,60 )
32 x 65 38 30 22 17 72 M8 5 41 731 46 179 129 0,58 [}
35x 65 830 47 171 0,54 )
3865 929 49 164 0,50 °

38 30 22 17 72 M8 5 41 129
40 x 65 995 50 161 0,47 )
30x 80 898 60 210 1,08
32x80 41 33 25 20 88 M8 7 41 985 62 202 125 1,05
35 x 80 1114 64 191 1,01
38 x 80 1244 65 182 0,97
40 x 80 41 33 25 20 88 M8 7 41 1331 67 177 125 0,94 )
42 x 80 1417 67 172 0,91
45 x 80 1547 69 166 0,85
48 x 80 41 33 25 20 88 M8 7 41 1677 70 161 125 0,79
50 x 80 1764 7 159 0,75 )

Przyktad zabudowy z kotem pasowym dla pasa zebatego

W kole pasowym dla pasa zebatego wystarczy jedna $rednica otworu dla pierécienia KTR 225 z réznymi otworami na waly

@ Dpierscienie z asortymentu podstawowego.

" Sg to maksymalne wartosci momentéw dokrecania $rub. Mozna je zmniejszy¢ do 40% wyzej podanych wartosci, przy

czym nastgpi odpowiednio proporcjonalne zmniejszenie wartosci T, Fy,, P\y oraz Py .
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CLAMPEX® A
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

KTR 400 (samocentrujacy)

Pierscien do bardzo duzych obcigzen

Odpowiedni w przypadku zmiennych momentow obr.

Zastosowanie: kofa zamachowe, bebny przeno$nikow

Wspotczynnik dla momentu obrotowego

1 pierscien 1xT

2 pierscien 1,9xT

3 pierécien 27xT

4 pierécien 36xT

® KTR 402 dla watéw od @ 320 do @ 560 mm oraz wigkszych
momentéw obr., na zyczenie arkusz danych M483041

@ Instrukcja montazu na stronie internetowej

B
B3,
- Wozor do obliczenia
MBS - wolnej przestrzeni x
_ dla demontazu:
S8 T s r———— 8| s (B1 - B2)
SN X = ——
2
o .
B1 X " wymiar Dy: nalezy obliczy¢, patrz strony 296/297.

Montaz

Oczysci¢ powierzchnie stykowe watu i piasty i lekko je naoliwic. Wprowadzi¢ element mocujacy do gniazda piasty i nasungé na wat.
Kolejno i rownomiernie, dokreci¢ na krzyz $ruby mocujace. Dokrecanie $rub nalezy przeprowadza¢ krok po kroku. Musi by¢ ono powtarzane
az do chwili osiggniecia wskazanego w tabeli momentu dokrecania dla kazdej $ruby.

UWAGA: Nie wolno stosowac oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokoci$nieniowymi dodatkami, ani tez zadnego smaru,
poniewaz znacznie obnizaja wspotczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania roznia sie od
wartosci w tabeli.

Demontaz

Wykreci¢ wszystkie $ruby mocujgce i wkreci¢ w otwory demontazowe w przednim pierscieniu stozkowym. Stopniowo i rownomiernie,

na krzyz dokreca¢ $ruby potowg momentu dokrgcania Ta. Nastgpnie powtorzy¢ caly zabieg, az do uzyskania petnej wartosci momentu

dokrecania. Gdy przedni pierécien zostanie zluzowany, wkreci¢ sruby w otwory demontazowe w pierscieniu posrednim, aby zluzowac tylny

pierscien.

UWAGA: W przypadku ponownego uzycia pierscienia KTR 400, prosze upewni¢ sig, ze przedni pierscien stozkowy i pierscien posredni
sg odpowiednio utozone.

Tolerancje, gtadko$¢é powierzchni Przesuniecie osiowe Centrowanie

Doktadne toczenie jest wystarczajace: Podczas montazu moze Pierscien rozprezno-zaciskowy KTR 400
Rz < 16pm nastapic¢ niewielkie przesuniecie jest elementem samocentrujgcym.

Maksymalne dopuszczalne tolerancje: piasty wzgledem watu. Uzyskana wspdtosiowos¢ potaczenia miedzy

h8 dla watu — H8 dla piasty watem i piastg wynosi od 0,02 do 0,04 mm.

Przyktad zabudowy

Naped bebna przenosnika tasmowego

W odniesieniu do pierscieni CLAMPEX® ktére sg narazone na zginanie,
muszg by¢ zachowane nastgpujace warunki, jako maksymalne graniczne: kat

kierunkowy w punkcie przyporu wat - pierscien = 6’ lub maksymalne ugiecie watu

"fm" w obrebie tozyskowania "L" musi spetnia¢ warunek:
fm =1("2000 - "/3000)-

Sposéb KTR 400 100 X 145
zamawiania: - -
t Srednica Srednica
yp wewnetrzna zewnetrzna

286 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



CLAMPEX®
Pierscien rozprezno-zaciskowy Made for Motion

KTR 400 (samocentrujacy) — dane techniczne

CLAMPEX® — KTR 400

standardowe aplikacje przemystowe aplikacje z uwzglednieniem momentu skrecajacego i zginajgcego
. $ruby zaciskajace przenoszony  [nacisk powierzch,| Sruby zaciskajace przenoszony | przeno- [nacisk powierzch.|
wymiary DINEN ISO 4762 - 12.9| moment lub miedzy  |DINENISO 4762-12.9| momentlub | szony miedzy =%
dxD [mm] Mcatkowite=0:14 sita osiowa pierécieniem a Mcatkowite=0:14 sita osiowa moment | pierscieniem a | masa g %
[mm] walem | piasta zginajacy| walem | piasta | [~kg]l | § B
B | By |8 |B M 2 TAM T Fa P M 2T T Ry P P g8
TR s liczba | [Nm] | INml | kNI [N/mq [N/mNmZJ liczba | [Nm] | INm] | kNI [‘m‘f‘ [Nm‘:\r’nq [Nm']\‘mq
24 x 50 51 45 41 16 M6 6 17 712 59 205 85 M6 6 14 537 45 315 232 87 0,54
25 x50 51 45 41 16 M6 6 17 742 59 197 85 M6 6 14 555 44 328 224 87 0,53
28 x 55 51 45 41 16 M6 8 17 831 59 176 78 M6 8 14 608 43 367 203 81 0,50
30x 55 51 45 a1 16 M6 8 17 1187 79 219 103 M6 8 14 880 58 459 250 106 0,47 [ )
32x 60 51 45 41 16 M6 8 17 1266 79 205 95 M6 8 14 926 57 490 237 99 0,77
35x 60 51 45 a1 16 M6 8 17 1385 79 187 95 M6 8 14 993 56 536 219 100 0,71 [ )

38 x 65 51 45 41 16 M6 10 17 1880 99 216 109 Mé 10 14 1311 69 748 257 118 1,25
40 x 65 51 45 41 16 M6 10 17 1979 99 205 109 M6 10 14 1361 68 787 247 118 1,21
42 x 75 53 45 41 16 M8 8 41 3071 146 289 140 M8 8 35 2278 107 827 328 143 1,16
45 x 75 53 45 41 16 M8 8 41 3290 146 269 140 M8 8 35 2408 107 886 309 145 1,08
48 x 80 70 62 58 23 M8 8 41 3518 147 196 93 M8 8 35 2467 103 1494 207 99 1,45

8 8

8 8

50 x 80 70 62 58 23 M8 41 3664 147 188 93 M8 35 2267 91 1779 196 97 1,38
55 x 85 70 62 58 23 M8 41 4031 147 171 88 M8 35 2408 88 1957 182 93 1,49
60 x 90 70 62 58 23 M8 10 41 5497 183 196 103 M8 10 35 3447 115 2134 203 107 1,60
65 x 95 70 62 58 23 M8 10 41 59565 183 181 98 M8 10 35 3633 112 2312 190 103 1,70
70x110 | 86 76 70 28 M10 10 83 10182 | 291 219 111 M10 10 69 6619 189 | 3659 222 113 | 3,12
75x115 | 86 76 70 28 M10 10 83 10910 | 291 204 107 M10 10 69 6950 185 | 3920 210 110 3,29
80x120| 86 76 70 28 M10 12 83 13964 | 349 230 122 M10 12 69 9200 230 | 4181 231 123 | 3,46
85x125| 86 76 70 28 M10 12 83 14837 | 349 216 118 M10 12 69 9613 226 | 4443 220 120 | 3,64
90x130 | 86 76 70 28 M10 12 83 15710 | 349 204 113 M10 12 69 10008 | 222 4704 210 116 | 3,81
95x135| 86 76 70 28 M10 12 83 16583 | 349 193 109 M10 12 69 10383 | 219 | 4965 201 113 | 3,98
100 x 145 110 98 92 35 M12 12 145 | 25415 | 508 214 112 M12 12 120 16527 | 331 8687 219 115 | 6,12
110x 155| 110 98 92 35 M12 12 145 27956 | 508 195 105 M12 12 120 17658 | 321 9445 203 110 6,62
120x 165 110 98 92 35 M12 14 145 | 35581 | 593 208 115 M12 14 120 | 22948 | 382 | 10304 | 214 119 712
130x180( 128 [ 114 | 108 41 M14 12 230 | 45333 | 697 193 106 M14 12 190 | 28502 | 438 | 15350 | 201 110 9,98
140x190| 128 | 114 | 108 41 M14 14 230 | 56957 | 814 209 117 M14 14 190 | 36719 | 525 | 16531 215 120 | 10,62
150x200( 128 [ 114 | 108 41 M14 16 230 | 69743 | 930 223 127 M14 16 190 | 45796 | 611 17712 226 129 (11,26
160x210| 128 | 114 | 108 41 M14 16 230 74392 | 930 209 121 M14 16 190 | 47958 | 599 | 18893 | 215 124 (11,91
170x225| 162 | 146 | 136 52 M16 14 355 | 96123 [ 1131 | 189 109 M16 14 295 | 59316 | 698 | 32060 | 196 113 | 17,66
180x235| 162 | 146 | 136 52 M16 16 355 1163171292 | 203 119 M16 16 295 73592 | 818 | 33946 | 209 122 [18,49
190x 250( 162 | 146 | 136 52 M16 16 355 | 122779 | 1292 | 193 112 M16 16 295 | 76340 | 804 | 35831 200 116 |[21,39
200x260( 162 | 146 | 136 52 M16 16 355 1292411292 | 183 108 M16 16 205 | 78946 | 789 | 37717 192 113 [22,36
220x285| 162 | 146 | 136 52 M16 18 355 | 177706 | 1616 | 208 123 M16 20 295 | 113209 1029 | 41489 | 213 125 |26,59
240 x 305( 162 | 146 | 136 52 M16 20 355 213248 1777 | 210 126 M16 22 295 |136190| 1135 | 45261 214 129 | 28,70
260x 325| 162 | 146 | 136 52 M16 22 355 |233398( 1795 | 185 122 M16 22 295 |143090( 1101 [ 51099 193 127 31,28
280 x 355( 197 | 177 | 165 66 M20 18 690 3363032402 | 192 121 M20 18 580 |210027 | 1500 | 81312 | 200 126 | 46,77
300x375| 197 | 177 | 165 66 M20 20 690 |400360( 2669 | 199 127 M20 20 580 (253018 | 1687 | 87120 | 206 132 | 49,72
320x405( 197 | 177 | 165 66 M20 21 690 |448404|2803 | 196 124 M20 21 580 |[218947| 1762 | 92928 | 203 128 (60,52
340x425( 197 | 177 | 165 66 M20 22 690 |499116( 2936 | 193 123 M20 22 580 (312383 | 1838 | 98736 201 128 (63,86
360 x455( 224 | 202 | 190 76 M22 21 930 |627940 (3489 | 188 119 M22 21 780 |389170| 2162 138624 | 196 124 (86,78
380 x475( 224 | 202 | 190 76 M22 22 930 |694389 3655 | 186 119 M22 22 780 |429232| 2259 |146325| 195 125 (91,04
400 x 495( 224 | 202 | 190 76 M22 24 930 | 797384 | 3987 | 193 125 M22 24 780 |498899| 2494 | 154027 | 201 130 (95,30

@ pierscienie z asortymentu podstawowego.

" Sg to maksymalne wartosci momentéw dokrecania srub. Mozna je zmniejszy¢ do 40% wyzej podanych wartosci, przy
czym nastapi odpowiednio proporcjonalne zmniejszenie wartosci T, Fy,, Py oraz Py .

Inne rozmiary na indywidualne zapytanie.
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CLAMPEX® AN
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

KTR 130 (samocentrujacy)

Powierzchnia zabezpieczona antykorozyjnie

Montaz i demontaz za pomocg nakretki zacisku centralnego
Samocentrujgcy

Na waly o $rednicach od 5 mm do 50 mm

Tolerancje: h9 dla watu i H9 dla piasty

Instrukcja montazu na stronie internetowej

A
!

oD
¢d

Montaz

Oczysci¢ powierzchnie stykowe walu i piasty i lekko je naoliwi¢c. Odkreci¢ nakretke szesciokatna. Wprowadzi¢ element mocujacy do
gniazda piasty i nasung¢ na wat. Delikatnie dokreci¢ nakretke szes$ciokatng i wyréwnaé¢ element mocujacy z piasta. Nastgpnie dokrecic
kluczem dynamometrycznym, nakrgtkg szesciokgtng do uzyskania petnej wartosci momentu dokrecania T. Podane w tabeli wartosci Ti F5y
zostaly obliczone dla montazu naoliwionych czgsci.

UWAGA: Nie wolno stosowa¢ oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokoci$nieniowymi dodatkami, ani tez zadnego smaru,
poniewaz znacznie obnizaja wspotczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania roznia sie od
wartosci w tabeli.

Demontaz
Odkreci¢ nakretke szesciokatna. Kreci¢ w lewo nakretka szeciokatng az element mocujacy bedzie mégt poruszac sie swobodnie po wale.
Nastepnie usung¢ poluzowany element mocujacy spomigdzy piasty i watu. Przy ponownym uzyciu nalezy naoliwi¢ gwint nakretki.

Tolerancje, gtadko$¢ powierzchni
Dokfadna operacja toczenia jest wystarczajaca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Rz < 16um h9 dla watu — H9 dla piasty

Przesuniecie osiowe
KTR 130: Podczas dokrecania nakretki sze$ciokatnej wystepuje osiowe przesunigcie piasty wzgledem watu.

Centrowanie
Pierécien rozprezno-zaciskowy KTR 130 jest elementem samocentrujgcym. Uzyskana wspotosiowos$¢ potaczenia miedzy watem i piasta
dla tego typu pierécieni rozprezno-zaciskowych, wynosi od 0,02 do 0,04 mm.

Sposéb KTR 130 18 X 35
zamawiania: - -
t Srednica Srednica
yp wewnetrzna zewnetrzna
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CLAMPEX®

Pierscien rozprezno-zaciskowy

KTR 130 (samocentrujgcy) — dane techniczne

AN
Made for Motion KTR
v

CLAMPEX® — KTR 130

przenoszony moment

nacisk powierzch.

wymiary nakretka .
[mm] szesciokatna otfrotovyy . 'T"?dz_y
dxD lub sita osiowa pierécieniem a masa
[mm] walem iast: [~kgl
B B4 wymiar SW A ! Fax Pw pF'Nq ’
[Nm] [Nm] [kN]
[N/mm?] [N/mm2]
5x14 19 15 14 10 10,1 4,0 264 96 0,018
6x14 19 15 14 10 121 4,0 220 96 0,017
8x16 22 17 17 17 23,4 58 179 91 0,024
9x20 24 19 22 35 43,2 97 248 112 0,042
10x 20 24 19 22 35 48,6 9,7 223 112 0,045
12x22 24 19 22 44 65,3 10,9 206 117 0,048
14 x 26 28 22 27 65 93,0 133 178 99 0,081
15x26 28 22 27 65 99,0 133 166 99 0,076
16 x 26 28 22 27 65 106 133 156 99 0,071
18x35 36 27 36 161 223 24,8 224 125 0,197
19x35 36 27 36 161 235 24,8 212 125 0,191
20x 35 36 27 36 161 248 24,8 201 125 0,181
22 x 42 41 30 46 250 349 31,8 197 110 0,342
24 x 42 41 30 46 250 381 31,8 180 110 0,321
25 x 42 41 30 46 250 397 31,8 173 110 0,309
30 x 47 44 33 50 355 605 40,4 162 110 0,372
32 x55 51 38 55 490 764 478 166 102 0,627
35 x 55 51 38 55 490 836 478 151 102 0,566
40 x 62 58 43 65 800 1329 66,5 152 98 0,835
45 x 65 63 48 65 900 1605 71,0 142 98 0,855
48 x 75 73 58 75 1290 2227 92,0 121 77 1,470
50x 75 73 58 75 1290 2320 92,0 116 77 1,380
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CLAMPEX® AN
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

KTR 131 (samocentrujacy)

Powierzchnia zabezpieczona antykorozyjnie

Montaz i demontaz za pomocg nakretki zacisku centralnego
Nakretka kontrujgca do zaciskania na watach lekko skretnych
Samocentrujgcy

Na waly o $rednicach od 5 mm do 35 mm

Tolerancje: h9 dla watu i H9 dla piasty

Instrukcja montazu na stronie internetowej

|
J

i

Montaz

Oczyscic¢ powierzchnie stykowe walu i piasty i lekko je naoliwi¢. Odkreci¢ nakretke szesciokatna. Wprowadzi¢ element mocujacy do gniazda
piasty i nasuna¢ na wat. Delikatnie dokreci¢ nakretke szesciokatng i wyrowna¢ element mocujacy z piasta. Nastepnie dokreci¢ kluczem
dynamometrycznym, nakrgtkg szesciokgtng wraz z nakretka kontrujaca, do uzyskania petnej wartosci momentu dokrgcania Tp. Podane w
tabeli wartosci T i F, zostaly obliczone dla montazu naoliwionych czgsci.

UWAGA: Nie wolno stosowa¢ oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokoci$nieniowymi dodatkami, ani tez zadnego smaru,
poniewaz znacznie obnizaja wspotczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania roznia sie od
wartosci w tabeli.

Demontaz
Odkreci¢ nakretke szesciokatna. Kreci¢ w lewo nakretka szeciokatng az element mocujacy bedzie mégt poruszac sie swobodnie po wale.
Nastepnie usung¢ poluzowany element mocujacy spomigdzy piasty i watu. Przy ponownym uzyciu nalezy naoliwi¢ gwint nakretki.

Tolerancje, gtadko$¢ powierzchni
Dokiadna operacja toczenia jest wystarczajgca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Rz < 16um h9 dla watu — H9 dla piasty

Przesuniecie osiowe
KTR 131: Podczas dokrecania nakretki sze$ciokatnej wystepuje osiowe przesunigcie piasty wzgledem watu.

Centrowanie
Pierécien rozprezno-zaciskowy KTR 131 jest elementem samocentrujgcym. Uzyskana wspotosiowos$¢ potaczenia miedzy watem i piasta
dla tego typu pierscieni rozprezno-zaciskowych, wynosi od 0,02 do 0,04 mm.

Sposéb KTR 131 16 X 24
zamawiania: - -
t Srednica Srednica
yp wewnetrzna zewnetrzna
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CLAMPEX® o
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

KTR 131 (samocentrujacy) — dane techniczne

CLAMPEX® — KTR 131

. L przenoszony nacisk powierzchniowy
wymiary nakretka szesciokatna .
. moment obrotowy miedzy
[mm] / nakretka kontrujaca X R .
dxD lub sita osiowa pierscieniem a masa
[mm] walem piasta [~kg]
B By By wymiar SW A ! Fax Py PN
[Nm] [Nm] [kN]
[N/mm?] [N/mm2]
5x12 19 15 9 14 10 10,1 4.0 264 119 0,016
6x12 19 15 9 14 10 121 4,0 220 119 0,015
8x14 22 17 11 17 17 23,4 5,8 179 121 0,021
10x 18 24 19 12 22 35 48,6 9,7 221 127 0,044
12x 20 24 19 12 22 44 65,3 10,9 206 128 0,044
14 x 24 28 22 15 27 65 93,0 13,3 178 107 0,077
15x 24 28 22 15 27 65 99,0 13,3 166 107 0,072
16 x 24 28 22 15 27 65 106 13,3 156 107 0,068
18 x 30 36 27 17 36 161 223 24,8 224 145 0,176
19 x 30 36 27 17 36 161 235 24,8 212 145 0,175
20 x 30 36 27 17 36 161 248 24,8 201 145 0,162
22 x 38 41 30 20 46 250 349 31,8 197 122 0,337
24 x 38 41 30 20 46 250 381 31,8 180 122 0,313
25 x 38 41 30 20 46 250 397 31,8 173 122 0,303
30 x 42 44 33 23 50 355 605 40,4 162 123 0,342
32 x50 51 38 28 55 490 764 478 166 112 0,549
35 x 50 51 38 28 55 490 836 478 151 112 0,494
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CLAMPEX® AN
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

KTR 100 (niesamocentrujgcy)

Typowy pierécien rozprezno-zaciskowy

Pierscien mocujgcy osiowo piaste na wale

Wspotczynnik momentu obrotowego

1 pierscien 1xT

2 pierscien 1,9xT

3 pierécien 27xT

4 pierécien 36xT

® KTR 114 do wiekszych momentéw obrotowych
(Na zyczenie arkusz danych M448436.)

@ Instrukcja montazu na stronie internetowej

-t R AN | s AN S
4
o
s
otwdr demontazowy
&, Montaz z centrowaniem piasty " wymiar Dp: nalezy obliczy¢, patrz strony 296/297.

Montaz

Oczysci¢c powierzchnie stykowe watu i piasty i lekko je naoliwic. Wprowadzi¢ pierécien do gniazda piasty i nasung¢ na wat. Dokrecié
chromowane $ruby, az zetknie si¢ pierscien wewngtrzny z watem a pierscien zewnetrzny z piastg. Nastgpnie stopniowo i rbwnomiernie
dokrecac na krzyz sruby mocujace, az zostanie osiggnigta wartos¢ momentu dokrecenia Tp zgodnie z tabela. Podane w tabeli wartosci
T i F,4 zostaly obliczone dla montazu naoliwionych czgsci.

UWAGA: Nie wolno stosowa¢ oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokoci$nieniowymi dodatkami, ani tez zadnego smaru,
poniewaz znacznie obnizajg wspoétczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania roznia sie od
wartosci w tabeli.

Demontaz

Zluzowa¢ wszystkie sruby mocujagce. W normalnych warunkach, powoduje to zluzowanie réwniez elementéw zaciskowych. Gdyby to nie
nastgpito, nalezy lekko uderza¢ miotkiem w poluzowane $ruby, co pozwoli na odsuniecie tylnego pierscienia stozkowego do tytu.
Wykorzystujac otwory demontazowe, mozna wyciaggna¢ element mocujacy spomiedzy piasty i watu.

UWAGA: Otwory demontazowe posiadaja tylko ok.3-5 zwojow gwintu, ktory nie jest nacigty przelotowo przez caly otwdr. Nie nalezy
traktowac tychze gwintéw jako przeznaczonych do $rub podczas montazu i mocowania.

Tolerancje, gtadko$¢ powierzchni
Doktadna operacja toczenia jest wystarczajgca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Rz < 16um h11 dla watu — H11 dla piasty

Przesuniecie osiowe
KTR 100: Podczas montazu nie wystgpuje osiowe przesunigcie piasty wzgledem watu.

Centrowanie
Pierscien rozprezno-zaciskowy KTR 100 nie jest elementem samocentrujgcym. Doktadno$¢ ruchu obrotowego piasty wzgledem watu
jest zalezna wytgcznie od pasowania i osiowania mocowanych elementow.

Sposéb KTR 100 50 X 80
zamawiania: - -
t Srednica Srednica
yp wewnetrzna zewnetrzna
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CLAMPEX®
Pierscien rozprezno-zaciskowy

KTR 100 (niesamocentrujgcy) — dane techniczne

Made for Motion

CLAMPEX® — KTR 100
. Sruby zaciskajace nacisk. powierzchniowy
wymiary przenoszony moment obr. ) R
] DINENISO 4762 - 12.9 1ub sifa osiowa migdzy pierscieniem a
dxb Hcatkowite=0:14 masa asortyment
[mm] watem piasta [~kg] podstawowy
B By Ba M : T ! Fax Pw PN
liczba [Nm] [Nm] [kN]
[N/mm2] [N/mm?]
18 x 47 26 20 17 Mé 8 15 240 27 289 111 0,24
19 x 47 26 20 17 Mé 8 15 254 27 274 111 0,24 [ ]
20 x 47 26 20 17 Mé 8 15 267 27 260 111 0,23 [ ]
22 x 47 26 20 17 Mé 8 15 294 27 237 111 0,23 )
24 x50 26 20 17 Mé 8 15 320 27 217 104 0,26 [ ]
25 x50 26 20 17 M6 8 15 334 27 208 104 0,25 [ ]
28 x 55 26 20 17 Mé 12 15 560 40 279 142 0,30 [ ]
30 x55 26 20 17 Mé 12 15 600 40 260 142 0,29 )
32 x60 26 20 17 Mé 12 15 641 40 244 130 0,34 [ ]
35x60 26 20 17 M6 12 15 701 40 223 130 0,32 [}
38 x 65 26 20 17 Mé 15 15 951 50 257 150 0,36 [ ]
40 x 65 26 20 17 Mé 15 15 1001 50 244 150 0,34 [
42 x 75 32 24 20 M8 12 37 1506 72 283 159 0,60 [ ]
45x 75 32 24 20 M8 12 37 1614 72 264 159 0,57 [ ]
48 x 80 32 24 20 M8 12 37 1721 72 248 149 0,60 [ ]
50 x 80 32 24 20 M8 12 37 1793 72 238 149 0,60 [ ]
55 x 85 32 24 20 M8 15 37 2465 90 270 175 0,63 [ ]
60 x 90 32 24 20 M8 15 37 2690 90 248 165 0,69 [}
65 x 95 32 24 20 M8 15 37 2914 90 229 156 0,73 [ ]
70 x 110 38 28 24 M10 15 70 4992 143 282 179 1,26 [}
75x115 38 28 24 M10 15 70 5349 143 263 171 1,33 °
80 x 120 38 28 24 M10 15 70 5705 143 246 164 1,40 PY
85x 125 38 28 24 M10 15 70 6092 143 232 158 1,49 °
90x 130 38 28 24 M10 15 70 6418 143 219 152 1,63 [ ]
95x 135 38 28 24 M10 18 70 8130 171 249 175 1,62 [ ]
100 x 145 44 32 26 M12 15 127 10881 218 278 191 2,01 [ ]
110x 155 44 32 26 M12 15 127 11969 218 252 179 2,15 [ ]
120 x 165 44 32 26 M12 16 127 13927 232 247 179 2,35 [ ]
130 x 180 50 38 34 M12 20 127 18860 290 218 157 3,51 [ ]
140 x 190 50 38 34 M12 22 127 22341 319 222 164 3,85 [ ]
150 x 200 50 38 34 M12 24 127 26113 348 226 170 4,07 )
160x 210 50 38 34 M12 26 127 30175 377 230 175 4,30 [ ]
170 x 225 58 44 38 M14 22 195 35710 420 216 163 578 [ ]
180 x 235 58 44 38 M14 24 195 41248 458 222 170 6,05 [}
190 x 250 66 52 46 M14 28 195 50796 535 203 154 8,25 [ ]
200 x 260 66 52 46 M14 30 195 57289 573 206 159 8,65 [ ]
220 x 285 72 56 50 M16 26 300 74838 680 205 158 11,22 )
240 x 305 72 56 50 M16 30 300 94202 785 217 171 12,20 [ ]
260 x 325 72 56 50 M16 34 300 115659 890 227 182 13,20
280 x 355 87 66 60 M18 32 410 139261 995 196 1565 19,20
300 x 375 87 66 60 M18 36 410 167860 1119 206 165 20,50
320 x 405 101 78 72 M20 36 590 240190 1501 216 171 29,60
340x 425 101 78 72 M20 36 590 255201 1501 203 163 31,10
360 x 455 116 90 84 M22 36 790 328186 1823 200 158 42,20
380 x 475 116 90 84 M22 36 790 346419 1823 189 152 44,00
400 x 495 116 90 84 M22 36 790 364651 1823 180 145 46,00
420x 515 116 90 84 M22 40 790 371953 1771 196 160 50,00
440 x 545 130 102 96 M24 40 1000 453797 2063 188 152 64,60
460 x 565 130 102 96 M24 40 1000 467548 2033 180 146 67,40
480 x 585 130 102 96 M24 42 1000 512270 2134 181 148 71,00
500 x 605 130 102 96 M24 44 1000 559025 2236 182 150 72,60
520 x 630 130 102 96 M24 45 1000 603344 2321 179 148 80,00
540 x 650 130 102 96 M24 45 1000 626549 2321 172 143 82,00
560 x 670 130 102 96 M24 48 1000 683027 2439 177 148 85,00
580 x 690 130 102 96 M24 50 1000 736897 2541 178 150 88,00
600 x 710 130 102 96 M24 50 1000 773517 2578 172 145 91,00

@ pierscienie z asortymentu podstawowego

" Momenty dokrecania $rub mozna zwigkszy¢ do 1,1 lub zmniejszaé maksymalnie do 0,6 wartosci podanych w tabeli, przy czym nastapi

wtedy odpowiednio proporcjonalna zmiana wartosci T, F,, oraz P, Py .

Inne rozmiary na indywidualne zapytanie.

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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CLAMPEX® AN
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

KTR 150 (niesamocentrujacy)

® Pierscien cienkoscienny

® Zwiekszanie momentu obrotowego przez zastosowanie kilku
zestawow pierscieni

® Wymaga dodatkowych elementéw mocujgcych

@ Instrukcja montazu na stronie internetowej

przed dokreceniem Sposéb montazu 1 Mozliwos¢ zabudowy do 4 zestawdw pierscieni.
srub mocowanie od strony piasty Zwiekszenie momentu obrotowego jest nastepujgce:
B A\ przed dokreceniem srub 1 zestaw pierscieni moment obr.= momenty t510g, X 1
2 zestaw pierscieni moment obr.= momentyatalog. X 1,55
3 zestaw pierscieni moment obr.= momemkatalog. x1,
AN 4 zestaw pierscieni moment obr.= momentyatalog. X 2,02
s
Zalecane kotnierze mocujace*
g 4+ 5 Sposéb montazu 2 (wymiary podano w tabeli ponizej)
mocowanie od strony watu A N, Z
A _ przed dokreceniem $rub
N T = P —
7 N - t I = :—? 7
5 He=A= N JL l
1 NIZZEREE o g L —L4s
Montaz

Oczysci¢ powierzchnie stykowe watu i piasty i lekko je naoliwi¢c. Whozy¢ pierscienie CLAMPEX i pierscien dystansowy, zatozy¢ kotnierz
mocujacy, a nastepnie stopniowo i rdwnomiernie dokrecaé na krzyz sruby mocujace, az zostanie osiggnigta wartos¢ momentu dokrecenia
odpowiednia do wybranego rozmiaru $ruby. Podane w tabeli wartosci T i F,, zostaly obliczone dla montazu naoliwionych czgsci.

UWAGA: Nie wolno stosowac oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokoci$nieniowymi dodatkami, ani tez zadnego smaru,
poniewaz znacznie obnizaja wspotczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania roznia sie od
wartosci w tabeli.

Demontaz
Odkreci¢ wszystkie $ruby mocujace. Z reguly nastepuje wtedy samoczynne zluzowanie elementow zaciskowych.
Gdyby to nie nastgpito, zluzowanie nalezy spowodowac przez lekkie ostukanie mtotkiem, piasty lub watu.

Tolerancje, gtadko$¢ powierzchni Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Doktadna operacja toczenia jest wystarczajaca: wat h6 - piasta H7 (= @ 38 mm)
Rz < 6um wat h8 - piasta H8 (> @ 38 mm)
Zalecane wymiary kotnierzy* przy stosowaniu od 1 do 4 zestawow pierscieni KTR 150
o~ (3] 0 © © (2] o — N < [Te} © © o N [Te} © o o < 0 © N 0 o~ N < © — o (2] (=] <
— — — — - N N N N N N N (v] ™ ™ < < < [} © © o~ o~ o~ © ©
R R R R R R R T N A R R A R R A A R A R e
g7 |=m ===z la|la|a|la|la|la|la|la|a|a|a|a|a|a|a|aa|a || |a oo oo o |a
o o o~ (o] < fe} © &~ «© (2] o o < [Te} o] o N [Te} © [ee] o o To} © o 0 © o m 0 o - [fe}
— - — -— - - A - - N N N [ N (o] (o] (2] m ® < < < < 0 0 0 © © © o~ o~ o~
D, 36|37 (39|40 |44 |45 |46 |47 48525354 56|58 |60[63[64[68[70[72]78](81[85]88]90]095102]106[109[111]117[118]122
D 28 (29 (3132353637 3839|4243 (444548505354 (58|60|62|65[68[72(75|77|82]86[090][93]05|101[102]106
M M4 [ M4 [ Ma [ M4 [ M5 [ M5 [ M5 [ M5 [ M5 [ M6 [ M6 [ M6 [ M6 [ M6 | M6 [ M6 [ M6 | M6 [ M6 [ M6 | Me [ Ma | Ms | Ms | Ms [ M8 [m1o]m10]Mmio|mio [mio [mio [ mio
z aaflalalalalalalalalalalalalala|ls]|e|6|6|a|ale6]|s][s|[s]|6|6|6|6|a|s]s
t
moment o9 lo0(29|29| 6| 6|6 | 6|6 |10[10[10]|10]10]10]10][10|10]|10]10]|25]|25]25]25|25|25|49]|49]a49]a40]a40|a40]|40
dokrec [Nm]
Fy 55(55(656(65| 7 |7 |7 |7 |7|8[8[8|8|8|8s]|s|s]|s]|s]|s|105105[105/105[105/105/13]13][13[13[13[13]13
Fo 7|7 7|7 es|es(|es|es]|es|es5|e5|85|85[85[85[e5(|e5[85[es([95(95][95/95[95]95][95[105]105[105[105[105[105[105
N4 Gigbokos¢ wiercenia wynika z ilosci elementow (maks. 4) i wymiaru = Fg - A,
* nie jest przedmiotem dostawy z KTR
Sposéb KTR 150 60 X 68
zamawiania: - - - -
t Srednica Srednica
yp wewnetrzna zewnetrzna
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CLAMPEX®

Pierscien rozprezno-zaciskowy

KTR 150 (niesamocentrujgcy) — dane techniczne

Made for Motion

CLAMPEX® — KTR 150
wymiary odleglosc A , minimalné sita dla przenoszony nacisk Fowierzch.
$rub mocujgcych przy moment obr. migdzy
[mm] [mm] . . A L asortyment]
dxD Reatkowite = 014 lub sita osiowa pierécieniem a masa podsta-
[mm] liczba zestawow Po Ps Pa= T Fax walem piasta [~kgl wowy
S (N] mo| PO N | | W PN
1 2 3 4 [N] [N/mm2] [N/mm?]
6x9 4,5 37 2,5 2,5 3,0 4,0 = 3000 3000 2 0,67 80 53 0,0012 °
7x 10 45 37 25 25 3,0 40 * 5300 5300 4 1,19 121 85 0,0014 °
8x11 45 37 25 25 3,0 4,0 - 5600 5600 5 1,25 112 82 0,0015 °
9x12 4,5 37 2,5 2,5 3,0 4,0 7947 6653 14600 7 1,50 119 89 0,0017 [ )
10x13 45 37 25 25 3,0 4,0 7063 8937 16000 10 2,00 143 110 0,0018 °
12x15 4,5 37 2,5 2,5 3,0 4,0 7808 8192 16000 11 1,80 110 88 0,0021 [ ]
13x 16 45 37 25 25 3,0 4,0 7007 9693 16700 14 2,20 120 97 0,0023 °
14x18 6,3 53 35 3,5 4,5 55 11957 14043 26000 22 3,10 112 87 0,0049 [ )
15x 19 6,3 53 35 35 45 55 12106 14894 27000 25 3,30 111 88 0,0053 PY
16 x 20 6,3 53 3,5 3,5 4,5 55 12478 14522 27000 26 3,20 102 91 0,0055 [ )
17 x 21 6,3 53 35 35 45 55 11678 16822 28500 32 4,10 120 90 0,0058 °
18x 22 6,3 53 3,5 3,5 4,5 55 14630 18370 33000 37 3,70 102 94 0,0061 [ )
19x 24 6,3 53 35 35 45 55 14186 18814 33000 40 4,20 111 88 0,0078 °
20x 25 6,3 53 3,5 3,5 4,5 55 13339 19661 33000 44 4,40 110 88 0,0082 [ ]
29 x 26 6,3 53 35 35 45 55 13689 20311 34000 50 4,50 103 87 0,0072 °
24 x 28 6,3 53 3,5 3,5 4,5 55 8676 25324 34000 68 5,70 118 101 0,0080 )
25x 30 6,3 53 3,5 3,5 45 5,5 10190 26810 37000 75 6,00 120 100 0,0100 )
28 x 32 6,3 53 3,5 3,5 4,5 55 11275 28725 40000 90 6,40 115 101 0,009 °
30x35 6,3 53 35 35 45 55 10211 29789 40000 100 6,70 111 95 0,012 'Y
32x36 6,3 53 3,5 3,5 4,5 55 6487 33513 40000 120 7,50 117 104 0,010 [ ]
35 x40 7 6,0 3,5 3,5 4,5 5,5 9147 40853 50000 160 9,10 115 101 0,017 )
36 x42 7 6,0 3,5 3,5 4,5 55 12910 43690 56600 176 9,80 120 103 0,020 [ )
38 x 44 7 6,0 3,5 3,5 4,5 5,5 156317 44683 60000 190 10,00 116 100 0,021 )
40 x 45 8 6,6 35 4,5 5,5 6,5 18614 51386 70000 230 11,50 116 103 0,023 [ ]
42 x48 8 6,6 3,5 45 55 6,5 14678 55322 70000 260 12,40 118 104 0,028 )
45 x 52 10 8,6 35 4,5 5,5 6,5 32549 77451 110000 390 1730 119 103 0,042 [ ]
48 x 55 10 8,6 3,5 45 55 6,5 29942 80058 110000 430 17,90 115 100 0,045 )
50 x 57 10 8,6 3,5 4,5 55 6,5 25995 84005 110000 470 18,80 116 102 0,047 )
55 x 62 10 8,6 3,5 45 55 6,5 25759 94241 120000 580 21,10 118 105 0,050 )
56 x 64 12 10,4 3,56 4,5 55 70 33227 117773 151000 738 26,40 120 105 0,067 ()
60 x 68 12 10,4 3,5 45 55 70 34887 125113 160000 840 28,00 119 105 0,072 )
63x 71 12 10,4 3,56 4,5 55 70 30510 132490 163000 934 29,70 120 107 0,077 ()
65x 73 12 10,4 3,5 45 55 70 22513 137487 160000 1000 30,80 121 108 0,079 )
70x 79 14 12,2 3,56 5,0 6,5 75 34033 165967 200000 1300 37,10 115 102 0,110 )
71 x80 14 12,2 3,5 5,0 6,5 75 36043 174957 211000 1390 39,20 120 106 0,120 )
75 x 84 14 12,2 3,56 5,0 6,5 75 41267 178733 220000 1500 40,00 116 104 0,130 ()
80x 91 17 15,0 4,0 6,0 6,5 8,0 65412 234588 300000 2100 52,50 116 102 0,190 )
85 x 96 17 15,0 4,0 6,0 6,5 8,0 54414 257586 312000 2450 57,60 120 106 0,200 ()
90 x 101 17 15,0 4,0 6,0 6,5 8,0 51900 268100 320000 2700 60,00 118 105 0,220 °
95 x 106 17 15,0 4,0 6,0 6,5 8,0 52145 287855 340000 3060 64,40 120 107 0,230 )
100x 114 21 18,7 5,0 6,0 70 9,0 64660 375340 440000 4200 84,00 119 105 0,380 °
110x 124 21 18,7 5,0 6,0 70 9,0 100658 349342 450000 4300 78,20 101 89 0,410 ()
120x 134 21 18,7 5,0 6,0 70 9,0 80192 379808 460000 5100 85,00 100 90 0,450 ()
130x 148 28 25,3 5,0 70 9,0 11,0 93177 556823 650000 8100 124,60 101 88 0,850 ()
140x 158 28 25,3 6,0 70 9,0 11,0 89967 600033 690000 9400 134,30 101 89 0,910 ()
150x 168 28 25,3 6,0 70 9,0 11,0 64644 655356 720000 11000 146,70 103 92 0,970
160x 178 28 25,3 6,0 70 9,0 11,0 80303 774697 855000 13870 173,40 114 102 1,020
170 x 191 33 30,0 70 9,0 10,0 12,0 128166 973834 1102000 18525 21790 118 101 1,500
180 x 201 33 30,0 70 9,0 10,0 12,0 142494 1057506 | 1200000 21300 236,70 116 104 1,580
190x 211 33 30,0 70 9,0 10,0 12,0 111751 1138249 | 1250000 24200 254,70 119 107 1,680
200 x 224 38 34,8 70 9,0 11,0 13,0 182475 1407525 | 1590000 31500 315,00 120 107 2,320
210 x 234 38 34,8 7.0 9,0 11,0 13,0 100300 1489700 | 1590000 34761 331,10 121 109 2,450
220 x 244 38 34,8 70 9,0 11,0 18,0 117900 1552100 | 1670000 37941 344,90 120 109 2,490
230 x 257 43 39,5 7.0 10,0 12,0 14,0 168900 | 1851100 | 2020000 47307 411,90 121 108 3,380
240 x 267 43 39,5 70 10,0 12,0 14,0 160700 1929300 | 2090000 51449 428,70 121 109 3,520
250 x 280 48 44,0 70 10,0 12,0 16,0 191000 2239000 | 2430000 52245 418,00 121 108 4,680
260 x 290 48 44,0 70 10,0 13,0 16,0 182500 2328500 | 2511000 56506 434,70 121 108 4,820
270 x 300 48 44,0 70 10,0 13,0 16,0 178000 2422000 | 2600000 61036 452,10 121 109 4,940
280x313 53 49,0 70 11,0 14,0 17,0 207800 2792200 | 3000000 72971 521,20 121 108 6,270
290 x 323 53 49,0 70 11,0 14,0 170 220700 2889300 | 3110000 77740 536,10 121 108 6,500
300 x 333 53 49,0 70 11,0 14,0 17,0 215000 | 2990000 | 3205000 | 83224 554,80 121 109 6,700
320 x 360 65 59,0 10,0 15,0 20,0 25,0 202000 | 3848000 | 4140000 | 114246 714,00 121 108 10,90
340 x 380 65 59,0 10,0 15,0 20,0 25,0 275000 | 4085000 | 4360000 | 128863 758,00 121 108 11,50
360 x 400 65 59,0 10,0 15,0 20,0 25,0 260000 4320000 | 4580000 141292 801,60 121 109 12,20
380 x 420 65 59,0 10,0 15,0 20,0 25,0 270000 4570000 | 4840000 161122 848,00 121 109 12,80
400 x 440 65 59,0 10,0 15,0 20,0 25,0 260000 4800000 | 5060000 178138 890,70 121 110 18,50

@ pierscienie z asortymentu podstawowego

Inne rozmiary na indywidualne zapytanie.

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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CLAMPEX®
Pierscien rozprezno-zaciskowy

Made for Motion

Obliczenia

Przy doborze potgczenia wat - piasta z zastosowaniem pierscieni CLAMPEX® prosze stosowac sie do nizej podanych informacji.
W przypadku niejasnosci, prosimy o kontakt.

CLAMPEX® — tolerancje, chropowato$¢ powierzchni oraz centrycznosé
. . chropowato$¢ wycentrowanie
d dy tolerancja tolerancja R . X
yp [mm] [mm] srednicy watu otworu piasty powierzchni . (<'ioltyclzy wylacznie .
[um] pierscienia CLAMPEX®)

KTR 250 = = h8 H8 Rz =16 0,02 - 0,04
KTR 200 - - h8 H8 Rz =16 0,02 - 0,04
KTR 201 = = h8 H8 Rz =16 0,02 - 0,04
KTR 203 - - h8 H8 Rz=16 0,02 - 0,04
KTR 206 = o h8 H8 Rz =16 0,02 - 0,04
KTR 225 - - h8 H8 Rz=16 0,02 - 0,04
KTR 100 o o h11 H11 Rz =16 1)

KTR 105 - - h9 H9 Rz=16 0,02 - 0,04
KTR 150 =38 = hé H7 Rz=6 1)

KTR 150 > 38 - h8 H8 Rz=6 1)

KTR 400 = = h8 H8 Rz =16 0,02 - 0,04
KTR 620 - 13-150 > 160 H7/h6 > H7/g6 H7/f7 Rz=16 0,02 - 0,04
KTR 603 = 18 - 30 6 Hé Rz =16 0,02 - 0,04
KTR 603 - 31-50 h6é Hé Rz=16 0,02 - 0,04
KTR 603 o 51-80 g6 Heé Rz =16 0,02 - 0,04
KTR 603 - 81-500 g6 H7 Rz=16 0,02 -0,04

" Zalezne od wycentrowania piasty, walu lub elementu napedowego i doktadnosci montazu.

Odpornos¢é zmeczeniowa oraz stabilno$¢ ksztattu elementéw poddanych skrecaniu i zginaniu
Wartosci obliczeniowe naprezen By, dla elementow mocujacych CLAMPEX® kalkuluje sie podobnie jak w hydraulice sitowej. Prosimy o
kontakt w sprawie obliczen. Koncentracja naprezen zalezna jest od obciazenia, materiatu oraz zastosowanego elementu CLAMPEX®.
Wspotczynnik koncentracji naprezen na zyczenie.

1
Wynikowy moment obrotowy Tg T=Tg = \/ To? + [ FaQ. d ]2 Nm]
Dopuszczalny moment T = T musi by¢ wigkszy od najwigkszych szczytowych wartosci

momentu obrotowego Tg, ktére wystepuja w miejscach potaczenia. Nalezy uwzgledni¢
szczytowe warto$ci momentow obr., ktére wystepuja przy rozruchu silnikow elektrycznych.
Dopuszczalna sita osiowa Fgy

Przy dodatkowym przenoszonym momencie obrotowym nalezy odpowiednio zredukowa¢

Fox = T [kN]
wartos¢ podanej w tabeli maksymalnej sity osiowej F,, jaka moze by¢ przenoszona.

Obliczenie zewnetrznej Srednicy piasty Dy

Wymiar zewnetrznej $rednicy piasty Dy jest zalezny od przekroju piasty, ksztaftu piasty i granicy plastycznosci materiatu, z ktérego piasta jest
wykonana. Aby utatwi¢ obliczenia, w tabeli na stronie 297 podane sg wartosci, przy pomocy ktorych mozna okreslic wartos¢ Dy .

Przyktad:

$rednica watu d = 50 mm
materiat piasty: GGG 40
granica plastycznosci materiatu

Dobrano: CLAMPEX® typ KTR 100
dxD =50 mm x 80 mm iPy = 149 N/mm? strona 293
= najblizsza warto$¢ wg tabeli na str. 297: Py = 150 N/mm?
dla wybranego wykonania wg str. 297. C = 0,8 (wsp. ksztattu piasty)
> odszukana wartos¢ z tabeli 1,69
2> Dny=Dx1,69=80mmx1,69 = 135,20 mm

0'0’2 = 250 N/mm

Srednice piast, ktorych nie mozna okresli¢ za pomoca tabeli, nalezy
obliczy¢ wg nastepujacego wzoru:

1
Dy = D- \/ INO2*PN'C [
oNO,2 " PN

Naprezenia obwodowe na wewngtrznej $rednicy piasty

ouN = PN %%;é%ﬁg.- C  [N/mm?]

W potaczeniach zaciskowych watéw drazonych, potrzebny wymiar

wewnetrznej $rednicy watu djy; oblicza sie wg nastepujacego wzoru: Naprezenia obwodowe na wewnetrznej $rednicy watu

1
4o =d- O'WOQ-Q-Pw-O,B . ~ 2-F’W N/mm2
w \/ owoz W S Ty (Nfml
oNo,2 = granica plastycznosci materiatu piasty [N/mm?] owo,2 = granica plastycznosci materiatu watu [N/mm?]
= wspdtczynnik C dla ksztaftu piasty (patrz rys. na str. 297) Pw = dop. nacisk powierzch. - pierscien / wat [N/mm?]

PN = dop. nacisk powierzch. - pierscien / piasta [N/mm?] d = wewnetrzna srednica pierscienia [mm]
D = zewnetrzna $rednica pierscienia [mm] Cw = dy/d
T = dopuszczalny moment obrotowy [Nm] CN = D/Dy
TR = "wynikowy" moment obrotowy [Nm] Fa = sita osiowa wystepujgca w czasie pracy [N]
T = moment roboczy [Nm] Fax = maks. dopuszczalna sita osiowa [kN]
L/L4 = dlugos¢ piasty [mm] Fy = sita wstepnego naciagu $ruby [N]

296 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



CLAMPEX®

Pierscien rozprezno-zaciskowy

Obliczanie piast

Tabela doboru srub

Rodzaje zabudowy pierscieni

Made for Motion

wstepny naciag Fy i moment dokreceniaTa przy peatkowite = 0,14 C wsp. ksztattu piasty, dla n/w rodzajéw zabudowy
wymiar wstepny naciag moment dokrecenia . .
v PO N T INm) 14122xB, L122xB,
8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9 Cc=06 2 e
M3 2210 3110 3730 1,34 1,89 2,25 SO
M4 3900 5450 6550 2,9 41 4,9 . ‘{ l_}—riwr—rF“
M5 6350 8950 10700 6 8,5 10 S / ﬁ % 7
M6 9000 12600 15100 10 14 17 L122xBy0B Liz2xB
1 2 122xB;
M8 16500 23200 27900 25 35 41
M10 26200 36900 44300 49 69 83 C=08
M12 38300 54000 64500 86 120 145
M14 52500 | 74000 | 88500 135 790 230 _ = (Eo—
M16 73000 102000 123000 210 295 355 S Y //L %
M18 88000 124000 148000 290 405 485 LB,0.8; Li28,
M20 114000 160000 192000 410 580 690 S
M22 141000 | 199000 | 239000 550 780 930 Cc=1 BESEESS
M24 164000 | 230000 | 276000 710 1000 7200 R
M27 215000 | 302000 | 363000 1050 1500 1800 | 11 2 diugosé piasty . ===+
M30 262000 | 368000 | 442000 1450 2000 2400 | By/Bg 2 dugosc CLAMPEXa S 7
Tabela doboru do obliczania zewnetrznej $rednicy piasty Dy
nacisk powierzchniowy Srednia warto$¢ granicy plastycznosci o 0,2 in N/mm? ((dokladniejsze parametry wytrzymatosciowe w zaleznosci od $rednicy, wg danych producenta)
migdzy 750 | 180 | 200 | 220 | 250 | 270 | 300 | 350 | 400 | 450 | _ 600
pierécieniem a piastg materiat piasty
PN Cwspolez. | 5 00 GG 25 GG 30 Gsas | G040 | sTs0p | GOS0 | GEGE0 | GAGTO | Sado | staldo
[N/mm?]  |ksztattu piasty GS 38 GTS 35 ST 37-2 C35 ulepszania ulepszania
AlCuMgPb ST 52-3 C 45 C 60 cieplnego cieplnego
C=06 1,28 1,25 1,20 1,18 1,15 1,14 112 1,10 1,09 1,08 1,06
60 C=08 1,39 1,30 1,24 1,23 1,22 1,20 1,18 1,15 112 1,11 1,08
c=1 1,52 1,42 1,36 1,32 1,28 1,25 1,22 1,18 1,16 1,14 1,10
C=06 1,30 1,25 1,22 1,20 118 115 113 1,11 1,10 1,09 1,07
65 c=08 1,44 1,35 1,30 1,28 1,24 1,22 1,20 1,16 1,14 1,12 1,09
Cc=1 1,60 1,45 1,40 1,35 1,30 1,28 1,24 1,20 1,18 1,16 1,12
C=06 1,34 1,26 1,24 1,22 1,18 1,16 1,15 1,12 111 1,10 1,07
70 C=08 1,48 1,38 1,34 1,30 1,26 1,23 1,20 1,18 1,156 1,13 1,10
C=1 1,65 1,50 1,45 1,40 1,34 1,30 1,26 il,22 1,20 1,17 1,13
C=06 1,30 1,28 1,25 1,23 1,20 118 116 114 112 1,11 1,08
75 Cc=08 1,52 1,42 1,36 1,32 1,28 1,25 1,22 1,18 1,16 1,14 1,11
Cc=1 1,74 1,55 1,48 1,42 1,36 1,33 1,30 1,25 1,20 1,18 1,13
C=06 1,39 1,31 1,28 1,25 1,21 1,20 1,18 115 113 1,11 1,08
80 C=08 1,58 1,45 1,39 1,35 1,30 1,27 1,24 1,20 1,18 1,15 1,11
C=1 1,81 1,61 1,63 1,46 1,39 1,36 1,31 1,26 22 1,20 1,14
C=06 1,42 1,34 1,30 1,27 1,23 1,21 119 116 114 112 1,09
85 c=08 1,63 1,49 1,42 1,38 1,32 1,29 1,26 1,22 1,19 1,16 1,12
Cc=1 1,90 1,67 1,57 1,50 1,42 1,39 1,34 1,28 1,24 1,21 1,15
C=06 1,46 1,36 1,32 1,28 1,25 1,22 1,20 117 1,15 113 1,09
90 Cc=08 1,69 1,53 1,46 1,40 1,34 1,31 1,28 1,23 1,20 1,18 1,13
C=1 2,00 1,73 1,62 1,54 1,46 1,41 1,36 1,30 1,26 1,22 1,16
C=06 1,49 1,39 1,34 1,30 1,26 1,24 1,21 1,18 1,15 1,14 1,10
95 Cc=08 175 1,57 1,49 1,43 1,37 1,34 1,30 1,25 1,21 1,19 1,14
Cc=1 2,11 1,80 1,68 1,59 1,49 1,44 1,39 1,32 1,27 1,24 1,17
C=06 1,53 1,41 1,36 1,32 1,28 1,25 1,22 119 1,16 114 1,11
100 C=08 1,81 1,61 1,53 1,46 1,39 1,36 1,31 1,26 1,22 1,20 1,14
C=1 2,24 1,87 1,73 1,63 1,58 1,48 1,41 1,34 1,29 1,25 1,18
C=06 1,56 1,44 1,39 1,34 1,29 1,27 1,24 1,20 1,17 1,156 1,11
105 C=08 1,88 1,66 1,56 1,50 1,42 1,38 1,33 1,28 1,24 1,21 1,15
C=1 2,38 1,95 1,79 1,68 1,56 1,51 1,44 1,36 1,31 1,27 1,19
C=06 1,60 1,47 1,41 1,36 1,31 1,28 1,25 1,21 1,18 1,16 112
110 C=08 1,96 1,71 1,60 1,53 1,44 1,40 1,35 1,29 1,25 1,22 1,16
Cc=1 2,55 2,04 1,86 173 1,60 1,54 1,47 1,38 1,33 1,28 1,20
C=06 1,64 1,50 143 1,36 1,33 1,30 1,26 1,22 1,19 1,17 112
115 C=08 2,04 1,76 1,64 1,56 1,47 1,43 1,37 1,31 1,26 1,23 1,17
C=1 2,75 2,13 1,93 1,79 1,64 1,58 1,50 1,41 1,34 1,30 1,21
C=06 1,69 1,53 1,46 1,40 1,34 1,31 1,28 1,23 1,20 1,18 1,13
120 C=08 213 1,81 1,69 1,60 1,50 1,45 1,39 1,33 1,28 1,24 1,18
Cc=1 3,00 2,24 2,00 1,84 1,69 1,61 1,53 1,43 1,36 1,31 1,22
C=06 1,73 1,56 1,48 1,43 1,36 1,33 1,29 1,24 1,21 1,18 113
125 Cc=08 2,24 1,87 173 1,63 1,53 1,48 1,41 1,34 1,29 1,25 1,18
C=1 3,32 2,35 2,08 1,91 1,73 1,65 1,56 1,45 1,38 1,33 1,24
C=06 1,78 1,59 1,51 1,45 1,38 1,35 1,30 1,25 il 72 1,19 1,14
130 Cc=08 2,35 1,93 1,78 1,67 1,56 1,50 1,44 1,36 1,30 1,27 1,19
c=1 374 249 217 1,97 178 1,69 1,59 1,48 1,40 1,35 1,25
C=06 1,83 1,62 1,54 1,47 1,40 1,36 1,32 1,27 1,23 1,20 1,15
135 Cc=08 2,48 2,00 1,83 1,71 1,59 1,53 1,46 1,38 1,32 1,28 1,20
C=1 4,36 2,65 2,27 2,04 1,83 173 1,62 1,50 1,42 1,36 1,26
C=06 1,88 1,66 1,56 1,50 1,42 1,38 1,33 1,28 1,24 1,21 1,156
140 C=08 2,63 2,07 1,88 1,75 1,62 1,55 1,48 1,39 1,33 1,29 1,21
C=1 5,39 2,83 2,38 2,12 1,88 1,78 1,66 1,53 1,44 1,38 1,27
C=06 1,94 1,69 1,59 1,52 1,44 1,40 1,35 1,29 1,25 1,22 1,16
145 c=08 2,80 2,15 1,94 1,80 1,65 1,58 1,50 1,41 1,35 1,30 1,22
C=1 768 3,05 2,50 2,21 1,94 1,82 1,69 1,55 1,46 1,40 1,28
C=06 2,00 1,73 1,62 1,54 1,46 1,41 1,36 1,30 1,26 1,23 1,16
150 C=08 3,00 2,24 2,00 1,84 1,69 1,61 1,53 1,43 1,36 1,31 1,23
C=1 = 3,32 2,65 2,30 2,00 1,87 1,73 1,58 1,48 1,41 1,29
C=06 2,06 1,77 1,65 1,57 1,48 1,43 1,38 1,31 1,27 1,24 1,17
155 Cc=08 3,25 2,33 2,06 1,89 1,72 1,65 1,55 1,45 1,38 1,33 1,23
Cc=1 - 3,66 2,80 2,40 2,06 1,92 1,77 1,61 1,51 1,43 1,30
C=06 2,13 1,81 1,69 1,60 1,50 1,45 1,39 1,33 1,28 1,24 1,18
160 C=08 3,55 2,43 2,13 1,94 176 1,67 1,58 1,47 1,39 1,34 1,24
C=1 = 4,12 3,00 2,52 2,13 1,98 1,81 1,64 1,53 1,45 1,31
C=06 2,21 1,86 1,72 1,62 1,562 1,47 1,41 1,34 1,29 1,25 1,18
165 Cc=08 3,96 2,55 2,21 2,00 1,80 1,71 1,60 1,49 1,41 1,35 1,25
Cc=1 - 4,80 3,23 2,65 2,21 2,04 1,86 1,67 1,55 1,47 1,33
Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com 297
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CLAMPEX®
Pierscien rozprezno-zaciskowy

KTR 200 ze sprzegtem skretnie elastycznym ROTEX®

] @@

B

typ montazu 1

Made for Motion

7777!74”7777
[ J g
83 —— AN T4 8
Rk IR
Y
s b s
[F) E B
typ montazu 2
KTR 200 ze sprzegtem skretnie elastycznym ROTEX®
otwor CLAMPEX® KTR 200 wymiary [mm] wymiary sprzegta ROTEX® [mm]
ROTEX® wstepny materiat maks. rozmiar przenoszone
rozmiar ad piasty pierscienia KTR momenty i sity osiowe B [ E s b Dy D D4 dy L
[mm] dxD T [Nm] Fax [kN]
42 X 30x55 769 51 48 50 26 3,0 20 95 = 95 46
48 b3 35x 60 1197 68 48 56 28 35 21 105 - 105 51
55 X stal 45x 75 2132 95 59 65 30 4,0 22 120 = 120 60
65 X element 1 45x 75 2132 95 59 75 35 4,5 26 135 115 - 68
75 X 50 x 80 3159 126 59 85 40 5,0 30 160 135 - 80 diugosé L
90 b3 65 x 95 4107 126 59 100 45 55 34 200 160 - 100 >
100 45 65 x 95 4107 126 59 110 50 6,0 38 225 180 = 113 l{+E+B
110 58 70x 110 7023 201 70 120 55 6,5 42 255 200 - 127 (pierscien)
125 58 GGG40 80x 120 8026 201 70 140 60 7.0 46 290 230 = 147
140 56 element 1 95 x 135 11373 239 66 155 65 75 50 320 255 - 165
160 78 110x 155 16068 292 80 175 75 9,0 57 370 290 = 190
180 80 120x 135 21910 365 80 195 85 10,5 64 420 325 - 220
CLAMPEX® — KTR 200
przenoszone $ruby zaciskajace przenoszone Sruby zaciskajgce przenoszone $ruby zaciskajace
dxD B momenty i sity DINENISO 4762 | dxD B momenty i sity DINENISO 4762 | dxD B momenty i sity DIN EN ISO 4762
[mm] [mm] osiowe 12.9 [mm] [mm] [mm] osiowe 12.9 [mm] [mm] [mm] osiowe 12.9 [mm]
TINm] | Fo (kNI [ zxM [ Tp [Nm] TINm] | Fou [kN] | zxM | Tp [Nm] TINm] | Fo kNI [ zxM [ Tp [Nm]
20 x 47 48 513 51 6 x M6 17 38 x 65 48 1299 68 8 x M6 17 65 x 95 59 4107 126 8 x M8 41
22 x 47 48 564 51 6 x M6 17 40 x 65 48 1368 68 8 x M6 17 70x 110 70 7023 201 8 x M10 83
24 x50 48 616 51 6 x M6 17 42x75 59 1990 95 6 x M8 41 75x 115 70 7524 201 8 x M10 83
25 x50 48 641 51 6 x M6 17 45 x 75 59 2132 95 6 x M8 41 80x 120 70 8026 201 8 x M10 83
28 x 55 48 718 51 6 x M6 17 48 x 80 59 3033 126 8 x M8 41 85x 125 70 10659 251 10 x M10 83
30x 55 48 769 51 6 x M6 17 50x 80 59 3159 126 8 x M8 41 90 x 130 70 11286 251 10 x M10 83
32x60 48 1094 68 8 x M6 17 55 x 85 59 3475 126 8 x M8 41 95x 135 66 11373 239 10 x M10 83
35x 60 48 1197 68 8 x M6 17 60 x 90 59 3791 126 8 x M8 41 Pozostate dane patrz strona 279.
Inne warianty sprzegta
RADEX®-N NANA 1 z pierscieniami KTR 620 oraz KTR 603
KTR 620 KTR 603

A N

—
=X

=

=7

Szczegdly dotyczace pierscieni KTR 620 oraz KTR 603 znajdujg sie na stronach 270-275.
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CLAMPEX® N
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

Wykonania specjalne

SPH tuleja zaciskowa samocentrujgca

® Szybki montaz i demontaz dzieki jednej srubie
® Odpowiednie do wymiarow piast
® Zastosowania: mocowanie koét fancuchowych, pasowych osadzonych na koricach

watow

KTR 401 samocentrujacy, wykonanie krotkie
® Pierscien do bardzo duzych obcigzen
® Odpowiedni w przypadku zmiennych momentéw obrotowych
® Zastosowania: kota zamachowe, bgbny przenosnikow
® Krotsze wykonanie niz w przypadku KTR 400
® Szczegdly na karcie katalogowej M 367699 (na zyczenie)
KTR 125 KTR 125.1
niesamocentrujacy, samocentrujgcy,
krotkie wykonanie dtugie wykonanie

@ Pierscienie do zastosowan o niskich wymaganiach
® Bardzo fatwy montaz
® Szczegdly na karcie katalogowej M 367700 (na zyczenie)

KTR 700 Sprzegto sztywne

® Sztywny, bezluzowy uktad przenoszenia momentu obrotowego

® Skretnie sztywne potaczenie watow zapewnia doktadne osiowanie oraz odpornos¢ na
zginanie

® Brak mozliwosci kompensacji odchytek watow

® Szczegdly na karcie katalogowej M 380931 (na zyczenie)

® Krotkie terminy dostaw

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 299
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KTR nakretki zaciskowe PN
Made for Motion KTR
v

Duze nakretki dokrecane tatwo i szybko

® Uzywanie zwyktych kluczy dynamometrycznych
(do ok. 100 Nm) nawet przy duzych $rubach, np. M42.

® Redukcja kosztow (tatwy i szybki montaz/demontaz,
bez koniecznosci uzycia specjalnych narzedzi

® Optymalne obciazenie $rub, poniewaz sg one tylko obcigzone
rozcigganiem (brak obcigzen skrecajacych, wystepujacych w
$rubach ze zwyklymi nakretkami).

® Idealne do montazu w waskich przestrzeniach (np. obudowach
przektadni), brak koniecznosci uzywania duzych narzedzi.

® Do stosowania ze $rubami dociskowymi klasy 8.8 oraz 10.9.

@ Instrukcja montazu na stronie internetowej

H
|
an

N

|| N v
n| O T 77 Py
sl o = T T
-
— N
B1
nakretka zaciskowa £l
nakretki zaciskowe KTR
i $ruby klasy 8.8 $ruby Klasy 10.9
wymiary $ruba dociskowa - element 2 sruby Kasy sruby Kasy
[mm] element 1 element 1
rozmiar moment ila dogisk moment ita docisk
siia docisku sifa docCisku
D Dt B B4 s k DIN EN ISO 4762 liczba dokrecania * dokrecania *
[N] [N]
[Nm] [Nm]
M24 x 3,0 52 39 36,0 20 3,0 1-2 m8 8 21 174000 30 249000
M27 x 3,0 57 42 41,0 25 3,0 1-2 m8 9 24 224000 30 280000
M30x 3,5 65 48 43,0 25 3,0 1-2 M10 8 41 274000 60 401000
M33x 3,5 68 51 48,0 30 3,0 1-2 M10 9 45 338000 60 451000
M36 x 4,0 80 58 50,0 30 3,0 1-2 M12 8 71 396000 105 586000
M42x 4,5 86 64 55,0 35 3,0 1-2 M12 10 78 544000 105 732000
M48 x 5,0 90 72 60,0 40 3,0 1-2 M12 11 94 721000 105 806000
M52 x 5,0 100 79 66,5 42 45 1-2 M12 13 95 862000 105 952000
M56 x 5,5 108 83 75,5 45 45 1-2 M16 9 210 1001000 250 1192000
M60 x 5,5 112 86 80,5 48 45 1-2 M16 10 215 1139000 250 1325000
M64 x 6,0 120 92 84,0 52 8,0 1-2 M16 11 225 1311000 250 1457000
M72 x 6,0 142 107 98,0 58 8,0 1-2 M20 10 400 1696000 490 2077000
M80 x 6,0 164 122 [ 1030 | 64 8,0 1-2 M20 12 420 2137000 490 2493000
* dla kazdej $ruby dociskowej (element 2)
Zastosowane na stanowisku Zastosowane w sprzegtach do Dostepne rowniez jako
badawczym 100 kNm elektrowni wiatrowych kompletne zestawy
. - ] -
- -
Sposéb KTR nakretka zaciskowa M33 x 3,5

zamawiania:

typ rozmiar
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Przeguby precyzyjne KTR o N
Made for Motion KTR
v

Typ G oraz GD wg DIN 808 z tozyskowaniem slizgowym

® Ogodlnego stosowania w budowie maszyn, do maksymalne;j
predkosci 1000 obr./min.

Pojedynczy, precyzyjny przegub typu G

Podwaojny, precyzyjny przegub typu GD

Maksymalny kat pracy 45° dla kazdego krzyzaka
Bezobstugowe tozyskowanie slizgowe

Z otworami w tolerancji H7 - takze z rowkiem na wpust,
na zyczenie z otworem szesciokatnym lub kwadratowym

podwdjny precyzyjny przegub typu GD

s s
Dostepne otwory: d b a SW
—~ 1 S —
D) & G
Typ G oraz GD
typy i rozmiary wymiary [mm] masa
rozmiar opis wg DIN rozmiar opis wg DIN d D Ly L c L Ls a b Q SW G GD
G G GD GD [H7] [Js9] [H8] | [H8] [kl [kl
01 G E6x 16-G 01 GD D6 x 16-G 6 16 34 17 8 22 56 2 7,0 6 6 0,05 0,08
02G E8x 16-G 02 GD D8 x 16-G 8 16 40 20 11 22 62 2 9,0 8 8 0,05 0,08
03G E10x 22-G 03 GD D10 x 22-G 10 22 48 24 12 26 74 3 11,4 10 10 0,10 0,15
04 G E12x25-G 04 GD D12 x 25-G 12 25 56 28 13 30 86 4 13,8 12 12 0,16 0,25
05G E14x28-G 05 GD D14 x28-G 14 28 60 30 13 36 96 5 16,3 14 14 0,20 0,40
1G E16x32-G 1 GD D16 x 32-G 16 32 68 34 16 36 104 5 18,3 16 16 0,30 0,45
2G E18 x 36-G 2 GD D18 x 36-G 18 36 74 37 17 40 114 6 20,8 18 18 0,45 0,70
3G E20 x 42-G 3GD D20 x 42-G 20 42 82 41 18 46 128 6 22,8 20 20 0,60 1,00
4G E22 x 45-G 4 GD D22 x 45-G 22 45 95 475 22 50 145 6 24,8 22 22 0,95 1,55
5G E25 x50-G 5 GD D25 x 50-G 25 50 108 54 26 55 163 8 28,3 25 25 1,20 2,00
6 G E30x58-G 6 GD D30 x 58-G 30 58 122 61 29 68 190 8 333 30 30 1,85 2,90
6 G1 E32x58-G 6 GD1 D32 x58-G 32 58 130 65 33 68 198 10 35,3 30 30 2,00 3,00
7G E35x 70-G 7 GD D35 x 70-G 35 70 140 70 35 72 212 10 38,3 = = 3,15 4,75
8G E40 x 80-G 8 GD D40 x 80-G 40 80 160 80 40 85 245 12 43,3 - - 4,60 720
9G E50 x 95-G 9 GD D50 x 95-G 50 95 190 95 50 100 290 14 53,8 o o 7,60 12,0
Sposéb 04 G @12 @ 12 rowek wg DIN
Zamawiania: .
$rednica otworéw (H7)

rozmiar / typ przegubu $rednica otwordw (H7)

rowek wpustowy wg DIN 6885 / 1 (JS9)
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Przeguby precyzyjne KTR N
Made for Motion KTR
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Typ H oraz HD wg DIN 808 z tozyskowaniem igietkowym

® Ogodlnego stosowania w budowie maszyn, do maksymalne;j
predkosci 4000 obr./min.
® Pojedynczy, precyzyjny przegub typu H
® Podwajny, precyzyjny przegub typu HD
® Maksymalny kat pracy 45° dla kazdego krzyzaka
® Do duzych obcigzen dynamicznych
® Bezobstugowe tozyskowanie igietkowe
® Z otworami w tolerancji H7 - takze z rowkiem na wpust,
na zyczenie z otworem szes$ciokatnym lub kwadratowym
podwadjny precyzyjny przegub typu HD
€ C
[n] ) | | o
o I~ -z
o Lo__
Lq LL, LW
Ls
Dostepne otwory: d b Q SW
Py P iy S
e AN ) ShY
Typ H oraz HD
typy i rozmiary wymiary [mm] masa
rozmiar opis wg DIN rozmiar opis wg DIN d D L L c L Ls a b Q SW H HD
H H HD HD [H7] sl [H8] | [H8] | [k [kg]
03 H E10 x 22-W 03 HD D10 x 22-W 10 [ 22 [ 48 [ 24 [ 12 | 26 | 7 3 [114] 10 10 [ 010 [ 015
04 H E12x 25-W 04 HD D12 x 25-W 12 [ 25 [ 56 [ 28 [ 13 [ 30 | 86 4 | 138 ] 12 | 12 | o16 | 025
05 H E14 x 28-W 05 HD D14 x 28-W 14 [ 28 [ 6o [ 30 [ 13 [ 36 [ 96 5 [ 163 ] 14 [ 14 | 020 | o040
1H E16 x32-W 1 HD D16 x 32-W 16 | 32 | 68 | 34 [ 16 [ 36 [ 104 [ 5 [183 [ 16 [ 16 [ 030 | 045
2H E18x 36-W 2HD D18 x 36-W 18 [ 36 [ 74 | a7 17 | 40 [ 114 | 6 [208 | 18 [ 18 | 045 [ 070
3H E20 x 42-W 3HD D20 x 42-W 20 | 42 | 82 | 41 18 | 46 [ 128 [ 6 [ 228 [ 20 [ 20 [ o060 | 1,00
4H E22 x 45-W 4 HD D22 x 45-W 20 | 45 | 95 [ 475 [ 22 [ 50 [ 145 [ 6 [ 248 [ 22 | 22 [ 095 | 155
5H E25 x 50-W 5HD D25 x 50-W 25 | 50 | 108 | 54 | 26 | 55 | 163 | 8 [ 283 | 25 | 25 | 120 | 200
6 H E30 x 58-W 6 HD D30 x 58-W 30 | 58 | 122 | ef 29 | 68 [ 190 [ 8 [ 333 30 [ 30 [ 18 [ 290
6 H1 E32 x 58-W 6 HD1 D32 x 58-W 32 | 58 [ 130 | 65 | 33 | 68 [ 198 [ 10 [353 | 30 | 30 | 200 [ 3,00
7H E35 x 70-W 7 HD D35 x 70-W. 35 [ 70 [140 [ 70 | 385 | 72 [ 212 [ 10 [ 383 | - - 315 | 475
8 H E40 x 80-W 8 HD D40 x 80-W 40 | 80 [ 160 | 80 | 40 | 85 | 245 | 12 [ 433 | - - 4,60 | 720
9H E50 x 95-W 9 HD D50 x 95-W 50 | 95 [ 190 [ 95 | 50 | 100 [ 200 | 14 [ 538 | - - 760 | 12,0
Sposéb 1H 16 @ 16 rowek wg DIN
zamawiania: . ; .
$rednica otworéw (H7)

302

rozmiar / typ przegubu

$rednica otworéw (H7)

rowek wpustowy wg DIN 6885 / 1 (JS9)
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Przeguby precyzyjne KTR
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Typ GA oraz HA wg DIN 808, fozyskowane s$lizgowo lub igietkowo (przeguby rozsuwane)

® Podwojny przecyzyjny przegub rozsuwany, maksymalny
kat pracy 45° dla kazdego krzyzaka

Umozliwia ptynng zmiang odlegto$ci migedzy watami

Typ GA (fozyskowanie $lizgowe) npp,5, = 1000 obr./min.
Typ HA (fozyskowanie igietkowe) np,, = 4000 obr./min.
Dostepne z potgczeniami zatrzaskowymi: typ GR i HR

Z otworami w tolerancji H7 - takze z rowkiem na wpust,

na zyczenie z otworem szesciokatnym lub kwadratowym

dtugosci typowe (krotsze terminy dostaw)

. wymiary [mm]
C - X rozmiar
H‘ Sl \ | Lmin./ Lmax.
1] /] N N “—4‘ \ 03 | 140|160 | 180 | 230
gt I1dp - EBEe—— 7,7,%;,7,7,{9 g 170 | 200 | 240 | 330
H--- - | 160 | 180 | 200 | 220 | 250 | 280 [ 300
L] N [ 04
190 | 225 | 270 | 300 | 355 | 420 | 450
L B-x L 170 | 180 | 200 | 220 [ 250 [ 280 | 300 [ 850 [ 400
Loin /Linax 95 | 900 | 220 | 260 | 300 | 350 | 420 | 450 | 550 | 650
] 190 | 210 | 240 [ 250 | 275 | 300 | 380 | 400
220 | 250 | 320 | 350 | 390 | 430 | 590 | 630
, | 230250270 [ 290 [ 300 [ 400 | 500
Dostepne otwory: 280 | 320 | 370 | 400 | 415 | 620 | 820
250 | 270 | 290 | 320 | 380 | 420 | 500
d b a W 8 | 300 | 340 | 380 | 440 | 560 | 640 | 800
= /4=\ Py L~ . | 250270290330 [ 350 [ 470
m\L |\\ [ / \ 280 | 320 | 350 | 430 | 470 | 710
i o i i 5 | 295310350380 420 | 460 | 500
w |/ Kﬁ J U 345 | 375 | 450 | 500 | 590 | 660 | 745
: : : ¢ | 330380370400 4s50 | 500 [ 540
380 | 420 | 455 | 510 | 620 | 720 | 795
Typ GA z tozyskowaniem $lizgowym np,5, = 1000 obr./min. oraz typ HA z fozyskowaniem igietkowym n,,, = 4000 obr./min.
rozmiar wymiary [mm] wat
GA HA d[}_" :]2 D Ly c Limin. / Lmax. / X B [J;9] b “::;] [?_' \g’] wielowypustowy | O
01 GA - 6 16 34 8 | =] 25 2 70 6 6 sws 16
02 GA - 8 16 40 1|« ~| 25 2 9,0 8 8 sws 16
03 GA 03 HA 10 22 48 12 |« | 80 3 11,4 10 10 11x14 26 o5
04 GA 04 HA 12 25 56 18 |« —| 40 4 13,8 12 12 13x16 26 26
05 GA 05 HA 14 28 60 18 |« | 40 5 16,3 14 14 13x16 Z6 29
1GA 1 HA 16 32 68 16 |« na ~| 40 5 18,3 16 16 16 x 20 Z6 32
2GA 2 HA 18 36 74 17 | < e - [ 40 6 208 18 18 182226 a7
3GA 3HA 20 42 82 18 |« zamowienie —| 45 6 22,8 20 20 21x 25 Z6 42
4GA 4 HA 22 45 95 22 | < _ | 50 6 24,8 22 %) 23x 28 Z6 47
5 GA 5 HA 25 50 108 26 | < min T Tmax —~| 50 8 28,3 25 25 26 x 32 26 52
6 GA 6 HA 30 58 122 29 |« [ 60 8 333 30 30 32x3828 58
7 GA 7 HA 35 70 140 = BN 10 38,3 - - 36 x 4228 70
8 GA 8 HA 40 80 160 40 | < [ 80 12 433 - - 42x48278 80
9 GA 9 HA 50 95 190 50 | < —| 90 14 53,8 - - 46 x54 78 95
Obliczanie diugosci roboczych L oraz skoku X
Lnax, —2*Lo-B Lmax, +2*Lo +B dtugos¢ minimalna Ly
skok X = ——— ——— Lin, = 2 Lmin. = Lo + B+ X + Lo
Sposéb 3GA dq =@ 20 dg = @ 20 rowek wg DIN 550/650
zamawiania: ; - - — -
rozmiar / typ przegubu srednica otworéw (H7) $rednica otworow (H7) diugosci montazowe
rowek wg DIN 6885 / 1 (JS9) Lmin./Lmax.
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Typ X oraz XD wg DIN 808 z fozyskowaniem slizgowym (stal nierdzewna 1.4301)

zyczenie z otworem szesciokgtnym lub kwadratowym

® Ogodlnego stosowania w budowie maszyn, do maksymalne;j
predkosci 300 obr./min.

Pojedynczy, precyzyjny przegub typu X
Podwajny, precyzyjny przegub typu XD
Maksymalny kat pracy 45° dla kazdego krzyzaka
Z otworami w tolerancji H7 - takze z rowkiem na wpust, na

podwajny precyzyjny przegub typu XD

304

rozmiar / typ przegubu

$rednica otworéw (H7)

C C
[an ] ) | | o
SIE AV el
- Lo
Lq LL. LW
Ls
Dostepne otwory: d b Q SW
s AN N ~)
Typ X oraz XD

typy i rozmiary wymiary [mm] masa
rozmiar opis wg DIN rozmiar opis wg DIN d D L L c L Ls a b Q SW X XD
X X XD XD [H7] se] [H8] | [H8] | [kg] kgl
01X E6 x 16-G 01 XD D6 x 16-G 6 16 34 17 8 22 56 2 70 6 6 0,05 0,08
02X E8x 16-G 02 XD D8 x 16-G 8 16 40 20 11 22 62 2 9,0 8 8 0,05 0,08
03 X E10x 22-G 03 XD D10 x 22-G 10 22 48 24 12 26 74 3 11,4 10 10 0,10 0,15
04 X E12x 25-G 04 XD D12 x 25-G 12 25 56 28 13 30 86 4 13,8 12 12 0,16 0,25
1X E16 x 32-G 1 XD D16 x 32-G 16 32 68 34 16 36 104 5 18,3 16 16 0,30 0,45
3X E20 x 42-G 3 XD D20 x 42-G 20 42 82 41 18 46 128 6 22,8 20 20 0,60 1,00
5X E25 x 50-G 5 XD D25 x 50-G 25 50 108 54 26 55 163 8 28,3 25 25 1,20 2,00
6 X E30 x 58-G 6 XD D30 x 58-G 30 58 122 61 29 68 190 8 33,3 30 30 1,85 2,90

Sposol'_.t ) 04 X 212 @ 12 rowek wg DIN
Zamawiania: . . .
$rednica otworéw (H7)

rowek wpustowy wg DIN 6885 / 1 (JS9)
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Przeguby precyzyjne KTR
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Typ GR oraz HR z szybkim zigczem zatrzaskowym

Pojedynczy precyzyjny przegub ze zlgczem zatrzaskowym

Typ GR z fozyskowaniem $lizgowym np,, = 1000 obr./min.
Typ HR z tozyskowaniem igietkowym n, -, = 4000 obr./min.
Maksymalny kat pracy 45°

Zatrzask (dg) dostepny wytacznie z otworem H7 oraz rowkiem
na wpust wg DIN 6885/1 lub otworem szesciokatnym

e
"
N |
—

#d

Typ GR z fozyskowaniem $lizgowym n,,, = 1000 obr./min. oraz typ HR z tozyskowaniem igietkowym np,,, = 4000 obr./min.
rozmiar wymiary [mm]
dy,d a sw
GR HR [‘H7]2 D Lo Ly c Y e f use) b 8]
02 GR - 8 16 52 26 14 95 35 7,0 2 9,0 8
03 GR 03 HR 10 22 62 31 17 11,5 4,0 8,7 3 11,0 10
04 GR 04 HR 12 25 74 37 21 135 4,0 11,0 4 13,3 12
05 GR 05 HR 14 25 74 37 21 13,5 4,0 13,0 5 15,3 14
1GR 1HR 16 32 86 43 24 14,0 6,35 14,8 5 17,3 16
2GR 2 HR 18 36 96 48 28 19,0 8,0 16,0 6 19,8 18
3GR 3HR 20 42 108 54 31 19,0 8,0 18,0 6 22,3 20
4GR 4HR 22 45 120 60 34 20,5 10,0 20,0 6 24,8 22
5GR 5 HR 25 50 132 66 38 20,5 10,0 23,0 8 28,3 25
6 GR 6 HR 30 58 166 83 49 25,0 10,0 28,0 8 333 30
Mufy ochronne do przegubow typu G, H, GA, HA oraz X
mufy ochronne
y rozmiar typy przegubow A B C
M o1 01 G, 01 X 28 34 15
.—‘ 2 M 02 02 G, 02 X 32 40 16,5
M 03 03 G, 03 H, 03 GA, 03 HA, 03 X 40 45 20,5
M 04 04 G, 04 H, 04 GA, 04 HA, 04 X 48 50 245
<\ 1 __ | I M 05 05 G, 05 H, 05 GA, 05 HA 52 56 275
© © M1 1G,1H,1GA 1HA1X 56 65 30,5
M2 2G,2H,2GA 2HA 66 72 35,5
M3 3G,3H,3GA 3HA 3X 75 82 40,0
g ‘ ! M4 4G,4H,4GA 4HA 84 95 45,0
M5 5G,5H,5GA,5HA, 5X 92 108 50,0
ez M6 6G,6G1,6H,6H1,6GA 6HA 6X 100 122 56,0
Sposéb 03 HR di=@10 do = @ 10 rowek wg DIN
zamawiania: -
$rednica otworéw (H7)

rozmiar / typ przegubu

$rednica otworéw (H7)

rowek wpustowy wg DIN 6885 / 1 (JS9)
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Przeguby precyzyjne KTR

Made for Motion

Dobér, okreslenie rozmiaru wg DIN 808, przegubow tozyskowanych slizgowo i igietkowo

rozmiar Dobor przegubéw precyzyjnych
1pr kW] q)u“\ w@% RORN BNISESMN @ib typ G, GD, GA, GR (max. 1000 obr./min.)
il
GD % i o . Przeguby precyzyjne z fozyskowaniem slizgowym
. GA ALY & 45°1 4,0 | dobiera sig na podstawie momentu obrotowego
£| GR s - ~ S powigkszonego o wsp. pracy aplikacji, z uwzglednie-
£ 6 = %% A N 40° | 3.3 niem wsp. korekcji, bedacego funkcja kata pracy oraz
> i w ! roboczej predkosci obrotowe;.
'g s A A s are A A Ponadto w przypadku przegubow rozsuwanych nalezy
o 2 & e — N 35° | 2,6 | wzia¢ pod uwage catkowita diugos¢ przegubu.
8 8 2 = i (zalecana konsultacja z biurem technicznym KTR).
= . 5 (==
NI 1 A A A o 30° | 2,2
< =2 %
® = os oA A5 = . | moment obr. * wsp. korekgji = moment obliczony |

I 7
:E o vs LA 2000 H o 25° | 1,8
g — o > Przyktad doboru

%
o| £ 03 Ve 20° 1,5 . moment obliczony
g, g . moment wsp. korekgji dla do doboru rozmiaru
= | | 021 ) = napgdowy | danego kata [o]
": Z| | 15° (1,25 wg wykresu
'q N ‘_- o

_‘% 0 01 % 5 63 Nm 30 .
> 0,08 put o 63 Nm=22 =
N ' 10° [1,00 1
8| u o E 63 Nm 2,2 1386 N

0oL g robocza predkos$¢ obrotowa = 400 obr./min.

' 5° [ 0,8

L1 o3 '

0.03 Okreslenie rozmiaru zgodnie z wykresem nastgpuje na

02 902 ‘S5 | podstawie momentu napedowego uwzgledniajgcego

S | wsp. pracy (63 Nm) x wsp. korekgji (30° = 2,2) =

01 2 138,6 Nm, a robocza predkos$¢ obrotowa wynosi 400

0.01 = | obr./min.
10 20 30 405060 80100 150 200 300400 | 600800 = .
500 1000 § dobrany przegub: rozmiar 6

Iy . 3 6 kW
predkosé obr. n [obr./min.] > = | & moment obr. [Nm] = 9550 = moc [kw] _
£ 2 predkosé obr [min]

“’fmia' Dobér przegubéw precyzyjnych
yp .

. S G SeSs o typ H, HD, HA, HR (max. 4000 obr./min.)

:2 20 N Przeguby precyzyjne z tozyskowaniem igietkowym
¢l ur 100 BN 45°| 4,0 | dobiera sie na podstawie momentu obrotowego
é 80 S powiekszonego o wsp. pracy aplikacji, z uwzglednie-
< 60 N o niem wsp. korekcji, bedacego funkcja kata pracy oraz
o 50 S 40°| 3,3 . KoSCi .

o 40 N roboczej predkosci obrotowe;.
o 2 A R Ponadto w przypadku przegubéw rozsuwanych nalezy
8 Z o A [35°| 25| wzia¢ pod uwage catkowita diugos¢ przegubu.
3 20 (zalecana konsultacja z biurem technicznym KTR).
7y
1l A N o
g . g % N 30°| 2,0
g 9 8 © | moment obr. = wsp. korekcji = moment obliczony |
£ 8 6 b 25° | 1,4
i 5
g . v Przyktad doboru
5] > 20° (1,25 t obli
= . ’ moment wsp. korekgiji dla momento ICZ(?ny
[} 4 v do doboru rozmiaru
D 3 2 _ napgdowy | danego kata [o]
= 2 E| |15°] 1,1 wg wykresu
A .= 8,8 Nm 20°
[ — 1 8 . -
.,?'. oz 0.8 S 10° [ 1,00 8.8 Nm 1,25 8,8 Nm=1,25=
9 06 5 11 Nm
0L 05 5 robocza predkos¢ obrotowa = 2000 obr./min.
0.4 £ 5° [ 0,8
0303 Okreslenie rozmiaru zgodnie z wykresem nastepuje na
02 ‘S | podstawie momentu napgdowego uwzgledniajgcego
' é wsp. pracy (8,8 Nm) x wsp. korekcji (20° = 1,25) = 11
2 Nm, a robocza predko$¢ obrotowa wynosi 2000
01 = | obr./min.
100 200 300400 | 600800 | 15002000 | 40006000 10000 % dobrany przegub: rozmiar 03
500 1000 3000 5000 = | £ TR0
= [ & = . — MOCIKWI
predkosé obr. n [obr./min.] o g ¢ moment obr. [Nm] = 9550 predkos¢ obr [min]
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Spis tresci

DATAFLEX®
Miernik momentu obrotowego 307
Opis urzadzenia 309
NEw Typ 16/10, 16/30, 16/50 310
Akcesoria: RADEX®-NC sprzegto do serwonapedow 310
Typ 22/20, 22/50, 22/100 311
Akcesoria: RADEX®-NC sprzegto do serwonapedow 311
Typ 42/200, 42/500, 42/1000 312
Akcesoria: RADEX®-N sprzegto z tgcznikiem ptytkowym 312
Typ 85/2000, 85/5000, 85/10000 313
Akcesoria: RADEX®-N sprzegto z tgcznikiem ptytkowym 313
Typ 140/20000, 140/50000 314
nEw Terminal przytgczeniowy DF2 oraz przewod przytgczeniowy 314
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DATAFLEX®
Miernik momentu obrotowego Made for Motion

DATAFLEX® 16 — wysoka doktadnos¢ dla niewielkich momentéw obrotowych

Opracowany ostatnio DATAFLEX® 16 rozszerza typoszereg istniejgcych momentomierzy
i jest dostepny dla zakreséw pomiarowych 10 Nm, 30 Nm oraz 50 Nm.

Moment obrotowy jest mierzony w tym przypadku przy uzyciu dobrze znanej technologii
tensometrycznej, w potaczeniu z najnowszymi elementami elektronicznymi. Sygnat mo-
mentu obrotowego jest przetwarzany bezstykowo z wysoka, 24-bitowa rozdzielczoscia,
osiggajac doktadnos¢ do 0,1% zakresu pomiarowego urzagdzenia. Uzupetniajgcym pomiar
jest sygnat dotyczacy predkosci obrotowej, zapewniajacy rozdzielczos¢ 360 impulsow na
obrot.

DATAFLEX® 22, 42, 85, 140 — technologia opatentowana

Momentomierze DATAFLEX® w rozmiarach od 22 do 140 dokonuja pomiaru bezstykowo
i nie ulegajg zuzyciu. Wszystko za sprawg opatentowanej metody pomiaru skrgcenia watu

poprzez pomiar ilosci $wiatta. W tym celu $wiatto jest kierowane przez dwie tarcze z na-
cigtymi szczelinami, zmiana ilosci $wiatta przechodzacego przez szczeliny (pokrywajace |
sie lub zastaniajgce wzajemnie), jest proporcjonalna do momentu obrotowego. Cata elek-
tronika znajduje si¢ w nieruchomym korpusie, wigc zadne sygnaly nie sg pobierane z ze-
wnatrz, a pomiar jest mozliwy z czgstotliwoscig ponad 15 kHz. Umozliwia to pomiar i
doktadng analizg proceséw o bardzo duzej dynamice.

Wyjscia analogowe udostepniaja sygnat napigciowy 0 — 10V, jak i sygnat pragdowy 4 —
20 mA. Ponadto zintegrowany pomiar predkosci jest mozliwy z rozdzielczoscig 60 impul-
sSOW na obrot.

Terminal przytaczeniowy DF2 - wszystko w jednym

Terminal DF2 moze by¢ fatwo tgczony ze wszystkimi momentomierzami DATAFLEX®.

Przystosowany jest do montazu na szynie DIN typ O oraz posiada zaciski do wygodnego

odbioru sygnatu przez urzadzenia zewnetrzne. Ponizsze funkcje pozwalaja unikna¢ zakupu

kosztownych wzmacniaczy pomiarowych i konwerterow:

® Sygnat momentu obrotowego moze by¢ filtrowany na pieciu poziomach tak,
aby udary momentu obr. byly zredukowane przy wskazaniach lub rejestracji sygnatu.

® Wyjscie impulsowe sygnatu predkosci obrotowej moze by¢ skonfigurowane za-
rowno na 5V (TTL), jak i 24V (HTL). To sprawia, ze zachowana jest zgodos¢ zaréwno
z systemami akwizycji danych, jak i sterownikami procesow SPS.

® Rownolegle z wyj$ciem impulsowym zastosowano zintegrowany konwerter F/U ,

dostarczajacy sygnat napiecia statego O — 10 V proporcjonalny do predkosci
obrotowej, ktérego skalowanie mozna zmienia¢ indywidualnie. To powoduje, ze kosztowne, dodatkowe elementy uktadu stajg sie
zbedne, a sygnat jako napigcie, moze by¢ przetwarzany lub bezposrednio wyswietlany.

® Znak sygnatu wskazuje kierunek obrotow (w momentomierzu DATAFLEX® 16).

Sprzegta dostosowane do kazdego zastosowania

Do wszystkich momentomierzy DATAFLEX® zalecamy sprzegta RADEX®-NC oraz sprzegta
RADEX®-N (w zaleznosci od rozmiaru momentomierza), kompaktowe rozwiazanie, ktore
mozna szybko zintegrowac z uktadem, uzyskujac przy tym wysoka sztywnos¢ skretna. Za-
sadniczo jest rowniez mozliwe zastosowanie bezluzowych sprzegiet ROTEX® GS, a takze
uzycie sprzegta przecigzeniowego.
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Miernik momentu obrotowego

Typ 16/10, 16/30, 16/50

o N
Made for Motion KTR
v

Precyzyjny momentomierz do niewielkich momentow obr.
Btad pomiaru < 0,1 % zakresu pomiarowego
Dwukanatowy pomiar predkosci (360 impulsow/obr.)
Niezawodny pomiar m.in. w uktadach sterowania obrébka,
procesami i stanowiskach badawczych

Oszczednos¢ miejsca w zastosowaniu ze sprzggtami
RADEX®-NC
Kompensacja odchytek: katowej, promieniowej i osiowej

#D

Ls, Ly
L, L3 L,
L1

DATAFLEX® 16

L Ges.

DATAFLEX® 16 ze sprzegtami RADEX®-NC

cechy ogolne
DATAFLEX® typ moment znamionowy TN napiecie zasilania maksymalny pobor pradu zakres temferatur pracy
[Nm] [v] [mA] [°C]
16/10 -10.. +10
16/30 -30 ... +30 24 £4 <100 0..55
16/50 -50 ... +50
dane techniczne sygnatu momentu obr. dane techniczne sygnatu predkosci obr.
DATAFLEX" typ biad pomiaru ' napiecie wyj. | czestot. pomiarowwplyw temperatury| rozdzielczo$é liczba sygnat sygnat sygnat kierunku
[9%] V] [kHz] "[%/10 °C] (imp./obr.) kanatow prostokatny @ [Vss] napieciowy ¥ (V) V]
16/10
16/30 <0,1 -10..10 2 0,05 360 2, 60 90° 5/24 w© W)[/)si;a\;;)?n/ania 5/24
16/50
mechaniczne dane momentomierza

maksymalne moment maksymalny |maksymalna sita| maksymalna sita masa sztywnos¢ kat skrecenia moment maksymalna
DATAFLEX® typ | obciazenie statycz] ~ niszczacy moment promieniowa osiowa [kg] skretnaCt dla bezwtadnosci | predkos¢ obr.

TK max[%]” | TK niszcz. [%] V| zginajacy [Nm] [N] [kN] [Nm/rad] Tkn [ [kgmm?] [1/min]
16/10 1,07 12 1,1 910 0,63
16/30 150 300 3,2 37 2,3 0,69 2840 0,61 22,6 10000
16/50 53 61 3,1 4100 07

wymiary (mm) momentomierza ze sprzegtami

DATAFLEX® typ d D L4 Lo Lg Lg Ly H B X rozmiar RADEX®-NC | Dy |d4/dg max Lg Ly Lg LGes.
16/10 20 59 25 138 24 146 194
16/30 16 52 140 25 90 85 35 67 50 12
16750 25 70 35 154 32 164 228

" podczas pracy z momentem obrotowym Tk

2 biedy liniowosci, w tym histereza

9 patrz strona 314: terminal przylaczeniowy DF2

Typ 16/10, 16/30, 16/50 — Akcesoria: RADEX®-NC sprzegto do serwonapedéw

dane mechaniczne momentomierza DATAFLEX® 16 ze sprzegtami RADEX®-NC
RADEX®-NC sprzegto mechaniczne dane momentomierza ze sprzegtami
DATAFLEX® typ rozmiar moment obr. [Nm] $ruba zaciskajgca M moment bezwtadnosci| sztywno$c skretna Ika] maksymalna predkosd
masa
TKN TK max. M Ta [Nm] [kgmm?] Cy [Nm/rad] 9 obr. [1/min] ¥
16/10 20 30 60 Mé 10 177 860 1,30
16/30 2600 1,756 6000
25 60 120 M8 25 416
16/50 3600 1,75
9 wyzsze predkosci obrotowe na zamowienie
Sposéb DATAFLEX® 16/30 DF2 2m RADEX®-NC 25 EK 16/20-2516/30
Zamawiania: X L .
rozmiar momentomierza oraz . . diugosc¢ przewodu | w przypadku, gdy sprzegta sg wymagane:
. terminal przytaczeniowy . . . .
zakres pomiarowy przytagczeniowego | typ sprzegta, srednice otworow d/d4-d/dg
310 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



DATAFLEX®
Miernik momentu obrotowego

Typ 22/20, 22/50, 22/100

Bezobstugowy

o N
Made for Motion KTR
v

DATAFLEX® 22 dla matych momentow obrotowych

Wyprowadzony sygnat pomiaru predkosci obrotowe;j
Bardzo wysoka czestotliwo$¢ pomiarow
Niezawodny pomiar m.in. w uktadach sterowania obrébka,

procesami i stanowiskach badawczych

RADEX®-NC

Oszczgdnos¢ miejsca w zastosowaniu ze sprzggtami

® Kompensacja odchylek: katowej, promieniowej i osiowej

[

53 L

L

DATAFLEX® 22

9D,

d;

#0;

LGes

DATAFLEX® 22 ze sprzegtami RADEX®-NC

cechy ogdlne
DATAFLEX® typ moment znamionowy Tk napigcie zasilania maksymalny pobor pradu zakres temperatur pracy
[Nm] [\ [mA] [°Cl
22/20 -20 .. +20
22/50 -50 ... +50 24 +4 <100 0..55
22/100 -100 ... +100
dane techniczne sygnatu momentu obr. dane techniczne sygnatu predkosci obr.

) blad pomiaru V| napiecie wyj. |natgzenie pradu |czest. pomiaréw | wplyw temperatury  rozdzielczo$¢ liczba sygnat sygnat sygnat kierunku?)
DATAFLEX® typ [%] v wyj. [mA] [kHz] "[%/10 °C] (imp./obr.) kanatow prostokat. ?[Vss] | napigciowy ? [V] \%]
22/20
22/50 <+0,5 0..10 4..20 16 0,5 60 1 5/24 dow?/slll(-a::v:/ania -
22/100

mechaniczne dane momentomierza

maksymalne moment maksymalny | maksymalna sita| maksymalna sita masa sztywnosc kat skrecenia moment maksymalna
DATAFLEX® typ | obcigzenie statycz| ~ niszczacy moment promieniowa osiowa kgl skretnaCt dla bezwtadnosci | predkos¢ obr.

Tk max[%] 7 | TK niszcz. [%] V| zginajacy [Nm] [N] [kN] [Nm/rad] TN [7 [kgmm?] [1/min]
22/20 5 42 3 2865 0,000131
22/50 150 300 10 84 5 15 7163 0,4 0,000132 8000
22/100 18 150 75 14325 0,000134

wymiary (mm) momentomierza ze sprzegtami
DATAFLEX® typ d D L4 Lo L3 Ly Ly rozmiar RADEX®*-NC D4 dq/dg max s Lg Ly Lg LGes.
22/20 25 70 35 5 154 32 164 228
22/50 22 98 150 30 90 84 5
35 84 40 v 160 35 174 244

22/100

" podczas pracy z

momentem obrotowym Tk

2 patrz strona 314: terminal przytaczeniowy DF2

Typ 22/20, 22/50, 22/100 — Akcesoria: RADEX®-NC sprzegto do serwonapedéw

dane mechaniczne momentomierza DATAFLEX® 22 ze sprzegtami RADEX®-NC

rozmiar momentomierza oraz
zakres pomiarowy

terminal przytaczeniowy

dtugosc¢ przewodu
przytaczeniowego

RADEX®-NC sprzegto mechaniczne dane momentomierza ze sprzegtami

DATAFLEX® typ . moment obr. [Nm] $ruba zaciskajagca M moment bezwladnosci| sztywno$¢ skretna maksymalna predkosc|

rozmiar , masa [kg] e

TKN TK max. M Ta [Nm] [kgm?] Cr [Nm/rad] obr. [1/min]
22/20 25 60 120 M8 25 0,00094 2521 2,56
22/50 6383 3,15 6000
35 100 200 M10 49 0,002
22/100 11448 3,16
3 wyzsze predkosci obrotowe na zamowienie

Sposéb DATAFLEX® 22/50 DF2 2m RADEX®-NC 35 EK J22/30-22/35
Zamawiania:

w przypadku, gdy sprzegia sa wymagane:

typ sprzegta, srednice otworow d/d4-d/dg

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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DATAFLEX® P
Miernik momentu obrotowego made for motion (TR
v

Typ 42/200, 42/500, 42/1000

DATAFLEX® 42 dla $rednich momentow obrotowych
Bezobstugowy

Wyprowadzony sygnat pomiaru predkosci obrotowej
Bardzo wysoka czestotliwo$¢ pomiarow

Niezawodny pomiar m.in. w uktadach sterowania obrébka,
procesami i stanowiskach badawczych

Oszczednos¢ miejsca w zastosowaniu ze sprzggtami
RADEX®-N
® Kompensacja odchytek: katowej, promieniowej i osiowej

< 4 sl I = | I | | _______;‘.5.5
- 3 s & & t t | & B
== ==
T - —H-
Ls, Ls G G
L, Ly L, E L¢ E
Ly L7 Ls L7
Laes
DATAFLEX® 42 DATAFLEX® 42 ze sprzegtami RADEX®-N
cechy ogolne
moment znamionowy T napiecie zasilania maksymalny pobor pradu zakres temperatur prac
DATAFLEX® typ Y IKN P ymainy poeborpra g pracy
[Nm] [v] [mA] [°C]
42/200 -200 ... +200
42/500 -500 ... +500 24 £4 <100 0..55
42/1000 -1000 ... +1000
dane techniczne sygnatu momentu obr. dane techniczne sygnatu predkosci obr.
DATAFLEX® blad pomiaru P | napigcie wyj. |natezenie pradu |czest. pomiaréw | wplyw temperatury  rozdzielczosé liczba sygnat sygnat sygnat kierunku?
yp [%] V] wyj. [mA] [kHz] [%/10 °C] (imp./obr.) kanatow prostokat. 2[Vss] | napigciowy 2 [V] V1
42/200
42/500 <+0,5 0..10 4..20 16 0,5 60 1 5/24 010, . -
do wyskalowania
42/1000
mechaniczne dane momentomierza
maksymalne moment maksymalny | maksymalna sita| maksymalna sita sztywnos¢ kat skrecenia moment maksymalna
masa
DATAFLEX® typ | obciazenie statycz] ~ niszczacy moment promieniowa osiowa [ka] skretnaCt dla bezwtadnosci | predkos¢ obr.
TK max[%]” | TK niszcz. [%] V| zginajacy [Nm] [N] [kN] 9 [Nm/rad] Tkn [ [kgm?] [1/min]
42/200 50 280 12 4,71 40929 0,0007343
42/500 150 300 135 750 20 4,84 102321 0,28 0,0007603 6000
42/1000 270 1500 30 5,01 204643 0,0008048
wymiary (mm) momentomierza ze sprzegtami
DATAFLEX® typ d D L4 Lo Lg Ly Lg rozmiar RADEX®-N D4 Do | d¢/dg max E Lg Ly Lg LGes.
42/200
60 138 88 60 11 232 55 254 364
42/500 42 130 232 55 122 114 6,5
42/1000 80 179 117 80 14 242 75 270 420
" podczas pracy z momentem obrotowym Tk 2 patrz strona 314: terminal przylaczeniowy DF2

Typ 42/200, 42/500, 42/1000 — Akcesoria: RADEX®-N sprzegto z tagcznikiem ptytkowym

dane mechaniczne momentomierza DATAFLEX® 42 ze sprzegtami RADEX®-N
RADEX®-N sprzegto mechaniczne dane momentomierza ze sprzegtami
DATAFLEX® Typ rozmiar moment obr. [Nm] $ruba zaciskajgca M moment sztywnos¢ masa maksymalna predkosd|
TKN TK max. Tkw G t Ta [Nm]  |bezwiadnosci [kgm?] skretnaCt [Nm/rad] [kg] obr. 9 [1/min]

42/200 0,0173 29605 13,90

60 690 1380 +230 m8 20 10 6000
42/500 0,0174 52304 14,03
42/1000 80 1500 3000 +500 M10 20 17 0,0569 86888 24,39 5100

3 wyzsze predkosci obrotowe na zamowienie
Sposéb DATAFLEX® 42/500 DF2 2m RADEX®-N 60 NN &42/50NnD-Z/42/60NnD
zamawiania: - - y
rozmiar momentomierza oraz . . diugosc¢ przewodu | w przypadku, gdy sprzegta sg wymagane:
. terminal przytaczeniowy . . . .
zakres pomiarowy przytagczeniowego | typ sprzegta, $rednice otworow d/d4-d/dg

312 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



DATAFLEX®

P o N
Miernik momentu obrotowego made for motion (TR
v

Typ 85/2000, 85/5000, 85/10000

DATAFLEX® 85 dla duzych momentow obrotowych
Bezobstugowy

Wyprowadzony sygnat pomiaru predkosci obrotowe;j
Bardzo wysoka czestotliwo$¢ pomiarow

Niezawodny pomiar m.in. w uktadach sterowania obrébka,
procesami i stanowiskach badawczych

Oszczgdnos¢ miejsca w zastosowaniu ze sprzggtami
RADEX®-N
® Kompensacja odchylek: katowej, promieniowej i osiowej

o -~ ~ ~ -
g - ® PR alol 5 41 _ Ui _ S | IS 111 B N ) B =) =
s - s & & t t 43 =)
L1 -
.. 2 .. NN
H- -—H
Ls Ly G Ls 10 1 Ls [
L2 L3 L2 E L¢ E
L4 Ly Le Ly
LGes

DATAFLEX® 85 DATAFLEX® 85 ze sprzegtami RADEX®-N

cechy ogdlne
DATAFLEX® typ moment znamionowy Tk napigcie zasilania maksymalny pobor pradu zakres temferatur pracy
[Nm] [\ [mA] [°Cl
85/2000 -2000 ... +2000
85/5000 -5000 ... +5000 24 +4 <100 0..55
85/10000 -10000 ... +10000
dane techniczne sygnatu momentu obr. dane techniczne sygnatu predkosci obr.

) blad pomiaru V| napiecie wyj. |natgzenie pradu |czest. pomiaréw | wplyw temperatury  rozdzielczo$¢ liczba sygnat sygnat sygnat kierunku?)
DATAFLEX® typ [%] v wyj. [mA] [kHz] "[%/10 °C] (imp./obr.) kanatow prostokat. ?[Vss] | napigciowy ? [V] \%]
85/2000
85/5000 <*05 0..10 4..20 16 0,5 60 1 5/24 dow?/sll:a::v:/ania -
85/10000

mechaniczne dane momentomierza

maksymalne moment maksymalny | maksymalna sita| maksymalna sita masa sztywnosc kat skrecenia moment maksymalna
DATAFLEX® typ | obcigzenie statycz| ~ niszczacy moment promieniowa osiowa kgl skretnaCt dla bezwtadnosci | predkos¢ obr.

Tk max[%] 7 | TK niszcz. [%] V| zginajacy [Nm] [N] [kN] [Nm/rad] Tk [ [kgm?] [1/min]
85/2000 380 1500 50 22,61 382000 0,30 0,01636
85/5000 150 300 760 3000 80 23,23 818570 0,35 0,01679 2500
85/10000 1270 5000 110 23,85 1273330 0,45 0,01742

wymiary (mm) momentomierza ze sprzegtami

DATAFLEX® typ d D Lq Lo L3 Ly Lg rozmiar RADEX®-N D4 Do |dy/dgmax| E Lg Ly Lg Lg LGes.
85/2000 105 225 147 105 20 344 90 384 90 564
85/5000 85 215 344 90 164 153 10 115 265 163 115 23 364 100 410 100 610
85/10000 135 305 184 135 27 434 135 488 135 758

podczas pracy z momentem obrotowym patrz strona : terminal przytgczeniowy
" pod b TKN 2 314 inal A i DF2

Typ 85/2000, 85/5000, 85/10000 — Akcesoria: RADEX®-N sprzegto z tagcznikiem ptytkowym

dane mechaniczne momentomierza DATAFLEX® 85 ze sprzegtami RADEX®-N
) RADEX®-N sprzegto mechaniczne dane momentomierza ze sprzegtami
DATAFLEX® typ rozmiar moment obr. [Nm] $ruba zaciskajgca M moment sztywnos¢ masa maksymalna predkosc|
TKN TK max. Tkw G t Ta [Nm] - |bezwiadnosci [kgm?] skretnaCy [Nm/rad] [kgl obr. ?[1/min]

85/2000 105 5100 10200 1700 M12 30 40 0,2250 29300 61,48

85/5000 115 9000 18000 3000 M12 30 40 0,4735 55600 85,62 2500
85/10000 135 12000 24000 4000 M20 40 140 1,0067 92800 130,16

3 wyzsze predkosci obrotowe na zamowienie
Sposéb DATAFLEX® 85/5000 DF2 2m RADEX®-N 115 NN &¥65/60NnD-Z65/70NnD,
zamawiania: rozmiar momentomierza oraz . . dtugosc przewodu | w przypadku, gdy sprzegta sa wymagane:
. terminal przytaczeniowy ' h . .
zakres pomiarowy przytagczeniowego | typ sprzegta, $rednice otworow d/d4-d/dg

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com

313

DATAFLEX®



DATAFLEX®
Miernik momentu obrotowego

Typ 140/20000, 140/50000

o N
Made for Motion KTR
v

DATAFLEX® 140 dla duzych momentéw obrotowych
Bezobstugowy
Wyprowadzony sygnat pomiaru predkosci obrotowej
Bardzo wysoka czestotliwo$¢ pomiaréw

Niezawodny pomiar m.in. w uktadach sterowania obrobka,
procesami i stanowiskach badawczych

Sprzegta dostepne na zaméwienie

d hed
s i Y
L] L
Ls Ly
L, Ly La
L1
DATAFLEX® 140
cechy ogolne
moment znamionowy TN napiecie zasilania maksymalny pobor pradu zakres temperatur pracy
®
DATAFLEX® typ [Nm] v [mA] [°Cl
140/20000 -20000 ... +20000
24 +4 <100 0..55
140/50000 -50000 ... +50000
dane techniczne sygnatu momentu obr. dane techniczne sygnatu predkosci obr.
DATAFLEX" btad pomiaru | napiecie wyj. |natezenie pradu |czest. pomiaréw | wplyw temperatury  rozdzielczo$¢ liczba sygnat sygnat sygnat kierunku?
P [%] V] wyj. [mA] [kHz] 9[%/10 °C] (imp./obr.) kanatow prostokat. 2[Vss] | napigciowy 2 [V] V]
140/20000 0..10
<+0,5 0..10 4..20 16 0,5 60 1 5/24 e -
140/50000 do wyskalowania
mechaniczne dane momentomierza
maksymalne moment maksymalny | maksymalna sita | maksymalna sita| sztywnosc kat skrecenia moment maksymalna
masa
DATAFLEX® typ | obciazenie statycz]  niszczacy moment promieniowa osiowa [kg] skretnaCr dla bezwtadnoéci | predkosc obr.
Tk max[%]” | TK niszcz. [%] | zginajacy [Nm] [N] [kN] 9 [Nm/rad] Tk [ [kgm?] [1/min]
140/20000 2750 8000 100 73,9 3935000 0,30 0,17
150 300 2000
140/50000 5500 16000 160 76,5 6750000 0,42 0,175
wymiary (mm) momentomierza
DATAFLEX” typ d D Ly Ly Ls Ly Ls
140/20000
140 280 486 140 206 191 13
140/50000
" podczas pracy z momentem obrotowym Ty 2 patrz strona 314: terminal przylaczeniowy DF2
Sposob DATAFLEX® 140/50000 DF2 2m
zamawiania: —
. . . . . dtugosc¢ przewodu
rozmiar momentomierza oraz zakres pomiarowy terminal przytaczeniowy .
przytaczeniowego

Terminal przytagczeniowy DF2 oraz przewod przytaczeniowy

314

Montaz na szynie DIN typ O

Uniwersalne rozwigzanie do wszystkich momentomierzy
DATAFLEX®
Dogodna posta¢ wyjsciowego sygnatu predkosci:

- sygnat impulsowy z mozliwoscia wyboru poziomu (5V/24V)
- bezposrednie napiecie wyj$ciowe skalowane poprzez

zintegrowany konwerter F/U (0 — 10V)

- sygnat kierunku (DATAFLEX® 16)
Whbudowany filtr dolnoprzepustowy z regulacjg

Whbudowana funkcja szybkiej kalibracji zera
Dostepne przewody o diugosci 2m, 5m, 10m

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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Cata naprzdéd ku ekologicznym napedom

Silniki spalinowe sg obecnie szeroko stosowane, ale
czasy sie zmieniaja. Paliwa kopalne nie sg juz dostepne
w wystarczajacych ilosciach. Przysztos¢ nalezy do alter-
natywnych zrédet energii. Z tego powodu swiat przy-
sztosci potrzebuje energooszczednych silnikow
hybrydowych i elektrycznych oraz napedéw wykorzystu-
jacych energie stoneczng oraz energie wiatrowa, a takze
energie wody. Inzynieria mechaniczna staje sie coraz

bardziej proekologiczna.

Idac z duchem czasu: BoWex®

Sprzegta KTR do faczenia watéw sg szeroko stosowane w
inzynierii mechanicznej, na przyktad BoWex®, sprzegto z ze-
bami fukowymi. Z powodzeniem stosowane od ponad 50 lat
i mowi sig, ze jest synonimem bezobstugowego sprzegta
skretnie sztywnego na rynku migdzynarodowym. Obecnie jest
dostepne w wielu wykonaniach i jest niezbedne m.in. w prze-
mysle motoryzacyjnym. Zapewnia ono przekazanie momentu
obrotowego i kompensuje odchytki osiowe, promieniowe i
katowe.

Jednoczesnie nasze doswiadczenie w technologii energii
wiatrowej, gdzie musi by¢ zapewniona izolacja elektryczna
przy wiekszych wymiarach i natezeniach pradu niz w pojazow
elektrycznych jest dowodem kompetencji w zakresie nape-
dow elektrycznych. Tak wiec, dla przemystu motoryzacyjnego,
mozemy juz teraz zaoferowac sprzegta spetniajace wszystkie
wymagania: specjalnie przystosowane sprzegta BoWex®.
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Dalszy rozwoj klasycznego sprzegta BoWex® jest zwigzany z
umieszczeniem go bezposrednio pomiedzy silnikiem elek-
trycznym i przektadnig walcowg, zapewniajagc tym samym
kompensacje odchytek i zabezpieczenie przed przeptywem
pradu.

Stonce, wiatr, morze...

Obecnie dla inzynieréw storice, wiatr i morze nie sg zapo-
wiedzig urlopu lecz pracy, ogromnego potencjatu innowacji.
Majg oni na celu przeksztatcenie energii odnawialnej w
prawdziwie uzyteczng moc. KTR jest odpowiednim partne-
rem w tym przedsiewzigciu.

Wyroby KTR sg niezbgdne w technologii energii wiatrowej,
ale sa tez czescig wielu innych technologii przysztosci. Jako
przyktad mozna poda¢ bezluzowe sprzegto elastyczne
ROTEX® GS, jako najbardziej odpowiednie dla precyzyj-
nych dziatan: pozycjonowania gondoli elektrowni wiatro-
wych, paneli stonecznych, a takze w napedach niektérych
hybrydowych pojazdéw osobowych. W elektrowniach wod-
nych sprzegta KTR moga by¢ stosowane w gtéwnych i po-
mocniczych turbinach Peltona lub innych napedach. A to
jest dopiero poczatek.



Wiatr: niezmierzona sita?

Jesli producent elektrowni wiatrowej chce szczegétowo
okresli¢c parametry w ukfadzie przeniesienia napedu, moz-
liwe jest wykorzystanie momentomierza DATAFLEX® opra-
cowanego przez KTR. Miernik momentu obrotowego moze
by¢ tatwo zainstalowany za pomocg uznanego sprzegta
RADEX®-N, zapewniajac doktadny i ciaggty pomiar momentu
obrotowego oraz predkosci obrotowej, zarowno napedu
gtébwnego, jak i napedéw pomocniczych. Pozwala to na
przeprowadzanie planowych konserwacji.

Woda: Czysta energia w ruchu

Grube, stalowe rury w formie segmentow "weza morskiego"
o diugosci 150 metréw sg poruszane przez fale morskie w
sposob, ktéry powoduje przesuniecie segmentéw wzgle-
dem siebie. Ruch ten jest pochtaniany przez uktad hydrau-
liczny napedzajgcy generatory pradu. Naped jest
przekazywany przy uzyciu sprzegiet wyprodukowanych

przez KTR - sprzegiet ROTEX®.

New Technology
for the Next Generation

Alternative Drives and Renewable Energy

N
Made for Motion K T R
e

Szczegoly w nasze] najnowszej broszurze ,New Technology for the Next
Generation“ , dostepnej na zamoéwienie lub w formie elektronicznej na stronie internetowej.
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KTR w Niemczech:

Siedziba gtéwna:

KTR Kupplungstechnik GmbH
Postfach 1763

D-48407 Rheine

tel.: +49(0)5971 798-0
fax: +49(0)5971 798-698 i

798-450
email: mail@ktr.com

Internet: www.ktr.com

Schleswig-Holstein, Nord-Niedersachsen,
Hamburg, Bremen

Martin Lau

Sate-certified engenieer

KTR Kupplungstechnik GmbH
Ingenieurbiiro Hamburg
Geschwister-Scholl-Allee 44
25524 ltzehoe

tel.: +49(0)4821 4050812
fax: +49(0)4821 4050814
kom.:  +49(0)172 5310014
email: m.lau@ktr.com

NRW: Reg.-Bez.: Disseldorf
Giinter Enk

Dipl.-Ing.

KTR Kupplungstechnik GmbH
Ingenieurbtiro Bocholt
StormstraBe 35

46397 Bocholt

tel.: +49(0)2871 227488
fax: +49(0)2871 227489
kom.:  +49(0)172 5355704
email: g.enk@ktr.com

Hessen, Rheinland-Pfalz, Saarland
Hansjiirgen Leonhardt
Dipl.-Ing. (FH)

KTR Kupplungstechnik GmbH
Ingenieurbiiro Frankfurt
Theodor-Heuss-Str. 23
61118 Bad Vilbel

tel.: +49(0)6101 129690
fax: +49(0)6101 129691
kom.:  +49(0)172 5331202
email: h.leonhardt@ktr.com

Mitte- und Siid-Niedersachsen,
Ostwestfalen, Nord-Hessen
Rainer Littmann

KTR Kupplungstechnik GmbH
Bordenauer Weg 4

31515 Wunstorf - GroBenheidorn
tel.: +49(0)5971 798-340
fax: +49(0)5971 798-6340
kom.:  +49(0)172 5322164
email: rluettmann@ktr.com

Bayern-Siid

Peter Benkard

Dipl.-Ing. (FH)

KTR Kupplungstechnik GmbH
Ingenieurbiiro Augsburg
Frickenlohweg 4

86465 Welden

tel.: +49(0)8293 960504
fax: +49(0)8293 960505
kom.:  +49(0)172 5313059
email:  p.benkard@ktr.com

Emsland, Ruhrgebiet, Siegerland
Frank Wientke

Sate-certified engenieer

KTR Kupplungstechnik GmbH
Ingenieurbiiro Kamen

Sudfeld 7b

59174 Kamen

kom.:  +49(0)162 2186045
email: f.wientke@ktr.com

Berlin, Mecklenburg-Vorpommern

Sudost, Sachsen-Anhalt, Brandenburg

Thiringen Nord, Sachsen
Harald Scholze

Dipl.-Ing. (TU)

KTR Kupplungstechnik GmbH
Ingenieurbiiro Wittenberg
August-Bebel-StraBe 7
06886 Lutherstadt-Wittenberg
tel.: +49(0)3491 663526
fax: +49(0)3491 610060
kom.:  +49(0)172 5329887
email:  h.scholze@ktr.com

Baden-Wiirttemberg Nord
Reiner Till

Engineer

KTR Kupplungstechnik GmbH
Ingenieurbiiro Bietigheim-Bissingen
Stuttgarter Str. 59

74366 Bietigheim-Bissingen
tel.: +49(0)7142 7707979
fax: +49(0)7142 7739221
kom.:  +49(0)172 5355056
email: r.till@ktr.com

Baden-Wiirttemberg Siid
Jochen Gléckler
Sate-certified engenieer

KTR Kupplungstechnik GmbH
Ingenieurbiiro Balingen
HolzlestraBe 44

72336 Balingen

tetl.: +49(0)7433 91381
fax: +49(0)7433 91382
kom.:  +49(0)172 5310049
email:  j.gloeckler@ktr.com

Bayern-Nord, Thiiringen Siid
Eduard Schadly

Engineer

KTR Kupplungstechnik GmbH
Ingenieurbiiro Prebitz

In der Heide 27

95473 Prebitz-Engelmannsreuth
tel.: +49(0)9270 9666
fax: +49(0)9270 9667
kom.:  +49(0)172 56329967
email: e.schadly@ktr.com

Thomas Wienkotte

Dipl.-Ing. (FH)

Sales Manager Brakes
Peter-Schumacher-StraBe 102
50171 Kerpen

tel:  +49(0)2237 971796
fax: +49(0)2237 971795
kom.:  +49(0)172 5859448
email:  t.wienkotte@ktr.com

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



KTR na swiecie:

Australia

Deanquip PowerTrans Hydraulics &
Tools Pty. Ltd., P. O. Box 849

16 Edelmaier Street

AUS - Bayswater, Victoria 3153
tel.: +61 397 29 02 01

fax: +61 397 29 02 02

email: sales@deanquip.com

Austria

Lenze Verbindungstechnik GmbH
Ipf-Landesstr. 1

A-4481 Asten

tel.: +43 7224 210-0

fax: +43 7224 210-998

email: sale@lenze-verbindung.com

Belgia/Luxemburg

KTR Benelux B. V. (Bureau Belgien)
Blancefloerlaan 167/22

B-2050 Antwerpen

tel.: +32 3 2110567

fax: +32 32110568

email:  ktr-be@ktr.com

Brazylia

KTR do Brasil Ltda.

Rua Henrique Coelho Neto 381 —
Barracao |, Nucleo C. Pinhais
CEP: 83321-030,

Pinhais, PR
Brazil
tel.: +55 41 36 68 99 26

fax: +55 41 36 53 62 90
email:  ktr-br@ktr.com

Chiny

KTR Power Transmission Technology
(Shanghai) Co. Ltd.

Floor 1 & 2, Bldg. B

No. 1501 JinSui Road
Pudong

Shanghai 201206

China

tel.: +86 21 50 32 08 80
fax: +86 21 50 32 06 00
email:  ktr-cn@ktr.com

Czechy

KTR CR, spol. s. r. 0.
Olomoucka 226

CZ-569 43 Jevicko

tel.: +420 461 325 014
fax: +420 461 325 162
email:  ktr-cz@ktr.com

Dania

Lénne Scandinavia A/S
Bugattivej 5G

7100 Vejle, Denmark

tel.: +45 76 40 87 00

fax: +45 76 40 87 01

email: info.denmark@lonne.com
Manicus ApS

Hesten Teglveerksvej 98
4690 Haslev, Denmark
tel.: +45 45 82 09 00
fax: +45 45 82 09 03
email: man@manicus.dk

Finlandia

KTR Finland OY
Tiistinniityntie 2

SF-02230 Espoo

PL 23

SF-02231 Espoo

tel.: +358 2 07 41 46 10
fax: +358 2 07 41 46 19
email:  ktr-fi@ktr.com

Francja

KTR France S.A.R.L.

46 — 48 Chemin de la Bruyére
F-69570 Dardilly

tel.: +33 478 64 54 66
fax: +33 478 64 54 31
email:  ktr-fr@ktr.com

filie KTR

Hiszpania

KTR Kupplungstechnik GmbH
c) Estartetxe, n° 5 — Oficina 218
E-48940 Leioa (Vizcaya)

tel.: +34 9 44 80 39 09
fax: +34 9 44 31 68 07
email:  ktr-es@ktr.com

Aguirrezabal Hnos., S. A.
Iruna 3

E - 48014 Bilbao

tel.: +34 944473358
fax: +34 944 47 63 20

email: aguirrezabal@aguirrezabal.com

Brammer lberia S. A.
Plataforma D-152, Pab. 1
Poligono Ind. Erletxe

E-48960 Galdacano (Vizcaya)
tel.: +34 94 457 94 00
fax: +34 94 457 94 20
email:  es@brammer.biz

Holandia

KTR Benelux B. V.

Postbus 87

NL-7550 AB Hengelo (O)
Adam Smithstraat 37
NL-7559 SW Hengelo (O)
tel.: +31 74 2505526
fax: +31 74 2502466
email:  ktr-nl@ktr.com

Indie

KTR Couplings (India) Pvt. Ltd.,
T-36 / 37 / 38, MIDC Bhosari
Pune 411 026

India

tel.: +91 202712 73 22
Fax: +91 202712 73 28
email:  ktr-in@ktr.com

Indonezja

PT. Duta Rantai Mas

JI. Mangga Besar Raya No. 107
Block C3

RI - Jakarta 11170

P. O. Box 4597
RI - Jakarta 11045
tel.: +62 21 6 59 41 80

fax: +62 21 6 59 45 94
email:  drm@bit.net.id

Iran

Paralog Engineering Co., Ltd.
P. O. Box 19 395-7366

No. 35, Shangarf St.
Mirdamad Blvd.,

IR - Tehran 15 489

tel.: +98 21229055 51
fax: +98 2122905550
email:  info@paralog.ir

Izrael

G - G Yarom Getter Ltd.
Rolling & Conveying Ltd.

6, Hamaktesh Street
Industrial Zone

IL - Holon 58810

tel.: +972 3557 01 11
fax: +972 3559 32 46
email: gginfo@gg.co.il

Japonia

KTR Japan Co., Ltd.

3-1-23 Daikaidori
Hyogo-ku, Kobe-shi
652-0803 Japan

tel.: +81 785740313
fax: +81 785 74 03 10
email:  ktr-jp@ktr.com

KTR Japan — Tokyo Office
1-11-6, Higashi-Ueno, Taito-Ku,
Tokyo 110-0015 Japan
(Takeno-building, 5F)

Japan

tel.: +81 358183207
fax: +81 358183208

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com

Kanada

Ontario Drive & Gear Ltd.
3551 Bleams Road

New Hamburg

Ontario, Canada

N3A 2J1

tel.: +1519 662 2840
fax: +1519662 2127
email: couplings@odg.com

Korea

KTR Korea Ltd.

# 101, 978-10, Topyung-Dong
Guri-City, Gyeonggi-Do
471-060 Korea

tel.: +82 31569 45 10
fax: +82 31569 45 25
email:  ktr-kr@ktr.com

Malezja

Wellcotech Sdn Bhd

NO: 6, Jalan Tabla 33/21

Shah Alam Technology Park
Seksyen 33, 40400 Shah Alam
Selangor Darul Ehsan, Malaysia
tel.: +60 351218722

fax: +60 351218692
email:  wctsb@wellcotech.my
Internet: www.wellcotech.my

Norwegia

KTR Kupplungstechnik Norge AS
Fjellbovegen 13

N-2016 Frogner

tel.: +47 64 83 54 90

fax: +47 64 83 564 95

email:  ktr-no@ktr.com

Polska

KTR Polska Sp. z 0. o.

ul. Czerwone Maki 65

PL — 30-392 Krakow

tel.: +48 12 267 28 83
fax: +48 12 267 07 66
email:  ktr-pl@ktr.com

Portugalia

KTR Kupplungstechnik GmbH
c) Estartetxe, n° 5 — Oficina 218
E-48940 Leioa (Vizcaya)

tel.: +34 9448039 09
fax: +34 9 44 31 68 07
email:  ktr-es@ktr.com

Gustavo Cudell, LDA
Rua Eng. Ferreira Dias, 954
P - 4149-008 Porto

tel.: +351 22 61580 00
fax: +351 2261580 11
email: info-e+s@cudell.pt

Internet: www.cudell.pt

Rosja

KTR Privodnaya technika, LLC
Sverdlovskaya Naberezhnaya 60,
Litera A, Office 1-N

195027 St. Petersburg

Russia

tel.: +7 81249562 72

fax: +7 81249562 73
email:  mail@ktr.ru

Internet: www.ktr.ru

RPA

Hytec Coupling Technology

A division of Hydraulic & Automation
Warehouse

P. O. Box 2272

Kempton Park, 1620

28 Spartan Road, Spartan Ext 21
South Africa

tel.: +27 11 281 3800
fax: +27 11 281 3812
email: info@hytec.co.za
Singapur

Drives & Control (Sea) Pte. Ltd.

Unit # 01-02 Block 26

Ayer Rajah Crescent

Ayer Rajah Industrial Estate
Singapore 139944

tel.: +65 67 77 57 77

fax: +65 67 78 43 26

email: drives@drivescontrol.com.sg

Stowenia

Bell d.o.o.

Ptujska Cesta 13

2204 Miklavz Na Dravskem Polju
tel.: +38 6 26 29 69 20
fax: +38 6 26 29 21 20
email: info@bell.si

Szwajcaria

KTR Kupplungstechnik AG
Bahnstr. 60

CH - 8105 Regensdorf

tel.: +41 4331115565
fax: +41 433111556
email:  kir-ch@ktr.com

Szwecja

KTR Sverige AB

Box 742

S - 191 27 Sollentuna
tel.: +46 86 25 02 90
fax: +46 86 25 02 99
email: info.se@ktr.com

Taiwan

KTR Taiwan Ltd.

1 F, No.: 17, Industry 38 Road
Taichung Industry Zone
Taichung

Taiwan, R. O. C.

tel.: +886 4 2359 32 78
fax: +886 42359 75 78
email:  jwu@ktr.com

Turcja

KTR Turkey

Biilent Ozdek

Makine Miihendisi, MBA
istanbul/Turkiye

tel.: +90 541 334 33 40
email:  b-ozdek@ktr.com

HIDROPAR KOCAELI

Hidrolik Otomasyon ve Elektronik San. ve

Tic. Ltd. Sti.

Osman Yilmaz Mah. istanbul Cd. No: 80/A

41400 Gebze / Kocaeli

Turkey

tel.: +90 262 643 84 11

fax: +90 262 643 84 14

email: info@hidroparkocaeli.com.tr

Internet: www.hidroparkocaeli.com.tr

USA

KTR Corporation

122 Anchor Road

Michigan City, Indiana 46360
USA

tel.: +12198729100
fax: +12198729150
email:  ktr-us@ktr.com

Wielka Brytania

KTR Couplings Ltd.

Robert House

Unit 7, Acorn Business Park
Woodseats Close

Sheffield,

England, S8 0TB

tel.: +44 11 42 58 77 57
fax: +44 11425877 40
email:  ktr-uk@ktr.com

Wtochy

KTR Kupplungstechnik GmbH

Sede senza rappresentanza stabile sul
Territorio Nazionale,

Via Fermi, 25

1-40033 Casalecchio di Reno (BO)
tel.: +39 051 613 32 32

fax: +39 02 700 37 570

email:  ktr-it@ktr.com

Mondial S.p.A.

Via G. Keplero, 18

| - 20124 Milano

tel.: +39 02 66 81 01
fax: +39 02 66 81 02 64
email:  mkt@mondial.it
Internet: www.mondial.it
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